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V. Prafprogramm QM-PLAIN &

Das Programm QM-PLAIN dient der rechnergestiitzten Priifung von glatten Lehren. Dieses umfasst
die Prufung von Lehrdornen, Rachenlehren, Lehrringen und Einstellringen.

Fur alle unterstitzten Lehren ist die Berechnung der Nennmaf3e und LehrenabmalRe nach folgenden
Normen implementiert:

e Gutlehrringe nach DIN 7150-2:2007, BS 269:1982, ANSI/ASME B89.1.6M, NF E 02-202
e Ausschusslehrringe nach DIN 7150-2:2007, BS 269:1982, ANSI/ASME B89.1.6M, NF E 02-202
¢ Einstellringe nach DIN 2250-1 Oktober 2008, BS 4064, BS 4065,
ANSI/ASME B89.1.6M, NF E 11-011
e Gutlehrdorne nach DIN 7150-2:2007, BS 269:1982, ANSI/ASME B89.1.6M, NF E 02-202
e Ausschusslehrdorne nach DIN 7150-2:2007, BS 269:1982, ANSI/ASME B89.1.6M, NF E 02-202
e Grenzlehrdorne nach DIN 7150-2:2007, BS 269:1982, ANSI/ASME B89.1.6M, NF E 02-202
e Gutrachenlehre nach DIN 7150-2:2007
e Ausschussrachenlehre nach DIN 7150-2:2007
e Grenzrachenlehre nach DIN 7150-2:2007
e Stichmaf3e mit kugelférmigen Endflachen nach DIN 7150-2:2007
e Priflehren fr Rachenlehren nach DIN 7150-2:2007
e Einstellscheiben Typ 1, 2 und 3 nach ANSI/ASME B89.1.6M

Das Programm berechnet auf Tastendruck aus der einzugebenden Sollmafl3bezeichnung der Lehre
(z.B. 20 H7 oder 20 +0 -21) und dem Lehrentyp (Ring, Dorn, Rachenlehre) die Nennmaf3e und
LehrenabmaRe. Auf Beschrankungen der zugrunde liegenden Normen wird hingewiesen. Des
weiteren ist die freie Eingabe samtlicher AbmaRRe mdglich, so dass selbst die ungebrauchlichsten
LehrenabmaRe kein Problem darstellen. Ebenso ist die Speicherung und Verwendung von
nutzerspezifischen Werksnormtoleranzen maglich.

Die Prifung selbst erfolgt entsprechend der VDI/VDE/DGQ-Richtlinie 2618 (Blatt 4.1 und Blatt 4.7).
Die Kenntnis dieser Richtlinie durch den Programmanwender sowie das Beherrschen der fir die
Lehrenprifung eingesetzten Messverfahren wird bei der Erlduterung der Bedienaktionen
vorausgesetzt.

Die Eingabe von Messdaten kann wahlweise von einem Online gekoppelten Messgerat (siehe Anhang
C, Messwertanzeigeprogramme) oder Uber Tastatur erfolgen, so dass eine Anpassung an die
individuellen Anforderungen des Anwenders mdoglich wird. Die Auswertungsergebnisse lassen sich
wahlweise auf Bildschirm und/oder Drucker ausgeben. Im Ergebnisprotokoll werden die Stammdaten
der Lehre in Verbindung mit den Priifbedingungen und den Messergebnissen Ubersichtlich aufbereitet.
Toleranziiberschreitungen werden gekennzeichnet und betragsmaRig ausgewiesen.

Das Programm QMPIlain32 arbeitet mit Prifmittelverwaltungsprogramm DABAQ32 zusammen, wobei
die vom Programm gewonnenen Prifergebnisse (inklusive Prifprotokoll) dann direkt an die
Prufmitteldatenbank zuriickgegeben werden.
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V.1 Programmstart

Der Start des Programms kann entweder direkt aus der QMSOFT - Shell heraus (durch Anklicken des
QMPIlain - Symbols) oder durch Ausfilhren einer "Uberwachungspriifung" in der Prifmitteldatenbank
erfolgen.

Das Programm "merkt" sich, welcher Nutzer es zuletzt aufgerufen hat. Um den Nutzernamen neu
einzugeben, klicken Sie bitte auf die Anmeldeschaltflache des Programmfensters von QMPIlain32. Im
daraufhin erscheinenden Dialogfenster kann der Name (und bei Bedarf auch das aktuelle Datum fir
die Protokollausgabe) neu eingetragen werden.

Anmerkung: Beim erstmaligen Aufruf des Programms sollten Sie unbedingt die Einstellungen fir
das Messwertanzeigeprogramm sowie fir den Protokolleditor und die Protokoll-
vorlagedatei (siehe nachfolgender Abschnitt) kontrollieren und bei Bedarf korrekt
einstellen!

V.2 Einstellungen

Im Programm kénnen eine Reihe von Einstellungen vorgenommen werden, die Verzeichnisse,
Hilfsprogramme, Prifanweisungen etc. betreffen. Bitte beachten Sie, dass das Programm nur dann
korrekt arbeiten kann, wenn alle Einstellungen korrekt vorgenommen werden. Lesen Sie deshalb
diesen Abschnitt bitte sehr sorgfaltig !

V.2.1. Einstellungen | Programmeinstellungen

Der Menulpunkt "Einstellungen | Programmeinstellungen” ermdglicht die Anpassung verschiedener
Einstellungen an die vorliegenden Gegebenheiten. Sie sind &hnlich einem Karteikasten in
verschiedene Registerseiten zusammengefasst, die nachfolgend beschrieben werden.

Registerseite "allgemein”

Hier kénnen einige Standardeinstellungen wie z.B. die Dialogsprache, die Art der Dateneingabe etc.
vorgenommen werden.

Programmeinstellungen

Allgemein | Dateien /M Verzeichnizze I Priif arweizung I Eingtellungen zur Bewertung des Priifmittelz I

[ Hilfetexte anzeigen

Sprache

IDeulsch j
Wwierteingabe van

IMessgerét j

—énzahl der Machkommastellen

metrizch |4 3, Zall IE 3,

rMalkeinheit fur Abweichungen bel Zoll-Mezsung

" pinch
Protokolldateien speichem als Typ
* RTF " POF  poc © TRT
[~ Protokolle automatisch speichern
Mamen der Dateien bilden aus der
= [dentrummer . Kalibrierscheinnummer

[\ TS ] abbuch |

Abbildung: Programmeinstellungen — allgemein
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Mit der Programmoption ,Protokolldateien automatisch speichern“ veranlassen Sie, beim Beenden
einer Prifung, das automatische Speichern des Priifzertifikates in Form einer Datei. Der Name dieser
Datei wird automatisch — wahlweise aus der Identhummer des Priuflings oder aus der
Kalibrierscheinnummer — gebildet. Falls eine gleichnamige Datei bereits existiert erhalten Sie eine
Warnung.

Uber die Option ,Protokolldatei speichern als Dateityp“, kénnen Sie festlegen in welcher Form die
Protokolldatei gespeichert werden soll.

Registerseite "Dateien / Verzeichnisse"

Das Programm stiitzt sich bei einigen Funktionen auf so genannte Messwertanzeige- und
Hilfsprogramme, deren Position auf der Festplatte angegeben werden muss. Im Rahmen der
Programminstallation erfolgt zwar eine Anpassung der Verzeichnisnamen, bei einer Anderung der
Messgeratekonfiguration bzw. einer nachtraglichen Anderung der Verzeichnisstruktur sind jedoch
unter Umstanden manuelle Anpassungen notwendig.

Registerseite "Prifanweisungen"

In der dargestellten Tabelle kénnen fir die verschiedenen Prufmitteltypen und Prifverfahren separate
Prufanweisungen in Form von Textdateien angegeben werden, die jeweils einen beliebigen Inhalt
haben und durch den Prifer per Tastendruck eingesehen werden kdnnen. Entsprechende
Textbeispiele (Dateien mit der Endung ".TXT") sind im Auslieferungszustand des Programms
enthalten. Sie kénnen mit jedem beliebigen Editor (z.B. NOTEPAD.EXE von Windows) bearbeitet
werden.

Registerseite "Einstellungen zu Bewertung des Prifmittels”

In Abhéngigkeit vom aktuellen Zustand eines Prifmittels, kann die Bewertung des Prifmittels als
"bedingt verwendbar" erfolgen. Legen Sie hier fest, ob Sie diese Option verwenden wollen und nach
welchen Kriterien die Einstufung als "bedingt verwendbar" erfolgen soll.

V.2.2. Einstellungen | Priafbedingungen

Im Programm sind einige Parameter festzulegen, die die Prifbedingungen beschreiben, nach denen
ein bestimmter Prufmitteltyp behandelt werden soll. Hier existiert fur jeden Lehrentyp eine
Registerseite mit entsprechenden Einstellmdglichkeiten.

Registerseiten fiir die Lehrentypen

Auf diesen Registerseiten, die fur Lehrringe, Einstellringe, Lehrdorne sowie Rachenlehren existieren,
kénnen die Anzahl der Messebenen und der Messwerte pro Messebene bzw. bei Rachenlehren die
Anzahl der Messwerte jeweils fiir Gut- und Ausschussseite der Lehre getrennt eingestellt werden.

Dariliber hinaus ist es maglich, die standardmaRig fur die Berechnung des néchsten Prifdatums zu
verwendenden Priiffristen fiir die verschiedenen Lehrentypen anzugeben.

Auf der Registerseite "Rachenlehren” kann die Art der Aufbiegungskorrektur fir die Umrechnung
zwischen gemessenem Ist-MalR der Lehre und dem Arbeitsmald der Lehre eingestellt werden.

Hinweis: Falls Sie diese Einstellungen wéhrend der Prifung verandert, so gelten diese generell errst
einmal nur fur die aktuelle Prufung. Nutzen Sie die Option "Als Standardeinstellung
speichern", falls Sie diese Anderungen dauerhaft verwenden wollen.
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V.2.3. Protokollvorlagen

Das Programm ermdglicht die in weiten Grenzen freie Gestaltung des Protokoll-Layouts entsprechend
den Anwendervorstellungen. Grundlage des Layouts bilden so genannte Protokollvorlagedateien, die
der Nutzer des Programms mit Hilfe des QMSOFT - Editors (Hilfsprogramm EDITOR32) bearbeiten
kann.

Die Protokollvorlagedatei(en) fir das Programm QMPIlain32 werden bei der Installation — sofern dort
nicht anders angegeben - in ihrem Windows-Verzeichnis "Offentliche Dokumente" im Ordner
,QMSOFT32\QMPlain32\_templates” gespeichert. Die Dateierweiterung ist ".L32".

Mit Hilfe der Menifunktion "Protokollvorlagen | anzeigen/bearbeiten" kann eine Protokollvorlage
ausgewahlt und zur Bearbeitung in den QMSOFT Protokolleditor geladen werden.

Die im Lieferumfang enthaltene(n) Vorlagedatei(en) stellen lhnen Musterdateien zur Verfligung auf
deren Basis Sie Ihre eigenen Protokollvorlagen erstellen kénnen

Hinweis: Das vorliegende Programm enthalt Protokollvorlagen fiir verschiedene Sprachen (Deutsch,
Englisch, Franzosisch, Spanisch ...) welches am Dateinamen leicht zu erkennen ist. Wenn
gewiinscht kénnen Sie alle nicht bendtigten Protokollvorlagen I6schen.

Fir die Erstellung einer neuen Protokollvorlage empfiehlt es sich, eine bestehende Vorlagedatei Uiber
die Funktion "Vorlage duplizieren" zu kopieren und unter einem neuen Namen abzuspeichern.
Anschliel3end kann diese neu angelegte Datei bearbeitet werden.

Eine Protokollvorlagedatei besteht aus drei unterschiedlichen Typen von Informationen bzw. Text.
Dies sind:

e ,Standard Text*: ist ,normale* Textinformation, wie zum Beispiel in einem WORD Dokument.
Diese Texte kénnen Sie wie in einer normalen Textverarbeitung bearbeiten.

o _Felder*: ein ,Feld" enthalt eine variable Information Gber das Prifmittel, den Prifvorgang
oder die Prifergebnisse, welche erst nach der Ausfihrung einer Prifung zur
Verfigung steht. Nach der Durchfiihrung einer Prifung wird ein Feld mit den
aktuellen Werten belegt. In der Protokollvorlage wird ein Feld durch geschweifte
Klammern gekennzeichnet (z.B. {Identnummer} ).
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Im Protokolleditor erhalten Sie Uber das Menl ,Ansicht | Felder” alle im Programm verfiigbaren
Felder angezeigt. Die verfiigbaren Felder sind in einzelnen Kategorien unterteilt, so dass Sie die
gewlnschte Information relativ schnell auffinden kénnen. Wenn Sie ein Feld markieren so erhalten
Sie im unteren Bereich des angezeigten Fensters die zugehorige Beschreibung. Uber die
Schaltflache einfligen positionieren Sie das ausgewdahlte Feld an der aktuellen Cursorposition in
Ihrer Protokollvorlage.

k|
K.ateqgaorien: Felder:
<aller | |Mom
Seiteninfarmatianen |dentnurnrmer
Bedingungszchalter Lekrent
Allgemeines
ToleranceClazs

Pruefbedingungen TypeMFRing
Frufmittelvenaaltung

Lehrennennmalie und Taoleranzen

Bewertungen ;I

—Bezchreibung

Diezez Feld enthalt das Mennmaly der Lehre.

[~ Felder sortieren

&) Einfiigen | .4 schliefen

Hinweis:

Abbildung: Informationen zur Priifung auf dem Protokoll einfligen

Felder, welche Textinformation enthalten, haben oftmals eine Feldeigenschaft
~Sprache”. Mit Hilfe dieser Eigenschaft kann man mehrsprachige Prifprotokolle
erzeugen ohne dass man dazu die Sprache des Programms umschalten muss.
Dazu setzt man einfach die Feldeigenschaft "Sprache" auf die gewiinschte
Ausgabesprache. Die Einstellung <default> bedeutet, dass die Information in
der aktuell eingestellten Menusprache des Programms ausgegeben wird.
Natlrlich kann man das gleiche Feld auch mehrmals in das Protokoll einfiigen
und jeweils eine andere Sprache fur die Ausgabe festlegen. Um die "Sprache"
einzustellen gehen Sie mit dem Mauszeiger auf das betreffende Feld und
dricken Sie dann die RECHTE Maustaste. Gehen Sie dann auf das Menu
"Feldeigenschaften” und wéahlen Sie anschlieRend die gewlnschte Sprache
aus.

e ,Ausgabebedingungen“: ,Ausgabebedingungen“ definieren die Bedingungen unter denen der

nachfolgende Text (einschlieBlich eingeflgter Felder) auf dem Protokoll
erscheint. Sind die Bedingungen nicht erfullt, so wird der Text nicht
ausgegeben. Eine Ausgabebedingung wird durch eine nachfolgende anders
lautende Bedingung oder durch eine ,leere* Bedingung aufgehoben.
Ausgabebedingungen sind in der Protokollvorlage durch das Zeichen #
erkenntlich. Durch ,Doppelklick* auf eine Ausgabebedingung kdnnen Sie sich
die Eigenschaften dieser Bedingung anzeigen lassen.
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Uber das Menii ,Ansicht | Textbedingungen® erhalten Sie das folgende Eingabefenster fur die
Definition der Ausgabebedingungen auf dem Bildschirm.

EEQMSDFTIZEI / EDITOR32 - C:\Users'Publich Documents'QMSOFT32QMPLAIN32Y, _Templates', QMPLAIN_Deutsch.l32 = =] 9]
Datei Bearbeiten Ansicht  Einfligen Format  Tabellen  Extras 7

DeB|=| 2@ «|E @ @ foe- *
[ = F = e o] Flk|u|[E =
2. - Bl

[x] e B BB B e B B,
L L L L L

SEIEEINE
bood JHimOoaon!Hara0a '

L1 B,
L

RALehrmess32  Morlage Lehnmess_Normlnternational_O1 132 & deutsche Vodage § auch fr BS und NF Ringe Ste, 01.09 2003%

= Prufprotokoll

.-“ < Protokoll Layout kann individuell angepasst werden » ; I
QMSOFTm < Fiigen Sie lhre Firmenadresse und Logo ein > QM-PLAIN

Lehrentyp: {Lehrentyp}
Identnummer: {ldentnummer}

Mennmar: {Mennmass}
#Foberesiuntaras Ahmar: (Ao_pm} gAo_mmp o Au_pm} AL mmy)
#Standard:  AUS {Morrm}
#Toleranzk  gEM {ToleranceClass}
LA DABAQ
Zuldssige® thmessers:  {Tol_MesswertSpanne} {E_Ahw}
#Max. zul,  EM Mennmak:  {Tol_Abwhittewert) {(E_Abw}
Zuldssige F GUT {Tal_Form} {E_Akw}
# GUTA .
ArtderPri p g #Neu#Uberwachungs#nrifung
#Authieour paLehko {f.:RL.I‘fble“g un g_(‘3 UTH {Authieguno_ALISH
REM %
Schraott
Feldname et RfBR |
—| TRl SchlieBen
Benutzerdaten 3 TausRLun
DABAG 3 TiaukDoRi Hinzufiioen I
W Eigenschaften b TGutRLko I ,W [
—————  Priifergebnisse 2 TiEutRLUN
sedingungen ¥ T_LENGTH

Abbildung: Festlegung von Ausgabebedingungen

Uber die Schaltflache ,Hinzufiigen® kdnnen Sie eine neue Bedingung zur Liste der definierten
Bedingungen hinzufiigen.

Durch "Aufklappen" der Mendiliste in der Spalte "Feldname" erhalten Sie eine Ubersicht tiber die
verfligbaren Bedingungen. Sobald Sie eine Bedingung in der Liste anklicken, wird diese in das Feld
"Feldname" eingefligt und die Beschreibung des Feldes angezeigt.

Legen Sie jetzt im Feld "Bedingung" fest, welche Bedingung der Inhalt dieses Feldes erfullen muss.
Fir einfache logische ,, Ja/Nein“ Schalter gentigt die Bedingung ,ist gleich”.

In der anschlieRenden Auswahl im Feld ,Wert" legen Sie nun fest, ob die Ausgabe des folgenden
Textes dann erfolgt, wenn die Bedingung "Wahr" oder "Falsch" ist.

Sie kdnnen mehrere Bedingungen kombinieren, in dem Sie jetzt weitere Ausgabebedingungen zur
Liste hinzuftigen. In diesem Fall miissen Sie festlegen, wie diese Bedingungen zu verknipfen sind. So
legt eine Verkniipfung mit "UND" fest, das beide (oder mehr) Bedingungen erfillt sein missen.

Sobald Sie die Bedingung(en) wie gewiinscht definiert haben, tbernehmen Sie diese Uber die
Schaltflache "Einfligen" in lhre Protokollvorlage.

In der Anlage B finden Sie weitere Informationen zur Funktion der QMSOFT Editorkomponente und
der Arbeitsweise mit Protokollvorlagen.
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V.3

Fur die Berechnung von AbmaR3en und Toleranzen fur Lehren, die nicht den vorgegebenen Normen
entsprechen, ermdglicht Ihnen das Programm die Speicherung von Werksnorm — Toleranzen.

Die Verwendung von "Werksnorm" — Toleranzen

Uber das Menii "Einstellungen | Toleranzen nach Werksnorm" kénnen Sie Toleranztabellen anlegen
und bearbeiten. Die Toleranztabellen werden nach der Mafeinheit ("mm" oder "Zoll"), nach den
verschiedenen Lehrentypen unterschieden sowie nach der Art der Anwendung der Toleranz
unterschieden.

Bei der Art der Anwendung der Toleranz gibt es folgende Mdglichkeiten:

= |SO konform: definiert die Lehrentoleranzen und die Methoden zur Berechnung der Lehren-
abmalfle auf der Grundlage der ISO/R 1938:1971 bzw. der DIN 7150-2 Februar 2007
(siehe dazu Abbildungen in DIN 7150-2, Seiten 18,19, bzw. Formeln nach Tabelle 4).

= BS konform: definiert die Lehrentoleranzen und die Berechnungsmethoden auf der Grundlage
des "British Standard BS 969:1982"

Je nach Art der Toleranz sind unterschiedliche Toleranzwerte anzugeben.
Bei der "ISO — konform" Angabe sind dies: die Lehrentoleranz "H/2", die Abnutzungszugabe "y", der

Wert "z" als Abstand der Mitte des Toleranzfeldes der neuen Gutlehre zum Grenzmafd des
Werkstlicks sowie der Sicherheitsbereich "Alpha" (siehe Abbildungen).
1o
M [[x]]
DE®lsl 2 Dle|® |
Werksnarmen fir Einatellinge und -de Mennmalk | Werkstiicktoleranz Toleranz H#2 Abrutzung y Einriickbetrag z Sicherheitsbersich "'alpha' Kreisform
- "werksnarm fiir Einstellinge & -dar [rom] [um] [um] [wm] [wm] [wm] [um]
‘werksnormen fiir Flachenl und Lehi
- RingGauges s A = e . e "
‘werksnormen fiir Flachenl und Lehi 4l 20 =0l S &
- RingGauges ﬂ 25 0o o oo 15
‘werksnormen fiir zyl. Lebrdome (150 ﬂ 4.0 0.0 3.0 0.0 20
- PlugGauges En
‘werksnormen fir zylindr. Lehrdorne [ ” 2 e & o L
- PlugGauges
1 — jia | E

Abbildung: Eingabe 1SO konformer Werkstoleranzen fur Lehrdorne

Die eingegebenen Toleranzwerte werden jeweils einem bestimmten Nennmalfd (Nennmaf3bereich bis)
des Werkstlckes und der zugehoérigen Werkstucktoleranz zugeordnet. Die in der obigen Abbildung
markierten Werte gelten demnach fur Werkstiicke (Bohrungen) im Nennmaf3bereich gréRer 10mm und
kleiner gleich 30mm, deren Toleranz im Bereich bis einschlieRlich 21pm liegt.

Minimum Material Maf3 = Bohrung Max. = Ausschuss-Seite
H
S
i c

s}

A

| d

777>x>\
4

A
—

Maximum Material Maf3 = Bohrung Min. = Gut-Seite

In der nebenstehenden Abbildung sehen Sie
die Anwendung von Werkstoleranzen am
Beispiel von Lehrdornen.

Dabei prift der Gutlehrdorn die Max.-
Material-Grenze (Kleinstmaf3) der Bohrung.
Der Ausschusslehrdorn die  Minimum-
Material-Grenze (Gré3tmalf3) der Bohrung.

Der Sicherheitsbereich "¢ " wird Ublicher-
weise erst bei Lehrdornen Uber 180 mm
angewandt. Bei Lehrdornen bis 180mm wird
der Wert deshalb mit "0"
eingegeben.

far a
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Beispielrechnung Grenzlehrdorn: Fir eine Bohrung der Abmessung "25H7" wiirden sich unter Verwendung
der obigen Werksnormtabelle folgende Mafe des Grenzlehrdornes ergeben.

a) Grenzmalle der Bohrung: aus der Bezeichnung "25H7" ergeben sich fur "H7" die
Bohrungsabmafie zu "0.0pm" und "21.0um" und damit die Grenzmalie der Bohrung zu
"25,000mm" und "25,021mm"

b) Gutlehrdorn: Die Grenzmal3e des "neuen" Gutlehrdornes berechnen sich aus dem Kleinstmaf3
der Bohrung plus Einriickbetrag "z" plus / minus der halben Herstelltoleranz "H".
Die zugehdrigen Tabellenwerte findet man in der oben markierten Zeile (Nennmaf3 <= 30mm;
Werkstucktoleranz <=21pm). Es ergibt sich damit: 25,000mm + 0,002mm * 0.002mm, die
Grenzmal3e sind somit 25,000mm und 25,004mm. Die Abnutzungsgrenze erhalt man aus
dem Kleinstmal3 der Bohrung minus Abnutzungszugabe y zu 24,998mm.

c) Ausschusslehrdorn: Die Grenzmafe des Ausschusslehrdornes berechnen sich aus dem
GrofRtmald der Bohrung plus / minus der halben Herstelltoleranz "H" (der Wert fur "« " ist 0).
Es ergeben sich damit die Grenzmaf3e 25.023mm und 25.019mm.

Maximum Material Maf3 = Bolzen (AuRenmaf3)Max. = Gut-Seite
In der nebenstehenden Abbildung sehen Sie
b Hp die Anwendung von Werkstoleranzen am
S v veveveve IR NN Beispiel von Lehrringen oder Rachenlehren.

Dabei prift der Gutlehrring die Max.-
Material-Grenze (GréRRtmafl}) des Aulen-
maRes. Der Ausschusslehrring prift die
] ] Minimum-Material-Grenze (KleinstmaR) des
Auf3enmalies.

Z1

He

H; Der Sicherheitsbereich "a" wird Ublicher-
weise erst bei Lehrringen / Rachenlehren
Uber 180 mm angewandt. Bei Lehrringen /
Rachenlehren bis 180mm wird der Wert fir
"a" deshalb mit "0" eingegeben.

Hi He Hinweis: Die in der Abbildung doppelt

i schraffierten Toleranzfelder gelten fur die

] A T Praflehren fur Rachenlehren
I

C

Min. Material Maf3 = Bolzen (AulRenmaf3) Min. = Ausschuss-Seite

Bei einer Angabe von Toleranzen analog zu BS 969 werden nur die Werte fiir die Lehrentoleranz "T"
und die Abnutzung "W" benétigt.

_ioix

DIB® 8] £

“wherksnormen fur Einstellinge und -dome
L Werlssnarm fidr Eingteliinge & -dome

“wherksnormen fur Rachenl. und Lehringe [analog BS)
RinglG auges

“wherksnormen fur Rachenl. und Lehringe (150 konform)
RinglG auges

“wherksnormen fur zyl. Lehrdorne (150 konform)
FlugGauges

“wherksnormen fur zylindr. Lebrdome [analog BS)
Flugh auges:

Abnutzung W
[rnrn]

Toleranz T
[rrirn]

0,00

=

Abbildung: Eingabe von Werkstoleranzen in Anlehnung an "British Standard"

Bei einer Toleranzangabe analog BS Norm werden die eingegebenen Werkstoleranzen jeweils einer
bestimmten Werksticktoleranz zugeordnet. Bezogen auf die in der Abbildung dargestellte Tabelle
heil3t das: fur alle Werksticke (in diesem Fall "Bohrungen™) deren Toleranz maximal 0,018 mm betragt
gelten die Werte fir T=0,001mm und W=0,001 fir die Berechnung der Lehrenwerte. Das Nennmald
der Bohrung spielt in diesem Fall keine Rolle fir die Zuordnung der Toleranzwerte.

Seite V-8



QMSOFT (C) 1990-2009 L&W GmbH

V.4  Ablauf der Priufung einer Lehre

Das Programm prasentiert sich auf dem Bildschirm mit einem Programmfenster, welches neun grol3e
Schaltflachen (Buttons) enthalt, die jeweils die Prifung eines Lehrentyps représentieren. Die
gewiinschte Prifung wird durch Anklicken einer dieser Schaltflichen mit der Maus bzw. durch
Ausfuhren der Menipunkte im Mend "Prifung” aufgerufen. Im Meni ,Prifung” finden Sie weitere
Lehrentypen.

V.4.1. Eingabe der Lehrenparameter

Nach der Auswahl des zu prifenden Lehrentyps im LEHRMA4W-Programmfenster erscheint in
Abhéngigkeit vom gewahlten Typ ein Eingabefenster zur Erfassung der Lehren-Sollwerte. Die
Eingabefelder dieses Fensters sind mit den entsprechenden Werten zu belegen. Wird im Auswahlfeld
"Lehrenabmalfe nach" eine der vorgegebenen Normen (z.B. "DIN", ,ANSI* oder ,BS"“) gewahlt, so
kénnen die Lehrenabmalle durch die Betdtigung der Funktionstaste F7 bzw. des "Berechnen" -
Schalters berechnet werden.

QMSDFT[E] / QM-PLAIN - Priifung von Lehr- und Einstellvingen, Lehrdornen und Rachenlehren = | EI|1|

Datei Einstellungen Hilfe

yw Priiflingsdaten eingeben

|dentnummer IDSSSQ

Mennmak [40H7
I aPeinheit Imm 'l
Toleranzen nach IDIN 7180-2: 2007 j _I ;j Berechnen [F7] |

Oberez Abmalk dez Mennmabes I 25,0 pum
Unteres Abmalt des Mennmales I 0.0 um
Oberes Abmal} Gutseite I 5.5 pum

Unteres abmal Gutseite I 1.5 um
Abmal Guteeite abgenutzt I 3.0 pm
Oberes Abmal Auzzchuzsseite I 27.0 pm
Unteres Abmal Ausschussseite I 23.0pm

Jj Frufbedingungen... |

Abbildung: Eingabe der Lehrenparameter

E Abbruch | @ Menu_lnstruction

Hier die Beschreibung der Eingabefelder des Nennwertfensters:

Identnummer: Dieses Eingabefeld dient der Kennzeichnung des Priflings
durch Angabe einer Identhummer. Diese Identnummer erscheint
auf dem Protokoll.

Lehrmal nach: Wahlen Sie hier die gewiinschte Norm oder — falls vorhanden —
die Werksnormtabelle aus, nach der Sie die Lehrenberechnung
durchfuhren wollen;

Lehre fir Nennmal3: In dieses Eingabefeld ist das Nennmald der Lehre einzutragen.
Dies kann durch eine einfache Zahlenangabe ODER als ISO-
Nennmafd (MaRzahl mit nachgestellter Toleranzfeldlage und
Qualitat - z.B. "60H6") erfolgen. Mdglich sind auch Eingaben der
Form "50 +0.050/+0.020". In diesem Fall missen Sie allerdings
darauf achten, das in den Feldern "Oberes Abmaf.." und
"Unteres Abmal3.." noch keine Werte eingetragen wurden.
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Oberes AbmaR des Nennmales: Fir den Fall, das Sie im vorhergehenden Feld keine 1SO-Angabe
verwendet haben, geben Sie hier das obere AbmaR des
Nennmafles ein. Bei 1ISO-NennmaRangaben wird dieses Feld
nach Betatigung von F7 automatisch belegt.

Unteres Abmald des Nennmalfies: Fir den Fall, das Sie fir das NennmalR keine 1SO-Angabe
verwendet haben, geben Sie hier das untere Abmafl} des
Nennmafles ein. Bei 1SO-NennmalRangaben wird dieses Feld
nach Betatigung von F7 automatisch belegt.

Oberes Abmal Gutseite: Dieses Feld enthélt das obere Abmafd der Lehren-Gutseite und
wird bei einer Lehre nach DIN bei Druck auf die Funktionstaste
F7 automatisch ermittelt.

Unteres AbmalR Gutseite: Dieses Feld enthalt das untere Abmaf der Lehren-Gutseite und
wird bei einer Lehre nach DIN bei Druck auf die Funktionstaste
F7 automatisch ermittelt.

Oberes Abmal} Ausschussseite: Dieses Feld enthalt das obere AbmalR3 der Lehren Ausschuss-
seite und wird bei einer Lehre nach DIN bei Druck auf die
Funktionstaste F7 automatisch ermittelt.

Unteres Abmall Ausschussseite: Dieses Feld enthalt das untere Abmafd der Lehren Ausschuss-
seite und wird bei einer Lehre nach DIN bei Druck auf die
Funktionstaste F7 automatisch ermittelt.

Abmal Gutseite abgenutzt: Dieses Feld enthalt das Abnutzungsgrenzmald  der
Lehrengutseite und wird bei einer Lehre nach DIN bei Druck auf
die Funktionstaste F7 automatisch ermittelt.

Nach der Eingabe der Sollwerte ist mit dem "Weiter" - Schalter fortzusetzen. Die ESC - Taste bzw.
der "Abbruch" - Schalter bricht den Vorgang ab und fiihrt zurtick zum Programmhauptfenster.

V.4.2. Messwerterfassung

Vor dem Beginn der Messwerterfassung erscheint der folgende Bildschirm. Hier kénnen Sie die "Art
der Prufung" festlegen und das Ergebnis der Sichtpriifung eintragen. Uber die Schaltflache
"Schrottprotokoll" kann die nachfolgende Messwerteingabe Ubersprungen werden. Man gelangt damit
direkt zum Abschluss der Messung zur Erzeugung eines "Schrottprotokolls".

QMSDFTEE] / QM-PLAIN - Priifung von Lehr- und Einstellringen, Lehrdornen und Rachenlehren =] 23

Datei  Einstellungen  Hilfe

NW'_— — Sicht- und Formprufung - Grenzlehrdorn "08999"

Art der Priifung |

Sichtpriffung |in Ordnung j

ﬂ Abbruch | @ Schrottpratokall | a Zuriick. | ‘wieiter a |

Abbildung: Festlegung der Prufungsart / Sichtprifung

Die Messwerteingabe erfolgt immer in der Reihenfolge Messwert 1 bis n fur Priflingslage 1 (entspricht
der Messebene 1), Messwert 1 bis n fur Priflingslage 2 usw. zuerst fur die Lehrengutseite (wenn
diese existiert) und anschlieRend fir die Lehren Ausschussseite falls diese vorhanden ist. Dabei wird
fur jede Lehrenseite ein separates Eingabefenster verwendet wird. Die Messung wird durch die
Anzeige der Toleranzgrenzen der Lehre im Bildschirmfenster unterstutzt.
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Bei Rachenlehren wird pro Lehrenseite eine (in den Prifbedingungen festgelegte) Anzahl von
Messwerten aufgenommen. Dabei liegt es in der Verantwortung des Programmnutzers (d.h. des
Prufpersonals), die Messwertreihenfolge entsprechend einem einheitlichen Schema einzuhalten (eine
Kontrolle durch das Programm ist nicht mdglich!).

_|ol x|
Datel  Einstellungen  Hilke
~‘ﬁa-_ Messung der Gutseite - Grenzlehrdorn "6666"
1. Meszwert Toleranzlage | 2. Meszwert Toleranzlage
1. Meszebene A0.0023 i | |-eeeseeees SR |
2. Meszsebene 40,0031 mi e oo sl 40,0032 mim | eeeeeen o el
3. Meszebene 40,0027 i | feeemeen o fpeaiis | A0.0028 i feeeeees o P |
unten oben
Abmal vom Nennmaly | 3.0 pm | 5.5 pm
Grenzmal | 39.9970 rom | 40,0055 mm
Messverfahren ||_|nters chiedsmessung
QMSDFTI:E:I—Messwertanzeige'(s el ] 5
Datei  Einstellungen  Grundeinstellungen  Hilfe
E! Abbruch | Messgerat | Zuriick | wfeiter a |

Abbildung: Eingabe von Messwerten

Die Messwerteingabe von Tastatur erfolgt direkt in die Messwertetabellen, die in den Eingabefenstern
fur Gut- und Ausschussseite angezeigt werden. Die Messwerteingabe von einem Online gekoppelten
Messgerat ist zum Teil abh&ngig vom jeweils verwendeten Messgeréatetyp (siehe auch entsprechende
Herstellerdokumentationen) bzw. dem jeweiligen Messwertanzeigeprogramm.

Vergleichen Sie dazu bitte die Erlauterungen im Anhang C.

Wurde ein Messwert falsch dbernommen, so kann dieser Messwert durch Positionieren des
Eingabefokus mit Hilfe der Maus (Anklicken des gewiinschten Messwerttabellenfeldes) und erneutes
Ausldésen/Eingeben wiederholt werden.

Nach Beendigung der Messung einer Lehrenseite wird wieder mit dem "Weiter" - Schalter fortgesetzt.
Mit Hilfe des "Zurtck" - Schalter kann aber auch zu dem jeweils vorhergehenden Fenster
zurlickgegangen werden.
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V.4.3. Ergebnisausgaben

Die Ausgabe der Auswertungsergebnisse erfolgt vom Fenster "Abschluss der Prifung" aus und
kann auf Bildschirm und/oder Drucker in Form eines Prufprotokolls erfolgen.

Das Prufprotokoll kann mit Bemerkungstextzeilen versehen werden, die in das daflir vorgesehene
mehrzeilige Eingabefeld eingetragen werden kdnnen. Des weiteren kann das nachste Prifdatum mit
Hilfe der implementierten Kalenderfunktion festgesetzt (oder geéndert/geléscht) werden.

QMSDFT[EJ / OM-PLAIN - Priifung von Lehr- und Einstellringen, Lehrdornen und Rachenlehren =]
Datei  Einstellungen  Hilfe

= Abschluss der Priifung: "6666"

Kunde Pratokollvorlage
IMustermann GimbH| OMPLAIN_Deutsch j

k.alibrierscheinnummer

|2008-07-13_00m

§|. " orlagen bearbeiten...
Priifentzcheid

IF'ri.ijing wenwendbar -

Bemerkungen zur Messung

% Protokoll drucken

Prifdatum nachste Prifung Prifer

[17.07.2009 B [1707.2000 B D] [Markus Meyer

ﬂ Abbruch | Zuriick | Beenden |

Abbildung: Abschluss der Prifung / Ausgabe des Prifprotokolls

Bei Bedarf lassen sich die Ubernommenen Messwerte nachtraglich editieren, indem die "Zurick" -
Schaltflache benutzt wird. Dies ist insbesondere bei einer Messwerteingabe von Tastatur zur Korrektur
von Eingabefehlern sinnvoll.
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