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XI.  Prufprogramm QM-PIN32 %
XI.1. Programmcharakteristik

Das Programm QM-PIN32 unterstiitzt die Prifung zylindrischer Priifstifte sowohl als Einzelprifstift, als
auch als Prufstiftkasten sowie von GewindemefRdrahten, wie sie fir die Gewindemessung nach dem
Drei-Draht-Verfahren eingesetzt werden. Dariiber hinaus ist auch die Prifung anderer Prifmittel, bei
denen eine Serie gestufter Langen- oder Dickenmale zu prifen ist, wie zum Beispiel
Fuhlerlehrensatze, moglich.

Ein kompletter Satz von Gewindemessdrahten bzw. Prifstiften besteht je nach Hersteller aus einer
bestimmten Anzahl von Drahten oder Stiften mit einer entsprechenden Durchmesserstufung.

Bei der Messung von Prifstiften ermittelt das Programm aus den Messdaten die Mittelwerte sowie die
Kleinst- und GréRtmafe der Istdurchmesser der Prifstifte/Messdrahte. Der Prifauswertung liegt die
Norm DIN 2269 zugrunde. Eine Auswertung nach Werksnorm ist nach der Eingabe eigener
Toleranzgrenzen mdglich. Dabei sind sowohl maRunabhédngige Toleranzgrenzen als auch
Toleranzen, die sich in Abhangigkeit vom jeweiligen Nennmalf3 berechnen, méglich.

Alle Ergebnisse kénnen in tabellarischer Form wahlweise auf Bildschirm oder Drucker ausgegeben
werden. Die Form der Ausgabe ist dabei vom Nutzer weitestgehend frei gestaltbar.

Die Benutzung des Programms erfordert nur wenige Kenntnisse Uber die Computertechnik, da
besonderer Wert auf die Gestaltung einer anwenderfreundlichen Benutzeroberflaiche gelegt wurde.
Eine weitestgehende Absicherung gegen Fehlbedienungen ermdglicht eine schnelle und problemlose
Einarbeitung in die Programmbedienung.

Die Eingabe von Messdaten erfolgt dabei wahlweise von einem on-line gekoppelten Mel3gerat oder
Uber Tastatur, so dal’ eine Anpassung an die individuellen Gegebenheiten des Anwenders mdglich
wird. Die Kopplung des Messgerates an den Auswerterechner erfolgt tber eine der seriellen
Schnittstellen des PC's oder Uber eine spezielle Interfacekarte fiir den PC (Heidenhain Karte oder SIP
Maschinen) erfolgen.

@ Das Programm QM-PIN32 enthalt keine Funktionen zur Verwaltung der Prufstiftsatze oder zur
Speicherung der Historie eines Prifstiftkastens mit allen Einzelmesswerten. Diese Funktionen
sind ausschlieB3lich Bestandteil des Programmes QM-MANAG32. Zur Erzielung der kompletten
Funktionalitat zur Verwaltung von Prifstiftsatzen in einer Datenbank einschlieRlich der
Funktionen zur Messung der Prifstifte und der Protokollierung der Einzelmesswerte ist also
zusatzlich die Lizenz des Programmes QM-MANAG32 (Professional oder Lite - Version)
erforderlich.

XI.2.Programmstart und -ablauf

Der Start des Programmes erfolgt entweder aus der QMSOFT-Shell heraus (durch Anklicken des
zugehorigen Symbols) oder - beim Einsatz der Prufmittelverwaltung - durch die Ausfuhrung einer
"Uberwachungsprifung” fir einen Prifstift oder Prifstiftsatz aus der Prifmittelverwaltung heraus.

Anmerkung: Beim erstmaligen Aufruf des Programms sollten Sie unbedingt die

Grundeinstellungen des Programms Uberprifen und bei Bedarf verdndern (siehe
nachfolgender Abschnitt ) !
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Nach dem Programmstart erhalten Sie das dargestellte Startfenster des Programms.

QMSOFT® / PIN32 - Priifung von Priifstiften, Fiihlerlehren und Stufendornen M=E3

Datei  Prifung  Prifanweisung  Protokollvorlagen  Einstellungen  Hilfe
I i N -:-_--.'
e N N
T et / e
Priifstiftzatz Gewindemefdrahtzatz Fiihlerlehrenzatz
P — [ m———
L% Fiihlerlghre
Priifstift Gewindemeldraht
leer leer leer
Friifer
spstem
@ Friifbedingunagen. .. B Eol Beenden
Priifdaturn
21.02. 2006

Abbildung: Startfenster des Programms QM-PIN32

XI1.3 Einstellungen

Im Programm kénnen im Menipunkt "Einstellungen" eine Reihe von Einstellungen vorgenommen
werden, die Verzeichnisse, Hilfsprogramme und anderes betreffen. Bitte beachten Sie, dall das
Programm nur dann korrekt arbeiten kann, wenn alle Einstellungen korrekt vorgenommen werden.
Lesen Sie deshalb diesen Abschnitt bitte sehr sorgfaltig !

X1.3.1 Einstellungen|Programmeinstellungen

Der Menlpunkt "Einstellungen|Programmeinstellungen" enthalt einige grundlegende Einstellungen
des Programms. Diese werden bei der Programminstallation bereits so vorgenommen, daf3 ein
korrektes Arbeiten des Programms gewahrleistet wird. Die mdglichen Einstellungen sind ahnlich
einem Karteikasten in verschiedenen Registerseiten zusammengefallt:

Registerseite "Allgemein"

Hier kann die Sprache des Programms eingestellt werden und Sie kénnen die Anzeige von Hilfetexten
an- bzw. abschalten. Weiterhin kénnen wird hier festgelegt, ob Sie Messwerte Uber ein ange-
schlossenes Messgerat ins Programm (bertragen oder Gber die Tastatur eingeben wollen.
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Registerseite ,, Automatisches Speichern®

Programmeinstellungen PE

Allgemein  Automatisches speichemn l Dateien / Verzeichnizze ]

Frotokolldateien speichern ale Typ
* RTF " PDF " Dpoc

[v Protokolle automatisch speichem

[ iDatendateien automatisch speicherrs

Mamen der [ ateien bilden aus der

*  |dentrurmmer (" K.alibrierzcheinnummer

£ ok 1.9 Abbruch |

Abbildung: Einstellungen fiir automatisches Speichern

Setzen Sie hier folgende Einstellungen:

Protokolldateien speichern als Typ: legen Sie fest in welchem Format die Prifprotokolle
abgespeichert werden sollen. Ublicherweise wird ,RTF* als Standardformat
benutzt. Fir den Austausch der Daten mit anderen Programmnwendungen
ist das Speichern als ,PDF" Datei zweckmafig.

Protokolle automatisch speichern: legen Sie hier fest, ob die Prifprotokolle nach Abschluss der
Prufung automatisch gespeichert werden sollen.

Datendateien automatisch speichern:  legen Sie hier fest, ob alle Messwerte einer Priifung
automatisch in einer Datei gespeichert werden sollen.

Namen der Datei bilden aus der: falls eine der Optionen fir ,automatisches Speichern*
aktiviert ist, so werden die entsprechenden Dateien nach jeder Prifung auf
Ihrem Computer gepeichert. Dazu muss nattrlich ein entsprechender
Dateinamen gebildet werden. Legen Sie hier fest, ob der Name dieser Datei
automatisch aus der Identnummer des Prifmittels oder aus der
Kalibrierscheinnummer zu bilden ist.
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Registerseite "Dateien / Verzeichnisse"

Das Programm stitzt sich bei einigen Funktionen auf so genannte Messwertanzeige- und
Hilfsprogramme, deren Position auf der Festplatte angegeben werden muss. Im Rahmen der
Programminstallation erfolgt zwar eine Anpassung der Verzeichnisnamen, bei einer Anderung der
Messgeratekonfiguration bzw. einer nachtraglichen Anderung der Verzeichnisstruktur sind jedoch
unter Umstanden manuelle Anpassungen notwendig.

Falls Sie die automatische Speicherung von Priifprotokollen und/oder Messwertdaten aktiviert haben,
so kénnen Sie hier die Verzeichnisse einstellen in denen diese Dateien gespeichert werden sollen.

Programmeinstellungen &l

gllgemeinl Automatizches speichern  Dateien / Verzeichnisse l

M ezswertanzeligeprogramm

|'W':'\F'F|EIGFEAMME'\QMSDFT32\Bin'\H5232DH\-‘.EXE ﬂ
Toleranzdatei

|E: SPROGRAMMENIMSOFT 32WPIN 324 _Sethingsh T olerances. sml g
Yorlagenverzeichniz

|E:\F'FEDGFI.L\MME‘\E!MSEIFT32\PIN32\_TempIates‘» @
Protokollverzeichniz

|C: YWPROGRAMME WIMSOFT 324PIN 32%_Certificatesh, ﬂ
Datenverzeichniz

|E: SPROGRAMMESOMSOFT 22VPIM 324_Certificates @

09 ok 129 sbbruch |

Abbildung: Einstellung der Programm-Verzeichnisse
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X1.3.2 Einstellungen | Toleranzen bearbeiten...

Das Programm bietet die Moglichkeit Werksnormtoleranzen fiir die verschiedenen Prifmitteltypen
einzugeben und diese firr die Beurteilung des Priflings zu verwenden. Ebenso ist es mdglich die
Vorgaben der DIN 2269 (Prifstifte) und DIN 2275 (Fuhlerlehren) bei Bedarf zu verandern.

Alle Toleranzwerte werden in einer Datei gespeichert. Bei Programmauslieferung tragt diese den
Namen ,Tolerances.XML". Nach Installation des Programmes finden Sie diese Datei im Verzeichnis
»\QMSOFT32\PIN32\_Settings".

Die Eingabe von Toleranzwerten erfolgt Gber das Meni ,Einstellungen | Toleranzen bearbeitn...".
Wahlen Sie hier aus, fur welchen Prifmitteltyp Sie die Werksnormtoleranzen bearbeiten wollen.

_ o]

b Y | [ Genauigkeitzgrade venwenden
Fiihlerehre 5 &
DIN 2275 1| + ol
Priifztift inch Menndurchmesser| GrenzabmaPe | Rundheitstoleranz]  Rauhtiefe 1 Fauhtiefe 2 G1 G2
Tolerances [inch] 0,75 pm 00 prn 2,00 pm
Priifstift mm
DIM 2283

Sferk:
Bl Toleranzen bearbeiten ...

MNentdurchmesser :

Grenzabmalie :

Rundheitstoleranz ;

Rautktiefe 1 :

Fauhtiefe 2 :

G1:

G2:

(53 sbbruch ‘ £ ok I Schliessen

Abbildung: Definition von Toleranzwerten

Sie sehen eine Ubersicht aller zum jeweiligen Priifmitteltyp vorhandenen Toleranztabellen. Uber die
vorhandenen Schaltflaichen auf der linken Fensterseite kdnnen Sie neue Toleranztabellen hinzufligen
oder loschen sowie den Namen einer Tabelle &ndern

Markieren Sie eine vorhandene Toleranztabelle, so kénnen Sie diese Uber die Schaltflachen auf der
rechten Fensterseite bearbeiten.

Beim Einfligen oder Bearbeiten erhalten Sie eine Eingabemaske, in die die erforderlichen Parameter
eingegeben werden kénnen.
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X1.3.3 Einstellungen | Prifbedingungen

Der Menlpunkt "Einstellungen|Prifbedingungen” enthélt die Einstellungen, die fur die Durch-
fuhrung einer Priifung wesentlich sind.

Folgende Registerseiten existieren dafir:
Registerseite "Allgemeines”

X

Priifbedingungen

allgemein l teRablauf ] Gewindemefdrahte ]

tefwerte pro Priifling

3 Z

b efwertkontrolle

|Meldung wenn Toleranz + 'Wert » Uberschritten ﬂ |1 A0 prn

Protokollvorlage
|FIN32_Deutsch |

W oK ‘ q 4bbruch

Abbildung: Einstellung vonPrifbedingungen - allgemein

MeRwerte pro Stift:  Legen Sie fest, wieviele Mel3werte Sie pro Prifstift / Draht aufnehmen wollen.
Die Anzahl ist auf 10 begrenzt.

MeRwertkontrolle: Bei der Kontrolle von Prifstiftkasten ist eine Plausibilitéatsprifung der
gemessenen Werte sinnvoll. Stellen Sie hier ein, wie diese Prifung
durchgefiihrt werden soll. Mit der Option ,Toleranz + X* kénnen Sie individuell
festlegen, ab welchen MalRRabweichungen eine Warnung erfolgen soll.

Protokollvorlage: Wabhlen Sie hier die standardméaRige Protokollvorlagedatei, die fur die
Erzeugung lhres Prifprotokolls benutzt werden soll. Sie kénnen die Protokoll-
vorlage auch unmittelbar vor der Erzeugung des Protokolls neu festlegen.

Registerseite "Messablauf"

Mit den Optionen ,Weitere Prifungen“ kénnen Sie die zusatzliche Prufung von ,Rundheit* und
,Rauheit* an den einzelnen Prifstiften zu- bzw. abschalten. Uber die MeRreihenfolge legen Sie fest,
ob diese Prifung sofort nach der Durchmesserprifung des jeweiligen Stiftes (parallel) oder erst nach
Abschlul® der Durchmesserpriifung des Kastens (hintereinander) durchgefihrt wird.

Registerseite "Gewindemessdréhte"

Gewindemessdrahte bestehen im Regelfall aus Sétzen zu je drei Messdréhten. Legen Sie hier fest,
wie der Ergebniswert des Satzes gebildet werden soll. Dieser Wert wird letztendlich als der ,aktuelle
Drahtdurchmesser* bei einer Gewindemessung benutzt.

Uber die Option ,alle Messdrahte einzeln ausgeben* legen Sie fest, ob im Protokoll die
MeRRergebnisse alle Einzeldrahte oder nur das jeweilige Resultat des Satzes ausgegeben werden soll.
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XI.4. Die Arbeit mit Protokollvorlagen

Das Programm ermdglicht die in weiten Grenzen freie Gestaltung des Protokoll-Layouts entsprechend
den Anwendervorstellungen. Grundlage des Layouts bilden so genannte Protokollvorlagedateien, die
der Nutzer des Programms mit Hilfe des QMSOFT - Editors (Hilfsprogramm EDITOR32) bearbeiten
kann.

Die Protokollvorlagedatei(en) fir das Programm QM-PIN finden Sie nach der Installation im
Verzeichnis ,..QMSOFT32\PIN32\_templates”. Die Dateierweiterung ist ".L32".

Mit Hilfe der Menifunktion "Protokollvorlage | Vorlagen bearbeiten" kann eine Protokollvorlage
ausgewahlt und zur Bearbeitung in den QMSOFT Protokolleditor geladen werden.

Die im Lieferumfang enthaltene(n) Vorlagedatei(en) stellen Ihnen Musterdateien zur Verfugung auf
deren Basis Sie lhre eigenen Protokollvorlagen erstellen kdnnen

Hinweis: Das vorliegende Programm enthalt Protokollvorlagen fiir verschiedene Sprachen (Deutsch,
Englisch, Niederlandisch...) welches am Dateinamen leicht zu erkennen ist. Wenn
gewiinscht kénnen Sie alle nicht benétigten Protokollvorlagen l6schen.

Fur die Erstellung einer neuen Protokollvorlage empfiehlt es sich, eine bestehende Vorlagedatei Giber
die Funktion "Vorlage duplizieren" zu kopieren und unter einem neuen Namen abzuspeichern.
Anschliel3end kann diese neu angelegte Datei bearbeitet werden.

Eine Protokollvorlagedatei besteht aus drei unterschiedlichen Typen von Informationen bzw. Text.
Dies sind:

e ,Standard Text" ist ,normale“ Textinformation, wie zum Beispiel in einem WORD Dokument.
Diese Texte kdnnen Sie wie in einer normalen Textverarbeitung bearbeiten.

o Felder: ein ,Feld" enthalt eine variable Information Gber das Prifmittel, den Prifvorgang
oder die Prifergebnisse, welche erst nach der Ausfuhrung einer Prifung zur
Verfugung steht. Nach der Durchfiihrung einer Prifung wird ein Feld mit den
aktuellen Werten belegt. In der Protokollvorlage wird ein Feld durch geschweifte
Klammern gekennzeichnet (z.B. {Identnummer} ).

Im Protokolleditor erhalten Sie Uber das Meni ,Ansicht | Felder” alle im Programm verfiigbaren
Felder angezeigt. Die verfugbaren Felder sind in einzelnen Kategorien unterteilt, so das Sie die
gewtinschte Information relativ schnell auffinden kénnen. Wenn Sie ein Feld markieren so erhalten
Sie im unteren Bereich des angezeigten Fensters die zugehorige Beschreibung. Uber die
Schaltflaiche einfligen positionieren Sie das ausgewéahlte Feld an der aktuellen Cursorposition in
Ihrer Protokollvorlage.

K.ateqgarien: Felder:
Fundendaten | Toleranztabelle 2
b anagementdaten ':"S':h”” i
Priifmittel Kleinstes Mennmall
i IT|I|:|:I.3. t-"'F.' Groftes Mennmalk
Tvpabhangige Stammdaten Arzahl
Editor-Informationen Stufung
Eigenzchaften des Priifmittels T!:"E['E_'mklasse
Mezzwerte Einheit
¥ | | Einkheit klein o’

[ Felder zartieren

Bezchreibung

Fleinstes Hennmal im 5 atz

Einfligen | a Schliegzen ‘

Abbildung: Informationen zur Prifung auf dem Protokoll einfligen
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Hinweis:

Felder, welche Textinformation enthalten, haben oftmals eine Feldeigenschaft ,Sprache".
Mit Hilfe dieser Eigenschaft kann man mehrsprachige Prifprotokolle erzeugen ohne das
man dazu die Sprache des Programms umschalten muss. Dazu setzt man einfach die
Feldeigenschaft "Sprache" auf die gewinschte Ausgabesprache. Die Einstellung
<default> bedeutet, das die Information in der aktuell eingestellten Menusprache des
Programms ausgegeben wird. Naturlich kann man das gleiche Feld auch mehrmals in
das Protokoll einfigen und jeweils eine andere Sprache fir die Ausgabe festlegen. Um
die "Sprache" einzustellen gehen Sie mit dem Mauszeiger auf das betreffende Feld und
dricken Sie dann die RECHTE Maustaste. Gehen Sie dann auf das Meni
"Feldeigenschaften" und wéhlen Sie anschliel3end die gewiinschte Sprache aus.

e ,Ausgabebedingungen*.  ,Ausgabebedingungen“ definieren die Bedingungen unter denen der

nachfolgende Text (einschlieBlich eingeflgter Felder) auf dem Protokoll erscheint. Sind
die Bedingungen nicht erfullt, so wird der Text nicht ausgegeben. Eine
Ausgabebedingung wird durch eine nachfolgende anders lautende Bedingung oder durch
eine ,leere" Bedingung aufgehoben. Ausgabebedingungen sind in der Protokollvorlage
durch das Zeichen # erkenntlich. Durch anklicken mit der rechten Maustaste erhalten Sie
ein Menu mit dem sich die Eigenschaften dieser Bedingung anzeigen lassen.

Uber das Meniu ,Ansicht | Textbedingungen® erhalten Sie das folgende Eingabefenster fiir die
Definition der Ausgabebedingungen auf dem Bildschirm.

i[5 QMS0FT® / QM-PIN - Priifung von Priifstiften, Fiihlerlehren und Stufendornen (=[]
. Datei Prifung Prokokaltvarlagen  Einstellungen  Hilfe

[ %% OMSOFT@® / EDITORS3? - £\ Users'\Public'Documents',QMSOFT32,QMPIN32},_Templates\PIN32_Deutsch.32
Datei Bearbeiten  Ansicht  Einflgen Format Tabellen Extras ?

D= Ba oo |mE @ roe-

=10 ]

+ |2

.................................................................................................................................................................................
L L L L

3 a3l rlxlul[F 2zl k|

#Protokallvo PING2_Deutsch.32 von SJ#

Prifprotokoll @

< Protokoll Layout kann individuell angepasst werden >
< Figen Sie lhre Firmenadresse und Logo ein > QM-PIN

Prifgegenstand: {Typ.Name}
Kunde: {Kunde.Name}
ldentnummer: {ldentnummer}

Norminalwert {Kleinstes NennmalE} {Einheit} ~

X

Einfiigen

Benutzerdaten >

EEEAD > Hinzufligen
Anzahl

Priifergebnisse 3 Einheit Entfemen

Schiielen

Schaler/Bedingungen 3 Toleranzklasse |

[Cre T [Col 0 [T00% [ | [NF |

Alle ertfemean

Abbildung: Festlegung von Ausgabebedingungen

Durch "Aufklappen" des Meniis "Feldname" erhalten Sie eine Ubersicht tiber die verfiigbaren
Bedingungen. Sobald Sie eine Bedingung in der Liste anklicken wird diese in das Feld "Feldname"
eingefligt und die Beschreibung des Feldes angezeigt. Legen Sie jetzt im Feld "Bedingung" fest, ob
diese Bedingung bei einer Ausgabe "Wahr" (Ja) oder "Falsch" (Nein) sein soll.

Klicken Sie jetzt auf die Schaltflache "Zur Liste hinzufiigen". Sie kdnnen mehrere Bedingungen
kombinieren, in dem Sie jetzt weitere Ausgabebedingungen zur Liste hinzufiigen. In diesem Fall
mussen Sie festlegen, wie diese Bedingungen zu verkniipfen sind. So legt eine Verknipfung mit
"UND" fest, das beide (oder mehr) Bedingungen erfiillt sein missen.

Sobald Sie die Bedingung(en) wie gewiinscht definiert haben, ibernehmen Sie diese Uber die
Schaltflache "Einfuigen" in Ihre Protokollvorlage.
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X1.5. Messung von Pruftstiften und -K&sten

Die folgenden Erlauterungen beziehen sich auf die Durchfiihrung der Priifung eines Prifstiftsatzes.
Fur die Prifung von Gewindemessdraht- oder Fihlerlehrensatzen sind prinzipiell die gleichen
Arbeitsschritte auszufiihren. Bei der Prifung von einzelnen Stiften oder Fihlerlehren entfallen
natdrlich bestimmte Bearbeitungsschritte wie zum Beispiel die Festlegung der Satzstruktur.

XI.5.1. Eingabe der Priflingsdaten

Falls die Messung von Prifstiften, Prifstiftkdsten etc. nicht aus der Prifmittelverwaltung heraus
ausgefuhrt wird, so sind vor Beginn der Messung die notwendigen Daten im Programm einzugeben.
Fur die Messung Uber die Prifmittelverwaltung informieren Sie sich bitte im Handbuch zum Programm
-QM-MANAG" Uber die Vorgehensweise zur Aufnahme von Prifmitteln sowie zum Aufruf der
Messprozedur. Die Festlegung der Satzstruktur in der Prifmittelverwaltung erfolgt analog der hier
beschriebenen Vorgehensweise.

Wahlen Sie zuerst im Startfenster des Programms (siehe Abbildung auf Seite 2) den Typ des
Prufmittels aus. Unterstiitzt wird die Messung von Prifstiftkdsten; Einzelprifstiften, Kasten mit
Gewindemessdrahten und einzelnen Gewindemessdrahten. Es kénnen aber auch Fuhlerlehren und
Fuhlerlehrensatze gemessen werden.

Bei Gewindemessdrahten werden dabei automatisch jedem Nennmalf drei Einzelstifte zugeordnet.
Zur Eingabe der Prufmitteldaten erscheint die folgende Eingabemaske auf dem Bildschirm;

QMSOFT® [ PIN32 - Priifung won Priifstiften, Fithlerlehren und Stufendornen

Datei  Prifareseisung  Einstellungen  Hilfe

Priiflingsdaten eingeben

Prifmitteltyp : | J

Identrumrmer ; |08999

Stufung festlegen |

Hersteller : | j
Toleranztabelle : |DIN 2269 j J

Toleranzklasse :

Bemerkungen :

ﬂ Abbruch | Prufanweisung Wieiter a

Abbildung: Die Stammdateneingabemaske

Geben Sie zuerst die Identnummer des Prifmittels ein.

Uber die Schaltflache ,Stufung festlegen“ definieren Sie die einzelnen NennmaRe des
Prifstiftkastens.
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XI.5.1.1. Festlegung der Stufung

Klicken Sie auf die Schaltflache ,Stufung festlegen“, um in die entsprechende Eingabemaske zu
gelangen.

Stufungen festlegen ... &l

[D‘ | | | Einheit
= Wert hinzufiigen M

Satz definieren »»» |

Stufung laden |

Stufung speichern |

0K
1 Abbruch

Abbildung: Festlegung einer Kastenstufung

Legen Sie zuerst die Mal3einheit des Priiflings fest, indem Sie ,mm*“ oder ,Zoll“ aus der Einheiten-Liste
auswahlen.

Uber die Schaltflache ,Wert hinzufiigen kénnen Sie jetzt die einzelnen NennmaRe der Priifstifte zum
Kasten hinzufiigen. Da Prifstiftkasten oftmals viele Stifte enthalten ist die Eingabe jedes einzelnen
MaRes natirlich recht zeitaufwéndig. Andererseits bestehen diese Kasten ublicherweise aus einer
Reihe gleichmaRig gestufter Stifte, so das sich die Eingabe der MalR3e stark vereinfachen lasst.

Klicken Sie dazu auf die Schaltfliche ,Satz definieren >>>“ um die entsprechenden Dialogelemente
auf dem Bildschirm anzuzeigen (vgl. Abbildung). Haben Sie bereits spezifische Satzstufungen unter
einem Namen abgespeichert, so koénnen Sie diese Uber die Schaltflache ,Stufung laden“ im
Programm aufrufen.

Stufungen festlegen ... El

D Einheit erstes Mennmald letztes Mennmalk
B I = [1.0000 2,000 mn

E—— ‘ Stufung Anzahl
atz definieren <<< |
0.0 | 0 (%]
Stufung laden ‘ Zusatzliche sbweichungen

Anzahl Zusatzwerte  Abweichungen

Stufung speicherm ‘ | 0 % j

Berechnen

oK ‘
19 abbiuch ‘

Abbildung: Definition einer Satzstruktur
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Zur Definition eines Satzes geben Sie jetzt in der rechten Fensterhdlfte folgende Informationen ein:

erstes Nennmal3: geben Sie hier das kleinste Nennmalf3 des Priifstiftkastens ein.
letztes Nennmal3: geben Sie hier das gréf3te Nennmal des Prifstiftkastens ein.
Stufung: geben Sie hier die Grol3e der Stufung der Prufstifte ein.

Besteht Ihr Prifstiftsatz ausschlieRlich aus Stiften einer regelméRigen Stufung, so klicken Sie jetzt auf
die Schaltflache ,Berechnen” um die einzelnen Nennmal3e lhres Prifstiftkastens zu berechnen. Die
Einzel-NennmalRe werden jetzt in die Nennmalliste eingetragen und die Gesamtzahl der
vorhandenen Stifte wird ermittelt..

Uber die Schaltflachen ,Hinzufiigen* und ,Léschen* kénnen Sie bei Bedarf noch Anderungen an der
Nennmalliste vornehmen.

Gelegentlich kommt es vor, dass Sie Prifstiftkdsten mit unregelméafig gestuften Nennmaflen
einzugeben haben. Da derartige "Spezialstufungen” regelmafig wiederkehren kénnen, haben Sie hier
die Mdoglichkeit derartige Spezialstufungen nach Abschluss der Definition aller EinzelmalRe unter
einem Namen abzuspeichern um Sie dann bei Bedarf einfach wieder aufzurufen. Nutzen Sie dazu die
Schalftflache ,Stufung speichern®.

Derartige Spezialstufungen sind haufig nach einem bestimmten Grundmuster aufgebaut, denen dann
jeweils andere Stifte zugeordnet sind. Diese Stifte kénnen Sie Uber die Felder ,Zusatzliche
Abweichungen* definieren.

Anzahl Zusatzwerte : Geben Sie hier an, wieviele Stifte jeweils zwischen den durch die
Grundstufung definierten Stiften liegen. Falls es derartige Stifte gibt, so geben
Sie die Abmalle dieser Stifte, bezogen auf das jeweilige Nennmald der
Grundstufung in das Feld ,Abweichungen® ein. Achten Sie darauf, da3 Sie
fur jeden Zusatzstift einen Abweichungswert eintragen.

Betéatigen Sie nach Abschlu3 der Eingaben die Schaltflache ,Berechnen® damit die Werte der Stufung
berechnet und in die zugehorige Liste eingetragen werden.

Auch in diesem Fall ist ein nachtragliches Andern, Hizufiigen oder Léschen von NennmafRen mdglich.

X1.5.1.2. Weitere Angaben zum Prifling
Hersteller: hier kdnnen Sie den Hersteller der Prifstifte eingeben.

Toleranztabelle: wahlen Sie die gewiinschte Toleranztabelle aus. Sie kénnen die Toleranzen auf
Grundlage der DIN 2269 oder nach selbst definierten Werksnormtabellen
berechnen. Die Bearbeitung der Toleranztabellen ist im Abschnitt ,XI.3.2"
beschrieben.

Toleranzklasse:  bei Berechnung nach DIN 2269 oder fiir den Fall, das in lhrer Werksnormtabelle
Genauigkeitsklassen festgelegt sind, wahlen Sie hier die vorgegebene
Toleranzklasse aus. Falls als MaReinheit ,Zoll* gewahlt wurde, so ist nur die
Eingabe einer Werksnormtoleranz mdoglich.

Bemerkungen: bei Bedarf kdnnen hier Bemerkungen zum Prifmittel eingegeben werden.
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X1.5.2. Prufung durchfuhren

Nach Festlegung der Prufmittelstufung bzw. nach dem Laden einer gespeicherten Satzstruktur
beginnt der eigentliche Messablauf.

Die Messwerteingabe erfolgt immer in der Reihenfolge Messwert 1 bis n fir den Prifstift 1/
Einzelmessdraht, Messwert 1 bis n fir Prufstift 2 / linker Messdraht, Messwert 1 bis n fir Prifstift 3/
rechter Messdraht usw. nacheinander fir alle Nenndurchmesser.

ﬁ I-__"a's-r-'-;-f_:i_iy:v_.' TPy & e BEF@I

Messung - Priifstiftsatz: 08999

D@ Sollwert 10500 mm

Mr. Sollwert |Abwemhung| bittelwert | Bewertung | Bemerkung ~ Prifstift s

1 1.0000 rirm 0.40 pr 1.0003 i0. Stift izt krumm und rostig e {0503 Jneh

. Mefwer L g i T
2 T N
2 Mefiwert 1.050E rorm 1.0520

) 1.1000 rarn

4 1.1500 ram 3. Mellwert

5 1.2000 rm Mittehwert 1.0504 rarn

B 1,2500 mm Abweichung 0,30 pr

7 1.3000 rorn Minimum 1.0503

8 | 1.3300 mm [ET 1.080E rorm

9 | 1.4000 mm

10 | 1.4500 rm Bemerkung

11 | 1.5000 mm [

12 | 1.5500 mm

13 | 1,6000 rm = . . =
72 | 16500 mm QMSOF T®-Messwertanzeige (serielle Inter... E|E|E|
? 1.7000 mm Datei  Einstellungen Hilfe

16 | 1.7500 mm e B

17 | 1.8000 rm = =

18 | 1.8500 mm

13 | 1.9000 rmm v @ ‘

< ?

ﬁ Abbruch ‘ Priifarweizung Messgerat Zuiick, ‘ wieiter ﬂ ‘

Abbildung: Durchfiihrung der Messung

Mit den Funktionstasten ,F5 Ausschul3* und ,F6 Fehlt* bzw. den zugehérigen Schaltflachen kénnen
Stifte als ,AuschulR“ deklariert (z.B. wenn durch starke Roststellen ein Messung nicht mehr sinnvoll ist)
bzw. als ,fehlend* markiert werden. Im Protokoll erscheint dann anstelle der MeRwerte der
entsprechende Text. Die Messung fir den entsprechenden Stift wird bersprungen.

Innerhalb der Messwerttabelle kdnnen einzelne Messungen beliebig wiederholt werden, indem man
mit der Maus auf den entsprechenden Messwert klickt.

Behandlung von nicht plausiblen Messwerten

Im Programm QM-PIN32 ist eine Funktion implementiert, die verhindern soll, daR Sie versehentlich
falsche MeRBwerte Gbernehmen und abspeichern (z.B. wenn Prifstifte im Kasten vertauscht sind). In
Abhéngigkeit von lhren Programmeinstellungen (vgl. Abschnitt Prifbedingungen) gibt diese Funktion
bei Uberschreitung der vorgegebenen Warngrenzen eine Meldung auf den Bildschirm. Sie kénnen
jetzt entscheiden, ob der MeRwert wiederholt werden soll, ob Sie die MaflRabweichung ignorieren
wollen oder ob der betroffene Stift als ,,Auschuss” markiert werden soll.
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XI1.6. Ausgabe der Prufergebnisse

Nach Beendigung der Messung erfolgt vom Fenster "Abschluss der Prifung" aus die Ausgabe der
Prufergebnisse in Form eines Priifprotokolls.

Das Prifprotokoll kann mit Bemerkungstextzeilen versehen werden. Desweiteren kann das nachste
Prufdatum mit Hilfe der implementierten Kalenderfunktion festgesetzt werden.

Bei Bedarf lassen sich die Ubernommenen Messwerte nachtraglich editieren, indem der "Zurick"-
Schaltflache benutzt wird. Dies ist insbesondere bei einer Messwerteingabe von Tastatur zur
Korrektur von Eingabefehlern sinnvoll.

QMS0FT® f PIN32 - Priifung von Priifstiften, Fiihlerlehren und Stufendornen

Datei Prifanweisung  Einstellungen  Hilfe

Abschluss der Prifung

Kunde Protakollvorlage
|Lehmann teszzpstemne GmbH |F'IN32_Deutsc:h j

k.alibrigrzcheinnummer
|206-02-24-0023

§|. Yorlagen bearbeiten...
Priifentzcheid

| Priifling toleranzhaltig j

Protakall...

Bemerkungen zur Messung

% Pratokoll drucken

Priifdaturm nachste Priifung Priifer:

25.02.2006 B| |25.022007 B @] [Miiler

ﬂ Abbruch ‘ Priifanweisung ‘ Zuriick ‘ Beenden ‘

Abbildung: Beenden der Messung / Protokollausgabe
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