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rRozDzIAE 1

QMSOFT® — instalacja/konfiguracja

1.1 Wprowadzenie

Ta sekcja powinna poméc w uzyskaniu odpowiedzi na pytania, ktére moga pojawi¢ si¢ przed lub w trakcie instalacji
oprogramowania QMSOFT®, aby unikngé¢ niepotrzebnych wydatkéw i nieodpowiednich ustawiert konfiguracyj-
nych od poczatku.

Aby oprogramowanie QMSOFT® dziatalo poprawnie, komputer musi spetnia¢ nast¢pujace minimalne wymagania
istnieja nastgpujace minimalne wymagania dotyczace uzywanej technologii komputerowe;j:

* czestotliwo§¢ procesora 2 GHz lub wyzsza

* pamie¢ RAM 4 GB lub wigcej

* co najmniej 25 GB wolnego miejsca na dysku twardym

* naped DVD-ROM (tylko do instalacji)

* rozdzielczo$¢ ekranu co najmniej 1280 x 1024 (lub wyzsza), 32-bitowa glebia koloréw

* 1 wolny port USB dla pamigci CodeMeter®-stick (sprzet zabezpieczajacy przed kopiowaniem do obstugi
licencji)

* port szeregowy (do podiaczenia online urzadzenia pomiarowego przez interfejs RS232)

* polaczenie sieciowe o przepustowosci co najmniej 100 MBit

¢ drukarka (zalecana drukarka laserowa)

* system operacyjny: Windows 7 lub nowszy

Niestety nie mozemy zagwarantowaé poprawnoSci dziatania oprogramowania na starszych systemach operacyj-
nych, takich jak Windows XP, ani na komputerach , ktére nie spetniaja minimalnych wymagafi wymienionych
powyzej.

Oto kilka dodatkowych wskazéwek, jesli oprogramowanie QMSOFT® ma by¢ uzywane w profesjonalnym Srodo-
wisku klient/serwer, poniewaz wydajnos¢ i charakterystyka sprzetu serwera bazy danych i infrastruktura sieciowa
wplywaja na caly system:

* QMSOFT® zaklada, ze infrastruktura sieciowa jest prawidtowo skonfigurowana, aby system mdgt dziataé
na solidnych podstawach.
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» Serwer bazy danych powinien korzysta¢ z prawdziwego systemu operacyjnego serwera z profesjonalnym
sprzgtem serwerowym; tylko w ten sposéb mozna osiggna¢ dobra wydajnosc¢ i profesjonalng niezawodno$¢
calego rozwigzania.

» Kopia zapasowa systemu serwera powinna by¢ profesjonalnie skonfigurowana i konserwowana.

» Z naszego do§wiadczenia wynika, ze szybkoS¢ procesora i liczba rdzeni procesora majg mniejsze znacze-
nie dla wydajnosci QMSOFT®; zalecamy uzycie najszybszego mozliwego systemu dyskéw twardych dla
serwera bazy danych, poniewaz ma to najwigkszy wptyw na czas odpowiedzi bazy danych.

» Pamie¢ RAM serwera powinna by¢ jak najwieksza, poniewaz oprogramowanie serwera SQL oprogramowa-
nie SQL Server przechowuje cz¢$¢ zawartosci bazy danych w pamigci RAM, co wymagajac mniej dostepéw
do dysku twardego.

* Wykorzystywana przepustowo$¢ sieci powinna mie¢ wystarczajace rezerwy; przy linii 2 Mbit/s nie mozna
oczekiwac rozsadnych czaséw odpowiedzi systemu.

W przypadku QMSOFT® w Srodowisku jednego komputera istniejag podobne aspekty (dysk twardy, pamigc, pro-
cesor) w tagodniejszej formie.

1.1. Wprowadzenie 2
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1.2 Jaki rodzaj instalacji jest wymagany?

| 2025-01-27 ‘ Version 8.0 | L&W GmbH ‘ EN Installation Options for QMSOFTE
QMSOFT® Installation Mote: For a single-user installation, all individual applications and services must be installed
Variants / Options on one PC (Desktop-Installation). This PC can also be used as a server for other workstations (clients).

Installation

i P "

> | QMSOFT®E Desktop ‘
? >

. required applications to run and use QMSOFT®&

database SQL server for data storage

[Microsoft Corporation] [Firebird Foundation Incorporated]
[https:hwww. microsoft.com) [hitps:/ffirebirdsglorg]

| -

S]] e i Installation - MS SQL Server Installation - Firerbird SQL Server
=]

application for remote support

A . ; Installation - Team\Viewer®
oo || s [TeamViewer Germany GmbH]

[https:/ ww teamviewer.com]

mm| A lcal = L
1] & W = E-Mail Service

license server

A ] Installation - CodeMeter®
&l -t [WIBU-SYSTEMS AG)

[https:www.wibu. com]

[ QMSOFT® Client Installation ]

|
I
|
I
|
I
|
I
|
I
|
I
| i e-mail server
I
|
I
|
I
|
I
|
I
T
|

[https: A wibu.com]

1

|

QMSOFTE Client [ ] Installation - CodeMeter® i
Installation il [WIBU-SYSTEMS AG] !

1

i

;

Zeichenerklarung / Legende

’

main lication - andi i dul

4 QMSOFT®
EES

disk space: min. 1 GB

Application/Service could be
available as a Cloud Service.

w
“* | Installation can be
= =d
-

done on the network.

Installation can/must be done
i | 00 the local workstation PC

BB | Mswindows

I

I
I

I
I

I
I

I
I

I
I

I
I

I
: = I
i :
i !
ad i E.! QMSOFT®/QM-Device Server I
i — TCP: 22351 :
- I
i :
: I
| :
/ I

I
I

I
I

I
I

I
I

I
I

I

to to external devices
A Linux
for
QMSOFT&/QM-Tas kStarter QMSOFTE/QM-TaskService
file: QMT askStarter. exe file: QMTaskService exe

Rys. 1.2.1: Aplikacje QMSOFT® i opcje instalacji.

Ponizsze uwagi powinny pomdc w wyborze optymalnego typu instalacji instalacji. Dlatego nalezy uwaznie zapo-
znac si¢ z ponizszymi sekcjami.

1.2. Jaki rodzaj instalacji jest wymagany? 3
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© Informacja

Jesli nie jeste§ pewien swojej decyzji, skontaktuj si¢ z dzialem IT przed rozpoczgciem instalacji, aby uniknaé
probleméw i problemoéw!

Pakiet oprogramowania QMSOFT® jest dostarczany na no$niku DVD-ROM lub pamigci USB. Procedura insta-
lacji rozpocznie si¢ automatycznie, jesli w napedzie DVD-ROM wlaczona jest opcja ,,auto start” napedu DVD-
ROM jest wlaczona. Jedli instalacja nie rozpocznie si¢ automatycznie, nalezy recznie uruchomic plik programu
StartQmsoftCD.exe. Porozpoczeciu procedury instalacyjnej na ekranie pojawi si¢ nastepujace okno [Rys. 1.2.2],
zawierajace przyciski dla r6znych mozliwych wariantéw instalacji:

OMSOFT® /StartQmsoftCD %

QMSOFT®-Desktop-Installation ’

QMSOFT @ -Client-Installation

@ English E

e . o - o - — -—
i =z = = . -

_ B = ===
Berrdarrbrreeb it s rsrirr b e nirrh s R LT

@ Deutsch TeamViewer
QMSOFT. & ror
L&MW GmbH .
Gostritzer Str. 67a CodeMeter® -driver
01217 Dresden
Germany Firebird-SQL-Server
Fax =49 351 871 7430
y support@iw-gmbh, com " IR (I)
OMSOFT & Version 8.00 Build 1285 (created 07.09.2023 14:14:14) www. lw-gmbh.com -

Rys. 1.2.2: Wyb6r typu instalacji.

System programowy QMSOFT® wykorzystuje bazg danych do przechowywania wszystkich informacji wymaga-
nych do konfiguracji i/lub dostosowania aplikacji QMSOFT®. System QMSOFT® zostal zaprojektowany jako
system typu klient-serwer, w ktérym QMSOFT® pefni role , klienta”, ktéry przekazuje wszystkie operacje uzyt-
kownika (wpisy, zapytania do bazy danych itp.) do ,,serwera bazy danych SQL” w celu ich wykonania. To ,,opro-
gramowanie serwera bazy danych SQL” oprogramowanie serwera bazy danych SQL” moze dziata¢ zaréwno na
lokalnym komputerze stacjonarnym , jak i na serwerze w sieci.

Wybér instalacji na komputerze stacjonarnym QMSOFT® lub instalacji klienta QMSOFT® zalezy od decyzji,
gdzie ma by¢ przechowywany plik bazy danych: na lokalnym komputerze PC czy na centralnym serwerze w sieci.

A\ Ostrzezenie

Jesli korzystasz ze starszej wersji oprogramowania QMSOFT® do zarzadzania miernikami z serwerem serwe-
rem SQL Firebird, upewnij si¢, Ze Twoja obecna instalacja Firebird zostata zaktualizowana (wymagana jest co
najmniej wersja Firebird 2.5.x wymagana)!

Aby zainstalowaé¢ QMSOFT®, masz dwie mozliwosci:

* QMSOFT® - instalacja na komputerze stacjonarnym
Wybierz t¢ opcje, jesli chcesz pracowaé z QMSOFT® tylko na jednym stanowisku pracy, a jednoczesnie
baza danych bedzie przechowywana lokalnie na Twoim komputerze. Jesli jeden z tych dwéch warunkow
NIE jest spetniony, wybierz opcje QMSOFT® - instalacja kliencka!

* QMSOFT® - instalacja kliencka
Jesli cheesz zainstalowaé wigcej niz jedno stanowisko pracy w sieci LUB chcesz mie¢ centralng baze

1.2. Jaki rodzaj instalacji jest wymagany? 4
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danych na serwerze sieciowym (réwniez dla pojedynczej stacji roboczej), wybierz te opcje instalacji. Jesli
oba te warunki NIE sa spetnione, wybierz instalacje QMSOFT® - Desktop!

Inne funkcje instalacji sg nast¢pujace:

¢ English i Deutsch
Za pomocg tych przyciskéw mozna wyswietli¢ kontekstowa pomoc w jezyku angielskim lub niemieckim.

* PDF

Klikajac ten przycisk, mozna otworzy¢ okno Eksploratora Windows, ktére pokazuje zawarto$¢ folderu
nos$nika danych z instrukcjami obstugi w formacie PDF w réznych wersjach jezykowych.

. Team Viewer

Po kliknieciu przycisku ,,TeamViewer” uruchomi si¢ klient L&W TeamViewer. Umozliwi to serwisowi
L&W bezposredni dostep do komputera uzytkownika w celu uzyskania pomocy przy instalacji.

* Firebird-SQL-Server
Ta opcja instaluje wytacznie serwer bazy danych SQL ,,Firebird”! Oprogramowanie QMSOFT®
wykorzystuje serwer baz danych Firebird jako domys$lny serwer baz danych SQL. Ta opcja nie instaluje
zadnych innych komponentow QMSOFT®. Uzyj tej opcji, aby zainstalowaé serwer Firebird SQL Server na
komputerze serwerowym, na ktérym chcesz umiesci¢ pliki bazy danych w celu udost¢pnienia ich innym
komputerom klienckim.

¢ Sterownik CodeMeter®

Ta opcja powoduje zainstalowanie sterownika sprzgtowego dla pamigci CodeMeter®-stick (sprzet
zabezpieczajacy przed kopiowaniem i zarzadzajacy licencjami). Ta funkcja jest potrzebna w przypadku,
gdy sprzet CodeMeter® ma by¢ uzywany na centralnym serwerze w sieci (funkcja powinna by¢
uruchamiana tylko na komputerze ,,serwerowym”, instalacja QMSOFT® - Desktop i QMSOFT® - Client
automatycznie obejmuje instalacje sterownika).

* Przegladaj
Klikajac ten przycisk, mozna otworzy¢ okno Eksploratora Windows, aby wyswietli¢ zawarto$¢ nos$nika
danych dostarczonego wraz z oprogramowaniem QMSOFT®.

Aby zainstalowac¢ aplikacje QMSOFT® bez sterownika klucza sprzgtowego i serwera SQL Server, mozna urucho-
mi¢ plik Setup.exe z folderu ,,Setup” na nosnika instalacyjnego. W tym przypadku parametr wiersza polecen
,/S” jest przetacza na tzw. ,,Wykonaj cichq instalacje” (proces instalacji bez proces instalacji bez koniecznosci
wprowadzania danych przez uzytkownika).

1.3 Proces instalacji

Po kliknigciu jednego z przyciskéw ,,QMSOFT® - Instalacja klienta” lub ,,QMSOFT® - Instalacja na kompute-
rze stacjonarnym’ instalacja rozpocznie si¢ od zatadowania i rozpakowaniem zestawu instalacyjnego. Zajmuje to
chwile (moze przez procesy skanowania antywirusowego), prosz¢ poczekac.

1.3.1 Krok 1 — zestaw CodeMeter® Runtime Kit

Natychmiast po rozpoczgciu procedury instalacyjnej przeprowadzana jest instalacja ,,CodeMeter® Runtime Kit”.
Oprogramowanie to jest niezbedne do uzyskania dostepu do sprzetu zabezpieczajacego przed kopiowaniem (klucza
CodeMeter®). Przyciskéw Dalej, aby przejs¢ przez kolejne okna dialogowe. Mozna pomina¢ pytania o ,,Nazwa”
i,,Organizacja” mozna zignorowac¢, poniewaz te dane nie maja znaczenia dla instalacji pakietu QMSOFT®.

1.3. Proces instalaciji 5
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1.3.2 Krok 2 - Serwer SQL Firebird

W przypadku instalacji ,,QMSOFT® - Desktop-Installation” nalezy teraz uruchomic instalacje ,,Firebird SQL Se-
rver” (w przypadku instalacji ,,QMSOFT® - Client instalacji” ten etap instalacji nie jest uwzgledniony po stronie
klienta, tutaj Firebird musi by¢ zainstalowany na serwerze, jest to oddzielny krok). PotwierdZ wszystkie domyslne
ustawienia procedury instalacyjne;.

Serwer SQL Firebird uruchamia si¢ automatycznie i bez konieczno$ci ponownego uruchamiania systemu opera-
cyjnego, dziala jako ,,niewidoczna” ustuga.

Czy masz juz zainstalowany i dziatajacy serwer Firebird SQL Server na komputerze, proces instalacji zostanie prze-
rwany z odpowiednim komunikatem. W takim przypadku nalezy zatrzymac ustuge Firebird za pomoca Menedzera
zadan systemu Windows, a nastgpnie ponownie uruchom instalacj¢ QMSOFT® ponownie.

A\ Ostrzezenie

Podczas instalacji aktualnej wersji Firebird 4.xx zostaniesz poproszony o podanie nazwy uzytkownika i hasta.
Jesli pozostawisz to pole puste, zostang uzyte domySlne ustawienia ,,SYSDBA” i ,,masterkey” dla nazwy
uzytkownika i hasta. Jesli nie korzystasz z ustawieri domys$lnych, nalezy zachowac ostrozno$¢ przy podawaniu
swoich danych. Bedg one potrzebne ponownie w ,,Kroku 3 — Potaczenie z baza danych”.

1.3.3 Krok 3 - Konfiguracja QMSOFT®

Teraz rozpocznie si¢ procedura instalacji QMSOFT® Setup . exe. Najpierw wyswietla si¢ okno dialogowe z prosba
o wybranie jezyka, w ktérym ma by¢ przeprowadzona instalacja. Przejdziemy do okreslenia katalogu, w ktérym
beda przechowywane pliki programu beda przechowywane pliki programu QMSOFT®. W wigkszosci przypadkow
bedzie to ,,QMSOFT” w katalogu programéw systemu Windows C:Programme files(x86)QMSOFT.

Katalog docelowy nalezy zmieni¢ tylko w przypadku, gdy istnieja wazne powody (np. specyfikacje dziatu IT),
bardzo nam pomagasz w obstudze wsparcia QMSOFT®!

Proces instalacji bedzie kontynuowany w zwykly sposéb, a paskiem postgpu jako wskazZnikiem wymaga-
nego/pozostatego czasu. Przycisk Zakoncz po zakoniczeniu procesu koriczy procedure instalacji QMSOFT®.

Teraz, jesli odpowiednia funkcja zostanie wybrana w oknie dialogowym ,,Zakoncz” instalatora (co jest ustawie-
niem domyS$Inym), natychmiast uruchamiany jest program uruchamiajagcy QMSOFT®/GaugeMan jest natychmiast
wywolywany, co stanowi centralny punkt wejscia w systemie QMSOFT® (na pulpicie wygenerowano ikong uta-
twiajacg dostep na pulpicie). W przypadku pierwszej instalacji program uruchamiajagcy wykrywa to i uruchamia
asystenta konfiguracji w celu dokonania podstawowe ustawienia systemu QMSOFT®.

1.4 Instalacja w sieci

Opcje te sg dostgpne w celu scentralizowania ustug i/lub danych w sieci:

* uzycie centralnego klucza CodeMeter® do zarzadzania licencjami w celu uzyskania funkcji ,,licencji ply-
wajacych”,

* podtaczy¢ lokalne instalacie QMSOFT® na wszystkich komputerach klienckich do centralny serwer bazy
danych.

W kolejnych rozdziatach przedstawiono kilka wskazéwek, ktére pozwola unikna¢ btedéw instalacyjnych i zmini-
malizowac konieczno$¢ recznej regulacji parametrow.

( © Informacja 1
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Alternatywnie do pamigci USB CodeMeter licencjonowanie mozna réwniez mozna réwniez przeprowadzié za
pomocy licencji CmAct opartej na oprogramowaniu. Ponizsze instrukcje dotyczace konfiguracji CodeMeter
maja w tym przypadku takie samo zastosowanie!

1.4.1 Pendrive CodeMeter® na serwerze

W przypadku instalacji wielu stanowisk pracy QMSOFT® w sieci zazwyczaj uzywa si¢ tylko uzywa si¢ jednego
klucza CodeMeter®, ktéry zarzadza informacjami licencyjnymi dla wszystkich stanowisk pracy. W tym przypadku
pamie¢ CodeMeter®-stick dla kazdego licencjonowanego programu zawiera maksymalna liczbe jednoczesnych
uzy¢. Zaleta tego rozwigzania jest to, ze wszystkie licencjonowane programy QMSOFT® moga by¢ uzywane bez
koniecznos$ci przypisywania ich do konkretnego komputera w miejscu pracy, jako tzw. tzw. ,.licencja ptywajaca” dla
uzytkownika. W przeciwieristwie do licencji dla jednego uzytkownika licencji, w sieci przydatne jest podiaczenie
pamieci CodeMeter®-stick do centralnego serwera.

Aby zainstalowa¢ pami¢¢ CodeMeter®-stick na ,,serwerze”, nalezy postepowac w nastepujacy sposob:

* Zainstaluj sterownik CodeMeter® na serwerze, do ktdrego podiaczony jest klucz sprzetowy jest podtaczony
jako pamig¢ CodeMeter®-stick udostepniana w sieci (wt6z QMSOFT®-DVD, po uruchomieniu procedury
instalacyjnej QMSOFT® kliknij przycisk ,,dongle driver” w gléwnym formularzu),

* Uruchom ,,CodeMeter® Control center” na serwerze klucza sprzetowego (patrz ikona CodeMeter® w za-
sobniku systemowym w prawym dolnym rogu ekranu pulpitu na pasku zadan systemu Windows [Rys. 1.4.1])

©)

12:05
18.10.2024 =

v 0 @ =
Rys. 1.4.1: Ikona CodeMeter® w zasobniku systemowym.

* W centrum sterowania CodeMeter® kliknij teraz przycisk ,,WebAdmin”, aby uruchom przegladarke inter-
netowa, ktéra zapewnia dostep do ustawieniami konfiguracyjnymi klucza sprzgtowego.

* Wybierz pozycje Configuration z gérnego menu, a nastgpnie pozycje Server — Server access do serwera
z podmenu, ustaw POZYCJE SERWER sieciowy Serwer, aby wlaczy¢ te opcje, a nastgpnie kliknij przycisk
Zastosuj, aby ja aktywowac [Rys. 1.4.2]. Zamknij przegladarke i uruchom ponownie ,,Centrum sterowania
CodeMeter”.

1.4. Instalacja w sieci 7
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C* WebAdmin | Server Access x

i] U D localhost

SYSTEMS

Dashboard  Container ~  License Monitoring v Diagnosis v [JEeGhlils]i1ale] %

E Server Configuration Server Access Basic 5 @ (2] B English (US) ~
Server Access License Access Permissions License T Server > | Server Access
—Network Server Advanced License Access Permissions
O Disable License Transfer Configuration
® Enable

Network Port: 22350

—CMmWAN Server
@ Disable
O Enable

Apply Restore Defaults

http://localhost:22352/configuration/server_access.html -1) { WebAdmin Version: 8.20

Rys. 1.4.2: CodeMeter® WebAdmin.

p
© Informacja

Komunikacja migedzy chronionymi aplikacjami a serwerem licencji CodeMeter (Srodowisko uruchomieniowe)
opiera si¢ na protokole TCP/IP. Domy§lny port komunikacyjny jest 22350, chyba ze port zostal skonfigurowany
inaczej w CodeMeter WebAdmin.

Jesli na komputerze jest aktywna zapora sieciowa, nalezy otworzy¢ port 22350 dla TCP i UDP. Jesli za-
pora sieciowa filtruje ruch przy uzyciu nazwy aplikacji, nalezy odblokowa¢ ustuge serwera licencji CodeMeter
CodeMeter.exe. Aplikacje mozna znaleZ¢ w katalogu %Program Files (x86)%CodeMeterRuntimebin.
W zaporze ogniowej nalezy zdefiniowac ustuge ustuge CodeMeter. exe jako wyjatek.

Nalezy réwniez pami¢tad, ze niektére programéw antywirusowych posiada funkcje zapory sieciowej. W razie
nie masz pewnosci, skontaktuj si¢ z odpowiednim dostawca.

Konfiguracja wszystkich komputeréw klienckich QMSOFT® wymaga teraz jedynie ustawienia ,,trybu dostepu
CodeMeter®” na ,,sie¢” oraz wprowadzenia nazwy komputera serwera CodeMeter®.

W przypadku probleméw po stronie klienta mozna sprawdzi¢ komunikacje z centralnym kluczem CodeMeter®-
stick, wykonujac nastepujace kroki:

e uruchom ,,Panel sterowania CodeMeter®” na komputerze lokalnym, kliknij przycisk ,,WebAdmin”,

* Wybierz pozycje ,,Konfiguracja” z gérnego menu, a nast¢pnie pozycj¢ ,,Podstawowe” z podmenu, wpisz w
polu ,,Wyszukiwanie serwera List” adres IP (lub nazwe sieciowa) komputera, do ktérego podtaczony jest
klucz CodeMeter, kliknij przycisk ,,Zastosu;j”.

* Sprawdz dostep do klucza sprzetowego, klikajac pozycje menu ,,Pojemnik” w gérnym menu, przycisk ,,Host
name” i wybierajac komputer z listy. Teraz kliknij pozycje menu ,,Serwer”, aby wyswietli¢ przeglad wszyst-
kich licencji zaprogramowanych w kluczu sprzgtowym [Rys. 1.4.3].

1.4. Instalacja w sieci 8
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©* WebAdmin | Server Search List

?‘_‘] U O localhost

CodeMeter WebAdmin C

SYSTEMS

Dashboard  Container v  License Monitoring ~  Diagnosis v  [JESGllile{igIal] e

a- Basic Configuration Server Search List Tl 5 SrroeT Searmh Lk I
Server Search List Proxy WebAdmin Backup Server b4 Proxy
—Server Search List Advanced WebAdmin
1. Server [}

o add new Server

o add automatic server search

Apply Restore Defaults

% i WebAdmin Version: 8.20

localhost: 22352/ configuration/server_search_list.html p.0.1 )

Rys. 1.4.3: CodeMeter®-WebAdmin — zmiana serwera.

© Informacja

Upewnij si¢, ze na liScie wyszukiwania serweréw pojawiaja si¢ tylko takie nazwy lub adresy IP komputeréw,
ktére sa faktycznie uzywane jako serwery licencji CodeMeter® serwer licencji, w przeciwnym razie moga
wystapi¢ znaczne opdéZnienia w dostepu do licencji! Usufi nieaktualne wpisy, ktére powstaty np. przez zmiane
serwera

1.4.2 Centralny serwer bazy danych w sieci

Nalezy zdecydowad, ktéry z typéw serweréw SQL obstugiwanych przez QMSOFT®. Firebird SQL Server jest
darmowym produktem typu open source, ale mozna tez uzy¢ MS SQL Server, gdzie trzeba uiSci¢ oplate za kazda
licencje klienta i ktéry nie jest czeScig pakietu instalacyjnego QMSOFT® pakietu instalacyjnego QMSOFT® [Rys.
1.4.4].

1.4. Instalacja w sieci 9
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| QUSOFT in the network
| Model of a customer network
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Rys. 1.4.4: Centralny serwer SQL, lokalni klienci QMSOFT®.
W przypadku obu typéw serwerdw SQL nalezy zwréci¢ uwage na nastepujace kwestie.

1.4.2.1 Firebird SQL Server
* na serwerze i na wszystkich klientach QMSOFT® nalezy otworzy¢ port TCP/IP 3050 musi by¢ otwarty w
zaporze systemu Windows

» wersja serwera Firebird SQL musi by¢ co najmniej 2.5 (ktéra jest czescig zestawu instalacyjnego QM-
SOFT®)

* Opcjonalnie: jesli chcesz korzysta¢ z funkcji tworzenia kopii zapasowych QMSOFT® réwniez na lokalnym
komputerze klienckim, serwer Firebird SQL Server musi by¢ réwniez zainstalowany na komputerze lokal-
nym, chociaz uzywany jest centralny serwer Firebird SQL.

1.4.2.2 MS SQL Server

* QMSOFT® obstuguje wersje MS SQL Server 2005 i nowsze,
¢ administrator serwera SQL musi utworzy¢ pusty kontener bazy danych o nazwie ,,QMSOFT_SYSTEM”.

W celu uwierzytelniania dostgpu do serwera SQL zalecamy tryb autoryzacji uzytkownika z oddzielnym loginem
uzytkownika, ktéremu przypisane jest prawo dostepu ,,dbo” (dbo = wiasciciel bazy danych). Pusty kontener (pliki
bazy danych, patrz wyzej) musi zosta¢ utworzony przy uzyciu tego loginu uzytkownika

1.4. Instalacja w sieci 10
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1.4.3 Wykorzystanie ,,profili” do instalacji wielu stacji roboczych

Jesli musisz zainstalowaé wigcej niz jedno stanowisko pracy QMSOFT®, mozesz zminimalizowa¢ liczb¢ czynno-
$ci konfiguracyjnych, korzystajac z tzw., ktére zawierajg ustawienia konfiguracyjne:

* polaczenie z bazg danych i dane logowania

* informacje dotyczace licencji (numer identyfikacyjny CodeMeter® i dane dostepowe) dla klucza CodeMe-
ter®

Aby korzystac z profili, nalezy wykona¢ nastepujace czynnosci:

* instalacja pierwszego stanowiska pracy QMSOFT®
Zainstaluj pierwsze stanowisko pracy QMSOFT®.

 utwérz plik danych profilu
Po uruchomieniu programu uruchamiajacego QMSOFT®/GaugeMan zapisz ustawienia za pomocg pozycji
menu Profile — Eksportuj profil do pliku danych profilu (uzyj folderu na centralnym serwerze plikéw),
upewnij si¢, Ze masz dostep do tego folderu ze wszystkich innych komputeréw lokalnych, ktére powinny
by¢ uzywane z QMSOFT®.

B save profile infarmation = O x

ﬂ Database connection parameters

B Licence informations

‘ Select a profile name

b [ EEmEEE -

@) ox (%) abort

Rys. 1.4.5: Eksportuj informacje o profilu.

* instalacja wszystkich pozostalych stanowisk pracy QMSOFT®
Podczas instalacji wszystkich pozostatych stanowisk pracy QMSOFT® nalezy uzy¢ funkcji Uzyj
istniejgcego profilu. WprowadZ nazwe i Sciezke do pliku profilu utworzonego wczesniej na
pierwszym komputerze. W ten spos6b uzywasz dokladnie tych samych ustawieri, co na komputerze, na
ktérym wczesniej utworzono profil.

Funkcja ,,Profile” jest réwniez bardzo pomocna, jesli chcesz przetaczaé si¢ migdzy réznymi serwerami licencji
lub/i baz danych. Jest to konieczne, na przyktad, jesli chcesz czasami korzystaé z laptopa niezaleznie poza biurem,
a czasami w biurze z dostgpem do sieci.

1.5 Wykonaj cichg instalacje

W niektérych szczegdlnych przypadkach moze by¢ konieczne wykonanie instalacji w trybie cichym bez interakcji
uzytkownika. Wszystkie ustawienia zostang zadeklarowane za pomoca parametrow wiersza polecen. Aby zain-
stalowaé wszystkie potrzebne komponentéw QMSOFT® w ten sposéb, nalezy wykona¢ nast¢pujace procedury
instalacyjne:

1.5. Wykonaj cichg instalacje 11
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1.5.1 Instalacja Srodowiska uruchomieniowego CodeMeter®

Uruchom procedurg instalacyjng CodeMeterRuntime. exe z katalogu Additional/WiBu no$nika dostawy QM-
SOFT®.

Dostepne sg nastepujace parametry wiersza poleceri:
e /ComponentArgs "*'":"/qn"
Przetacza do trybu instalacji ,,quite”.
o /?

Wyswietla liste wszystkich dostgpnych parametréw wiersza polecen.

1.5.2 Instalacja serwera Firebird SQL

W zaleznosci od wersji systemu operacyjnego (32- lub 64-bitowego) nalezy zastosowa¢ odpowiednig procedure
instalacyjng (,,*” oznacza symbol zastepczy dla rzeczywistego numeru wersji Firebirda, nalezy uzy¢ pliku z naj-
wyzszym numerem wersji, jaki znajdziesz na no$niku dystrybucyjnym).

e 32-bit-Windows
Additional/Firebird/Firebird*32.exe

¢ 64-bit-Windows
Additional/Firebird/Firebird*64.exe
Dostepne sa naste¢pujace parametry wiersza polecen:

e /SILENT
Przetacza do trybu cichego.

* /DIR=""<instdir>""
Okresla katalog docelowy.

* /INORESTART
Unika ponownego uruchamiania komputera po instalacji.

¢ /COMPONENTS=""'"ServerComponent,ClientComponent,..."
Umozliwia wybér komponentéw, ktére majg zosta¢ zainstalowane.

1.5.3 Instalacja QMSOFT®

Uruchom program Setup/Setup.exe.

* /S
Przelacza do trybu cichego.

* /IOD
Ignoruje istniejacy folder QMSOFT® w celu zainstalowania nowej wersji QMSOFT® réwnolegle.

* /D="destination folder' (musi by¢ ostatnim parametrem)
Okresla folder docelowy.

Przyktad: Setup.exe /S /IOD /D=C:\Program Files (x86)\QMSOFT_V8

1.5. Wykonaj cichg instalacje 12
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1.6 Asystent konfiguraciji

Po pierwszym uruchomieniu programu QMSOFT® automatycznie uruchamia si¢ kreator i poprowadzi uzytkow-
nika krok po kroku przez podstawowe ustawienia. Postepuj zgodnie z instrukcjami wySwietlanymi na ekranie. W
wigkszosci przypadkéw zalecamy ponownie zaakceptowanie domysSInych ustawieft bez zmian.

Kolejne kroki konfiguracji zostang wykonane przez kreatora konfiguracji:
* utworzenie (lub potaczenie z) wymaganymi bazami danych QMSOFT®
» wprowadzanie / kontrola informacji dotyczacych licencji

* konfiguracja pofaczenia z urzadzeniem pomiarowym (wymagane tylko w przypadku, jesli programy kontro-
Ine QMSOFT® maja by¢ uzywane z takim urzadzeniem).

Mozesz ponownie skorzystac z tego kreatora w dowolnym momencie, wybierajac pozycje menu Profile — Uru-
chom asystenta konfiguracji.

1.6.1 Krok 1 — Wybierz konfiguracje

Przy pierwszym uruchomieniu programu QMSOFT® nalezy skonfigurowac polaczenie z centralng bazg danych,
w ktoérej powinny by¢ gromadzone wszystkie dane QMSOFT® (dane pomiarowe, szablony ukladéw certyfikatéw,
ustawienia, zapisy kalibracji itp.). Jesli baza danych juz istnieje, mozna potaczy¢ si¢ z tg istniejaca baza danych. W
obu przypadkach potrzebne sa informacje o potaczeniu z bazg danych [Rys. 1.6.1].

Kl QMSOFT® - Kenfigurieren ... - ] X
g

Select configuration (profile) ...

Select a profile:

o Create new database
[:] Connect to existing database

[:] Load existing configuration

&

o

Rys. 1.6.1: Wybierz konfiguracje (profil).

Dostepne sg nastepujace opcje:

» Utworz nowa baze danych

1.6. Asystent konfiguracji 13
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(opcja domys$lna; uzywana w przypadku instalacji lokalnej lub pierwszej stacji roboczej w sieci)
Zostanie utworzona nowa baza danych z predefiniowanymi ustawieniami, szablonami raportéw i tabelami
tolerancji. Ustawienia potaczenia z baza danych nalezy skonfigurowaé w nastepnym kroku konfiguracji.

* Polacz z istniejaca baza danych
(opcja standardowa, jesli wiadomo, ze baza danych juz istnieje)
Ta opcja jest zazwyczaj uzywana w Srodowisku sieciowym, jeli baza danych juz tam istnieje LUB podczas
instalacji aktualizacji programu (w tym przypadku przeczytaj specjalne instrukcje dotyczace instalacji
aktualizacji). W nastepnym kroku konfiguracji wprowadzisz ustawienia potaczenia z baza danych.

 Zaladuj istniejaca konfiguracje
(zalecane w przypadku instalacji sieciowych, drugiego i wszystkich kolejnych komputeréw)

Ta opcja jest uzywana w instalacjach wielouzytkownikowych i umozliwia przeniesienie konfiguracji juz
zainstalowanej stacji roboczej do aktualnej stacji roboczej. Zazwyczaj jest uzywana tylko wtedy, gdy baza
danych juz istnieje, a konfiguracja zostata juz zapisana w pliku.

W przypadku instalacji wielu stacji roboczych w sieci konieczne wykonanie kilku réznych czynnosci. Prosz¢ za-
poznac si¢ z ,,Specjalne instalacje sieciowe”!

1.6.2 Krok 2 — informacje o licencji

Teraz pojawi si¢ okno dialogowe stuzace do wprowadzenia informacji o licencji QMSOFT®, ktdére powinienes§
otrzymac wraz z zabezpieczeniem przed kopiowaniem (cz¢sto nazywanym ,.kluczem sprzgtowym”). To zabezpie-
czenie przed kopiowaniem w postaci ,.klucza CodeMeter®” nalezy podiaczy¢ do wolnego portu USB port USB
w komputerze (z wyjatkiem sytuacji, gdy kilka stanowisk pracy korzysta ze wspdlnego kluczem CodeMeter® w
sieci). Klucz CodeMeter® zostat zaprogramowany z kodami licencji, ktére zostaly zakupione, dlatego wystarczy
wprowadzi¢ nazwe firmy i numer identyfikacyjny CodeMeter® [Rys. 1.6.2].

Kl QMSOFT® - Kenfigurieren ... - ] X
g

Input licence number ...

Customer

Dealer

CodeMeter-ID# CodeMeter® access mode Mame of CodeMeter® licence server

| |network V| SEMVEr

local |

Show licences

® Abort @ Continue

Rys. 1.6.2: WprowadZ numer licencji.

© Informacja

Jesli nie posiadasz pamieci CodeMeter® z wazng licencja QMSOFT®, mozesz korzystaé z QMSOFT® jako
systemu demonstracyjnego do celéw testowych. W takim przypadku pomin wprowadzanie informacji licen-

1.6. Asystent konfiguracji 14
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L cyjnych za pomocg odpowiedni przycisk. J

W przypadku, gdy pamie¢ CodeMeter® nie jest podtaczona do lokalnej stacji roboczej, nalezy aktywowac opcje
,»1ryb dostepu CodeMeter®” na ,,sie¢”, a w wySwietlonym polu wprowadzania ,,Nazwa serwera licencji CodeMe-
ter® serwera licencji” nalezy wpisa¢ nazwe lub adres IP komputera, na ktérym znajduje si¢ znajduje si¢ pamiec
CodeMeter® (patrz réwniez rozdzial Pendrive CodeMeter® na serwerze).

Za pomoca przycisku Pokaz licencje mozna uzyskac¢ przeglad aktualnych licencji.

1.6.3 Krok 3 — Potaczenie z baza danych

Jesli w poprzednim formularzu wybrano opcje UTWORzZ Nowa BAZE DANYCH lub Poracz z 1STNIEJACA zostata
wybrana w poprzednim formularzu, nalezy teraz skonfigurowaé parametry potaczenia z baza danych. Jesli uzyto
opcje WCzYTAT ISTNIEJACA KONFIGURACIE, Zostang uzyte parametry potaczenia z tej konfiguracji.

Teraz pojawi si¢ okno dialogowe potaczenia z baza danych, jak pokazano ponizej [Rys. 1.6.3]:
| K QMsOFTe - Konfigurieren .. ' - o x

Configuration parameters to existing database ...

Type of 50L database Server version
Firebird ~ 4.0 ~
! Mame of database server |
localhost
User [SQL-Server) Password (SOL-Server)
sysdba Ty |

Firebird Alias or name of Firebird database incl. folder on the database server
c\ProgramData\QMSOFT\V8\_Databases\QMSOFT|DE

® Abort @ Back @ Continue

Rys. 1.6.3: Formularz potaczenia z baza danych.

Nastepujace ustawienia dotyczace tworzenia bazy danych i polaczenia z baza danych:

* Typ bazy danych SQL
[domySInie: Firebird]
Obecnie obstugiwane sg serwery Firebird SQL (dofaczony do instalacji QMSOFT®) oraz Microsoft SQL
Server (wersja 2008 lub nowsza).

¢ Wersja serwera SQL
[domySInie: 2.5]

Program QMSoft obstuguje wersje Firebird 2.5.x, 3.0.x i 4.0.x. Wersja 2.5.x zostanie zainstalowana
domyslnie podczas instalacji ,,Desktop”.

© Informacja

Wersja 4.0 moze powodowac problemy, jesli komputer nie ma potaczenia sieciowego!

* Nazwa serwera bazy danych SQL
[domySInie: lokalny komputer]

1.6. Asystent konfiguracji 15
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Wybierz komputer, na ktérym zainstalowano oprogramowanie serwera bazy danych SQL.

© Informacja

W przypadku korzystania z serwera MS SQL konieczna jest lokalna instalacja sterownika ODBC.
Zalecamy pobranie sterownika OLE DB 17 (32-bitowego i 64-bitowego), ktéry mozna pobraé tutaj:
https://go.microsoft.com/fwlink/?linkid=2187214

¢ Uzytkownik i hasto (SQL-Server)

Zazwyczaj (jesli korzystasz z serwera Firebird SQL) akceptujesz te ustawienia bez zmian. Zmiana jest
wymagana tylko wtedy, gdy ustawienia te zostaly zmienione na serwerze bazy danych lub jesli uzywasz
innego typu serwera bazy danych (np. MS SQL Server). W takim przypadku nalezy poprosi¢
administratora bazy danych o podanie danych logowania.

- N
© Informacja

Korzystajac z serwera MS SQL, administrator musi nada¢ Ci osobisty kod dostepu (nazwe uzytkownika i hasto),
ktéry umozliwi Ci utworzenie nowej bazy danych (uprawnienia ,,dbo”). Jesli korzystasz z MS-SQL i masz
uprawnienia dostepu do serwera MS-SQL poprzez uwierzytelnianie systemu Windows (do tworzenia nowych
baz danych potrzebne s3 uprawnienia administratora w MS-SQL tworzenia nowych baz danych), pozostaw
puste pola nazwy uzytkownika i puste!

Jesli korzystasz z serwera Firebird SQL, standardowa domy§lna nazwa logowania to ,,sysdba”, a hasto to ,,ma-

sterkey”.
. J

¢ Nazwa bazy danych QMSOFT® wraz z fizycznym folderem bazy danych na serwerze baz danych
[domySInie: C:\ProgramData\QMSOFT\V8\_Databases\QMSOFT_DB. fdb]
Wprowadz nazwe pliku bazy danych wraz z folderem, w ktérym plik bazy danych ma by¢ przechowywany.
W przypadku instalacji lokalnej bazy danych nalezy uzy¢ ustawienn domys$lnych. w przeciwnym razie
nalezy skontaktowac si¢ z administratorem bazy danych w celu uzyskania nazwy folderu na jednym z
wewnetrznych dyskéw twardych serwera. Nalezy pamigtac, ze folder bazy danych musi juz istniec!

s N\
© Informacja

Jesli serwer SQL jest zainstalowany na oddzielnym komputerze (zwykle serwerze), katalog ten NIE jest katalo-
giem lokalnym pofaczonym z miejscem pracy ani NIE jest dyskiem sieciowym, nazwa katalogu jest ZAWSZE
widoczna z serwera okre§lonego jako katalog lokalny! Wersja tego katalogu NIE jest zalecana i nie jest réwniez

nie jest konieczne do uzyskania dost¢pu do oprogramowania serwera SQL.
" J

Jesli nie istnieje zadna baza danych, pojawi si¢ nastepujacy formularz [Rys. 1.6.4]:

1.6. Asystent konfiguracji 16
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| B amsorTe - Konfigurieren ... = [m] *

Select data structure ...

Create database with ...

o Use the default database structure (Types, Actions, Status)
[:J Import the database structure (Types, Actions, Status) from a database transfer file [*.lwx)

e
=

Language of database contents

English e

almpor‘t demo data

® Abort @ Continue

Rys. 1.6.4: Wybierz strukture danych.

Skonfiguruj nastgpujace elementy:

» Utwérz baze danych z...
[domySlnie: ,,Uzyj domys$lnej struktury bazy danych...”]
Zazwyczaj nowa baza danych jest tworzona przy uzyciu podanej ,,domySlnej” struktury bazy danych. W
niektérych przypadkach mozna mie¢ specjalny plik zawierajacy inng strukture bazy danych (gtéwnie
podczas konwersji danych pomiarowych ze starszej bazy danych). Tylko jesli posiadasz taki specjalny plik,
uzyj opcji ,,Jmportuj strukture bazy danych...” i wybierz odpowiedni plik.

* Jezyk zawartosci bazy danych
[domySInie: angielski]
W tym miejscu mozna wybrac¢ jezyk zawartosci bazy danych, ktéra ma zosta¢ utworzona.

¢ Importuj dane demonstracyjne
[domySInie: aktywowane]
Aktywujac te opcje, mozna utworzy¢ oddzielnego klienta ,,DEMO”, ktéry zostanie wypelniony szeregiem

danych pomiarowych. Te demonstracyjne dane klienta mozna wykorzysta¢ do przetestowania funkcji
programu.

W przypadku instalacji lokalnej (,,Desktop”) mozna zazwyczaj korzystac ze wszystkich domys$lnych ustawiefi. Aby
kontynuowac, nalezy uzy¢ przycisku Kontynuuj asystenta.

Wiaczone ,,zapory sieciowe” lub specjalne programy, takie jak ,,Norton Security” itp. moga blokowaé tworzenie
baz danych na komputerze lokalnym. Jesli pojawi si¢ komunikat o bledzie ,,Nie mozna nawigzaé polaczenia...”
podczas tworzenia bazy danych, nalezy sprawdzi¢ ustawienia zabezpieczen komputera (port ,,3050” musi by¢
otwarty dla potaczeri TCP/IP).

1.6.4 Krok 4 - Szablony certyfikatow i raporty

System QMSOFT® obstuguje wiele réznych jezykéw. Oznacza réwniez, Ze istnieja predefiniowane ukfady cer-
tyfikatéw i raportéw dla réznych jezykéw. Aby uniknaé instalacji zbednych opcji, mozna tutaj wybraé potrzebne
szablony i raporty [Rys. 1.6.5].

1.6. Asystent konfiguracji 17
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| B QMSOFT® - Konfigurieren ... _ o x
g

Select language for reports and templates ...

Select a language for your reports and templates!

Chinese Falish
Czech Portuguese
Dutch Romanian
E English Russian
Finnish Slovak
French Spanish
German Swedish
Hungarian Turkish
Italian Ukrainian
Japanese
Morwegian

® Abort @ Back @ Continue

Rys. 1.6.5: Wybierz jezyk raportéw i szablonéw.

W dowolnym momencie mozna ponownie zaimportowac lub doda¢ oryginalne szablony, wiec btad w tym ustawie-
niu nie spowoduje zadnych probleméw.

1.6.5 Krok 5 - Utwérz baze danych

Po kliknig¢ciu odpowiedniego przycisku rozpocznie si¢ procedura tworzenia bazy danych bazy danych QMSOFT®.
Ekran [Rys. 1.6.6] pokaze konfiguracji i postepu ich wykonywania.

Kl QMSOFT® - Kenfigurieren ... - ] X
g

Summary

Save settings
Create database
Create data structures

Create Gauge database

Data import
Fill database with basic data
Copy original files

Import of sample data

OO

Save database settings

Rys. 1.6.6: Podsumowanie procesu tworzenia bazy danych.

W przypadku niepowodzenia pojawia si¢ krétka wskazéwka, a nieudany krok jest oznaczony czerwong ikong. W
wickszosci przypadkéw kontynuacja nie jest mozliwa, prosimy o kontakt.

Naci$nij Zakoncz, aby zakoriczy¢ prac¢ asystenta.

1.6. Asystent konfiguracji 18
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1.7 Zmiana zakresu licencji

Zmiana liczby licencji instalacji QMSOFT® (zwigkszenie lub zmniejszenie liczby licencji) wymaga dwuetapowej
procedury, ktéra opiera si¢ na wymianie plikdw miedzy uzytkownikiem QMSOFT® z jednej strony a producentem
QMSOFT® po drugiej stronie. Nazywamy to ,,zdalng aktualizacja licencji”. Wymiana pamieci CodeMeter jest
réwniez mozliwg procedurg, ale wigze si¢ to z kosztami transportu i opéZnieniem uzyskanie nowej licencji. Aby
wykona¢ zdalng aktualizacje licencji, nalezy wykonaj nastepujace kroki (wlasciwa procedura biznesowa jest tutaj
milczaco):

1.7.1 Utwoérz plik kontekstu zdalnego

© Informacja

Upewnij si¢, ze pami¢¢ CodeMeter® jest podiaczona do komputera, na zainstalowanym oprogramowaniem
QMSOFT®. Aktualizacja licencji przez sieci nie jest mozliwa.

* Otwoérz ustawienia licencji, klikajac ikone ,zéttego klucza” w programie uruchamiajacym QM-
SOFT®/GaugeMan.

» Utworz plik kontekstu zdalnego za pomocg przycisku Dysk (patrz prawym rogu okna konfiguracji danych
licencji).

* Wyidlij ten plik na nasz adres e-mail support@lw-gmbh.com.

1.7.2 Importuj plik zdalnej aktualizaciji

© Informacja

Podczas importowania pliku pami¢¢ CodeMeter® musi by¢ podtaczona do komputerem!

Jesli korzystasz z funkcji licencji ptywajacej w sieci, zaden inny uzytkownik QMSOFT® nie powinien praco-
waé z QMSOFT®!

* Plik zdalnej aktualizacji zostanie przestany poczta elektroniczna.

» Zaimportuj ten plik zdalnej aktualizacji za pomoca przycisku Importuj (patrz prawy gérny roég okna kon-
figuracji danych licencyjnych).

* Kliknij przycisk Pokaz licencje, teraz powiniene$ zobaczy¢ nowy wolumin licencji

Zamknij okno dialogowe licencji, klikajac przycisk OK. Od tego momentu mozna korzysta¢ ze zmienionego wolu-
minu licencji.

1.8 Integracja urzadzenia pomiarowego

Programy kontrolne w QMSOFT® mogg przejmowac pomiary bezposrednio z urzadzenia pomiarowego podia-
czonego do komputera. W tym celu programy kontrolne QMSOFT® potrzebuja tzw. ,,obiektu urzadzenia pomia-
rowego”. Po nowej instalacji nie jest tworzony automatycznie zaden taki obiekt automatycznie.

© Informacja

Szczegbtowe instrukcje mozna znalez¢é w sekcji ,, QMSOFT®/QM-DeviceServer” instrukcji obstugi.

1.7. Zmiana zakresu licencji 19
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L Znajdziesz tam dalsze szczegdly dotyczace integracji urzadzeni pomiarowych i wlasciwos$ciach urzadzeni. J

1.8.1 Tworzenie obiektéow urzadzen pomiarowych

Mozesz utworzy¢ nowy obiekt urzadzenia pomiarowego za pomoca programu QMSOFT®/QM-DeviceServer.
Kliknij na pierwsza ikon¢ w obszarze ,,Urzadzenia pomiarowe” w gléwnym oknie programu uruchamiajacego
QMSOFT®/GaugeMan, co spowoduje wyswietlenie programu QMSOFT®/QM-Device Server na na pierwszy
plan [Rys. 1.8.1].

r ul

B8 QMSOFT® / QM-DEVICESERVER - Online connections for devices (on "... = O x
File Edit View Help

IRV AT 4F [0

Add de\rice(Einfg]i

Rys. 1.8.1: Utworz obiekt urzadzenia pomiarowego w QMSOFT®/QM-DeviceServer.

Po kliknieciu przycisku ,,Dodaj urzadzenie” wybierz producenta i oznaczenie urzadzenia z wySwietlonych list.

| B8 Select the QMSOFT® data device .. - [} b

Select manufacturer und device type

I Manufacturer Device name of manufacturer
Ahlborn Mess- und Regelungstechnik GmbH AEMP
ASM GmbH Camera
CARY Contour DXF
Datalogic S.p.A. Contour file - optical
DR, JOHANMES HEIDEMHAIN GmbH Data file
DRUCK Group QMSOFT & counter device (10]
Edmunds Gages QMSOFT & counter device [2D0]
ELORA Werkzeugfabrik GmbH QMSOFT & counter device (3D
Feinmess Suhl GmbH QMSOFT & counter device (TaperThread)
Fluke Corporation QMSOFT & offline device simulation
Gedore Tool Center GmbH & Co. KG OMSOFT & -DDE-Device
Heilig & Schwab GmbH & Co.KG

HELIOS-Messtechnik GmbH & Co. KG

|AC Geometrical Engineers

IBEB TECHNOLOGY GmbH

IER Messtechnik GmbH & Co. KG

DS Imaging Development Systems GmbH
imeco

IMTS Italia

KEYEMCE CORPORATION

Kroeplin GmbH

LTR Leitenberger GmbH

Mahr GmbH

Marzhduser Wetzlar GmbH & Co. KG
METRO

MITUTOYO

Morba

Morbar Torque Tools Lid

Pratt & Whitney Measurement Systems, Inc,
prodaSafe GmbH

Q.PT. GmbH

® Abort @ Continue

Rys. 1.8.2: Wybierz producenta urzadzenia i typ urzadzenia.

Jesli nie masz urzadzenia pomiarowego podiaczonego do Internetu, mozesz wybra¢ L&W GmbH oraz QMSOFT®
offline device simulation, aby utworzy¢ obiektu urzadzenia pomiarowego do symulacji pomiaréw i/lub
recznego wprowadzania pomiaréw!

Teraz mozna zdefiniowaé wlasng nazwe utworzonego obiektu urzadzenia pomiarowego. W wigkszoSci przypad-
kéw nie musisz robié nic wigcej. W razie potrzeby mozesz uzy¢ funkcji ,,Modyfikuj wlasciwosci urzadzenia”, aby
skonfigurowac specjalne wtasciwosci konfiguracyjne. Nawet w przypadku urzadzen podlaczonych przez interfejs

1.8. Integracja urzadzenia pomiarowego 20
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RS232, moze by¢ konieczna modyfikacja wtasciwosci ,,Port COM”, ,,Szybko$¢ transmisji” lub innych zmodyfiko-
waé. W tym celu nalezy wybra¢ odpowiedni obiekt urzadzenia pomiarowego w gléwnym oknie programu i klikna¢
na nie prawym przyciskiem myszy, aby edytowac jego wlasciwosci [Rys. 1.8.3].

B8 QMSOFT® / QM-DEVICESERVER - Online connections for devices (on "... = O x
File Edit View Help

CIRNCPAIF AR o)

Start display of measuring values

R5232 univer

Add device Einfg
Delete device Entf
Medify device properties

Rys. 1.8.3: Modyfikacja wlasciwosci urzadzenia.

1.8.2 kaczenie obiektéw urzadzen pomiarowych

Po uruchomieniu programu kontrolnego QMSOFT®), ktdry jest w stanie odbiér warto$ci pomiarowych z przyrzadu,
a nie ma polaczenia zdefiniowanego potaczenia z przyrzadem, pojawi si¢ nastepujacy komunikat [Rys. 1.8.4]:

Confirmation >

| 0 Currently there is no connection to a measuring
device configured.
Do you want to start the configuration now?

No Abort

Rys. 1.8.4: Konieczne jest polaczenie z urzadzeniem pomiarowym.

Naci$nij Tak, aby rozpocza¢ dialog konfiguracyjny powigzanego programu kontrolnego QMSOFT®. Wybierz je-
den z oferowanych obiektéw urzadzenia pomiarowego i potwierdZz wybdr przyciskiem OK.

Program settings = a X

Genera! set'tlngs. Device for online data transfer )
v-II’:ISpEd:IOH conditions - E] start QMSOFT device

i~ Thread plug gauges manager to select
~Thread ring gauges Device for providing of contour data measuring device
- Plain plug gauges
- Plain ring gauges |
- Plain snap gauges Device name for IAC master scanner

Adjustable thread gauges v

-Plug gauges for edison threads & steel sheet pieces
- Ring gauges for edison threads & steel sheet pieces Tranfer measuring values from

Online w

Rys. 1.8.5: Potgcz obiekt urzadzenia pomiarowego.

Wigcej szczegétéw na temat integracji urzadzen pomiarowych i ich wtasciwosciach mozna znalez¢ w ,,Podreczniku
QMSOFT® - Czgs¢: QM-DeviceServer”.
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Program uruchamiajgcy QUSOFT®/GaugeMan

Program uruchamiajacy QMSOFT®/GaugeMan stanowi centralny punkt dostgpu do wszystkich funkcjonalnych
grup systemu QMSOFT®. Po uruchomieniu zostaniesz poproszony o podanie nazwy uzytkownika i hasta. Nazwa
uzytkownika jest uzywana we wszystkich programach kontrolnych QMSOFT® do ,,podpisywania” generowanych
certyfikaty kalibracji. Podczas wprowadzania wlasnych danych logowania w zarzadzaniu uzytkownikami, prosze
nie uzywac spacji w nazwie uzytkownika i, w przeciwnym razie mechanizm transferu mi¢dzy programem urucha-
miajacym a wywoltywanymi modutami QMSOFT® nie bedzie dziatal.

Przy pierwszym dostepie nalezy uzy¢ nazwy uzytkownika i hasla ,,system” (w w obu polach nalezy uzywaé wy-
facznie matych liter).

QMSOFT® sktada si¢ z kilku modutéw, z ktérych kazdy moze by¢ uruchamiany jako oddzielny program. W
zaleznoSci od funkcji tych programéw sa one przypisane do réznych kategorii. W gtéwnym oknie programu QM-
SOFT®/GaugeMan widoczne sg rézne grupy symboli programéw (tzw. tzw. ikony), ktére odzwierciedlajg ten
podzial funkcjonalny modutéw QMSOFT® modutéw QMSOFT®.

B QMSOFT® / GaugeMan = *

File Profiles User Database Inspection programs Miscellanecus  Help
Data base Inspection programs Measuring devices Miscellaneous

B BUE?OSHEE o cRal:

0 w8 @ § B o

Rys. 2.1: Program uruchamiajgcy QMSOFT®/GaugeMan.

Wizualne przypisanie do kategorii programéw realizowane jest poprzez grupowanie ikon programéw w gtéwnym
oknie QMSOFT®/GaugeMan w réznych ramkach oraz poprzez odpowiednig struktur¢ menu. Przesuwajac kursora
myszy nad poszczegdélnymi ikonami, wyswietla si¢ krétka informacja z nazwa programu i krétkim opisem.

Mozesz przypisa¢ dowolny zainstalowany program do pustych pdél symboli w obszarze ,,R6zne”. Wystarczy klik-
naé¢ myszka na takie puste pole i postepuj zgodnie z instrukcjami wyS§wietlanymi w oknie dialogowym. Mozesz
usungé samodzielnie zdefiniowane (niepuste), klikajac prawym przyciskiem myszy na polu i usuwajac zawarto$¢
przyciskiem ,,Usut” w oknie dialogowym konfiguracji, ktére si¢ pojawi.

Dostep do wszystkich modutéw mozna uzyskac, klikajac ikong lub alternatywnie odpowiedni wybdér menu.

Instrukcja obstugi poszczeg6lnych modutéw (programéw) QMSOFT® znajduje si¢ zawsze znaleZ¢ w menu Pomoc
— Przeczytaj instrukcje obstugi... w wlasciwym oknie gtéwnym modutu.
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Rézne moduty QMSOFT® zostaly zaprojektowane jako potezne narzedzie do zarzadzania danymi pomiarowymi
oraz wszystkich etapéw kalibracji zapaséw przyrzadéw pomiarowych.

2.1 Grupy funkcjonalne

2.1.1 Baza danych

Programy z tej grupy stuza do przechowywania, zarzadzania i oceny danych pomiarowych. Centralng cz¢scia tej
grupy jest program QMSOFT ®/QM-MANAGE, ktéry stanowi oprogramowanie do zarzadzania miernikami.

Po uruchomieniu programu do zarzadzania miernikami wyswietla si¢ okno dialogowe ,,Otw6rz baz¢ danych”. Tu-
taj mozna wybrac rézne zestawy danych (ktére zostaly utworzone automatycznie podczas instalacji). Za pomocg
,,DB” mozna zarzadza¢ wlasnym zapasem przyrzadéw pomiarowych. Zbiér danych ,,Demo” zawiera kilka przy-
ktadowych przyrzadéw pomiarowych. Wykorzystaj ten zaséb, aby zdoby¢ do§wiadczenia w pracy z programem
QMSOFT®.

2.1.2 Programy kontroli

Programy kontrolne sg przeznaczone do przeprowadzania kontroli przyrzadéw pomiarowych dla réznych typéw
przyrzadéw pomiarowych (np. program QMSOFT®/QM-DIAL do i wskaZnikow zegarowych). Programy odnosza
sie do standardowe procedury dla kazdego typu przyrzadu pomiarowego. Aktywacja odbywa si¢ automatycznie za
posrednictwem programu do zarzadzania przyrzadami pomiarowymi QMSOFT®/QM-MANAGE. mozna réwniez
uruchomic jako samodzielny program (w tym przypadku wyniki i certyfikaty NIE sg zapisywane w bazie danych).

Programy kontroli zawieraja réwniez funkcje obliczania warto$ci nominalnych (tolerancji) przyrzadéw pomiaro-
wych, do zarzadzania pozycjami kontrolnymi, rejestrowania i oceny warto$ci pomiarowych oraz tworzenia certy-
fikatéw opartych na szablonach.

2.1.3 Urzadzenia pomiarowe

Tutaj znajduja si¢ ikony dla samego serwera QMSOFT®/QM-DeviceServer oraz wszystkich zdefiniowanych obiek-
téw urzadzen pomiarowych. QMSOFT®/QM-DeviceServer jest niezbedny do komunikacji migedzy przyrzadami
pomiarowymi uzywanymi do kalibracji przyrzadéw pomiarowych w celu przestania zmierzonych wartosci do pro-
gramOw kontrolnych QMSOFT®. W zaleznosci od scenariusza zastosowania mozna uzywac obiektow urzadzen
pomiarowych QMSOFT® jednoczesnie na jednej stacji roboczej. Szczegétowe informacje mozna znaleZ¢ w sekcji
»QMSOFT®/QM- DeviceServer” w niniejszej instrukcji.

2.1.4 RAzne

W tym obszarze znajdziesz rézne funkcje i mozliwosci zwiazane z zarzadzania laboratorium, zarzadzania licen-
cjami, ustawien konfiguracyjnych i itp.

2.2 Pozycja menu Pomoc

Pozycja menu Pomoc zapewnia dostep do szeregu przydatnych funkcji stuzacych do wyswietlania informacji o
systemie QMSOFT® oraz tworzenia w przypadku probleméw. Tutaj masz rowniez dostep do niniejszej instrukcji
obstugi, systemu pomocy online QMSOFT® oraz do sprawdzenia aktualnej informacje o aktualnej wersji QM-
SOFT®. Korzystajac z pozycji menu Pomoc — Pokaz liste aktualnych konfiguracji, otrzymasz list¢ aktualnie do-
stepnych licencji, a takze informacje o uzywanych katalogach programu uzywanych katalogéw programu. Infor-
macje te moga nam pomodc w przypadku zgloszenia do pomocy technicznej.

2.1. Grupy funkcjonalne 23
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2.3 Pozycja menu Plik > Ustawienia

Za pomocg pozycji menu Plik — Ustawienia (dostgpnej rowniez w pozycji menu Inne — Ustawienia) mozna
skonfigurowa¢ podstawowe wtasciwosci i parametry systemu QMSOFT®.

Formularz ,,Ustawienia” jest rowniez dostepny w bardziej bezposredni sposéb poprzez kliknigcie ikony ,,Ustawie-
nia” w gtéwnym oknie programu uruchamiajacego QMSOFT®/GaugeMan.

W lewej czeSci formularza ustawienn wySwietlana jest struktura drzewa, ktéra oferuje rézne kategorie parametréw
konfiguracyjnych.

2.3.1 Ustawienia globalne

Zazwyczaj ogdlne ustawienia programu QMSOFT® [Rys. 2.3.1] sa juz ustawione do standardowych wartosci do-
myslnych podczas procedury instalacyjnej i nalezy je zmieniane tylko w wyjatkowych przypadkach.

| B Program settings = a X
[ \{C}} Global settings
= Language
[E Registration of QM5OFT & modules English v
D Autosave options Alternative language
w

El Directories
| ) Sounds 8 show tool tips
|

@ Global database settings @ start QMSOFT ©/QM-DeviceServer

Host for QMSOFT = -Device-Server

TCPR/IP communication port for QMSOFT & /OM-DeviceServer [default value: 22351}
22351 %

@ stop QMSOFT & /QM-DeviceServer

Format of the button symbaols
SVG (Scalable vector graphics) ~
Size of the button symbaols

32 %32 px (large] ~

| . .
| B Check license expiration dates

® e

Rys. 2.3.1: Ustawienia og6lne.

* JEZYK
W tym miejscu mozna wybraé jezyk interfejsu uzytkownika QMSOFT® (jezyk podstawowy). Nalezy
pamietad, ze do korzystania z niektdrych jezykéw specjalnych wymagana jest odpowiednia licencja
(chifiski, japoriski, holenderski, polski, rosyjski, czeski)!

* JEZYK ALTERNATYWNY
Ta opcja jest uzywana w przypadku niekompletnych ttumaczefi jezyka podstawowego. W takim przypadku
program prébuje znalez¢ ttumaczenie w jezyku alternatywnym (jezyk dodatkowy).

* POKAZ PODPOWIEDZ
Ta funkcja wlacza/wylacza wyskakujace okienko z informacja tekstowa, ktére moze by¢ wySwietlane po
najechaniu kursorem myszy na elementy okna dialogowego (z6ite podpowiedzi).

¢ UrucHnom QMSOFT®/QM-DEVICESERVER

2.3. Pozycja menu Plik > Ustawienia 24
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Ta wlasciwos$¢ pozwala zaoszczedzi¢ czas, uruchamiajac QMSOFT®/QM-DeviceServer w tle, dzieki
czemu jest on dostepny w momencie, gdy potrzebujesz go do podjecia pewnych dziatai. Jesli nie chcesz
korzystaé¢ z zadnych programéw kontrolnych QMSOFT®, mozesz wylaczy¢ te funkcje.

¢ Host pLa QMSOFT®/QM-DEVICESERVER
Ta opcja jest potrzebna tylko w przypadku srodowiska serwera terminali, gdy instalacia QMSOFT® na
maszynie wirtualnej musi by¢ podtaczona do zastrzezonego interfejsu sprzgtowego na komputerze
lokalnym. Zazwyczaj parametr ten powinien pozostac pusty.

* Wyracz QMSOFT®/QM-DEVICESERVER

Ta wlasciwo$¢ moze by¢ uzyta do wylaczenia QMSOFT®/QM-DeviceServer podczas zamykania
programu uruchamiajacego QMSOFT®/GaugeMan. Zazwyczaj program QMSOFT®/QM-DeviceServer
pozostaje aktywny w tle, dzieki czemu jest dostepny bezposrednio po ponownym uruchomieniu programu
uruchamiajacego.

2.3.2 Rejestracja modutéw QMSOFT®

Tutaj mozna otworzy¢ formularz, aby wprowadzi¢ i/lub zmieni¢ informacje dotyczace licencji QMSOFT®. For-
mularz ten jest zgodny z formularzem licencyjnym wypelnianym podczas procesie instalacji (patrz rozdzial Krok
2 — informacje o licencji).

Jesli podczas instalacji wprowadzono informacje licencyjne poprawnie, nie ma potrzeby wprowadzania zadnych
zmian. Przycisk ,,Pokaz licencje” moze mozna uzy¢ do sprawdzenia aktualnego zestawu licencji.

Aby uzyskaé informacje na temat zmian rzeczywistych wolumendw licencji, przeczytaj rozdziat Zmiana zakresu
licencyji.

2.3.3 Opcje automatycznego zapisywania

W tym miejscu mozna kontrolowaé zachowanie oprogramowania w zakresie automatycznego zapisywania certy-
fikatow kalibracji [Rys. 2.3.2].

& Program settings = a >
|
@ Global settings
Save certificates as
[i“" Registration of QMSOFT & modules Use laboratory setting / at time=RTF ~
D Autosave options .
To create the file name use
EI Directories Identity number ~
|
Identity number <+ Inspection date |
Sound
‘)) ounds Identity number + Certificate number
Identity number = Type = Certificate number |
@ Global database settings Certificate number |
Certificate number = Inspection date
,_ |
|
] Save measuring values automatically |
Measuring data directory |
|
|
|:I Save data of Gauge block measurements in JSOM Format |
Select the directory to save the JSON files |
|
|
|
|

®cne

Rys. 2.3.2: Opcje automatycznego zapisywania.
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* ZAPISZ CERTYFIKATY JAKO
W tym miejscu mozna okreslié, jaki format plikéw powinien byé uzywany przez QMSOFT® dla
dokumentéw certyfikatow kalibracji. Zaleca si¢ stosowanie formatu RTF (edytowalnego réwniez po
utworzeniu) lub dobrze znanego formatu PDF (nieedytowalnego bez dodatkowego oprogramowania).

* ABY UTWORZYC NAZWE PLIKU, UZYJ

Tutaj jest z gory okreSlone, jak ma by¢ zbudowana nazwa automatycznie zapisanego pliku certyfikatu
kalibracji.

* AUTOMATYCZNE ZAPISYWANIE CERTYFIKATOW
Uzyj tej opcji, aby umozliwi¢ automatyczne zapisywanie certyfikatow kalibracji jako oddzielnych plikéw
zaraz po zakoniczeniu kalibracji, niezaleznie od zapisania certyfikatu w bazie danych QMSOFT®. Po
wlaczeniu tej opcji nalezy wprowadzi¢ prawidtowa nazwe katalogu docelowego w polu wprowadzania
danych!

¢ AUTOMATYCZNE ZAPISYWANIE WARTOSCI POMIAROW YCH

Automatyczne zapisywanie plikow danych jest zazwyczaj konieczne tylko w wyjatkowych przypadkach.
Pliki danych sg wykorzystywane do powtarzania kalibracji, jesli dane pomiarowe nie majg by¢ zapisywane
w bazie danych QMSOFT® (kalibracje zapisane w historii pomiaréw moga by¢ powtérzone w dowolnym
momencie, o ile uzytkownik posiada odpowiednie uprawnienia). Po wiaczeniu tej funkcji w polu ,,Katalog
danych pomiarowych” nalezy wprowadzi¢ prawidtowa nazwe katalogu!

2.3.4 Katalogi

Dwa pola wprowadzania danych w tym oknie dialogowym sa zazwyczaj prawidlowo poprawnie zainicjowane pod-
czas instalacji programu, wi¢c zmiany nalezy wprowadza¢ tylko wtedy, gdy znasz skutki tych zmian!

* KATALOG DANYCH PROGRAMU QMSOFT®
Tutaj znajdziesz nazwe katalogu (zwykle niewidocznego w Eksploratorze Windows), ktéry zawiera
ustawienia polaczenia z bazg danych i kluczem CodeMeter® w postaci tzw. pliku INI. Sa to jedyne
ustawienia, ktére sa przechowywane lokalnie poza baza danych!

® NARZ]%DZIE DO TWORZENIA KOPII ZAPASOWYCH FIREBIRD

Jesli checesz/musisz wykonac kopig zapasowa bazy danych QMSOFT® na lokalnym komputerze
stacjonarnym (zwykle w przypadku instalacji QMSOFT® na komputerze stacjonarnym), tutaj powinno
znajdowac si¢ odniesienie do narzg¢dzia do tworzenia kopii zapasowych gbak. exe. (domySInie
C:\Program Files\Firebird\Firebird_2_5\bin\gbak.exe)

2.3.5 Diwieki

Jesli w okreSlonych sytuacjach programowych chcesz uzyskaé sygnaly akustyczne, mozesz uzy¢ tego okna dialo-
gowego, aby wlaczy¢ dZwieki i wybra¢ odpowiedni plik dZzwickowy. OczywiScie duzg role odgrywaja tutaj osobiste
preferencje, taka opcja jest przydatna w potaczeniu z uruchamianiem wartosci pomiarowe, aby unikna¢ niepotrzeb-
nej zmiany kierunku widoku migdzy ekranem komputera a wySwietlaczem pomiarowym urzadzenia pomiarowego
urzadzenia pomiarowego.
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2.3.6 Globalne ustawienia bazy danych

& Program settings

@ Global settings

? Registration of QMSOFT @ modules

- use the Tool in Tool” function

D Autosave options ’ Configure the privileges to modify "basic data fields” separately
g Directories @ use the Order management
‘)) Sounds . . - "

a use the modul "CALCUL" for billing calulation

------- } @ Global database settings

[:] Use Windows authentication

® e

Rys. 2.3.3: Ustawienia globalne bazy danych zarzadzania miernikami.

Uzyj globalnych ustawien bazy danych [Rys. 2.3.3], aby aktywowac¢ lub dezaktywowac niektdérych funkcji. Wylacz
funkcje, ktérych nigdy nie bedziesz uzywac, aby przyspieszy¢ dostep do bazy danych. Nalezy pamietal, Ze opcje

»Zarzadzanie zamdéwieniami” lub ,,CALCUL”, jesli zakupiono odpowiednich licencji.

2.4 Pozycja menu Plik > Zabezpieczenie danych (Backup)

Podczas pracy z baza danych zaleca si¢ regularne tworzenie kopii zapasowych. W przypadku pracy z bazg danych

w sieci prosimy o kontakt z dzialem IT w celu zorganizowania tworzenia kopii zapasowych.

Jesli zazwyczaj pracujesz z lokalng bazg danych na swoim komputerze, jeste§ odpowiedzialny za tworzenie kopii

zapasowych danych.

B QMSOFT® / GaugeMan _

File Profiles User Database Inspection programs Miscellanecus  Help
User login... Alt+0 Measuring devices Miscellaneous

Change password ...

N = )
Registration of QMSOFT® modules ) : E..
Settings F& aL

Backup and Restore > Backup the database file

Import data from older version Restore the database file

Exit Esc

Rys. 2.4.1: Menu Plik — Zabezpieczenie danych (Backup).

el
)

Aby wykona¢ kopi¢ zapasowa bazy danych, nalezy uzy¢ odpowiedniego menu. Zapisa¢ plik kopii zapasowej plik

2.4. Pozycja menu Plik > Zabezpieczenie danych (Backup)
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kopii zapasowej w katalogu sieciowym lub na zewng¢trznym no$niku danych (pendrive ..).

2.5 Pozycja menu Rézne (Inne)

W tym menu dostgpne sa pewne bardzo specjalne funkcje, ktére powinny by¢ uzywac tylko w wyjatkowych przy-
padkach. W razie watpliwoSci skontaktuj si¢ z nami, jesli nie masz pewnosci!

2.5.1 QMTaskStarter

W celu automatycznego wykonywania proceséw, takich jak sprawdzanie terminéw, QMSOFT® wykorzystuje

ustuge dziatajaca w tle komputera. Uzyj menu, aby ,,uruchomic”, ,,zatrzymac” i skonfigurowac t¢ ustugi.

2.5.2 Rézne » Narzedzia

Funkcje te stuza wylacznie do zadari konserwacyjnych; prosimy korzysta¢ z nich funkcje tylko wtedy, gdy poprosi
o0 to nasz personel wsparcia technicznego.

¢ ,UrRucHOM SKRYPT SQL”

Za pomocg tej funkcji mozna wykonywac bardzo specjalne operacje na bazie danych, dla ktérych nie ma
odpowiednika w interfejsie uzytkownika.

* ,.NAPRAW STARE PLIKI RTF”
Ta funkcja jest potrzebna w przypadkach, gdy w bazie danych sg przechowywane nieaktualne pliki w
formacie RTF lub szablonie QMSOFT®, ktére mozna tutaj dostosowaé w ramach konwersji, aby naprawié
niektére problemy z formatowaniem i wySwietlaniem.

* KONWERSJA POL W UKLADACH RAPORTOW
podczas aktualizacji ze starszej wersji QMSOFT® niektére zmiany wymagaja modyfikacji istniejacych
raportéw bazy danych; uruchom t¢ funkcje, aby wykonac t¢ operacije.

Nalezy pamigtaé, ze ,,zwykli” uzytkownicy QMSOFT® nie majg dostgpu do wszystkich powyzszych funkcji!

2.5.3 Rozne » Sprawdz baze danych

Obecnie funkcja ta testuje wszystkie pliki dokumentéw, ktdre sa w bazie danych, pod katem rozsadnego rozmiaru
plikéw, aby wyeliminowac ,,pochtaniaczy miejsca”, ktére moga pojawic si¢, gdy dokument zawiera duze grafiki,
ktére zajmuja duzo pamigci wewnetrzne;.

2.5.4 Rézne > Reorganizuj baze danych

Ta funkcja odczytuje wszystkie elementy tekstu ttumaczenia z pliku jezykowego ,.Language.999”, ktéry moze by¢
uzywany dla jezyka zdefiniowanego przez uzytkownika w w polach bazy danych obstugujacych funkcje wieloje-
zyczno$ci (plik jezykowy mozna znalez¢ w katalogu programu QMSOFT®). W ten sposéb zawarto$¢ bazy danych
jest poréwnywana z zawartos$cia aktualnego pliku jezykowego, na przyktad, jesli po aktualizacji QMSOFT® itp.
nazwy tabele tolerancji (dostepne w bazie danych) nie sa juz zgodne z aktualng zawartoscia pliku jezykowego lub
jesli sam plik jezykowy sam plik jezykowy zostat zmieniony.
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QMSOFT® Laboratory management {o}

Na ekranie startowym QMSOFT®, w obszarze ,,Rézne”, znajduje si¢ przycisk Zarzadzanie laboratorium
(patrz ikona ,,Dom”). Korzystajac z funkcji zarzadzania laboratorium QMSOFT® mozesz wykona¢ wszystkie usta-
wienia wymagane do kontroli przyrzadéw pomiarowych. Uzyskasz tu dostep do: zarzadzania tabelami tolerancji,
pozycjami kontrolnymi, stosowanych norm i odniesiefi, informacji dotyczacych identyfikowalnosci, instrukcji kon-
troli itp. Jednak w razie potrzeby dostep do tych ustawient mozna uzyskaé bezposrednio w programie pomiarowym.

Jesli wige pracujesz z centralng baza danych w sieci, wszystkie informacje sa dostgpne w ,,Srodowisku laborato-
ryjnym”, a kazdy w zdefiniowanej sieci laboratoryjnej moze z nich korzystac.

e 0
© Informacja

Kazdy rodzaj instalacji QMSOFT® korzysta z serwera bazy danych SQL, rowniez w przypadku, gdy nie ko-
rzystasz z modutu zarzadzania miernikami QMSOFT®/QM-MANAGE.

Funkcje dostepne w obszarze ,,Zarzadzanie miernikami Zarzadzanie przyrzadami pomiarowymi” sa dla
Panstwa istotne tylko wtedy, gdy korzystaja Paistwo z modulu zarzadzania przyrzadami pomiarowymi
QMSOFT®/QM-MANAGE. Jesdli korzystasz wylacznie z programéw kontroli QMSOFT® programéw kontro-

Inych bez zarzadzania przyrzadami pomiarowymi, mozna pomina¢ odpowiednich czgci niniejszej instrukcji.
- J
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3.1 Lokalizacja (laboratorium)

W tym miejscu mozna dostosowaé centralne ustawienia wstepne zwiazane z lokalizacjg lub laboratorium. Jesli
istnieje wiecej niz jedna lokalizacja, ktére majg dostgp do centralnej bazy danych QMSOFT®, ustawienia beda
beda miaty wpltyw tylko na aktualnie wybrany element laboratorium.

1] Management - current workstation MOBIL_LANG (My laboratory)

©

v @ General management Laboratory management
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Format of Order number
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Rys. 3.1.1: Ustawienia ,,Zarzadzanie lokalizacjami”.

* Lokavrizacia (lokalizacje)
W tym miejscu nalezy podaé nazwe lokalizacji laboratorium. Nalezy pamig¢tad, ze zarzadzanie wigcej niz
jedna lokalizacja jest mozliwe tylko w przypadku posiadania licencji ,,QMSOFT®/QM-MANAGE
enterprise edition”.
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Wszystkie ustawienia, ktére mozna tutaj wprowadzié¢, poczatkowo maja zastosowanie do wszystkich klientéw
baz danych w §rodowisku laboratoryjnym. Ustawienia te mozna zmodyfikowane poprzez zdefiniowanie od-
miennych regut w zarzadzaniu klientami.

* ADRES
Mozesz przypisa¢ informacje adresowe do swojego laboratorium

¢ UZYTKOWNIK DO AUTOMATYCZNEJ DYSTRYBUCJI WIADOMOSCI E-MAIL
Wybierz z listy uzytkownikéw osobe, ktéra bedzie nadawcg wiadomosci w ramach funkcji ,,Auto-mail”.
Adres e-mail zapisany dla tego uzytkownika jest uzywany jako ,,nadawca” automatycznie generowanych
wiadomosci e-mail. Jesli ta informacja jest niedostgpna lub nieprawidtowa, funkcja nie bedzie dziatac.
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Nalezy pamigtac, ze jest to konieczne tylko w przypadku automatycznych, zaprogramowanych, ktére dziataja
niezaleznie od aplikacji QMSOFT®. Zobacz réwniez sekcja Harmonogram zadan QMSOFT® w instrukcji

obstugi.
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¢ FORMAT NUMERU ZAMOWIENIA

Jesli korzystasz z narzedzia do zarzagdzania zaméwieniami QMSOFT®, mozesz tutaj zdefiniowad
standardowy format wewnetrznych numeréw zaméwien.

e 7ZBIOR DANYCH DLA WEWNETRZNYCH WZORCOW ODNIESIENIA
,,Zbior danych dla wewnetrznych wzorcéw odniesienia” definiuje powigzanie migdzy systemem
zarzadzania przyrzadami pomiarowymi a zarzadzaniem wzorcami i przyrzadami. Wszystkie przyrzady
pomiarowe (normy referencyjne, sondy, wyposazenie dodatkowe), ktére sg przechowywane w tym zbiorze
danych, mozna réwniez edytowaé za pomoca funkcji w normach i przyrzadach.

* ZAPISYWANIE CERTYFIKATOW JAKO
W tym miejscu mozna zdefiniowa¢ format pliku certyfikatow.

* UZYWANY SCHEMAT TWORZENIA NUMEROW CERTYFIKATOW KALIBRACJI
W tym miejscu mozna zdefiniowa¢ schemat tworzenia numeréw certyfikatow kalibracji (schemat
,RRMMDD-xxxx” utworzy numer, ktéry wykorzystuje dwie ostatnie cyfry roku, miesiaca i dnia oraz
czterocyfrowq liczbe rzeczywista, na przyklad ,,141117-1234”). Wybierz === nie twdrz numerdw
certyfikatéw ===, jesli nie chcesz uzywac numeréw certyfikatow.

* ZASTOSOWANA ,,ZASADA AKCEPTACII” DO OCENY MIERNIKA
W celu weryfikacji zgodnosci lub niezgodnosci przyrzadu lub miernika mozna zastosowac rézne zasady
podejmowania decyzji. Wyjasnienia mozna znaleZz¢ w normie ISO 14253-1:2018. Odpowiednie zasady
decyzyjne mozna zdefiniowaé w menu Zarzqdzanie laboratorium — Zasady akceptacji. Nastgpnie nalezy
zdecydowad, ktdre reguty decyzyjne powinny by¢ domyslnie stosowane w danym laboratorium. Ostatecznie
reguly akceptacji stuzg jedynie do podejmowania decyzji dotyczacych pomiaréw w obszarze niepewnosci.

s N\
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Okreslenie zasad akceptacji nie jest obowiazkowe. Jesli takie zasady nie istnieja, do wyceny miernika zostang
wykorzystane ustawienia z sekcji Wyniki kontroli zostang wykorzystane do oceny urzadzenia testowego urza-
dzen. Reguly akceptacji sa wymagane tylko wtedy, gdy chcesz uzywac réznych regut decyzyjnych dla réznych
zestawow danych (klientéw), poniewaz specyfikacje dla ,,Wynikéw kontroli” majg zastosowanie do cate labo-
ratorium i wszystkie zestawy danych (klientéw).

3.2 Stacje robocze

Gdy tylko nowy komputer, na ktérym zainstalowano oprogramowanie QMSOFT®, loguje si¢ do bazy danych, na-
zwa jest automatycznie zapisywana w bazie danych. P6Zniej wszystkie ustawienia zwigzane z danym stanowiskiem
pracy zostang zapisane w odniesieniu z ta pozycja.

Funkcje zarzadzania stanowiskami pracy/miejscami pracy pozwola

 Latwy przeglad wszystkich komputeréw, ktére korzystaja z QMSOFT®. Mozna nada¢ im dodatkowa nazwe
(na przyktad , komparator blokowy komparator blokowy”) w celu lepszej identyfikacji.

* Wstepny wybdr, ktory z typdw licencji QMSOFT®/QM-MANAGE mozna mozna uruchomi¢ na stacji robo-
czej (wersja profesjonalna, wersja lite, wersja przegladarkowa). Mozna to wykorzysta¢ w §rodowiskach sie-
ciowych, aby zdefiniowa¢, ze wybrana stacja robocza powinna zawsze korzystac z licencji ,,QMSOFT®/QM-
MANAGE viewer edition” (domys$lnie oprogramowanie prébuje uzywac ,,najwyzszego” poziomu licencji).
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Wstepny wybdr jednego z typéw licencji QMSOFT®/QM-MANAGE moze by¢ réwniez powigzany z uzyt-
kownikiem, ktéry jest zalogowany, lub z grupa uzytkownikéw.
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3.3 Uzytkownicy, grupy uzytkownikow i uprawnienia

W stanie dostawy jest tylko jedna predefiniowana pozycja uzytkownika, nazwa uzytkownika to ,,system”, hasto
to réwniez ,,system”. Uzytkownik ten jest cztonkiem grupy uzytkownikéw ,,Administratorzy” (menedzer systemu
QMSOFT®).

Aby zapewnic¢ skuteczng ochrone dostgpu, zdecydowanie zalecamy zmian¢ nazwy logowania i/lub hasta domysl-
nego administratora systemu, aby zapewni¢, ze nikt nieuprawniony nie uzyska dostepu do danych (poniewaz kazdy
moze przeczytaé te instrukcje)! Zachowaj i zapisz zmienione dane logowania, aby nie zablokowa¢ sobie dostepu
do systemu QMSOFT®!

Aby zmieni¢ dane dostepowe, nalezy najpierw edytowac uzytkownika ,.system”. Nalezy klikna¢ na pozycje
menu UZytkownik w QMSOFT®/GaugeMan lub uzyj pozycji w lewym panelu ,,Uzytkownik™ zarzadzania la-
boratorium; dane uzytkownika zostang wySwietlone. Wybierz wpis uzytkownika, kliknij przycisk Edytuj dane
uzytkownika i zmient zawarto$¢ pol OpERATOR i Hasto.

@
Utworz nowa pozycje uzytkownika

Aby utworzy¢ nowych uzytkownikéw, kliknij symbol Nowy uzytkownik. Otworzy si¢ maska wprowadzania da-
nych, w ktérej nalezy wprowadzi¢ NaAzZwE UZYTKOWNIKA (login), HASLO, NazwIsKo i inne dane uzytkownika. Upew-
nij si¢, Ze poprawnie powtdrzyles poprawnie. Pamietaj, aby okresli¢ grupe uzytkownikéw, do ktérej zostanie przy-
pisany nowy uzytkownik zostanie przypisany. Oznacza to, ze uzytkownik przejmuje prawa dostepu praw dostepu
tej grupy uzytkownikéw. Mozna je rowniez skonfigurowa¢ indywidualnie w zaktadce Uprawnienia dostepu.

L1
Grupy uzytkownikéw i prawa dostepu (uprawnienia) -—

Korzystajac z linku ,,Grupy uzytkownikéw”, mozna edytowac grupy, do ktérych przypisani sg uzytkownicy. Aby
utworzy¢ nowa grupe, kliknij przycisk Nowa grupa uzytkownikéw. Aby przypisa¢ lub zmieni¢ uprawnienia
grupy, kliknij zakladke Uprawnienia dostgpu lub skorzystaj z menu Administracja uzytkownikami — Prawa do-
stepu w gléwnym oknie programu QMSOFT®/GaugeMan.
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Rys. 3.3.1: Przypisywanie uprawniefi.

W lewym panelu zakladki Uprawnienia dostepu mozna réwniez zdecydowac, do jakich struktur baz danych i/lub
zestawOw danych (klientéw) przypisane uprawnienia maja zastosowanie. Opcja ,,Globalne” okresla, Ze wybrane
ustawienia sg wazne dla wszystkich zestawéw danych (osobne przypisanie do dla poszczegdlnych klientéw jest z
pewnoscig konieczne tylko w wyjatkowych przypadkach).
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Konfiguracja ustawien poczty elektronicznej

Jesli cheesz korzysta¢ z funkcji dostarczania wiadomosci e-mail (na przyktad w celu sprawdzania terminéw termi-

néw), musisz wprowadzi¢ odpowiednie ustawienia dla danego uzytkownika w ustawieniach uzytkownika. Nalezy
skonfigurowac:

¢ adres e-mail nadawcy [Rys. 3.3.2]

* informacje o serwerze wychodzacym poczty e-mail [Rys. 3.3.3]

© Informacja

Jesli nie wiesz, co zrobi¢, skontaktuj si¢ z dziatem IT!
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. {O} General management Management of users

@ Location(s) ‘

—
L Waorkstations

O /7RO IMT- TQAHAMBE & -

®|

B Operator First name User data  Privileges
2 » EEIII
LV D User User groups
User Department Administrators
sers
Viewers
User groups Phone no.
I User history
(P | Maobile phone
W Addresses
22
E Category of address Fax
20! addresses
= Mail
Q“S Task scheduler support@Iw-gmbh.com
L
Gauge management Qutgoing e-mail server (SMTF}
mail server
i Lab t
abor managemen T

Order management & Invaicing

Digitized signature

Prefilter for user

M

Rys. 3.3.2: Ustawienia stuzace do zdefiniowania nadawcy wiadomosci e-mail.
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. ted d
I User name encrypted passwor
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Rys. 3.3.3: Ustawienia okreSlajace serwer pocztowy.

Historia uzytkownika

Historia uzytkownika rejestruje wszystkie dziatania, ktére zostaly wykonane w QMSOFT®/QM-MANAGE,
zwlaszcza tych, ktérych nie mozna zapisa¢ w historii miernika (np. usuni¢cie miernika, ,,opréznienie” kosza itp.).
Dzieki temu mozna przesledzi¢, kto wykonat akcje w okre§lonym czasie w przypadku wystapienia zaktdcenia.

Poniewaz z biegiem czasu w historii uzytkownika gromadzi si¢ wiele wpiséw, zaleca si¢ okresowe usuwanie tej
historii.

3.4 Zarzadzanie adresami

QMSOFT® umozliwia zarzadzanie adresami klientéw, dostawcéw, producentdw i innych podmiotéw. W tym celu

dostepnych jest szereg predefiniowanych grup adresowych. Mozesz modyfikowaé te grupy zgodnie z wlasnymi
potrzebami.

W menu ,,Adresy” wprowadzZ potrzebne informacje adresowe. Przypisz kategorie, jesli chcesz uzywac jej pdzniej
do filtrowania. WprowadZ adres e-mail, jesli chcesz korzysta¢ z funkcji automatycznego wysytania wiadomosci
e-mail.

3.4. Zarzadzanie adresami 34
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3.5 Harmonogram zadain QMSOFT®

Za pomocg QMSOFT®/QM-TaskService mozna zdefiniowa¢ zadania, ktére maja by¢ wykonywane podczas uru-
chamiania lub zamykania programu QMSOFT® lub ktére powinny by¢ powtarzane okresowo i automatycznie.
Nalezy pamigtacd, ze w przypadku okresowego, automatyczne wykonywanie zadan zgodnie z harmonogramem cza-
sowym wymagana jest aktywacja QMSOFT®/QM-TaskService na komputerze lub serwerze bazy danych. Oczy-
wiScie nalezy réwniez upewnic si¢, ze odpowiedni komputer lub serwer w momencie wykonania.

g )
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Aplikacja QMSOFT®/QM-TaskService zostanie zainstalowana na komputerze podczas procedury instalacji
QMSOFT®. W menu startowym QMSOFT®/GaugeMan menu startowym programu QMSOFT®/GaugeMan
— OMTaskStarter mozna ,,uruchomic¢” lub ,,zatrzymac”. Jednakze, ogdlnie zalecamy skonfigurowanie tej funk-

cji na specjalnym serwerze baz danych.
\ J

Aby zdefiniowa¢ zadanie, najpierw wprowadZ nazwe. W razie potrzeby uzupetnij ja opisem zadania. Nastepnie
okresl, czy zadanie — jesli wiele komputeréw jest podigczonych do bazy danych — ma by¢ uruchamiane na na
wszystkich stacjach roboczych, czy tylko na aktualnie uzywanym komputerze. Nastepnie zdefiniuj akcje, ktéra ma
by¢ wykonana

T .
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v {c:)} General management Task scheduler
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=

Execution of plug in procedure

Order management & Invoicing

Rys. 3.5.1: Zdefiniuj zadanie.

Wstepnie zdefiniowane dziatania, ktére mozna uruchomié, to:

e Sprawdz date wygasniecia licencji
Sprawdza, czy licencje QMSOFT® wygasty.

* Kopia zapasowa bazy danych
Okresla, kiedy nalezy zapisa¢ baz¢ danych w pliku kopii zapasowej; zazwyczaj nalezy stosowac tylko
wtedy, gdy baza danych znajduje si¢ lokalnie na komputerze; w przeciwnym razie kopia zapasowa powinna
zostaé skonfigurowana na serwerze przez administratora IT!

e Kontrole przeterminowanych ptatnosci
Okresla czas wykonania testéw terminéw platnosci. Warunkiem wykonania jest zdefiniowanie testow
zaleglodci dla istniejacych baz danych (klientéw).
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* Wykonanie procedury wtyczki

Ta opcja jest przeznaczona specjalnie dla administratoréw systemu w celu skonfigurowania
niestandardowych programéw (na przyktad: synchronizacja danych z SAP); Konfiguracja odbywa si¢
zawsze w porozumieniu z firmg L&W GmbH.

W nastepnym kroku przejdZ do rejestru ,,Irigger” i okresl czas rozpoczecia czasu (czaséw) rozpoczecia opera-
cji. Rozpoczecie moze nastapi¢ po otwarciu zestawu danych, uruchomieniu lub zamknigciu QMSOFT® lub na
podstawie harmonogramu czasowego.

3.6 Ustawienia ogdine dla modutu ,,Zarzadzanie miernikami” pro-
gramu QMSOFT®

W tym miejscu znajduja si¢ wszystkie centralne ustawienia istotne dla zarzadzania miernikami. Jesli nie korzystasz
z tej czgs§ci QMSOFT®, mozesz pominaC tej sekcji.

3.6.1 Struktura bazy danych
Zazwyczaj baza danych zawiera tylko jedng struktur¢ danych, ktéra okresla ogdlng strukture danych zarzadzania
miernikami i nie niektére centralne ustawienia podstawowe.
W QMSOFT® termin ,,struktura bazy danych” rozumiemy jako kompilacje
* typéw miernikéw (nazwy, charakterystyka techniczna, dane historyczne)
* Elementy statusu (nazwy, relacje)
* Dziatania/zdarzenia (nazwy, konsekwencje statusu, wlasciwosci zwigzane ze zdarzeniami)
* Okresy kontroli, jednostki miary
* Dane liczbowe, informacje tekstowe itp.
* Procesy wymuszone

Formularz ,,Struktura bazy danych” zawiera funkcje stuzace do tworzenia i zarzadzania takimi elementami struk-
tury.

© Informacja

W zaleznosci od scenariusza zastosowania QMSOFT® mozliwe jest wykorzysta¢ rézne struktury baz danych
w QMSOFT®/QM-MANAGE do obstugi z réznymi jezykami lub catkowicie r6znymi elementami, co musi.
Jednak stosowanie wielu struktur powinno zawsze stanowi¢ wyjatkowym przypadkiem.

Za pomoca wySwietlanych zaktadek mozna ustawié parametry, ktdre sg zazwyczaj wazne dla wszystkich klientow
w wybranej strukturze bazy danych. Ewentualne wyjatki mozna zdefiniowaé¢ w zarzadzaniu klientami. Zobacz
réwniez nastepna sekcje instrukcji.

Funkcja ,,Eksportuj strukture bazy danych” umozliwia wyeksportowanie catg strukture bazy danych do pliku. Plik
ten jest przeznaczony do wykorzystania w przypadku, gdy chcesz utworzy¢ nowa baze danych o tej samej struktu-
rze.
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3.6.1.1 Ustawienia ogodlne

Na tej stronie dostgpne sa nastgpujace wlasciwosci:

NAZWA STRUKTURY
Uzyj unikalnej nazwy struktury danych, aby tatwo rozpozna¢ pole aplikacji.

AKTYWNA

Strukture mozna aktywowac za pomocg tego pola wyboru. Zazwyczaj ta wtasciwo$¢ powinna byé
,,Zaznaczona’.

STRUKTURA GLOWNA

Ta wtasSciwo$¢ jest wazna tylko w przypadku, gdy konieczna jest wymiana danych miedzy r6znymi bazami
danych (instalacje QMSOFT®, na przyklad mi¢dzy centralng bazg danych w sieci a lokalng baza danych na
laptopie, ktéry jest uzywany poza laboratorium jako samodzielne urzadzenie). ,,Struktura gtéwna” ma
pierwszeristwo w przypadku wielokrotnych zmian p6l bazy danych po obu stronach.

SCHEMAT GENEROWANIA NUMEROW IDENTYFIKACYJNYCH I KRYTERIA UNIKALNOSCI

W przypadku zdefiniowania regut dotyczacych unikalnosci numeréw identyfikacyjnych, mozna wybrad
odpowiednig regute, ktéra powinna by¢ stosowana dla wszystkich zestawéw danych (klientéw); zasady
takie mogg stuzy¢ do zapewnienia unikalno$ci numeréw identyfikacyjnych dla wielu klientéw.

KOMENTARZ

W tym miejscu mozna wpisaé krétki opis struktury danych. Stuzy to lepszemu zrozumieniu, co oznacza
»Nazwa struktury”.

3.6.1.2 Zaleznosci ,,Dziatania - status”

Aby zrozumie€ te funkcje, nalezy zapoznad si¢ z informacjami na temat uzycia ,,Status” i ,,Dzialania” w module
zarzadzania miernikami QMSOFT®/QM-MANAGE, dlatego bardziej odpowiednia jest ona dla zaawansowanych
uzytkownikéw QMSOFT® wdrozy¢ tzw. ,,procedury wymuszone”, co oznacza blokowanie okreslonych w zalez-
nosci od aktualnego statusu zarzadzanych przyrzadéw pomiarowych.
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(=) Management - current workstation MOBIL_LANG (My lsboratary)
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Rys. 3.6.1: Zaleznosci ,,Czynnosci - Stan”.
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W statusie dostawy QMSOFT® nie ma takich zaleznosci!

Na powyzszym rysunku [Rys. 3.6.1] widoczna jest tabela z istniejagcymi statusami i czynnoSciami. Jesli chcesz
zablokowaé czynno$¢, mozesz ustawié znak ,,X” w punkcie przecigcia kombinacji statusu i dziatania.

Aby zdefiniowana zalezno$¢ faktycznie stala si¢ aktywna, nalezy aktywowac te funkcje w administracji klienta dla

odpowiednich zestawéw danych (klientéw).

3.6.1.3 Uprawnienia

W tym miejscu mozna zdefiniowa¢ uprawnienia dostgpu do rzeczywistej struktury danych, jest to réwniez dostepne

w zarzadzaniu uzytkownikami.
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3.6.2 Zarzadzanie zbiorami danych (klient)

W pakiecie dostawy QMSOFT® znajduja si¢ dwa odpowiednio trzy zbiory danych (klienci), w zaleznoS$ci od

aktywowanej lub dezaktywowanej funkcji ,,Utworz zestaw danych demonstracyjnych” podczas uruchamiania in-
stalatora.

Za pomocy tego okna dialogowego mozna tworzy¢ nowe rekordy klientéw, usuwac istniejace rekordy lub zmie-
ni¢ wlasciwosci i ustawienia wszystkich istniejagcych zestawéw danych QMSOFT® (klientéw). Niektdre z tych
ustawien, oparte na globalnych wartoSciach domyS$Inych, mozna indywidualnie modyfikowac tylko dla aktualnego
zestawu danych, na przyklad ustawienia dotyczace uzycia numeru identyfikacyjnego, wymuszonych (zaleznosci
mie¢dzy statusem a wiaczonymi dziataniami) itp.

[ Management - curent workstation MOBIL_LANG (My laboratory)

a X
> {c:)} General mana gement Dataset (Client) management
R F— |4 @ -9 O
@ Database structure(s)

Basicinformation and notes on Dataset (Client) Dataset settings Web-Supprt Privileges
.
-y Datasets (Clients)

r uniqueness & form

Structure name
QMSOFT_DB ~

t (dataset) specifi

FFH closses of ue dates Baawe
Periods Comment t
@ Rules to create certificate nu
=
== Properties & captions of ‘Bas
=
N ..ﬁ*j Labor management Address Contact persons Notes on dlient agreements
H . L&W GmbH /| Mister Jenmlich, S. Export data as LWX file
> Order management & Invaicing Gostritzer Str. &7a Export data in VD12623 format
01217 Dresden @) Mister Stzobach, E. Attach calibration marks
German: v

Mister Liske, R.

Contact data

Fax 1449 351 871 7480

Mail + supportglu-gnbh. com
Interner :hctps://waw.lw-gmbh.com

Mister Lang, G.

Respansible for data maintenance

— Biister Jehmiich, 5. ~

Rys. 3.6.2: Zarzadzanie zbiorem danych (klient).

Okno dialogowe zawiera wszystkie utworzone elementy klienta (zbiory danych) w formie przeglagdowej. Aby utwo-
rzy¢ nowego klienta/nowy zbiér danych, kliknij przycisk Nowy zestaw danych (klient).

3.6.2.1 Podstawowe informacje o zbiorze danych (klient)

W tym oknie dialogowym dostepne sa nastepujace informacje:

¢ NAZWA ZESTAWU DANYCH

Nalezy wprowadzi¢ nazwe zestawu danych. Nazwa ta jest uzywana w module zarzadzania przyrzadami
pomiarowymi QMSOFT®/QM MANAGE do identyfikacji zapaséw przyrzadéw pomiarowych w
otwartym oknie dialogowym.

* NAZWA STRUKTURY

W tym miejscu okresla si¢, do ktorej ,,struktury danych” nalezy przypisa¢ zbiér danych (patrz réwniez

sekcja Struktura bazy danych). Przypisanie okresla, jaka terminologia i jaki zestaw regut ma by¢ stosowany
dla tego zbioru danych.

® AKTYWNY

Aktywuj/dezaktywuj zbiér danych. Wylaczony zbiér danych nigdy nie zostanie wyswietlony w otwartym
oknie dialogowym modutu zarzadzania miernikami QMSOFT®/QM-MANAGE.

¢ ADRES

Przypisz adres do zestawu danych. Aby méc wybraé adres, nalezy go najpierw utworzy¢ w sekcji
,»Zarzadzanie adresami”.

¢ OSOBA ODPOWIEDZIALNA ZA UTRZYMANIE DANYCH
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Jesli informacje adresowe zawieraja dane oséb kontaktowych, mozna tutaj wybrac¢ jedng osobe kontaktowa
odpowiedzialng za utrzymanie danych; nalezy wprowadzi¢ adres e-mail osoby kontaktowej, jesli chcesz
uzywac go do automatycznych powiadomieni (np. informacji o terminach).

¢ Uwact DOTYCZACE UMOW Z KLIENTAMI

W sekcji Definiowanie uméw dotyczacych konkretnych klientéw (zestawéw danych) mozna zdefiniowaé
liste specjalnych wskazéwek dotyczacych uméw z klientami. W tym miejscu mozna wybraé wskazowki,
ktére sa istotne dla tego zestawu danych (klienta). Nalezy pamigtaé, ze takie wskazéwki moga by¢
wykorzystywane do dostosowanego sterowania wydrukiem certyfikatéw.

Nazwa klienta (zestaw danych) i dane adresowe mogg by¢ wykorzystane do automatycznego wyswietlania tych
informacji na certyfikatach kalibracji QMSOFT®), jesli zostang wstawione odpowiednie pola.

3.6.2.2 Ogolne ,,Ustawienia zestawu danych”

Na tej stronie mozna zmieni¢ niektére wlasciwosci zwigzane z zestawem danych/klientem i odejs¢ od domyslnych
ustawien zarzadzania strukturg danych:

e Zasady tworzenia i niepowtarzalno$ci numeréw identyfikacyjnych

Jesli zdefiniowano wspdlng regule tworzenia numerdw identyfikacyjnych, mozna ja wybraé¢ w tym miejscu.
Po przypisaniu reguly do struktury bazy danych obowiazuje ona dla wszystkich klientéw i nie mozna jej
zmieni€. Jednak standardowym ustawieniem jest: ,,— Ustawienie tylko dla tego zestawu danych —,..

¢ Uzyj unikalnych numeréw identyfikacyjnych

Aktywacja tej opcji wymusza stosowanie unikalnych identyfikatoréw. Jesli opcja ta nie jest aktywna,
mozliwe jest wprowadzenie miernikéw o tym samym numerze identyfikacyjnym, pod warunkiem ze
mierniki te sg ré6znych typow.

¢ Format numeru identyfikacyjnego

Jesli opcja ,,Uzyj unikalnych numeréw identyfikacyjnych” jest aktywna, mozna wymusi¢ automatyczne
utworzenie nowego numeru identyfikacyjnego dla nowo utworzonego miernika, wypelniajac pole formatu.
Jesli pole to pozostanie puste, numer identyfikacyjny nie zostanie utworzony.

» Aktywuj zalezno$ci ,,akcja miernika < = > status miernika”

W tym miejscu mozna aktywowaé wymuszone procesy (patrz sekcja Zaleznosci ,,Dzialania - status”) dla
aktualnie wybranego klienta.

© Informacja

Trzy ponizsze opcje Ustawienia zwigzane z klientem dla ,,Status”, ,,Dziatania” i ,,Typy” sa dostgpne tylko w
wersji QMSOFT®/QM-MANAGE Enterprise i powinny by¢ stosowane wylacznie w wyjatkowych przypad-
kach.

* Definicje ,,Status” zwigzane z klientem

Jesli cheesz, aby opisy elementéw statusu wskaznika réznity si¢ od rzeczywistej struktury danych, mozesz
wlaczy¢ te funkcje tutaj (znaczenie elementéw statusu powinno pozostaé takie samo).

* Definicje ,,akcji”’ zwigzane z klientem

Jesli cheesz, aby opisy elementéw dzialania wskaznika réznily si¢ od rzeczywistej struktury danych,
mozesz wlaczy¢ te funkcje tutaj (znaczenie elementéw dziatania powinno pozostac takie samo).

* Definicje ,,typow wskaznikéw” zwigzane z klientem
Jesli cheesz, aby podpisy dla elementéw typu wskaznika réznity si¢ od rzeczywistej struktury danych,
mozesz wlaczy¢ te funkcje tutaj (znaczenie elementéw typu powinno pozostaé takie samo).

¢ Schemat tworzenia numeréw certyfikatéw

Wybierz schemat tworzenia numerdéw certyfikatow, jesli ma on réznic si¢ od ustawien ,,.Laboratorium”
(patrz sekcja Lokalizacja (laboratorium)).

¢ Schemat uzywany dla wlasciwosci pél i podpiséw
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W zarzadzaniu laboratorium znajduje si¢ funkcja umozliwiajaca zmiang oznaczen i wlasciwosci pol
danych podstawowych. Zmiany te zostang zapisane pod nazwa tego schematu. W tym miejscu wystarczy
wybra¢ schemat, ktéry ma by¢ uzywany dla tego klienta.

© Informacja

Gdy tylko ktérekolwiek z istniejacych pdl danych podstawowych wymaga tabeli odno$nikéw innej niz inne
zbiory danych (na przyklad lista istniejacych centréw kosztéw), zestaw danych bazowych musi mie¢ wtasng
definicj¢ pola i schemat oznaczania.

o Zastosowana regula decyzyjna do okreslenia akceptacji miernika

Za pomoca pozycji menu Zasady akceptacji w administracji laboratorium mozna zdefiniowac zasady oceny
zgodnosci sprzetu testowego. Wybierz regule akceptacji, ktéra ma by¢ zastosowana do zestawu danych.

3.6.2.3 Wsparcie internetowe

Te ustawienia konfiguracyjne sa uzywane wylacznie w zwigzku z umowa umowa o §wiadczenie ustug online QM-
SOFT® zawartg miedzy klientem QMSOFT® a firmag L&W GmbH. Aby korzysta¢ z tej funkcji, potrzebna jest
licencja ,,QMSOFT®/QM-MANAGE enterprise edition”, aby korzysta¢ z tej funkcji. Wymagane ustawienia sg
przekazywane bezpoSrednio miedzy stronami umowy.

3.6.2.4 Uprawnienia

Wstaw tutaj konkretne ustawienia uprawniefi dostgpu, ktére powinny zastosowac do aktualnie edytowanego ele-
mentu zestawu danych (klienta). Opisu uprawnien zobacz sekcj¢ Uzytkownicy, grupy uzytkownikow i uprawnienia.

3.6.3 Zasady dotyczace unikalnosci numerow identyfikacyjnych

W tym menu mozna zdefiniowaé format automatycznego generowania numeréw identyfikacyjnych oraz aktywo-
waé stosowanie unikalnych numeréw identyfikacyjnych. Lista ,,Przypisane zestawy danych” pokazuje wszystkie
zestawy danych (klientéw), ktére uzywaja ten schemat i, jesli jest wtaczony, uzywaja unikalnego numeru identyfi-
kacyjnego w tych rekordéw. Jesli schemat jest przypisany do struktury bazy danych, automatycznie stosuje si¢ do
wszystkich zestawéw danych zawartych w tej strukturze bazy danych.
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Rys. 3.6.3: Definicja schematu tworzenia numeréw identyfikacyjnych i zasad ich tworzenia.

3.6.4 Zdefiniowanie umoéw dotyczacych konkretnych klientéw (zbiory danych)

Jak wyjasniono w sekcji Podstawowe informacje o zbiorze danych (klient), mozna mozna réwniez zdefiniowaé
specjalne umowy dla kazdego klienta (zestawu danych). Za pomocg tego mozna okre§li¢, jakie umowy specy-
ficzne dla klienta s3 mozliwe. Oprécz informacji tekstowych, zdefiniowane tutaj wpisy moga by¢ wykorzysta¢ jako
warunek wyjsciowy (,,Warunki tekstowe”) do kontrolowania w certyfikacie kalibracji. Informacje na temat korzy-
stania z takich warunkow wyj$ciowych mozna znalez¢ w rozdziale ,,Programy kontrolne QMSOFT® Certyfikaty

kalibracji”
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Rys. 3.6.4: Zdefiniuj umowy specyficzne dla klienta.
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3.6.5 Kategorie terminéw ptatnosci

W zarzadzaniu sprze¢tem kontrolnym mozna przypisaé rézne terminy dla réznych rodzajéw kontroli lub innych
operacji do jednego przyrzadu pomiarowego / urzadzenia testujagcego. W tym miejscu mozna zdefiniowad, jakie
rodzaje terminéw. Na przyktad mozna uzy¢ tej funkcji do zdefiniowania réznych okreséw dla okresowe kontrole i
podstawowa konserwacje przyrzadu.

3.6.6 ,,Okresy” kontroli

Ponizej znajduje si¢ lista predefiniowanych okreséw kontroli, ktére mozna mozna stosowa¢ w przypadku zarza-
dzanych miernikéw i przyrzadéw.

Istnieja dwa ogdlne rodzaje ,,okresow’’:

* Stale okresy kontroli, takie jak ,,miesigc(e)”, ,,rok(i)” itp., ktére okreSlaja staly okres czasu migdzy kolej-
nymi przegladami. Okresy state okresy mozna rozrézni¢ w dwéch wariantach. Pierwszy z nich ,,Okres staty
okres - nastepna data oparta na dacie ostatniej kontroli” wykonuje obliczenia na podstawie biezacej daty
podczas przeprowadzania kontroli. Jesli chcesz zapobiec przesunigciu nastgpnej kontroli przez wezesniejsza
lub pézniejsza kontrole kolejng date kontroli, mozna uzy¢ drugiej opcji ,,Staly okres - nastepna data oparta
na nastepnym terminie wymagalnosci”.

Elastyczne (liczone) okresy czasu, takie jak ,,Dni uzytkowania” lub ,,Liczba”, ktére beda liczy¢ czas uzytko-
wania lub liczbe. W przypadku stosowania takich elastycznych odstepéw czasu miedzy przegladami wazne
jest zdefiniowanie odpowiednich dziatan, ktére uruchamiaja i zatrzymujg licznik w systemie zarzadzania
przyrzadami pomiarowymi QMSOFT®/QM-MANAGE. Wylacz okresy, ktérych nie nie chcesz uzywac.

© Informacja

W ramach zarzadzania miernikami QMSOFT®/QM-MANAGE elastyczny okres okres jest zawsze wySwie-
tlany jako ,,Okres alternatywny”. Jesli wiaczone sa oba typy okresow sa wilaczone, staty okres jest uzywany
tylko wtedy, gdy zostanie przekroczony przed osiagni¢cie licznika.

3.6.7 Zasady tworzenia humerdw certyfikatow

W celu automatycznego generowania numeréw certyfikatow kalibracji podczas tworzenia certyfikatéw mozna
zdefiniowaé rézne zasady generowania tego numeru.
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Rys. 3.6.5: Definicja regut generowania numerdéw certyfikatow numeréw certyfikatow.

Zasada ,,domys$lna”, ktéra powinna by¢ stosowana, jest zazwyczaj okreSlana w ,,lokalizacji”. Jesli konieczne jest
generowanie réznych numery dla réznych dziatai miernika, nalezy dokonaé¢ wyboru odpowiedniego schematu
formatowania w programie do zarzgdzania miernikami QMSOFT®/QM-MANAGE w menu Ustawienia — Dzia-

tania.

Tabela 3.6.1: wstepnie zdefiniowane litery (symbol zastepczy):

Symbol Opis

YY Rok, liczbowy, 2 cyfry

YYYY Rok, liczbowy, 4 cyfry

M Miesiac, liczbowy, dynamiczny cyfry (1 lub 2)
MM Miesiac, liczbowy, 2 cyfry

MMM Miesiac, tekstowy, 3 litery

MMMM Miesiac, tekstowy, pelny nazwa miesigca

D Dzien, liczbowy, dynamiczny cyfry (1 lub 2)
DD Dzien, liczbowy, 2 cyfry (zerem na poczatku)
DDD Dzien, tekstowy, dzien tygodnia, 2 cyfry
DDDD Dzien, tekstowy, dzieri tygodnia, pelny nazwa
X biezaca liczba, dynamiczny cyfry (1 lub 2)
XX biezaca liczba, 2 cyfry (zerem na poczatku)
XXXXX biezaca liczba, 5 cyfry (zerem na poczatku)
"ABCD" definiowane state tekst

3.6. Ustawienia ogdlne dla modutu ,,Zarzadzanie miernikami” programu QMSOFT®
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3.6.8 Wtasciwosci i podpisy ,,Podstawowych pdél danych” (Schematy definiciji
pol)

Podczas zarzadzania przyrzadami pomiarowymi lub instrumentami w bazie danych przyrzadéw pomiarowych
QMSOFT®/QM-MANAGE dla kazdego narzedzia zapisywane sg tzw. ,,dane podstawowe”. Za pomocg funkcji
opisanych tutaj mozna zmienia¢ wlasciwosci tych oraz ich oznaczenia. Wszelkie wprowadzone zmiany sg zapisy-
wane w ,,Schemacie definicji pol”. Korzystajac z konfiguracji ,,Zestaw danych (klient)” mozna wybra¢ odpowiedni
schemat definicji pdl, ktére ma by¢ uzywane.

Jesli cheesz wprowadzi¢ zmiany w ,,Domy$lnym - typach p6l, podpisach i katalogi”, zazwyczaj konieczne jest
utworzenie nowego schematu poprzez kopiujac istniejacy. Nastepnie mozna nadpisaé¢ wtasciwosci i nazwy pdl,
ktére cheesz zmienic.

A\ Ostrzezenie

Potrzebujesz réwniez nowego schematu, jesli chcesz zdefiniowaé rézne treci w tabelach przegladowych (li-
stach) w r6znych zestawach danych (klientach)! Zobacz réwniez sekcja Wykorzystanie katalogow (tablic prze-
glgdowych) specyficznych dla zbioru danych (klienta).

3.6.8.1 Tworzenie i edytowanie schematu dla wtasciwosci i podpiséw pdl ,,dane podstawowe”

Ponizszy rysunek przedstawia przyktad ustawienia wlasciwosci pola danych podstawowych.
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Gause management Sciemafoniicdddintonas Scheme for field definitions and captions Last operator
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_|raditiona rieto 4 SADDINFO_4 Defautt - Field types, captions &
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[#dditional field 6 SADDINFO_6 Default -Field types, captions & c
_|raditiona fiets 7 SADDINFO_7 Defautt - Field types, captions &
_|aaditional fietd & sADDINFO_5 Default - Field types, captions & c
[#dditional field 9 SADDINFO_3 Default -Field types, captions & c
_|raditionai rieta 10 SADDINFO_10 Defautt - Field types, captions &
2 _laaditional fieta 11 sADDINFO_11 Default - Field types, captions & c

Rys. 3.6.6: Zdefiniuj podpis i wlasciwosci pola ,,Dane podstawowe”.

Witasciwosci pola, ktére mozna zmienic, to:

¢ NAGLOWEK POLA

Kliknij przycisk obok nazwy pola, aby ja zmienic. Jesli potrzebujesz podpisu w réznych jezykach, mozesz
wybraé jedng z opcji: prosty tekst, wewnetrzne titumaczenie oprogramowania lub tiumaczenie
zdefiniowane przez uzytkownika.

© Informacja

Po wybraniu opcji wewnetrzne tiumaczenie oprogramowania nie mozna nie mozna zmieniaé tekstu! W
takim przypadku nalezy przetaczy¢ si¢ na ttumaczenie zdefiniowane przez uzytkownika lub do opcji
prosty tekst, jesli ttumaczenia nie s3 wymagane.

3.6. Ustawienia ogdlne dla modutu ,,Zarzadzanie miernikami” programu QMSOFT®
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¢ TypP DANYCH

Wybierz Prosty tekst lub Pole 1isty. Jesli chcesz uzy¢ katalogu (tabeli odnosnikéw) dla tego pola,
potrzebujesz typu Pole listy. W przypadku pdl, ktérych pierwotnym typem danych jest liczba
(zmiennoprzecinkowa) lub data, nie mozna go zmienic.

e 7EZWALAJ NA BEZPOSREDNIE WPROWADZANIE
Ta opcja jest dostepna tylko dla typow , lista”, katalogéw. Aktywujac t¢ opcje, zezwalasz na swobodne
wprowadzanie tekstu w tym polu listy. W przeciwnym razie mozna wybiera¢ tylko wartoSci z zapisanego
katalogu. Aby zmodyfikowac powigzang liste, nalezy przej$¢ do programu zarzadzania miernikami
QMSOFT®/QM-MANAGE. Uzyj tam menu Ustawienia — Tablic propozycji. Nalezy pamictac, zZe nawet
inna zawarto$¢ listy dla zestawu danych moze by¢ zaimplementowana tylko przy uzyciu wlasnego
schematu etykietowania.

* RoDzAJ LISTY
Mozesz wybra¢ jedng z nastepujacych opcji:
— ,,prosta lista”,
-, lista wielokolumnowa”,
- ,.elementy z zarzadzania adresami” lub
— ,.elementy z zarzadzania uzytkownikami”

Korzystajac z jednej z opcji ,.elementy z zarzadzania adresami” lub ,.elementy z zarzadzania
uzytkownikami” lista zostanie wypeltniona informacjami doste¢pnymi w zarzadzaniu adresami lub
uzytkownikami. Definicja ,,listy wielokolumnowej” zostanie wyjasniona w nastepnej sekcji De-
finicja ,,list wielokolumnowych” .

* ZAWARTOSC DANYCH - FORMAT W tym miejscu mozna dodatkowo zdefiniowac specjalng wlasciwos¢ pola
tekstowego lub listy. Oprécz normalnego zastosowania jako ,.tekst”, pola moga réwniez zawiera¢ adres
e-mail lub link do pliku. Adresy e-mail, przypisane na przyktad do centrum kosztéw, moga by¢ nastepnie
wykorzystywane do automatycznego wysylania powiadomien o terminie przegladu urzadzen kontrolnych.

3.6.8.2 Definicja ,,list wielokolumnowych”

Po zdefiniowaniu ,,rodzaju listy” jako ,listy wielokolumnowej” mozna mozna teraz utworzy¢ dodatkowe kolumny
dla listy / katalogu. Nalezy pamie¢tad, ze sa to dodatkowe kolumny, ktére sa dodawane do zawsze istniejacej pierw-
szej zdefiniowang nazwa pola.

[ Management - current workstation MOBIL_LANG (My Iaboratory) o x
> {c} General management 4 ® mnE =
A m e =
~ auge management
n Scenelfonfielddetoiionsas Scheme for field definitions and captions Last operstor
- Database struct t
& oatavsse suaurern et Bt e captions &5 | | custom schema system
10 Datasets (Clients} based on field definition scheme Iast moditication on ...
Default - Field types, captions & catalogues v 30102024 15:00:47
e[ Rules for uniqueness & form —
z &=
R oetine et datase s T
< [E Classes of due astes Field caption | amunk Scheme for field definitions and. Field caption
_| cost department SDEPARTMENT Default - Field types, captions & c Used by
Periods _|owner OWNER Default - Field types, captions & ¢ AT
| manuracturer SMANUFACTURER Default - Field types, captions & c:
- @ Rules to create certificate nur _|Type designation of the manufact. sMANUFACTURER DESIGNATION | Defautt - Field types, captions & c
] properties & captions of “Ba _|suppier SSUPPLIER Defautt - Field types, captions & cz Detalivag
[ Froperties & captions of "eag | senat number SSERIALNUMBER Default - Field types, captions & cz List field
N gi"] Labor mansgement _|Bar code SBARCODE Default - Field types, captions & c O
: - _|Purehase price PRICET Default - Field types, captions & cz L ETERIE
: Orger management & inviding catoration corts e Detaut Tiei ypes. captions & o —
Repair costs PRICES Default - Field types, captions & c mutti-column list .
1 SADDINFO_1 custom schema
|adationaifiela 2 SADDINFO_2 Default - Field types, captions & c: Data content - Format
_|paditional field 3 SADDINFO_3 Default - Field types, captions & c [1ee .
_|pgdtiona fisig 4 SADDINFO_4 Default - Field types, captions & ¢ T Girs
|poditionatfieia 5 SADDINFO_S Default - Field types, captions & cz
| Additional field 6 SADDINFO_6 Default - ield types, captions & 2 @ @ t 3
_|pgdtiona fisig 7 SADDINFO_7 Default - Field types, captions & ¢
|additiona tield 5 SADDINFO_8 Defautt - Field types, captions & c2 Column designation S dE T
_|Additional field 9 SADDINFO_ Default - Field types, captions & cz I e-mail address e-mail address
Adaitionl field 10 SADDINFO_10 Default - Field types, captions & c: Data content - Format
_|podttionar fieta 11 SADDINFO_11 Default - Field types, captions & cz
_|pdditionat field 12 SADDINFO_12 Default - Field types, captions & c
_|paditiona tieta 13 SADDINFO_13 Default - Field types, captions & c:
_|ngditionat ield 14 SADDINFO_14 Default - Field types, captions & cz
_|pdditional field 15 SADDINFO_15 Default - Field types, captions & c
_|paditionat tieta 16 SADDINFO_16 Default - Field types, captions & c:
_|agditionat field 17 sADDINFO_17 Default - Field types, captions & e
2

Rys. 3.6.7: Definicja listy z 2 kolumnami z nazwa i adresem e-mail adresem e-mailowym.
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Nowe kolumny mozna utworzy¢, klikajac przycisk Dodaj pole i wprowadzajac nazwe kolumny i format danych.

3.6.8.3 Wykorzystanie katalogow (tablic przegladowych) specyficznych dla zbioru danych
(klienta)

Poniewaz opisana tutaj funkcja jest do$¢ ztozona, ponizej znajduje si¢ krétka instrukcja postepowania przy defi-
niowaniu tabeli odnos$nikéw specyficznej dla zbioru danych (klient) specyficznej tabeli przegladowe;j.

Najpierw nalezy utworzy¢ nowa definicje pola / schemat etykietowania. Nastgpnie nalezy zmieni¢ wtasciwosci
odpowiedniego pola, ktére wymaga wlasnej tabeli przegladowej (na przyktad pole ,,Dziat kosztéw”). Logicznie
rzecz biorgc, pole powinno by¢ typu danych ,Lista”. W przypadku list wielokolumnowych wybierz odpowiedni

typ listy, a nastepnie zdefiniuj wymagane dodatkowe kolumny.

Zapisz nowy schemat definicji pola i przejdZ do menu ,,Zbiory danych (klienci) w administracji zarzadzania mier-
nikami”. Na stronie rejestru ,,Ustawienia zestawu danych” mozna teraz wybra¢ zadany schemat w opcji ,,Schemat
uzywany dla wlasciwosci p6l i podpiséw”.

Po otwarciu tego zestawu danych za pomocg programu do zarzadzania miernikami QMSOFT®/QM-MANAGE,
mozna teraz uzy¢ funkcji Ustawienia — Tablic propozycji, aby wypehi¢ tabele dla pola ,,Dzial kosztéw”. Tabela
ta jest nastgpnie wySwietlana w kazdym zestawie danych przy uzyciu tego samego schematu.

3.7 Ustawienia ,,Zarzadzanie pracg”

W menu Zarzqdzanie laboratorium znajduja si¢ wszystkie ustawienia ktére sg istotne dla przeprowadzania kalibra-
cji przyrzadéw pomiarowych. Jesli korzystasz wyltacznie z programu do zarzadzania przyrzadami pomiarowymi
QMSOFT®/QM-MANAGE i nie wykonuje samodzielnie kalibracji, zazwyczaj nie potrzebuje tych funkcji.

3.7.1 Zarzadzanie jednostkami miary

Wszystkie moduty QMSOFT® wykorzystuja rézne wlasciwosci kontroli numerycznej. Zazwyczaj takie wtasciwo-
S$ci maja jednostke. QMSOFT® oferuje centralng funkcj¢ do obstugi tych jednostek.
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—
[& Management - current warkststion MOBIL_LANG (My laboratory) X
E @ General management Edit units ...
—u Y n zZ = — e — 1
> o7} couse mansgement | @ L0000 Vim T QmiEE & b
v j Labor management Unit system
Length Unit
o
2: Unit /| Field name
| e
i Unit systems » Centimeter Designation
dm Dezimeter Centimeter
[kl Units N
inch inch
c; Inspection instructi km Kilometer QMLINK
--------- nspection instructions
P m meter UNIT_LENGTH_CM
85 standards and inst . mm millimeter
4 andards and instruments mm or inch Millimeter & Inch Default format
1 nm Nanometer
T Measuring uncertainties pr—— r——
in. micro inch
--------- @ Tables for error limits " . Unitieysem
pm micro meter Length
[!] Inspection positions
—
Set definitions
]
......... @ Inspection results Caleulation farmula
f
B csptance s
Reference unit
@ Text output and valuation m (meten)
......... @ Materials Factor (f}
100 cm = m*100
> Order management & Invoicing
MG T

Rys. 3.7.1: Zarzadzanie jednostkami miary.

Funkcje ,,Nowy”, ,,Edytuj”, ,,Kopiuj” i ,,Usufi” sa oczywiste. Edycja pozycji jednostek nie powinna by¢ nigdy ko-
nieczna (tylko w wyjatkowych przypadkach), poniewaz wszystkie jednostki wymagane dla programéw QMSOFT®
Inspection sg wstepnie zdefiniowane.

3.7.2 Instrukcje kontroli

Zarzadzanie instrukcjami kontroli rozwigzuje dwa zadania w ramach systemu QMSOFT®:
* wyznaczenie procesu kontroli stosowanego do generowania certyfikatu kalibracji

* przechowywanie i mapowanie odpowiednich dokumentéw (np., przepisy fabryczne itp.) w celu szybkiego i
spojnego dostepu w QMSOFT®.
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— § . _ _
[E Management - current workststion MOBIL_LANG (My laboratory) O X
3 @ General management Inspection instructions ...
= s T zZ = — e —
s 5 oo mansoenen | @A kM- TQAMBEE -t
v ﬁ"] Laber management Instruction class
External micrometers o ORI ranan

5 o sl Units BS &7

Designation of inspection instruction ©  Inspection i ion Desig of inspection instruction
CB LSEE LERIEHUEIE External micrometer acc. to 15:2967-1383(1 [5:2967-1983(1958) External micrometers acc, to BS 870:2008
External micrometer acc. to VDI/VDE/DGQ VDI/VDE/DGQ 2618, Part 10.1, N\
L3 External micrometers acc. to BS 870:2008 [ervklu:]
External micrometers acc. to NF E 11-095 [ NF E 11-095:2013
Micrometers (special forms) acc. to NF E 1° NF E 11-090 (Dezember 1993
Micrometers for screw thread meas. ace. t VDI/VDE/DGQ 2618, Part 10.2, Ap
@ Tables for error limits

> 55 standards and instruments
. QMLINK Last operator Last madification
™ Measuring uncertainties PROC_MICRO_EXT_BS870 QMSOFT 01.07.2012

is used

[!] Inspection positions
— Show document Import document

Set definitions

i
@ Inspection results

Instruction class
Acceptance rules
External micrameters

Edit document Delete document

Assign
--------- @ Text output and valuation

@ Materials

=
> Order management & Invoicing

NRIDCTTE

Rys. 3.7.2: Zarzadzanie instrukcjami kontroli.

W ramach dostawy/instalacji systemu QMSOFT® dostepnych jest juz wiele procedur kontrolnych. do-
stawy/instalacji systemu QMSOFT®. Obejmujg one cale zakres przyrzadéw pomiarowych, ktére mozna kalibro-
waé za pomocg moduléw kontroli QMSOFT® modutami kontrolnymi. Odpowiednie dokumenty nie sg archiwi-
zowane ze wzgledu na prawa autorskie. Uzytkownik moze je jednak doda¢ w dowolnym.

Dla przejrzystoSci pozycje procedury kontroli mozna filtrowa¢ wedtug réznych grup, patrz pole ,.klasa instrukcji”.

© Informacja

W razie potrzeby uzytkownicy programu moga doda¢ wtasne pozycje kontroli procedury kontroli. W takim
przypadku nalezy upewni¢ si¢, ze przypisanie do odpowiednie;j ,.klasy instrukcji”!

3.7.3 Normy i instrumenty

Ta funkcja umozliwia zarzadzanie wszystkimi przyrzadami, wzorcami miernikéw i wzorcéw, ktére sg uzywane
w laboratorium kalibracyjnym, i przypisywanie tych urzadzen do r6znych kategorii. Umozliwia programowi QM-
SOFT® wydrukowanie informacji o metrologicznej identyfikowalnosci przeprowadzonego procesu kalibracji na
certyfikacie kalibracji (liste uzywanego sprzetu wraz z numerem certyfikatu ostatniej kalibracji). Funkcja ta zapew-
nia réwniez szybki dostep do informacji technicznych informacjami technicznymi o wzorcach odniesienia, ktére
sa bezposrednio wymagane do okre§lonych zadari pomiarowych (na przyktad aktualny rzeczywisty rozmiar bloku
pomiarowego lub pier§cienia nastawczego).
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3.7.3.1 Normy i przyrzady

W przypadku wielu zadain pomiarowych (na przyktad kontroli blokéw pomiarowych, pomiaréw réznicowych,
wszelkiego rodzaju pomiaréw wewnetrznych, pomiaréw gwintéw) wymagane jest uzycie wzorcow odniesienia i
nastawczych, sond lub drutéw pomiarowych gwintéw. Dlatego tez nalezy wprowadzi¢ uzywanych wzorcéw w kaz-
dej kategorii, aby uzyska¢ dostep do odpowiednich informacje dotyczace biezacego zadania pomiarowego podczas
wykonywania pomiaru. W QMSOFT® wyréznia si¢ nastgpujace kategorie:

Normy dla pomiaréw zewnetrznych

W przypadku pomiaréw réznicowych ,,zewnetrznych”, kontroli blokéw pomiarowych, w wigkszoSci
przypadkéw blokéw pomiarowych (pojedynczych blokéw pomiarowych lub zestawéw blokéw
pomiarowych) lub kotkéw ustalajacych.

Normy dotyczace pomiar6w wewnetrznych

Do pomiaréw réznicowych ,,wewnetrznych” (w wiekszoSci przypadkéw pierScienie ustalajace).

Mozna zarzadzaé poszczeg6lnymi wzorcami (na przyktad pier§cieniami nastawczymi) lub zestawami
wzorcéw (na przyktad blokami pomiarowymi). Stosowanie wzorcéw do testowania réwnolegtych blokéw
pomiarowych jest szczeg6lnie wazne, poniewaz procedura kontroli opiera si¢ na poréwnaniu z blokiem
pomiarowym odniesienia i samym kontrolowanym blokiem pomiarowym. W przypadku wzorca
odniesienia, ktory skfada si¢ tylko z jednego elementu, nalezy wpisa¢ zaréwno rozmiar nominalny wzorca,
jak i aktualny rozmiar rzeczywisty. W razie potrzeby mozna réwniez doda¢ komentarz. W przypadku
wzorcow zorganizowanych w ,,zestaw”, podczas wprowadzania danych nalezy zaznaczy¢ opcje ,,zestaw”.
Za pomocg przycisku Pokaz elementy zestawu (lub zaktadki zawiera elementy) mozna edytowac
kazdy element zestawu, a takze powigzane wartosci ,,nominalne” i ,,rzeczywiste”.

Druty gwintowane

Do pomiaréw gwintéw zewngtrznych. Jesli wykonujesz pomiary gwintéw zewnetrznych za pomoca
QMSOFT®/QM-THREAD, bedziesz potrzebowaé drutéw pomiarowych do gwintéw. Tutaj masz
mozliwo$¢ zapisania drutéw pomiarowych gwintéw i ich ,,rzeczywistej” Srednicy. Poniewaz druty
pomiarowe gwintéw sg zazwyczaj projektowane w tak zwanych seriach ZEISS lub SIP, odpowiednie
elementy sg wstepnie skonfigurowane w pakiecie dostawy QMSOFT®. Jesli znasz odpowiednie wartosci
aktualnych drutéw pomiarowych gwintéw, mozesz je wprowadzi¢ tutaj lub uzy¢ domyslnej wartosci
nominalnej drutu pomiarowego gwintéw. Wybér odpowiedniego zestawu drutéw pomiarowych gwintéw
jest mozliwy podczas pomiaru gwintu na podstawie numeru identyfikacyjnego zestawu.

Sondy w ksztalcie litery T (z 2 kulkami)

Do pomiaréw gwintéw wewnetrznych lub pierscieni gladkich. Tak zwana sonda w ksztalcie litery T (sonda
T) jest uzywana giéwnie do pomiaru gwintéw wewn¢trznych zgodnie z ,,metoda 3 kulek” (patrz czes¢
instrukcji obstugi QMSOFT®/QM-THREAD). Mozna je jednak réwniez stosowa¢ do pomiaréw pier§cieni
gtadkich. Podczas korzystania z tego typu sond wymagana jest doktadna znajomos¢ ,,statej sondy” (na
ponizszym rysunku oznaczonej jako ¢ [Rys. 3.7.3], ,,pomiar nad kulkami’’). W przypadku pomiaru
gwintéw wewnetrznych nalezy réwniez znac jak najdoktadniej Srednice kulek pomiarowych. Wartos¢ tg
zazwyczaj mozna uzyskac od producenta przycisku. Sondy w ksztalcie litery T nalezy skalibrowac przed
pierwszym uzyciem. Kalibracje przeprowadza si¢ za pomocg gladkiego piersScienia ustalajagcego [Rys.
3.7.3], ktérego Srednica musi by¢ doktadnie znana. Sama procedure kalibracji mozna wykonad
bezposrednio z modutu kontrolnego QMSOFT®, w ktérym sonda ma by¢ uzywana. Odpowiednie
informacje na temat procedury kalibracji mozna znalezZ¢ w odpowiednich rozdziatach instrukcji obstugi
QMSOFT®/QM-THREAD lub QMSOFT®/QM-PLAIN.

N

7
7%

|
i
i
i
i
1

Rys. 3.7.3: Kalibracja sondy w ksztalcie litery T za pomoca pierScienia nastawczego.
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* Sonda palcowa (sonda z jedna kulka pomiarowa)
Do pomiaréw wewnetrznych. Tego typu sondy sg uzywane gtéwnie do pomiaru pierscieni wzorcowych i
pierscieni o mniejszych wymiarach, w przypadku ktérych pomiar mechaniczny innymi metodami nie jest
mozliwy. OczywiScie réwniez w tym przypadku nalezy zna¢ doktadng Srednice sondy. Ze wzgledu na
odksztalcenie wystepujace podczas sondowania sondg, w tym przypadku méwimy o ,.efektywnej Srednicy”
sondy. Podobnie jak w przypadku sondy w ksztalcie litery T, Srednice te nalezy okresli¢ przed
zastosowaniem sondy poprzez kalibracje za pomocg pier§cienia nastawczego.

* Wkladki kulkowe (2 kulki do stosowania w nawiasach)
Do wewnetrznych pomiaréw gwintéw (metoda 2-kulkowa) i miernikéw wielowypustowych. Wprowadz
$rednice kulek pomiarowych, ktére sg potrzebne do pomiaréw wewnetrznych. Te wktadki kulkowe moga
by¢ uzywane do pomiaru gwintéw wewnetrznych metoda 2-kulkowa (patrz czes¢ instrukcji obstugi
QMSOFT®/QM-THREAD) lub do pomiaru sprawdzianéw wielowypustowych (patrz cz¢$¢ instrukcji
obstugi QMSOFT®/QM-SPLINE).

e Sprawdzanie i ustawianie sprawdzianéw do sprawdzianéw gwintow / sprawdzianéw wzorcowych do
gwintéw stozkowych
Niektdre typy sprawdzianéw gwintéw mozna kontrolowaé za pomoca sprawdzianéw kontrolnych lub
nastawczych. W tym miejscu mozna wprowadzi¢ odpowiednie informacje na ten temat.

* Sprawdzanie przyrzadéw pomiarowych dla przyrzadéw zatrzaskowych
Wprowadz wartosci dla wtykéw sprawdzajacych do sprawdzania sprawdzianéw zatrzaskowych.

Przyrzady

Wszystkie rodzaje urzadzen pomiarowych.

Inne normy

Do zarzadzania innymi mediami.

-
-
=
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Management - current workstation MOBIL_LANG (My Isboratory)

Management of reference standards and instruments - location: My laboratory

Category
Show all

1: Type 2
L@ Check Master (5tep gauge blocks)
Check Master (Step gauge blocks)
Check Master [Step gauge blocks)
Dial Gauge Calibrator
Dial Gauge Calibrator
Gauge block set
Gauge block set for calibration of

2: Identity number &
010134

444444 2)

Test

TEST_M100

TEST-Z-1234
TEST-REFERENCE-BLOCKS
TEST-RB-345

GO (Minimum) check plug for GO t Test_451 (M3x0,5)
GO (Minimum) check plug for GO 1 Test_452 (M3x0,5)
Horizontal length meas. instrumen TEST-4567-XZ
Horizontal length meas. instrumen TEST-Y-4562

Master ring gauge
Master ring gauge

Master setting plug or disc
Set of master setting rings
Set of meas. balls (each 2 pc)
Single ball probe

Single ball probe

single ball probe

Single ball probe

T-Probe set

Thread wire set

Thread wire set

Thread wire set

Thread wire set

Torque testing instrument

Test_abc
TEST-RING

018567 - test

Test-356899
TEST_SPLINE_BALLS

0.50 mm

1.00 mm

2.50 mm

5.00 mm

TEST-0015

60" Inch Wires

SIP - standard thread wires
Thread wires JIS B0271
ZEISS - Thread wires
TEST-X-1234

Wear check plug for solid GO thre, Test_450 (M3x0,5)

@/, DO Wil -

Nominal size
0,00000 - 600,00

0,0000 - 600,000
30,0000 mm
30,0000 mm
0,50000 - 100,00C
0,5000 - 100,000¢
M3x0.5-60

M 3x0,5

30,0000 mm (0,0
20,0000 mm
30,0000 mm (=0,
8,0000 - 50,0000
1,0000 - 12,0000
0,5000 mm
1,0000 mm
2,5000 mm
5,0000 mm
0,2900 - 2,0500 m
0,00481 - 0,09623
0,1155 -3,4641 m
0,155 -3,57%4
0,1700 - 6,3500 m
Drehmomentprir
M3x0,5

Q -

General information  included slements
Type

Check Master (Step gauge blocks)
Identity number

010134

Type name

Check Master (Step gauge blocks)
Manufacturer

Mitutoyo

Type designation of the manufacturer

Certificate number

Comments

Standard usable for all workstations

Due date(s) Last Date

5

Calibration

1:27

LTI

Rys. 3.7.4: Zarzadzanie normami i instrumentami.

Podczas dokumentowania identyfikowalno$ci wynikéw pomiaréw w wigkszosci przypadkach wystarczy po prostu
sporzadzié liste uzywanego sprzetu, w przypadku przy uzyciu miar wzorcowych (pierScieni regulacyjnych, blokéw
pomiarowych itp.) dokfadna znajomo$¢ ,,wymiaru” wzorca jest niezb¢dna.
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© Informacja

Dlatego podczas wprowadzania standardéw referencyjnych nalezy upewnic sie, ze wprowadzane s3 prawidtowe
,wartosci rzeczywiste”. Nieprawidlowe wpisy spowodujg bezposrednio bledéw pomiarowych! Nalezy réwniez
sprawdzi¢ wprowadzony ,,Format”.

g )
© Informacja

W przypadku korzystania z modutu zarzadzania przyrzagdami pomiarowymi QMSOFT®/QM-MANAGE: Za
pomocg funkcji funkcja opisana w niniejszym dokumencie nie jest mozliwe przechowywanie certyfikatow
kalibracji dla wzorcéw odniesienia ani zarzadzania nimi lub §ledzenia historii.

Funkcje te mozna realizowa¢ wylacznie pomoca modutu zarzadzania przyrzadami pomiarowymi
QMSOFT®/QM-MANAGE. Jesli uzywasz go, definiujesz w centralnych ustawieniach laboratorium ze-
staw danych/klienta, ktérego chcesz uzywaé do przechowywania danych swoich standardéw. W rezultacie
nastgpuje automatyczna synchronizacja danych miedzy danymi wzorcéw referencyjnych, ktére mozna tutaj

zobaczy¢, a urzadzeniami pomiarowymi wprowadzonymi do przypisanego zestawu danych/klienta!
- J

[E] Management - current workstation MOBIL_LANG (My laboratory) o %
v QQ_:)} General management Laburaturymanagement
- zZ 4= — e —
© socatonss | @0 mT-CQMIEE
[
UER Workstations Location i Location
8] e » DT e

i Address

(o™
i Task scheduler User for automatic e-mail distribution

—]
> {31 Gauge management
.Ei Dataset for internally used reference standards
Y S tavor management ~——— 7 Reference Gauge Blucks / Masters
> okl Units the "reference” dataset SEvelCeTicataTa
: defined by *My laboratory”
! CE Inspection instructions is automatically synchronised
. with the *Standards and Used creatiom scheme o certiate mumb
b . sed creation scheme for certificate numbers
~ 5 Standards and instruments instruments” data :
P === don't create certificate numbers ===
% -

PJ, Standards and instrun

used "Acceptance rule” for gauge evaluation

1_‘1.!. Traceability === no special rule (use valuation set in inspection results) ==

Am aint
|, Measuring uncertainties Default scheme for field labels when creating a new dataset (client)

@ Tables for error limits Default - Field types, captions & catalogues

1] : Format of Order number
[522] mspection positions

mmm Sct definitions
o

- @ Inspection resuits
- - P———

- @ Text output and valuation

- @ Materials

Order management & Invaicing

rME

Rys. 3.7.5: Przypisanie standardéw i norm do zestaw danych.

A\ Ostrzezenie

Synchronizacja danych nie dziala w przypadku danych przechowywanych w historii wzorca odniesienia
(na przykfad wyniki kontroli). Nalezy zawsze sprawdzaé (réwniez podczas korzystania z QMSOFT®/QM-
MANAGE), aktualne pozycje ,,numer certyfikatu kalibracji” i ,,;rzeczywistej wielkoSci”.

Podczas instalacji QMSOFT® odpowiedni klient o nazwie jest ,,Referencje i normy” jest automatycznie przypisy-
wany odpowiedni klient o nazwie.
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3.7.3.2 Sledzalnosé

CzeScig kazdego certyfikatu kalibracji powinno by¢ odnotowanie wszystkich norm pomiarowych i urzadzen pomia-
rowych, ktére zostaly uzyte w procesie kalibracji. Te¢ liste wzorc6w odniesienia nazywamy ,,identyfikowalnoscia”.

Py

Po wybraniu nazwy ,,Identyfikowalno$¢”” wszystkie informacje dotyczace wszystkich uzytych wzorcéw odniesienia
mozna bardzo fatwo wprowadzi¢ do certyfikatu kalibracji, korzystajac z odpowiedniego ,,pola certyfikatu”.

— o :
[E) Management - current workstation MOBIL_LANG (My laboratory) [} X

®

Traceabilities - location: My laboratory

DO Wi W QiiiE E & h
fi cavas managemant ‘ @ 2 O T TIAA TRTER=ERL
v ﬁ"] Labor management Designation of traceability
4 Example - Plain ring gauges Designation of traceability
sl Units
Bxample - Internal micrometer Example - Plain ring gauges
Example - Inspection of torque toc
CE Inspection instructions Example - External micrometer Used instruments and masters

Example - Dial gauges . .-
v —B5 standards and instruments Example - Caliper V4 m

= Example - Plain plug gauges -

........ |}, standards and instrun| Example - Gauge blocks Type Identity number Manufacturer Type designat
= Tt e [] Horizontal length meas. instrumen [ REET] TRIMOS S.A.

------ [ 1], reaceabiltty Master ring gauge TEST-RING

/T Measuring uncertainties

--------- @ Tables for errar limits
--------- [o!S] Inspection positions

== Set definitions
d

--------- EER mspection resuits
--------- @ Acceptance rules

@ Text output and valuation

IR

Rys. 3.7.6: Zarzadzanie identyfikowalnoscia.

Utworz informacje dotyczace ,.identyfikowalnosci”, gromadzac elementy wyposazenia na listy i zapisujac ja pod
opisowa nazwa. Klikajac na ,,Dodaj standard” lub ,,Edytuj standard” mozna przej$¢ do listy istniejacych standardéw
referencyjnych.

3.7.4 Niepewnosci pomiarowe

Certyfikat kalibracji powinien zawiera¢ rzeczywiste wyniki pomiaréw wynikami, identyfikowalnoscia i niepew-
noS$cig pomiaru procedury kontroli. Ta funkcja umozliwia tworzenie i zarzadzanie elementami niepewnosci zwig-
zanymi z okre§lonymi metodami pomiarowymi

Podobnie jak w przypadku norm odniesienia, informacje o ,,niepewnosci pomiarowych” mozna wykorzystaé w
dwoch zastosowaniach:

* Rejestrowanie niepewnos$ci pomiaru w certyfikacie kalibracji certyfikacie
* Wykorzystanie obliczonej niepewnoSci pomiaru do podjecia decyzji o ,,zgodnosci” przyrzadu

Kiedy zamierzasz wykorzysta¢ niepewno$¢ pomiaru do podjecia decyzji o ,,zgodnosci”, nalezy dokfadnie przemy-
§lec cele, ktore cheesz osiagnac dzigki temu! Zalecamy korzystanie z nastepujacych dokumentéw:

* ISO 14253-1 ,,Decision rules for proving conformance or non-conformance with specifications”
e ISO 14253-2 ,,Guidance for the estimation in GPS measurement, in calibration...”

* ISO/IEC Guide 98 (see also https://www.iso.org/sites/JCGM/GUM-introduction.htm), aby dowiedzie¢ si¢
wigcej na ten temat.

Zobacz takze sekcje Zasady akceptacji, w ktérej mozna zdefiniowac zasady dotyczace ,,zgodnosci” lub ,,niezgod-
noSci” przyrzadu!
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[& Management - current workststion MOBIL_LANG (My lstoratory)

©

=5
? =[5 jf Gauge management ‘

Example
[ Example
Example
Example
Example
Example
Example
Example
Example

sl Units

cs Inspection instructions

> - E5 Standards and instruments

--------- 1’1}- Measuring uncertainties

P

® 7/

Measured quantity

- Caliper
- Dial gauges

- Dial indicators

- External micrometer
- Gauge blocks

- Internal micrometer
- Lever gauges

- Plain plug gauges
- Plain ring gauges

Do

Measuring uncertainties ... - location: My laboratory

Vo % -

Measured quantity

Last operator

Example - Dial gauges system

Formula

Jpm = 10 * 104-6%1

3pm +10 - 10+ /

Comment

Last modification

25.02.2013 15:34:13

@ Tables for error limits

--------- [!] Inspection positions
—

Example - Thread plug gauges
Example - Thread ring gauges
test

Test - Depth caliper

Set definitions

i
@ Inspection results
......... @ Acceptance rules

--------- @ Text output and valuation

@ Materials

Assign to Range

IR

Rys. 3.7.7: Zarzadzanie niepewno$cia pomiarowa.

A\ Ostrzezenie

Automatycznie utworzone domys$lne elementy niepewnosci instalacji QMSOFT® powinny by¢ uzywane wy-
Tacznie w celu zademonstrowania dziatania wdrozonego mechanizmu. Prosze¢ NIE wykorzystywa¢ tych infor-
macji w oficjalnych certyfikatach kalibracji. Nie maja one zadnego zwigzku z aktualnych niepewnosci, ktdre
wystepuja w Paristwa laboratorium kalibracyjnym podczas odpowiedniej kalibracji!

Niniejsza instrukcja nie opisuje, w jaki spos6b mozna uzyska¢ model niepewnosci, ktéry jest odzwierciedlony
w formule obliczania niepewnos$ci pomiaru niepewnosci pomiaru, co znacznie wykracza poza zakres niniejszego
dokumentu.

3.7.5 Tabele limitéw btedow (tabele tolerancji)

Chociaz edycja tabel tolerancji powinna byé zazwyczaj wykonywana bezpoSrednio z odpowiedniego programu
kontrolnego QMSOFT®, funkcja ta zapewnia wygodny bezposredni dostep do edycji wszystkich zapisanych ta-
beli tolerancji. Jedynymi wyjatkami sg wartosci zaprogramowane wewnetrznie do obliczania przymiaréw statych,
takich jak cylindryczne przymiary trzpieniowe i pier§cieniowych lub gwintowanych.
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[ Management - current workstation MOBIL_LANG (My laboratory)

©

> @ General management

> i‘:‘ﬁ Gauge management
~ -Q’H Labor management
> Units
Inspection instructions
> Standards and instruments
Measuring uncertainties
Tables for errar limits
Inspection pasitions

=
=]
A
222]

Set definitions

Inspection results

H
2=

E Text output and valuation

R st

Order management & Invoicing

Acceptance rules

Edit error limits ...

/7

Category of table with error limits

Show all "active”

MName of error limits table 2
DIN 5482 (March 1973}

DIN 58 888:1979 - RMS

DIN 6063-1:2011

DIN 6403:1976

DIN 65536-1:2014

DIN 7150-2:2007

DIN 7163:2017-03

DIN 7164:2017-03

DIN 7273:1970

DIN 7756 - February 1973

DIN 75012:2011

DIN 8140-2:2005

DIN 8141:1983

DIN 862:2015 (DIN EN ISO 13385-1)
DIN 862:2015 (DIN EN ISO 13385-2)

Unit

1999 - for micrometers with indicator
1999 - for thread meas,

1999 - for tooth measurement

+1999 - for wall thickness meas,

1999 - with prismatic anvils

DIN 865:2006 - inspection steel rules
DIN B66:2006 - working steel rules
DIN 874-1:November 2003

DIN 875-2:2008-01
DIN 876:1984
DIN 877:1986

DIN 875:1983

DIN 875:2018 (DIN EN 1SO 463)
DIN §79:1999

DIN EN 1254-20:2021

DIN EN 20594-1:1995 (ISO 594-1)
DIN EN 25622-1:1992 (IS0 5822)
DIN EN 837 February 1997

DIN EN 1SO 228:2003

DIN EN 1SO 3650:1999-02

DIN EN 1SO 5059-1:2024-2 (€}

mm
mm

mm
mm
mm
mm
mm
mm
mm
mm
mm
mm
mm
mm
mm
mm
mm
mm
mm
mm
mm
mm
mm
mm

Name of error limits table

i DIN 863-1:2017 (150 3611:2011-03)
QMLINK
LST_MICROMETER_NORM_DIN_2017
Designation

External micrometers acc, to DIN 863-1:

Group of table
DIN Standards
Unit

mm
active
Use dlasses of accuracy

Use this table for...

[[[E]

G- B

Last operatar

Last madification

system 28.03.2022 12:44:28 write protected

17 (1SO 3611:2011-03)

[ External micrometer - general form

L] External micrometer with interch. anvils

[ Gear tooth micrometer

O Microm. for measuring tube wall thicknes
[ Thread micrameter
External micrometer with movable measur (] V-Anwil micrometer

Maximum permissible errors

_|Range fromimmi | Range tofmm] | Graduationimm] | Max.errar[uml| _Error part.[um] Repeat. [um] | “ZERO" Point de.
L 0 25 0,001
0 25 0,01 40 20
2 50 0,001 40 20
25 50 0,01 40 20
50 s 0,001 50 30
50 75 0,01 50 30
7 100 0,001 50 3,0
75 100 0,01 50 30
100 125 0,001 50 30
100 125 0,01 60 3,0

its for measuring force

Fmin [N] Fkmax[N]

W4/ plgy 170:3%

Rys. 3.7.8: Edytuj tabele tolerancji - przyktad mikrometru.

Ustawiajac filtr dla odpowiednich kategorii, uzyskasz szybki przeglad dotyczacy istniejacych tabel tolerancji.

3.7.6 Pozycje kontrolne

Podobnie jak w przypadku zarzadzania tabelami tolerancji, obstuga pozycji kontrolnych powinno by¢ zazwyczaj
wykonywane w ramach powigzanego programie kontrolnym QMSOFT®.

] Management - current workstation MOBIL LANG (My laboratory)

©

> @ General management

> Fﬁ Gauge management
M .ﬁﬁ Labor management
> Units
Inspection instructions
> Standards and instruments
Measuring uncertainties
Tables for errar limits
Inspection pesitions

£
es5
A
EH

Set definitions

Inspection results

2=
=

E Text output and valuation

[ woters

Acceptance rules

Order management & Invoicing

Edit inspection positions ...

Category of position tables
Micrometer - external measures

Name of the position table Unit
[ cternal micrometers acc to 65 (3 PR
External micrometers acc. to BS (10 mm
External- & Depth micr, - Norm Fra mm
External micrometers acc to IS |mm
External micrometers acc. to VDI mm
External micrometers acc. to BS (8 F inch
External micrometers acc. to BS (10 inch

@/ 0O Wi

7

L)

v Q - cF
A I n 8-
Name of the position table Last operator Last modification
External micrometers acc. to BS (8 Pos) QMSOFT 01.07.2012
Unit
mm
Spindle range
;w Positions .
3,100 mm
6,500 mm Delete
9,700 mm
12,500 mm Delete all
15,800 mm
19,000 mm
21,900 mm
25,000 mm
18

Rys. 3.7.9

Edytuj pozycje kontrolne.
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3.7.7 Ustaw definicje

W tym miejscu mozna skonfigurowaé elementy zawarte w zestawach do administrowania réznych zestawow, ta-
kich jak ,,zestaw blokéw pomiarowych”, ,.zestaw przewoddéw pomiarowych”, ,zestaw czujnikéw” itp. Stuzy to
do szybkiego wprowadzenia odpowiedniego zdania, aby ulatwiajace wprowadzanie poszczegdlnych elementéw
zestawu.

3.7.8 Wyniki kontroli

W tym miejscu mozna zdefiniowac list¢ mozliwych ,,wynikéw kontroli” jako wyniku kontroli, w tym wynikowy
warunek do wykorzystania w ,,Regutach dziatania”.

' Management - current workstation MOBIL_LANG (My Isboratory) o - D x
248 e margmen | O/RO|¥in V- T QAMEE b -
> w- DU Gauge management Feldhams / QMLINK et
ield name

- (d“, Labor management As-found (repair or adjustment is r INSPECTION_RESULT_ADJUST
I 9 As-left (calibration after repair or a INSPECTION_RESULT_ASLEFT usable - Ok

determ. of actual dimensions / no ' INSPECTION_RESULT_HOMSIZE

oo Catmabat] -
H Units inspection not completed INSPECTION_RESULT_IN_INSPECTION Comment
CE Inspection instructions no calibration / scrapping record | INSPECTION_RESULT_SCRAP usable - Ok
" not inspected INSPECTION_RESULT_NOTDONE
not usable INSPECTION_RESULT_NOK OMLINK
3 Standards and instrument 2 =
53 standards and instruments restricted usable INSPECTION_RESULT_RESTRICTED INSPECTION_RESULT_OK
_/;\_ Measuring uncertainties Uncertainty range / in specificatior INSPECTION_RESULT_UNCERTAIN_IN
9 Uncertainty range / out of specifici INSPECTION_RESULT_UNCERTAIN_OUT Valuation used for “action rules’
13 sable - Ok INSPECTION_RESULT_OK sable
Tables f limit: L o usable
@ ables forerror fimits usable / new condition INSPECTION_RESULT_NEW

;!g Inspection positions

= Set definitions

. :
E Inspection results
@ Acceptance rules

@ Text output and valuation

@ Materials

== Order management & Invaoicing

M4 12

Rys. 3.7.10: Definicja listy mozliwych ,,wynikéw kontroli”.

Zdefiniowana tutaj lista wyboru zostanie wySwietlona na koricu procesu kalibracji przeprowadzonego za pomoca
jednego z programéw kontrolnych QMSOFT®. Wybér jest dokonywany automatycznie na podstawie wynikéw
testu i stuzy do werbalnej oceny kalibracji. W razie konieczne, nalezy zmieni¢ uzyte teksty lub doda¢ nowe.

Wybér w polu ,,Ocena do wykorzystania w regutach dziatania” stuzy do zdefiniowania - w programie do zarza-
dzania przyrzadami pomiarowymi QMSOFT®/QM-MANAGE - reguly ustalania ,,Status - stan” po wykonaniu
kalibracji. Zatem zazwyczaj ocena ,,nadajacy si¢ do uzytku” spowoduje ustawienie ,,Status - stan” w zarzadza-
niu przyrzadami pomiarowymi na ,,nadajacy si¢ do uzytku”. Zobacz réwniez rozdzial Ustawienia > Dziatania, w
ktérym jest to uzywane.

3.7.9 Zasady akceptacji

W poprzedniej sekcji Wyniki kontroli opisano zastosowanie ,,wyniku kontroli”. Zasady akceptacji moga by¢ teraz
wykorzystywane do definiowania uzupetniajace reguty decyzyjne do walidacji zgodnosci testowanego urzadzenia
testowego.

Zasady te sa stosowane wylacznie do oceny wynikéw badan ktére znajduja si¢ w zakresie niepewnosci. Zasady
te stajg si¢ zatem skuteczne, jesli aktywowano opcje ,,Uwzglednij niepewno$¢ pomiaru niepewno$¢ pomiaru do
oceny” podczas kalibracji w programie kontroli. Tylko dla tych wynikéw kontroli definiujesz teraz regute ustawie-
nia oceny uzywanej w ,,Zasadach dziatania” w systemie zarzadzania przyrzadami pomiarowymi (zobacz réwniez
opis w poprzedniej sekcji Wyniki kontroli).
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Podczas gdy ,,Wyniki kontroli” sa definiowane centralnie, jednolicie dla laboratorium, a zatem sg takie same dla
wszystkich zestawéw danych / klientéw, mozna mozna uzyskac regule decyzyjna specyficzng dla zestawu danych
/ klienta w celu oceny zgodnoSci oceny zgodnos$ci poprzez zdefiniowanie r6znych regut akceptacji.

Na przyktad dla jednego klienta wynik kontroli, ktéry wykracza poza specyfikacji, ale miesci si¢ w zakresie nie-
pewnosci, moze by¢ zaakceptowany jako ,,uzyteczny”, podczas gdy dla innego klienta zostanie sklasyfikowany
jako ,,niewykorzystalny” lub ,,uzyteczny z ograniczeniami”.

[ Management - current workstation MOBIL_LANG (My laboratory) o x
-G st mamamen | O /DO KIMT-CAMEE & -
L4
- Gauge management T ¢ | QMUK
. o Lsbor management Relaxed acceptance ACCEPTANCE_RULE_RELAXED cklnans
1} 9 P ST SE ACCEPTANCE_RULE_SIMPLE Simple acceptance rule

Stringent acceptance ACCEPTANCE_RULE_STRINGENT

> o el Units Comment
The specification zone equals the acceptance zone!The measuring uncertainty plays no role in the ¢
Gs Inspection instructions
H QMLINK
> - E5 standards and instruments ACCEPTANCE_RULE_SIMPLE
I\ Measuring uncertainties Uncertainty range / in specification
usable
[ER rabtes for emar lmits
Uncertainty range / out of specification
------- :!g Inspection positions not usable

Set definitions

....... @ Inspection results
....... [FR acceptance rutes

------- @ Text output and valuation

@ Materials

=
> Order management & Invoicing

Wi MG 23

Rys. 3.7.11: Zasady podejmowania decyzji dotyczacych walidacji zgodnosci.

Jesli do zbioru danych / klienta nie przypisano zadnej reguly akceptacji, wéwczas stosowane sa wylacznie ,,Wynik
oceny uzywany dla regut dziatania” w ,,Wynikach kontroli” maja znaczenie dla reguly dzialania w zarzadzaniu
sprzgtem testowym (zobacz réwniez rozdzial Ustawienia > Dzialania).

3.7.10 Ustawienia dla ,,Wyjscie tekstowe i ocena”

Ta funkcja pozwala zdefiniowad scentralizowany schemat wyjSciowy dla wyswietlania tekstu i grafiki podczas
kalibracji, a takze jak i dla wydruku tabel na certyfikatach testowych.
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[ Management - current warkstation MOBIL_LANG (My laboratory)

©

>

> {@} General management

]
j Gauge management

v "d”j Labor management

ol Units

C‘B Inspection instructions

-5 standards and instruments

T\ Measuring uncertainties

@ Tables for error limits

[ﬁ] Inspection pasitions

—
== Set definitions
o

@ Inspection results

@ Acceptance rules

[ER rext output and vatuation
EER matenais

3 - Order management & Invoicing

| Vi -

Field name 4

|4 Default output settings

is defa...
X

Q imi iE =

Output scheme name

Default output settings

Internal identification

3160BE73-9

-49CF-9:

Use as standard layout

not inspected

no valuation

General

Text or graphic for valuation

usable

restricted usable

not usable

Output text for conformity

within acceptance limits

Uncertainty range / in specification

Uncertainty range / out of specification

out of acceptance limits

Show additional column with valuation text

Size of tolerance graphic

SICIEIRE

Text output

not inspected

no valuation

oK

(w] X

Output
Tolerance graphic ~
Tolerance graphic/Exceeding
Exceeding ~

Rys. 3.7.12: Definiowanie centralnego schematu wyjsSciowego dla tekstu i tolerancji.

Zdefiniuj zadane teksty wyjSciowe lub wyjScie grafiki dla pozycji warto$ci mierzonej, oddzielnie dla réznych wy-
nikéw oceny (odpowiada o§wiadczeniu dotyczacemu decyzji) oraz dla réznych przypadkéw decyzji dotyczacych
o$wiadczenia o zgodnosci. Przypadki decyzyjne dla o§wiadczenia o zgodnos$ci maja oczywiscie sens tylko, jesli

aktywowano opcje¢ ,,Uwzglednij niepewno$¢ pomiaru niepewno$¢ pomiaru” podczas kontroli.

Tabela 3.7.1: Przyktad: Wynik tabeli pomiarowej w certyfikacie kontroli.

Pozycja pomiaru

Pomiar
tosé

war-

Wartos¢ w pole tolerancji

(2
(@}

Zgodno

Przéd / Sekcja 0°-180°
Srodek / Sekcja 0°-180°
Przéd / Sekcja 90°-270°
Srodek / Sekcja 90°-270°

40,00780 mm
40,00230 mm
40,00580 mm
40,00530 mm

2,30 um
|
0,30 um
I

X:

++

U+

© Informacja

Obecnie ustawienia te nie sg jeszcze stosowane jednolicie we wszystkich modufach pomiarowych.

3.7. Ustawienia ,,Zarzadzanie pracg”
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rozpzIAL 4

QMSOFT®/QM-MANAGE

Program do zarzadzania przyrzadami pomiarowymi QMSOFT®/QM-MANAGE umozliwia mozliwos$¢ przecho-
wywania i zarzadzania zapasami przyrzadéw pomiarowych lokalnie na komputerze PC zgodnym z systemem MS-
Windows, jak i w prawdziwym §rodowisku klient/serwer na serwerze baz danych. Oferuje on wszystkie funkcje
przydatne w utrzymaniu i aktualizacji szczegétowych danych pomiarowych, w tym zarzadzania petna historia prze-
chowywanych przyrzadéw pomiarowych. System ma mozliwosci obstugi wielu klientéw, liczba zestawéw danych
klientéw oraz liczba przyrzadéw pomiarowych i pozycji historii jest niemal nieograniczona. Program do zarza-
dzania pomiarami wspétpracuje ze wszystkimi programami kontrolnymi QMSOFT® i moze wymienia¢ wyniki
kontroli w tym certyfikaty kalibracji sa automatycznie wprowadzane do bazy danych.

Zanim zaczniesz...

Przed rozpoczgciem pierwszej pracy nalezy uwaznie przeczyta¢ niniejsza sekcje z programem do zarzadzania
przyrzadami pomiarowymi QMSOFT®/QM-MANAGE, aby zapobiec probleméw i niepotrzebnego wysitku, ktére
moga by¢ spowodowane nieprawidtowymi lub niewlasciwe ustawienia. Ponizej znajduje si¢ kilka uwag dotyczacych
tej czesci instrukeji obstugi QMSOFT®/QM-MANAGE:

* W ,Podreczniku QMSOFT® - cz¢é¢: Zarzadzanie laboratorium” mozna znaleZ¢ informacje na temat kon-
figuracji systemu QMSOFT®. Na przyktad opcje i mozliwosci zarzadzania dostepem uzytkownikéw (uzyt-
kownicy, grupy uzytkownikéw) oraz tworzenia klientéw/zestawéw danych dla modutu QMSOFT®/QM-
MANAGE. Ta sekcja jest przeznaczona gtéwnie dla administratoréw systemu QMSOFT®, ktérzy muszg
uruchomic system. Prosze¢ przeczytac ten rozdziat!

* W sekcji Typowe zadania podsumowaliSmy problemy, ktére wystepuja w codziennej pracy. Prosze potrak-
towac¢ zawarte tam stwierdzenia jako ,.ksigzke kucharska” z odpowiednimi ,,przepisami”, ktére mozna wy-
korzystaé jako punkt odniesienia.

» Sekcja Ustawienia konfiguracyjne zawiera odniesienia do ustawiefi programu i opcjami konfiguracyjnymi.

* Prosze zapozna¢ si¢ réwniez z sekcja Katalogi / tabele przeglgdowe. Praca z tablicami odno$nikéw zapo-
biega wprowadzaniu btednych treSci w polach zawierajacych informacje, takie jak jak ,,lokalizacja”, ,,dziat
kosztéw” itp.

Ustawienia mozna zmieni¢ w dowolnym momencie. Nalezy jednak pamietac, ze dostep do odpowiednich funkcji
wymaga odpowiednich uprawnien uzytkownika (uprawnienia)! Uprawnienia te sg przypisywane po nowej instalacji
oprogramowania do grupy uzytkownikéw ,,Administratorzy”.

[ © Informacja w
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Ze wzgledu na szybki rozwdj technologii komputerowej na ktérej uruchamiasz programy QMSOFT®), a takze
oczywiscie, w zwigzku z rozwojem programéw QMSOFT® przez L&W GmbH nawet niewielkie réznice mie-
dzy rysunkami a podpisami w oknach dialogowych w niniejszej instrukcji i zainstalowanym oprogramowaniu.
Prosze nie interpretowac tych réznic jako usterek oprogramowania!

4.1 Typowe zadania

Aby utatwi¢ rozpoczgcie pracy z programem, w tej sekcji wyjasniamy niektére typowe zadania zwigzane z zarzg-
dzaniem miernikami. Uruchom program QMSOFT®/QM-MANAGE za pomoca ikony w programie uruchamiaja-
cym QMSOFT®/GaugeMan. Aby pracowac z zapasem przyrzagdéw pomiarowych, nalezy najpierw otworzy¢ od-
powiedni zestaw danych. Okno dialogowe pojawi si¢ automatycznie po uruchomieniu programu QMSOFT®/QM-
MANAGE [Rys. 4.1.1]. Teraz wybierz zbiér danych (klienta), ktéry chcesz otworzyc€.

QMSOFT®/ OM-MANAGE professional edition - QMSOFT® / OM-MANAG - open dat.. X

"W Open dataset [Client)
L&W Dema English e

R

Rys. 4.1.1: Wybierz zbiér danych/klienta.

W nowo zainstalowanym programie dostepne sa trzy zestawy danych (,,xxx” to symbol zastepczy dla nazwy jezyka,
ktérego uzyles do stworzenia struktury bazy danych):
e ,,DB - xxx”’

Ten zbiér danych jest pusty. Uzyj go, aby wprowadzi¢ swoje indywidualne dane pomiarowe.

e ,,L&W DEMO - xxx”’

Zbiér danych zawiera kilka przyktadowych danych pomiarowych. Wykorzystaj go do przetestowania
funkcji bazy danych i zdobycia do§wiadczenia w korzystaniu z systemu QMSOFT®.

¢ ,,Referencyjne bloki pomiarowe / wzorce”
Ten zbidr danych jest domyslnym zbiorem danych stuzacym do zarzadzania wzorcami odniesienia i
normami, ktére sg wykorzystywane w réznych procedurach kalibracji. Jest on powigzany z centralng
funkcja zarzadzania laboratorium ,,Normy i przyrzady”, zobacz réwniez rozdzial Normy i instrumenty!

Kontynuuj, klikajac przycisk OK.

4.1.1 Zarzadzanie miernikami w QMSOFT®/ QM-MANAGE

Po otwarciu bazy danych na ekranie pojawi si¢ okno z lista miernikéw juz zapisanych w zbiorze danych [Rys. 4.1.2].
Inne widoki (przeglad historyczny, kosz) mozna aktywowac, klikajac odpowiednich zaktadek nad paskiem narze-
dzi. Jesli okno jest puste, oznacza po prostu, ze nie zapisano tu zadnego miernika. W takim przypadku mozliwe
jest wprowadzenie nowego pomiaru za pomocg klawisza ,,Ins lub przycisku Wstaw nowy miernik.

Poszczegdlne funkcje programu mozna wywolaé, klikajac ikony na pasku narzedzi lub pozycje menu w gérnej
czesci okna. W samym wykazie miernikéw najwazniejsze funkcje mozna wywotaé za pomoca menu podrecznego
(klikajac prawym przyciskiem myszy).
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—
E Customer “L&W Demo English” - QMSOFT 2@/ OM-MANAGE professional edition - [m] X W
Database Edit Report Administration Settings View Help

OO/ DOFZBOQAKET-7|im- HETH 88 |0-0-Bdhoe *&
[

| 2: 1dentity number ¢ |3: Nominal size ¢ | status Condition Last date
[d Bore gauge K .0 e

E & =
Deptn calper 55 i -

Identity number
0899999

Hominal size

1.5 mm - 4.0 mm

Basic data Type specific data History Tool in Tl

Type
Bore gauge

Status Condition
usable

Status Availability
available (on hand)
Comments

G0/ NOGO plug gauge (new type 9880 40.0000 mm 0.1/0.05 newly created

— Date of first registration

NN ‘ 05.08.2019

Rys. 4.1.2: QMSOFT®/QM-MANAGE - widok danych podstawowych.

4.1.1.1 Definiowanie widoku szczegotow

Za pomocg pozycji menu Widok [Rys. 4.1.3] mozna skonfigurowaé rézne widoki w sekcji ,,Podstawowe dane
miernika’:

-
* ,,Pokaz/Ukryj kolumny” i
Okresla pola (kolumny), ktére powinny by¢ wyswietlane na ekranie.

* ,,Pokaz teksty pomocy”
Wiacza/wylacza wySwietlanie tekstow pomocy dla pozycji menu i przyciskow. Teksty pomocy beda
wyswietlane po najechaniu kursorem myszy na przycisk.

¢ ,,Pokaz kolorowe siatki” -
Wiacza/wylacza kolory w wyswietlanej siatce. WySwietlany kolor dokumentuje aktualny stan miernika.
Status i powiazany kolor mozna zarzadza¢ w menu Ustawienia — Status.

I
* ,,Pokaz panel szczeg6low” lE
,Panel szczegblow” wyswietla szczegétowe informacje o aktualnie wybranym mierniku (np. rozmiary
nominalne i tolerancje).
I
Loy . » 15
* ,,Pokaz zdjecie przyrzadu pomiarowego... =
Jesli zapisale$ obraz specjalnego typu przyrzadu pomiarowego, mozesz go wyswietlic w ,,panelu
szczegotow”.

© Informacja

Jesli masz problemy z wydajno$ciag komputera lub sieci wytacz te opcje!
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E Customer "L&W Demo English” - QMSOFT®/ QM-MANAGE professional edition
Database Edit Report Administration Settings View Help

Basic data view History data view Trash
Show grids colored

@ , @ ® Show / Hide the "Container”

7: Type. ftynumber . Show the detail panel

Show/hide columns

ETH &8
ILastdatl

Basic data Type specific data History Tool in Teol

|4 Bore gauge Show gauge picture at the detail panel

5 B-0.-B dh

e &

C: .-
Showhe History entries"Changing of gauge dats" I .
Depth caliper & SRR m
Identity number
0899999

Nominal size

1.5 mm - 4.0 mm
Type

Bore gauge

Status Condition
usable

Status Availability
available (on hand)

Comments

A TS

40.0000 mm 0.1/0.05 m-wly created

OGO plug gauge (new typ
GO / NOGO plug gauge (new type 9350

— Date of first registration
SRR | 05.08.2019

[Show/hide columns

Rys. 4.1.3: Menu Widok.

4.1.1.2 Wprowadzanie nowego miernika

Najpierw nalezy utworzy¢ nowy przyrzad pomiarowy, naciskajac klawisz Ins lub przycisk New, a nast¢pnie doda-
jesz nowy miernik i odpowiedni zestaw podstawowych danych miernika mozna doda¢ do bazy danych. Najpierw
pojawi si¢ okno wyboru z listg wszystkich istniejacych typéw miernikéw, znanych systemowi QMSOFT®. Nalezy

zaznaczy¢ odpowiedni typ miernika i naci$nij ENTER.

© Informacja

Aby utatwi¢ wybdr, mozna wprowadzi¢ pierwsze znaki nazwy typu miernika, aby zmniejszy¢ liczbe wyswie-
tlanych. Na przyktad: jesli wpiszesz ,,GO” na klawiaturze, otrzymasz list¢ wszystkich typéw miernikéw zaczy-

najacych si¢ od ,,GO” (patrz rysunek).

Ponizszy rysunek [Rys. 4.1.4] pokazuje, ze po nacis$ni¢ciu klawiszy ,,g” i ,,0” (czyli sekwencji znakéw ,,20”) na
liscie pozostaje tylko mniejsza liczba typéw miernikéw pozostaje na liScie wyboru, co fatwiej znalez¢ wlasciwg

pozycjg.

4.1. Typowe zadania
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r 1
Select type

Qe

| [

| Type name

-0 (Minimum) check plug for GO thread ring gauge

| GO (Minimum] check plug for MNOGO thread ring gauge
| GO/ MNo Go plug gauge - Knuckle threads for special applications
GO/ NOGO plain plug gauge for minor diameter
| GO/ NOGO plain snap gauge for major diameter
GO/ NOGO plug gauge
GO/ NOGO plug gauge (inspection gauge)
GO/ NOGO plug gauge (new type)
| GO/ NOGO plug gauge for Hexagon sockets
GO/ NOGO plug gauge for internal splines
GO/ NOGO snap gauge
GO/ NOGO thread plug gauge
GO/ NOGO thread plug gauge with add. dimensions
GO/ NOGO thread plug gauge with depth scale
GO composite plug gauge for internal splines
GO composite ring gauge for external splines
I GO plain plug gauge for minor diameter
| GO plain ring gauge for major diameter
GO plain snap gauge for major diameter
GO plug gauge
GO plug gauge - Knuckle threads for special applications
GO ring gauge

no figure

Rys. 4.1.4: Wyb6r typu miernika ,,g0”.

Mozna utworzy¢ tylko miernik ,,znanego” typu. Jesli nie mozna znaleZ¢é typu swojego miernika na wySwietlonej
liscie, musisz najpierw utworzy¢ najpierw ,,definicj¢ typu miernika”. Informacje na ten temat mozna znalez¢ w

rozdziale Ustawienia > Typy, aby dowiedzie¢ sie, jak to zrobic.

Po wybraniu typu miernika (w naszym przyktadzie ,,miernik GO/NOGO plu”) na ekranie pojawi si¢ formularz, w

ktérym mozna wprowadzi¢ podstawowe dane miernika dane. Okno to jest podzielone na dwie czgsci:

* Lewa strona zawiera ,,0gélne dane podstawowe’, ktére obejmuja wszystkie pola danych dostepne dla

wszystkich réznych typéw miernikéw. Dane te stuza do zarzadzania i organizowania obstugi miernika.

* Po prawej stronie znajduja si¢ ,,Podstawowe dane dotyczace typu”, ktére obejmujg wszystkie pola zdefi-
niowane wylacznie dla tego konkretnego typu miernika. W zaleznoS$ci od wybranego typu miernika pola po

prawej stronie beda inne

Nastepny rysunek [Rys. 4.1.5] ilustruje to przy uzyciu ,,miernika wtykowego GO / NOGO”.

(B Customer *L&aW Demo English” - "GO / NOGO plug gauge” - “ID-0000T" - ** - QMSOFT®; QM-MANAGE professional edition 53
Data
b @
Basicdata History data Picture/drawing Tedt  Calculation - calculation position Teal inToal
- © & K & EE A
|dentity number Nominal size
[1D-00001 | 7.4HT
Type | Standard
[60/NOGO plug gauge | BS EN SO 1938-1:2015
Status Condition Upper deviation (workpiece)
| newly created ~| 15,00 pm
Status Availability Lower deviation (workpiece]
| available (on hand) ~] 000 um
Comments Upper deviation - GO side
2,00 pm
Lower deviation - GO side
1,00 um
Date of first registration e D e
12112024 |5 0,00 um
Purchase date Upper deviation - NOGO side
ol 15,00 pm
Cumeent lacation Lower deviation - NOGO side
Due date(s) Last Date Interval Next Date 14,00 pm
Calibration 12112024 B 1 | Yearis) = & Tolerance roundness
Rys. 4.1.5: Wprowadzanie danych pomiarowych.
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Na poczatku nalezy zawsze wprowadzi¢ ,,numer identyfikacyjny miernika”. Nalezy pamig¢tac, ze (zazwyczaj) nie
ma mozliwo$ci zmiany numeru identyfikacyjnego po zapisaniu tego miernika! Jesli sprébujesz utworzy¢ mier-
nik z juz uzywanym numerem identyfikacyjnym, pojawi si¢ komunikat o btedzie i zmieni¢ go przed zapisaniem
miernika.

Domyslnie program do zarzadzania miernikami pozwala na uzycie takich samych numeréw identyfikacyjnych, o ile
typ przyrzadu jest inny (na przyktad miernik zegarowy o numerze 001 i suwmiarka o tym samym numerze). Uzycie
absolutnie unikalnych numeréw identyfikacyjnych dla calego zestawu danych mozna wymuszone w ustawieniach
zestawu danych, patrz ,,Podrecznik QMSOFT® - czes$¢: Zarzadzanie laboratorium - Zarzadzanie zestawem da-
nych (klient)”. Jesli wlaczysz uzycie unikalnych numeréw identyfikacyjnych, mozna réwniez aktywowac funkcije
automatycznego tworzenia kolejnego numeru identyfikacyjnego zgodnie z dostosowywalnym schematem.

Globalne dane podstawowe

Wypehij wszystkie wymagane pola, ktére znajdujg si¢ po lewej formularza. Pola w tym obszarze (okre$lane jako
,,Pola danych podstawowych globalnych dane podstawowe”) istnieja w bazie danych dla kazdego typu miernika w
tym samym stylu i kolejnosci.

© Informacja

W tym obszarze mozna zablokowaé wybrane pola dla uzytkownikéw lub dla catych grupy uzytkownikéw.
Blokady te mozna skonfigurowa¢ w zarzadzaniu uzytkownikami konfiguracji laboratorium. Zablokowane pola
wprowadzania danych zostang oznaczone specjalnym kolorem

Nalezy zwrdci¢ uwage na nastepujacy fakt: wszystkie pola w ,,Globalnych danych podstawowych dane podsta-
wowe” moga by¢ uzywane jako parametry zapytan do bazy danych. W rzeczywistoSci chcesz wyszukaé konkretng
,,Lokalizacje miernika”, poprawna pisownia jest bardzo wazna. Aby unikna¢ btedéw podczas wprowadzania tych
tekstéw, mozna uzy¢ réznych ,.katalogéw” (zwanych réwniez ,.tabelami przegladowymi”).

Aby uzy¢ katalogu dla konkretnego pola, otwérz odpowiednig liste rozwijana. Jesli lista rozwijana nie jest dostepna,
oznacza to, ze nie ma zadnej elementu katalogowego. Mozesz uzy¢ sasiedniego przycisku (po prawej stronie), aby
zdefiniowaé pozycje katalogowe lub zmieni¢ podpis pola.

Przed uzyciem ,katalogdw” administrator systemu powinien dostosowaé wszystkie wpisy na liScie katalogéw.
Zobacz menu Ustawienia — Tabele odnosnikow.

,Okres kontroli” zostanie automatycznie ustawiony na ,,domyslny” okresem dla tego typu miernika, w razie po-
trzeby nalezy go zmodyfikowac.

(i ) Informacja

Jesli zdefiniowano rézne okresy, sprawdz ustawienia.

Teraz kontynuuj, w razie potrzeby, wprowadzanie pozostalych informacji na lewym ekranie.

Podstawowe dane zalezne od typu miernika

Po prawej stronie ekranu formularza wprowadzania danych tytuly pdl beda si¢ rézni¢ w zaleznosci od typu wpro-
wadzanego miernika, aby odpowiadaty informacjom wymaganym dla danego miernika.

Wprowadzajac miernik ,,Rozmiar nominalny” lub ,,Oznaczenie” dla wielu typéw miernikéw typéw przyrzadéw
pomiarowych, warto$ci nominalne przyrzadu pomiarowego moga by¢ generowane na podstawie tych wprowadzo-
nych w oknie dialogowym danych. W tym celu nalezy uzy¢ klawisza F7 (lub odpowiedniego przycisk obliczeniowy
na pasku narzg¢dzi). Wyniki zostang automatycznie wprowadzone do odpowiednich pdl okna dialogowego danych
(na przyktad: granice miernika dla miernika pierScieniowego GO ,,20 H7” lub gotowiastemu GO ,,M10).
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Po wprowadzeniu wszystkich danych nalezy zapisa¢ dane przyrzadu pomiarowego. W tym celu nalezy uzy¢ przy-
cisku z ikong dysku lub klawisza F10.

Jednostki miary / zmiana jednostek

W przypadku réznych typéw miernikéw moze istnie¢ mozliwos¢ zmiany systemu ,,jednostek™ miernika. Na przy-
ktad ,,wtyk pomiarowy GO / NOGO” moze moze by¢ obstugiwana w jednostkach ,,mm” lub ,,cale”. Jesli chcesz
zmieni¢, kliknij na wyS§wietlong liste jednostek. Pojawi si¢ komunikat komunikat z pytaniem, czy chcesz zmienic¢
jednostke réwniez dla nastepnego pola (p6l) [Rys. 4.1.6].

Confirmation X

'e' Unit changed! Convert the value in field “Upper deviation (workpiece)” ?
No N to All Yes to All

Rys. 4.1.6: Zmiana jednostki pola.

Jesli naci$niesz przycisk Tak dla wszystkich dla wszystkich pél o tej samej definicji jednostki, zostanie réwniez
dokonana zmiana jednostki. Jesli zostata juz wpisana, pojawi si¢ komunikat z prosba o przeliczenie tej wartosci na
nowa jednostke.

Utworz zestaw wskaznikow

Czasami sprz¢t kontrolny zawiera wiele jednorodnych czesci. Prostym przyktadem jest ,,zestaw cylindrycznych
kotkéw” (te samag procedure robocza mozna zastosowac do typéw takich jak ,,zestawy blokéw pomiarowych”,
»zestawow szczelinomierzy” itp.). Zestaw ten jest zazwyczaj zapakowany w drewniang skrzynke i posiada jeden
numer identyfikacyjny do zarzadzania tym zestawem w bazie danych. W skrzynce znajduje si¢ jednak szereg cy-
lindrycznych kotkéw o réznych Srednicach i tolerancjach.

Najpierw nalezy wprowadzi¢ zestaw do bazy danych, podajac jego numerem identyfikacyjnym, lokalizacja (loka-
lizacjami), okresem kontroli i wszystkimi innymi informacjami zarzadczymi. Mozna to zrobi¢ w taki sam sposéb,
jak opisano w poprzedniej sekcji niniejszego podrecznika.

Nastepnie nalezy wprowadzi¢ odpowiednie informacje dotyczace poszczegdélnych elementy, ktore sg ,.cztonkami”
zestawu. Jesli typ miernika, ktéry wprowadzites, ma wlasciwosc¢ ,,zestaw”, po lewej stronie ekranu wyswietla si¢
nowe pole, w ktérym mozna wyswietli¢ poszczeg6lne elementy zestawu [Rys. 4.1.7].

Kliknij teraz przycisk Define set!
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[ Customer "L&W Demo English” - "Set of cylindrical pins” - *ID-00002" - ** - QMSOFT®/ QM-MANAGE professional edition

Data

ANC)

open the function
"Set configuration®

- 1D-00002 i“i T @ </’(”> E[ aa

Basicdata History data Picture / drawing Text Calculation - calculation position  Tool in Tool

BE A~

Identity number

Nominal value

[1-00002

Type

| 3-4mm
Standard

[set of cpiinarical pins

| ANSI/ASME B39.1.6 [ minus talerance )

Status Condition

Accuragy grade

| newly created

~] [Clas: 2] ~

Status Availability

Smallest nominal value

| avaitapie (an nana)

2] E——

Comments

Largest nominal value
mm

Item number

Date of first registration
12112024 |8
Purchase date

=

Current location

Calibration . 5 1 Years) w

Due date(s) Last Date Interval Next Date

B

Rys. 4.1.7: Wstawianie zestawu miernikéw do bazy danych.

Pojawi si¢ nastgpujacy ekran [Rys. 4.1.8]:

| Define set configuration ..

Le@so ek

o4

Unit
Ma. Mominal siz Identnumber upper tol. lowrer tol Len
mm ~
1
2 ad set .
load set configuration
3
4
5 add new value I calculate a set l
| & . mm
7 1,7200 mm
a3 1,8400 mm
9 2,0000 mm

Rys. 4.1.8: Funkcja

£ 49

,,Ustaw konfiguracje”.

Najpierw mozna uzy¢ przycisku ,,Dodaj warto$¢”, aby wprowadzi¢ wartosci nominalne pojedynczych pozycji.

Dwie funkcje utatwia Ci to zadanie procedure:

* przycisk ,,zataduj konfiguracje zestawu”

Za pomocag tej funkcji mozna otworzy¢ predefiniowane zestawy, aby uniknac¢ recznego wprowadzania

wszystkich wartoSci.

e przycisk ,,oblicz zestaw”

Funkcja ta jest najczesciej uzywana w przypadku zestawdw cylindrycznych kotkéw - umozliwia

2 293

wprowadzenie wartoSci ,,najmniejsza warto$¢”, ,,
elementéw w zestawie.

najwieksza warto$¢” i ,.krok” w celu obliczenia

Bardziej szczegétowy opis tej funkcji oraz ich specjalnych opcji mozna znalezZ¢é w instrukcjach obstugi modutéw

QMSOFT®/QM-BLOCK i QMSOFT®/QM.-PIN.

Po dodaniu wszystkich pozycji do listy zakoricz dziatanie funkcji, klikajac przycisk przycisku OK. Lista elementéw

zostanie teraz wySwietlona w lewej czesci ekranu [Rys.

4.1.9].
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Data
b @
@

Basicdata History data Picture / drawing Text

vz
1,0000 mm

1,1200 mm
+1,2400 mm
+1,3600 mm
+1,4800 mm
+1,6000 mm
+1,7200 mm
+1,8400 mm
+2,0000 mm

Customer “L&W Deme English” - "Set of cylindrical pins” - "2 - *1,0000 - 2,0000 mm"” - QMSOFT®/ QM-MANAGE professional edition

Calculation - calculation position  Tool in Tool

Type

|SE[ of gylindrical pins

Status Condition

Status Availability

| available (on hand)

Comments

Date of first registration
19.08.2019 3
Purchase date

&
Current logation
Due date(s)

Last Date Interval

Calibration o B

Next Date

- = & - g

- O # K8 /

Identity number Nominal value

[ | 10000 - 2.0000 mm

Standard
DIN 2269:1998-11
Accuracy grade
Class 2

Smallest nominal value
1,0000 mm

Largest nominal value

2,0000 mm

Item number

9

Rys. 4.1.9: Wartos$ci nominalne zestawu cylindrycznych kotkéw.

Jak pokazano na rysunku [Rys. 4.1.9], w razie potrzeby mozna wprowadzi¢ bardziej szczegétowe informacje.
Mozna réwniez wybrac tabele tolerancji i klas¢ tolerancji z predefiniowanej listy. Podrecznik QMSOFT®/QM-
PIN zawiera wigcej informacji na temat definiowania tolerancji.

PotwierdZ wprowadzone dane, klikajac przycisk Zapisz.

Jesli cheesz wstawié ,,zestaw blokéw pomiarowych”, procedura jest bardzo podobna. Jedyng réznica w stosunku do
zestawu kotkow jest to, ze zestawy blokéw pomiarowych maja zazwyczaj stala konfiguracje zalezna od producenta.
W tym przypadku podczas korzystania z funkcji ,,Ustaw konfiguracj¢” kliknij przycisk Zataduj konfiguracje
zestawu. Teraz mozna wybra¢ wstepnie zdefiniowang konfiguracje z listy [Rys. 4.1.10].

Define set configuration

AAONO)
Mo. Mominal size

Open

| i

upper tal.

ldentnumber

Set name:
» 10 Block set for Micrometer inspection
10 Block set for Micrometer inspection

lower tal.

EOL

Length

12 block set for Calibration of Gauge block Comparators

8 Block set for Micrometer inspection
8 Block set for Micrometer inspection
B&S - 36 Block set - Inch

B&S - 81 Block set - Inch

B&S - 84 Block set - Inch

B&S - 85 Block set - Inch

B&S - 88 Block set - Inch

Gauge block set for Caliper inspection
Mahr 32 (1..50 mm)

Mahr 46 (1..100 mm)

Mahr &7 {0,5...100 mm]

Mahr 111 {0,5...100 mm]

Mahr 121 {0,5...100 mm]

Mitutoyo 8 (25..200 mm]

Unit
inch
mm
mm
inch
mm
inch
inch
inch
inch
inch
mm
mm
mm
mm
mm
mm
mm

Unit

mm

= a X

Pieces
10
10
12
8
8
36
81
112
85
83
3
32
46
a7
111
121

Set name:

10 Block set for Micrometer inspection

Set type:

Gauge block set

Open

Sl

Rys. 4.1.10: Zataduj wstepnie zdefiniowang konfiguracje zestawu dla zestawéw blokéw pomiarowych.
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4.1.1.3 Kopiowanie bloku pomiarowego

Jesli musisz wprowadzi¢ wiecej miernikéw z cze$ciowo identycznymi danymi, np. musisz wprowadzi¢ piec ,,mier-
nikéw zegarowych” o identycznych zakresach, podziatkach itp., mozesz uzy¢ funkcji ,,Klonuj miernik”, aby
usprawni¢ swoja prace efektywniejszg. Nalezy pamigta¢ o wprowadzeniu nowego ,,numeru identyfikacyjnego”
dla kazdego nowy miernik (poniewaz zostal on réwniez skopiowany, a dwa identyczne numery identyfikacyjne dla
tego samego typu miernika sg niedozwolone). W razie potrzeby mozna zmieni¢ réwniez informacje we wszystkich
innych polach, po zakoriczeniu procesu kopiowania skopiowane dane miernika zostang wySwietlone w takiej samej
formie, jak w przypadku wprowadzania nowego miernika.

© Informacja

Ta funkcja kopiowania NIE kopiuje powiazanej historii miernika. Nalezy upewnic si¢ co do zawartosci pola
,Data ostatniej kalibracji”’, poniewaz zawarto$¢ tego pola réwniez zostanie skopiowana!

4.1.1.4 Edytuj dane miernika

Klikajac przycisk Edytuj dane miernika lub naciskajac klawisz ENTER (jesli w ,,Widoku danych podstawo-
wych” wskazniki sg wySwietlane na liScie), mozna otworzy¢ miernik w celu edycji wszystkich danych miernika.
Proces edycji jest taki sam jak w przypadku funkcji ,,Nowy” lub ,,Kopiuj”, ale dostep do pola ,,numer identyfika-
cyjny” jest chroniony przed zapisem (zablokowany).

4.1.1.5 Usuwanie miernika

Aby usunaé miernik wraz ze wszystkimi powigzanymi danymi podstawowymi i danymi z kontroli dane kontrolne,
mozna zaznaczy¢ miernik, ktéry chcesz usunac z ,,Widoku danych podstawowych”, a nast¢pnie nacisnaé klawisz
Del lub kliknaé przycisk Usuri miernik (ikona kosza). PotwierdZ zapytanie bezpieczefistwa, aby zakoriczy¢ ope-
racje.

A\ Ostrzezenie

Jesli wskaznik zostat usuniety, nadal mozna go znalezé w ,.koszu” (zwanym réwniez ,.koszem papierowym”)!
Mozna go przywrocic z kosza, o ile nie zostanie usunigty z kosza.

4.1.1.6 Wyszukiwanie, sortowanie, filtrowanie elementéw wskaznika

Jesli w zbiorze danych znajduje si¢ wiele miernikéw, coraz trudniej jest trudniej bedzie zachowac przeglad nad
zasobami wskazZnikéw. W takim przypadku pomocna moze by¢ zmiana kolejnosci wySwietlanych wskaznikéw lub
uzycie funkcji filtrowania i/lub wyszukiwania oprogramowania.

W tym celu mozna uzy¢ trzech przyciskéw na pasku narzedzi, ktére mozna klikna¢ za pomoca myszki.

Aby uzyskac proste sortowanie wedtug jednej kolumny (pola danych), np. wedtug lokalizacji, mozna klikna¢ odpo-
wiedni nagtéwek kolumny na liScie wskaZnikéw. Przycisk narzedziowy ,,sortowanie” jest wymagany tylko wtedy,
gdy chcesz sortowaé wedtug wielu kolumn jednocze$nie.
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4
A

»Sortuj” swéj sprzet '

Klikajac przycisk Sortuj", mozna posortowac zasoby miernikéw (zbiér danych) wedlug réznych kolumn (pél
danych), takich jak typ miernika, numer identyfikacyjny, status itp.

Jak wida¢, okno dialogowe parametréw sortowania jest bardzo proste. Krok po kroku nalezy kolejno wybieraé pola
(kolumny) kolejnosci sortowania, wybra¢ kierunek sortowania ,,rosnaco” lub ,,malejaco” i potwierdzi¢ przyciskiem
OK.

Mozesz sortowa¢ wedtug wielu kolumn (pdl), klikajac nagtéwka pierwszej kolumny kolejnosci sortowania, a na-
stepnie klikajac na inne kolumny (pola), przytrzymujac klawisz Shift na klawiaturze.

»Wyszukiwanie” miernika %

Po naci$nigciu klawisza F3 lub klikni¢ciu symbolu Wyszukaj pojawia si¢ okno dialogowe, w ktérym mozna wpro-
wadzi¢ parametr miernika, ktéry. W tym oknie dialogowym program oferuje tylko ,,Proste” dla jednego parametru.
Domyslne ustawienie parametru ,,Pole” zalezy od aktualnej kolejnosci sortowania. Jesli zapasy miernikéw sa posor-
towany wedtug ,,Status”, pole ,,Status” zostanie wySwietlone jako pierwszy parametrem, ktéry mozna wyszukiwac.

Funkcja ,,Wyszukiwanie” zostata zaprojektowana w celu umozliwienia natychmiastowego wyszukiwania miernika
przy uzyciu jednego pola danych. Ustawienia domyslne dla tego ,,prostego” procesu wyszukiwania zalezg od usta-
wieft programu w QMSOFT®/QM-MANAGE. Mozna okresli¢, ktére pole danych powinno by¢é uzywane jako
domyslne pole w formularzu dialogowym wyszukiwania. W przypadku bardziej ztozonych wyszukiwan, w kto-
rych oczekuje si¢ wielu miernikéw, nalezy uzy¢ funkcji ,,Filtruj” [[Rys. 4.1.11]. Definiujgc ,,warunek filtrowania”
(patrz nastepny rozdzial), otrzymujesz wszystkie pasujace wyniki bezposrednio na ekranie.

Search ... *

Field name Condition Value
— — —
lldentity number _v_l start with ~ W Value IDSB I

® Close Search next Set as filter Add to existing filter

Rys. 4.1.11: Wyszukaj miernik, korzystajac z pola ,,numer identyfikacyjny”.

Po wybraniu nazwy pola nalezy zdefiniowa¢ warunek wyszukiwania (na przyktad ,,zawiera” lub ,,zaczyna si¢ od”),
a nastgpnie ustawi¢ warto$¢, ktora chcesz wyszukad. Jesli wynik wyszukiwania zawiera wigcej niz jeden wskaz-
nik, mozna uzy¢ przycisku Szukaj dalej, aby przej$¢ do nastepnego elementu miernika. W takim przypadku
mozna uzy¢ przycisk Ustaw jako filtr lubDodaj do istniejacego filtra.Za pomoca pierwszego two-
rzy si¢ warunek filtrowania zgodnie z zapytaniem wyszukiwania i wySwietli¢ wszystkie wskazniki spetniajace ten
warunek.

Istniejace warunki filtrowania zostang wcze$niej usunigte. Drugi przycisk dodaje warunek wyszukiwania do ist-
niejacego warunku filtrowania, a wynik zawiera wszystkie mierniki, ktére spetniaja istniejace i dodane warunki
filtrowania.

Jesli wynik wyszukiwania zawiera tylko jeden element miernika, okno dialogowe wyszukiwania zostanie automa-
tycznie zamknigte.

Rozszerzone opcje wyszukiwania w ,,Danych podstawowych zaleznych od typu miernika” lub ,,Historia mier-
nika”

Poniewaz tak zwane ,,pola danych podstawowych zaleznych od typu miernika” (pola opisujace specyficzne wlasci-
wosci miernikéw) réznig si¢ w zaleznosci od typu od typu, wyszukiwanie w tych polach jest bardziej skompliko-
wane. Dotyczy to réwniez do informacji przechowywanych w historii miernikéw.
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Poniewaz, jak juz wspomniano, odpowiednie pola nie sg jednolicie zdefiniowane, nalezy przede wszystkim zde-
finiowac ,,nazwe” pola. Istnieje mozliwos¢ wyszukiwania zwyklej nazwy tekstowej lub wewnetrznej nazwy pola
QmLink.

Przyklad:

Typ miernika ,,Mikrometr” posiada pole danych podstawowych zalezne od typu miernika ,,Typ konstrukcji”’. W defi-
nicji typu miernika tego typu mozna znalez¢ element QmLink tego pola, ktérym jest ,,sCONSTRUCTION_TYPE”.

Na liScie rozwijanej nazwy pola wyszukiwania (,,Nazwa pola”) w formularza dialogowego wyszukiwania mozna
znaleZz¢ pozycje ,,Pole nominalne - Nazwa”. Wybierz go, ustaw warunek wyszukiwania ,réwne” i warto$¢ ,,Typ
konstrukcji” [Rys. 4.1.12], aby wyszuka¢ wszystkie mierniki, ktére maja pole ,,Typ konstrukcji”.

Search ... *
Field name Condition Value
— — —
INominaIfieId-Name _v_l equal VI',"aIue lConstruction type| I

® Close Search next Set as filter Add to existing filter

Rys. 4.1.12: Wyszukiwanie p6l zaleznych od typu miernika.

W ten sam sposéb mozna réwniez wyszukiwaé nazwe QmLink.
W rozszerzonej funkcji wyszukiwania mozna uzywac nastepujacych ,,pol”:
¢ ,,Pole nominalne - nazwa”
Wyszukuje nazwe pola danych podstawowych zaleznego od typu miernika.

¢ ,,Pole nominalne - QmLink”
Wyszukuje nazwe QmLink pdl danych podstawowych zaleznych od typu miernika

* ,,Pole nominalne - zawartos¢ (ciag znakéw)”
Wyszukuje tekst w podstawowych polach danych zaleznych od typu miernika (tylko dla pdl prostych)

¢ ,Nom.field - Tre$¢ (Notatka/Katalog)”
Wyszukuje tekst w polach danych podstawowych zaleznych od typu miernika (tylko dla pél
wielowierszowych)

¢ ,,Pole historii - Nazwa”
Wyszukuje nazwe pdl danych historii zaleznych od typu miernika

¢ ,,Pole historii - QmLink”
Wyszukuje nazwe QmLink pdl danych historii zaleznych od typu miernika

* ,,Pole historii — zawarto$¢ (ciag znakéw)”
Wyszukuje tekst w polach danych historii zaleznych od typu miernika (tylko dla p6l prostych)

* ,,Pole historii — zawarto$é (notatka/katalog)”
Wyszukuje tekst w polach danych historii zaleznych od typu miernika (tylko dla p6l wielowierszowych)
Zazwyczaj tego rodzaju funkcja wyszukiwania jest uzywana przede wszystkim w z filtrami (patrz nast¢pna sek-

cja), poniewaz mozna mozna zalozy¢, ze nie chodzi tu o znalezienie konkretnego urzadzenia testowego sprzetu, a
bardziej o ,.filtrowanie” wszystkich urzadzen testowych o okre§lonymi wlasciwo$ciami.
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Filtry (ustaw filtr, zapisz filtr i usun filtr) ? ?

Umozliwia ,,ograniczony widok” zasobéw miernikow (zestawu danych). Na przyktad mozliwe jest wySwietlenie
tylko ,,miernikéw zegarowych” i ,,ukrycie” wszystkich miernikéw, ktére nie maja tego typu. Oprdécz ograniczenia
widoku, , filtry” sa réwniez uzywane do wstepnej selekcji miernikéw w celu wykonywania innych funkcji. Zaréwno
w przypadku funkcji ,,Zamien”, jak i w przypadku wydawania miernikéw mozna uzy¢ filtra, aby, a nastepnie
wykona¢ zadang funkcje.

,Filtry” stuza do przygotowania innych funkcji! Aby utworzy¢ listy wskaznikéw (raportéw), eksportowaé dane
miernikéw lub wykona¢ funkcje ,,Zastap zawarto$¢ pola”, nalezy najpierw ustawic ,.filtr”, aby wybraé odpowied-
nich wskaznikéw. Po przefiltrowaniu zestawu danych mozna wykona¢ odpowiednig funkcje!

Jesli filtr jest aktywny, na ekranie pojawi si¢ z61ty komunikat o stanie z rzeczywistym warunkiem filtrowania [Rys.
4.1.13].

Customer "L&W Demo English” - QMSOFT =/ QM-MANAGE professional edition = o X
Database Edit Report Administration  Settings View Help

Basic data view History dataview Trash

OO /srD0FZ#BOQAET-T - TETDH 48 |(0--Bdhow »&

Filter on: “Type” included in (Adjustable GO thread ring gauge’, Adjustable NO GO thread ring gauge’, GO thread plug gauge’, GO thread ring gauge (solid)’,"NO GO thread ring gauge (solid)’, NOGO thread plug gauge’) and “Status Candition” equal
“usable”

1: Type | 2: 1dentity number | 3: Neminal size | status Condition Last date “Calibr... | Interval “Calibration” Next date Calib..,
[ GO thread ring gauge (solid) 9[Z 10.09.2019 10.09.2020

»G 1

Rys. 4.1.13: Status message ,,Filter is active”.Komunikat o stanie ,,Filtr jest aktywny”.

Aby usuna¢ filtr, wystarczy nacisnag¢ odpowiedni przycisk. Po usunigciu filtra ponownie zobaczysz pelny stan za-
paséw miernikéw.

Ponizszy przyklad [Rys. 4.1.14] pokazuje, jak skonfigurowaé filtr do wySwietlania miernikéw, ktére maja typy
miernikéw ,,Suwmiarka”, ,,Mikrometr glebokosci”, ,,mikrometr gtebokosci” i ,,mikrometr zewnetrzny”, ktére maja
status ,,nadajace si¢ do uzytku”.

Filter — [m] b e
Combine the filter conditions as ... Filter name:
AND conjunction [ALL conditions has to be trug) ~ Filter status usable thread gauge || Ii' @

Field name Condition Value

Type ~ induded in w1 Value ~ “Adjustable GO thread ring gauge’,"Adjustable NO GO threac - f ‘ e

II Status Condition

Value \/lusab\e Vlf ‘E:I

greater OR equal
| lower

lower OR equal @ oK ® Abart
Add Remaove all contains =

L not contains

Rys. 4.1.14: Aktywuj filtr.

Aby to zrobié, najpierw wybierz z rozwijanego menu ,,Potagcz warunki filtrowania warunki jako. ..” pozycje ,,Kon-
junkcja AND...”. Spowoduje to wySwietlenie tylko te elementy wskazZnika, ktére spetniajg wszystkie warunki
filtrowania. Teraz kliknij na listy rozwijanej ,,Warunek”, aby wybrac¢ jeden z operatoréw z listy (,,yxéwne”, ,,zaczy-
naja si¢ od” itp.). Uzyj operatora ,,zawarte w”, jesli potrzebujesz listy do wyboru. Nastepnie musisz wprowadzic¢
lub wybraé wlasciwosé, ktéra chcesz wyszukaé (w naszym przyktadzie ustaw ,,Status” - ,,réwny” - ,,nadajacy si¢
do uzytku”).

Uzyj przyciskéw Dodaj, aby zdefiniowaé wigcej parametréw dla filtra lub Usun, aby usuna¢ go z listy.

Zapisanie , filtra” jest bardzo proste - wystarczy kliknaé przycisk Dysk i wprowadzajac nazwe, pod ktdrg cheesz
go zapisa¢. Pamigtaj, aby przypisac filtr do jednej z wySwietlanych kategorii [Rys. 4.1.15].
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Save filter ... = O x

Save filter as

[:J Private filters (only for the current user)

| |
o Global filters (usable for all users)
() System filters jused for general tasks)

[:J Hidden filters [only visible to authorized persons)

Filter name:

: Cverdue - End of month |

Abort oK

Rys. 4.1.15: Zapisywanie filtra i przypisywanie go do kategorii.

Kategorie filtréw maja nast¢pujace znaczenie:
* Filtry osobiste s3 dostepne tylko dla uzytkownika, ktéry je utworzyt.
* Filtry globalne sa dostepne dla wszystkich uzytkownikéw programu.

* Filtry systemowe sg uzywane do specjalnych operacji, takich jak testy przeterminowane! Filtry tej kategorii
moga by¢ tworzone lub zmieniane wylacznie przez upowaznione osoby!

* Filtry ukryte moga by¢ tworzone lub zmieniane wytacznie przez upowaznione osoby i s3 widoczne tylko dla
uzytkownika, ktdry je utworzyt. Ukryte filtry moga by¢ uzywane do spersonalizowanego wstepnego wyboru
narzedzi, pod warunkiem, Ze filtr jest aktywowany dla wybranego uzytkownika! Nalezy to zrobi¢ w sekcji
,,zarzadzanie uzytkownikami”.

Aby zatadowac poprzednio zapisany filtr, wystarczy wybra¢ go z listy po klikni¢ciu menu ,,Nazwa filtra”.
Rozszerzone opcje filtrow w ,,Danych podstawowych zaleznych od typu miernika” i ,,Historia miernika”

Jesli konieczne jest zastosowanie filtréw do danych podstawowych zaleznych od typu miernika lub dane historii
miernika, mozna to zrobi¢ w taki sam sposéb, jak opisano w sekcji ,,Rozszerzone opcje wyszukiwania w polach

9399

»Podstawowe dane zalezne od typu miernika« lub ,,Historia pomiaréw™”.

Ogolnie rzecz biorac, uzywanie tych p6l w kontekscie filtrowania ma wigkszy sens niz w przypadku prostego wy-
szukiwania. Na przyktad mozna utworzy¢ filtry, ktére definiujg zapytania takie jak: Pokaz wszystkie ,,suwmiarki”,
w ktoérych pole ,,Typ wskazania” zawiera tekst ,,cyfrowy”. Ten filtr pokazuje wszystkie ,,cyfrowe suwmiarki”, nawet
jesli nie ma oddzielnego typu suwmiarki dla tego

Ponizszy rysunek [Rys. 4.1.16] przedstawia taka definicje filtra.

|
Filter - m] X
Combine the filter conditions as ... Filter name:
AND conjunction [ALL conditions has to be trug) v << < user defined =>> || li'
Field name Condition Value
Type ~ equal w1 Value ~ Caliper ~ t ‘e
Mominal field - Name ~ equal | Value ~ Indication type t ‘e
II Mom.field - Content [String) _v_l contains vI\«‘alue vld\gital| l t ;E:I
Add Remove all @ oK ® Abort

Rys. 4.1.16: Filtr do wySwietlenia wszystkich miernikéw grubosci.

© Informacja

Nazwy pdl, ktére mozna wykorzysta¢ do zdefiniowania warunku filtrowania, s3 posortowane wedtug katego-
rii, aby zapewni¢ lepszy przeglad. Najczesciej uzywane znajdujg si¢ w kategorii ,,Dane zarzadcze”. Pola z

4.1. Typowe zadania 72



QMSOFT® Manual, Wydanie 8.1

L powyzszym przyktadzie mozna znalezZ¢ w kategorii ,,Dane zalezne od typu”. J

4.1.1.7 Korzystanie z funkcji ,,narzedzie w narzedziu”

Logiczng interakcje kilku instrumentéw nazywamy ,,funkcjg Tool-in-Tool”. W przeciwiefistwie do ,,zestawu przy-
rzadéw pomiarowych” (na przyklad zestawu klockéw pomiarowych), mozna ,,potaczy¢” mierniki réznych typéw.

Program moze wyswietli¢ wszystkie przyrzady pomiarowe, ktdre zostaly przypisane za pomoca logicznym pota-
czeniem do aktualnie wybranego miernika. W odréznieniu od zestawu miernikéw zestawem, to polaczenie nie
wplywa na zwykla obstuge tych miernikéw. Nadal bedg one zarzadzane jako niezalezne elementy w systemie za-
rzadzania.

W przeciwienstwie do tych wskaznikéw, ktdre sa elementem zestawu wskaZznikéw, nadal s3 wySwietlane oddziel-
nie i mozna je ,.,elementu nadrzednego” wykona¢ dziatania historyczne [Rys. 4.1.17]. Wyjatek: akcje ,,Usuft” lub
,Przenie§” wskaznikéw, ktére sa powiazane z ,,strukturg narzgdziowa narzedzia”, spowodujg wySwietlenie okna
dialogowego z ostrzezeniem, a po potwierdzeniu przypisanie narzgdzia w narzedziu zostanie rozwigzane.

r
[ Customer “L&W Demo English” - QMSOFT®/ QM-MANAGE professional edition - o X
Databsse Edit Report Administration Seftings View Help

Basic data view  History data view Trash

@/ D08 &80 Ql Y-

i -MECH 8§88 0 -0.-Bdhoe #&

/| Status Condition

Basic data Type specific data History Toolin Tool
Q il
Identity number Hominal size

Setting standard for micrometers [u-Kvn] 25,0000 mm
Setting standard for micrometers  089_002 50.0000 mm

M4 p M 1047 | 2

Rys. 4.1.17: Przyktad powiazania ,,Tool in Tool”.

Aby zdefiniowaé link migdzy miernikiem a powigzanymi ,,podnarze¢dziami”, nalezy otworzy¢ element w trybie
,edycji”. Teraz mozna przejs$¢ do strong rejestru ,,Tool in Tool” po prawej stronie. Kliknij teraz przycisk wybierz
miernik, aby wybra¢ zadane mierniki i ,,przenie§” je na lewa, gdzie wySwietlane sa wszystkie wybrane ,,podna-
rzgdzia” [Rys. 4.1.18].

r
[ Customer "L&W Demo English” - "External micrometer” - "01237" - "25.00 - 50.00 mm" - GMSOFT®/ QM-MANAGE professional edition - o x
Data

& @

Basic data History data Picture / drawing Text Calculation - caleulation pesition  Tool in Tool

Qiii-M| -7 |H & & Q V.-

Selected gauges . Al available gauges
| 2: Identity number - | 3: Nominal size 1: Type. ¢ | 2 1dentity number 7 |3: Nominal size + | status Condition
Setting standard for micrometers (LRG0l 25.0000 mm P Precision or Spirit level 0899 120,000 mm newly created

Setting standard for micrameters | 089_002 50,0000 mm : Protractar 001[2] 360.0 Grad not usable (not calibrated]
_ Screw thread micrometer 5710 0.00 - 25.00 mm not usable (not calibrated]
_|set of ytindrical pins 2 1,0000 - 2,0000 mm blocked [not usable)
77 _|setting standard for micrometers | 083_001 25,0000 mm usable
| setting standard for micrometers  089_002 50,0000 mm usable
[ setting standard for micrometers [NV 75.0000 mm not usable (not clibrated)
| spedial gauge (SAMPLE - Inch) - wil TEST_0034566 Special gauge usable
_|straignt edge FL_3452 500,0 mm usable
_Thl(knESS Gauge 0899 - ttt 0.00 - 10.00 mm usable
_anque tool 08999 5-100 Nm usable
12 ‘ 43:47 ‘

Rys. 4.1.18: Wybdr ,,podnarzedzi” do kolekcji ,,narzedzia w narzedziu”.
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Gdy tylko miernik stanie si¢ elementem kolekcji ,,narzedzia w narzedziu”, mozna to potwierdzi¢ w sposéb poka-
zany na ponizszym rysunku [Rys. 4.1.19]. Klikajac przycisk .. ., mozna ,,przeskoczy¢” bezposrednio do nadrzed-
nego miernika.

[ Customer “L&W Demo English” - QMSOFT®/ QM-MANAGE professional edition - o b
Databese Edit Report Administration Seftings View Help

Basic data view History dataview Trash

@/ D085 & B0

Ql V-

ﬁﬁ'ﬁﬁ@.|§ii|'vﬁ|&‘ltbﬂ€l/“@

| 2: Identity number /| Status Condition

Basic data Type specific data History Toolin Tool
Tool is connected with

__ Type name
mgutawhermnmeter blocked (not usable) .
- External micrometer
newly created
|dentity number
01237

Nominal size

25.00 - 50.00 mm

IR | \

Rys. 4.1.19: Odniesienie do czionkostwa ,,Tool in Tool”.

4.1.1.8 Wskaznik ,,Pojemnik”

Czasami, na przyktad jesli chcesz ,,wykorzysta¢” lub ,,zwréci¢” kilka miernikéw w jednym kroku, trudno moze by¢
znaleZ¢ odpowiednig definicjg, ktéra pozwolitaby doktadnie odfiltrowaé mierniki, ktére chcesz obstuzy¢. W takim
mozna uzy¢ funkcji ,,Pojemnik”, aby uporzadkowac te mierniki. ,,.kontener” mozna zobaczy¢ po wlaczeniu ,,widoku
szczeg6lowego”. Znajdziesz znajdziesz go w prawym rejestrze. Za pomocg funkcji ,,przeciagnij i upus¢” mozesz
teraz przenie$¢ wybrane mierniki do kontenera. W przypadku miernikéw umieszczonych w mozna wykonaé te

same funkcje, co w przypadku wskaznikéw, ktdre zastosowaé nastepujace funkcje:
¢ drukowanie listy wskaznikow
* tworzenie eksportu miernikéw z kontenera;

* wykonanie ,,akcji potaczonej”, takiej jak ,,Wydatek™ dla wszystkich wskaznikéw umieszczonych w pojem-
niku

© Informacja

Umieszczenie wskaZnika w ,.kontenerze” nie spowoduje jego rzeczywistego przesuniecia, pojemnik jest jedy-
nie specjalnym widokiem! Jesli nie potrzebujesz juz juz zawartosci kontenera, mozesz go oprézni¢, wskazniki
nie zostang usuwane.
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4.1.1.9 Pozycja menu Edytuj > Funkcje specjalne

W tym menu znajduja si¢ ,,funkcje specjalne” stuzace do edycji danych pomiarowych [Rys. 4.1.20].

[ Customer “L&W Demo English” - QMSOFT®/ QM-MANAGE professional edition - o x
Databese Edit Report Administration Settings View Help
Basicldata Sort order
Search (X — — - - . . __
- - =] 8 @ - &, - hca A &
. V. i-MECHE 8§66 0 -8- ddhoe
[ /| status Condition | Last dat: L [
ol in Too
Special functions > Replace content of the field izdin [Ty
Insert a new gauge Einfg Replace periods and dates > Replace inspection periods
EeTde Replace content of nominal ficld Replace last date
Copy gauge data . Copy field content Replace next date
Exch tents of the field:
Add action to the gauges history Umsch+F7 change contents of the fields
M dats
Show history Fs 298ig20c8 dack
Check for duplicate identification numbers and merge data
Delete gauge m
Madify ID numbers (cut OR extend) ...
Enter certificate number F4 odify ID numbers (cut OR extend)

chow client info Calculate usage time (issue / retum)

Calculate prices te management fields
Refresh gauge status
S W G Show inspection certificates for not released gauges Strg+ Alt+C

Perform nominal calculation ...

Impert gauges from QmLink exchange format

— Gauge export with extended functions Move gauge(s) to an other database F2
(LIS NS 4 Gauge import with extended functions Change gauge type

Compose set

Resolve set

Remove gauge locks
Rebuild intemal GUIDs
Delete some OR all gauges

Rys. 4.1.20: Edycja — Funkcje specjalne.

=

Funkcja ,,Zastgp zawarto$¢ pola”

Czasami konieczna jest zmiana specjalnych informacji dotyczacych miernika lub zastapic je inng treScig. Na przy-
ktad nazwg dziatu, ktérego uzywasz w bazie danych dla pola ,,Aktualna lokalizacja”, ulegta zmianie. Nalezy wigc
zastgpi¢ t¢ informacje dla wszystkich miernikach, ktére sg obecnie ustawione w tej lokalizacji.

Aby to zrobié, nalezy najpierw ustawic filtr, aby wyswietla¢ tylko te mierniki, ktére sa ,,zainfekowane” nazwa
dzialu, ktéra musisz zmieni¢. Po ustawieniu filtra nalezy wywota¢ funkcje zamiany, wybraé pole ,,Aktualna lo-
kalizacja” i wprowadZ informacje, ktére powinny by¢ wprowadzone w tym polu. W przypadku p6l katalogowych
zazwyczaj wybiera si¢ je z odpowiedniego katalogu.

BB Customer "L&W Demo

NAGE professional edition — [m] X

- QMSOFT

Datsbase Edit Report Administration Seftings View Help

Basic data view  History data view Trash

o @ ,; @ @ é? J’O % eER&p\a:ecunt&ntDHheﬁEld - o ® B@' 'E‘ I_B LT] o8 /Cl (@
[x

Filter on: “Current location” equal “Grinding / Milling™ Data
1: Type. | 2: 1dentity number -
[2 External micrometer

Tool in Tool
() selected data record only lcdata History

GO /N lain plug gauge f © Data in actual view

Inside micrometer with jaws (2 line|IMS_1765
Identity number Mominal size
Field name Replace by 083_001 25,0000 mm
Current location « [Grinding s Miliingl v Jlcrometers 035 002 50.0000 mm

Q= ® wor

»ipli¢) 13 | 12

Rys. 4.1.21: Zastapienie zawartosci pola ,,Aktualna lokalizacja”.

W przyktadzie [Rys. 4.1.21] najpierw ustawiono filtr [,,Aktualna lokalizacja” jest réwna ,,Szlifowanie / Frezo-
wanie”]. Nastepnie wywotano funkcje ,,Zastap zawarto$¢ pola”. W polu ,,Zastap przez” wyswietlg si¢ wszystkie
warto$ci dostepne w katalogu ,,Biezaca lokalizacja”.

Przed rozpoczeciem operacji zamiany nalezy wybra¢ mierniki, dla ktérych operacji ma zosta¢ wykonana. W na-
szym przykladzie wybieramy opcje¢ ,,Dane w biezacym filtrze”, aby zastosowa¢ operacje wymiany tylko do prze-
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filtrowanych wskaznikéw. Rozpocznij procedure zamiany, klikajac przycisk OK.
Funkcja ,,Scal dane miernikéw”

Czasami moze si¢ zdarzy¢, ze miernik zostal utworzony dwukrotnie w zestawie danych z powodu nieprawidlowego
wprowadzenia danych, albo z innym numerem identyfikacyjnym, albo z tym samym numerem identyfikacyjnym,
ale przypisanym do réznych typom miernikéw. Aby potaczy¢ informacje z obu miernikéw, nalezy postepowac w
nastepujacy sposob nastepujaco: Przenie$ oba mierniki do kontenera, kliknij pozycje menu ,,Scal dane miernika”
w menu ,,Funkcje specjalne”, a nast¢pnie zdefiniuj pole danych po polu danych, ktére pola danych powinny by¢
uzyte w potaczeniu, a naste¢pnie potwierdz. Istniejace wpisy historii sg pobierane z obu miernikéw

4.1.2 Raporty miernikow

Raporty pomiarowe umozliwiajg wizualizacj¢ okreslonych informacji dotyczacych (zestaw danych) na ekranie,
ktére mozna wydrukowad, jesli lub wystane jako zatacznik do wiadomosci e-mail. Program rozréznia dwa rodzaje
raportéw: listy miernikdw i karty miernikéw. Funkcje te wywoluje si¢ za pomoca menu Raport — Wyprowadzanie
listy lub Raport — Wyprowadzanie kart(y). Najpierw nalezy wybra¢ uktad raportu (cze¢sto nazywany szablonem) z
listy dostepnych uktadéw raportéw, a nastepnie rozpoczyna si¢ proces tworzenia raportu rozpoczyna si¢ tworzenie
raportu.

4.1.2.1 Raport wskaznikowy w formie listy

Lista miernikéw to (jak sama nazwa wskazuje) lista miernikéw, ktére zostaty zebrano zgodnie z okre§lonymi wa-
runkami. Listy wskaznikéw mozna tworzy¢ do réznych celéw. Najczedciej uzywanym typem listy jest lista mier-
nikéw, ktére wymagaja ponownej kalibracji, poniewaz zbliza si¢ termin kolejnej kalibracji zostala przekroczona.

Listy miernik6w sg zazwyczaj tworzone w programie w potaczeniu z funkcja filtrowania. Poniewaz funkcja zwraca
wszystkie mierniki, ktére znajduja si¢ w aktualnym widoku, nalezy ustawi¢ odpowiedni filtr, aby wybra¢ zadane
wskazniki do wySwietlenia na liScie. Bez aktywowanych filtréw na liScie wySwietlany jest caly zaséb biezacego
zestawu danych.

Lista wskaznikéw zawsze pokazuje wszystkie wskazniki, ktére sg faktycznie wySwietlane w aktualnym widoku.
Zastosowana jest aktualnie wybrana kolejno$¢ sortowania. Uzyj ,.Filtruj”, aby wybra¢ wskazniki, alternatywnie
mozna réwniez uzy¢ funkcji kontenera.

4.1.2.2 Raport miernika w formie karty

Karta pomiarowa stanowi podsumowanie wszystkich informacji przechowywanych dla wybranego miernika. Za-
wiera ona wszystkie podstawowe dane miernika oraz peina histori¢, w tym istniejgce wyniki pomiaréw.

QMSOFT® jest wyposazony w kreator raportéw, ktéry pozwala uzytkownikowi dostosowac uktad szablonéw ra-
portéw. Aby dowiedzie€ sie, jak korzystac z kreatora, prosze skorzysta¢ z odpowiedniej funkcji pomocy dostepne;j
w projektancie raportow.

4.1.3 Historia wskaznikow, dziatania wskaznikow

Jedna z najwazniejszych funkcji systemu zarzadzania miernikami jest wykonywanie wszelkiego rodzaju opera-
cji na przyrzadach pomiarowych. Operacja pomiarowa to kazda operacja, ktéra zostala wykonana na mierniku w
trakcie jego cyklu zycia. Kazda czynno$¢ zwiazana z przyrzadem pomiarowym jest zapisywana w ,historii przy-
rzadu pomiarowego”. CzynnoS$cig zwigzang z przyrzadem pomiarowym moze by¢ kontrolg miernika, dystrybucija
miernika lub naprawa miernika. Operacje miernika, ktére mozna wykona¢, sa zdefiniowane w opcji Ustawienia
— Akcje [Ustawienia > Dzialania].

W systemie zarzgdzania miernikami ,,wykonanie czynno$ci miernika” oznacza utworzenie nowego rekordu historii
dla powigzanego miernika. Wszystkie informacje zwigzane z tg akcja, takie jak data/czas, nazwa uzytkownika
wykonujacego akcje itp., sg przechowywane w tym rekordzie. Dodatkowo do dziatania kontrolnego, konkretne
wyniki (np. rzeczywiste wymiary) oraz certyfikat, ktéry zalezy od typu miernika, sa réwniez przechowywane w
bazie danych.
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Sekwencja dziatani zapisanych dla przyrzadu pomiarowego odpowiada opisowi cyklu zycia miernika i jest czgsto
okreslana jako ,.historiag miernika”.

To, ktére pola sg zapisywane w historii dla danego elementu dzialania, jest okre§lone w odpowiedniej definicji
dzialania miernika i typu wskaznika i oczywiscie mozna je zmienié. Mozna réwniez zdefiniowa¢ nowe akcje.

4.1.3.1 Wykonywanie dziatania miernika @

Aby wykona¢ akcje miernika, uzyj prawego przycisku myszy, aby wyswietli¢ menu, jak na rysunku LUB uzyj
przycisku Dodaj akcje do historii wskaznikéw [Rys. 4.1.22]. Mozna rowniez uzy¢ klawisza funkcyjnego
F7.

Customer "L8W Demo English” - QMSOFT®/ QM-MANAGE professional edition G EET x o o
Databaze Edit Report Administration Settings View Help
s 0O a6 & z
OO/DOSZBOIQAESY miﬂ*ﬂf@’
Filter on: “Current location” equal “Grinding / Milling” YRS ik &

Blocked by overdue check
Book to other location

1: Type. © | 2: 1dentity number | 3: Nominal size

External micrometer
|4 GO / NOGO plain plug gauge for 1|

o 2 Dispatch to "0SC" calibrati
Inside micrometer with jaws (2 line| IM5_1765 spatchto calibration :
Nominal size

Dispatch to repair

Device was used

Distribute a gauge
Entrance from repair

Gauge inspection

Insert a gauge

Recall for calibration

Release a gauge

reserve usable gauges for calibration
Retum a gauge

Return after an "05C" calibration
Serap a gauge

H4rHE 23

Rys. 4.1.22: Menu kontekstowe do wykonania akcji miernika.

Te i inne funkcje mozna réwniez wykonaé za pomocg menu kontekstowego. Aby otworzy¢ to menu, nalezy uzy¢
prawego przycisku myszy w ,,Widoku danych podstawowych”.

Pojawi si¢ ekran z wszystkimi dostgpnymi akcjami miernika. Wybierz typ dziatania, ktére chcesz wykonaé za
pomocg miernika, i kontynuuj przyciskiem OK.

© Informacja

Definiujac zaleznoSci ,,Dziatania - Status”, mozna zapewni¢ procesy organizacyjne o charakterze przymuso-
wym. Dzieki temu mozna na przyktad zapewnié, ze niesprawdzony lub zablokowany miernik nie moze zostaé
wydany, dopdki zostanie podjete odpowiednie dziatanie zwalniajace.

Teraz pojawi si¢ ,,Widok historii” wybranego miernika. Element historii dla ,,Akcji” zostal wlasnie dodany do
listy historii. Data, godzina i ,,Nazwa logowania” sg juz wprowadzone. W prawej okienku formularza dialogowego
przegladu historii mozna zobaczy¢ wszystkie pola danych zdefiniowane dla wykonanej czynnosci [Rys. 4.1.23].
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Customer “L&W Demo English” - “GO / NOGO plug gauge" - "GLD_1745" - "THS" - QMSOFT®/ QM-MANAGE professional edition - o X
Data
3
L@
Basicdata History data Picture /drawing Tedt  Calculation - calculation position Toal in Tool
o = z - ) History data | Graphic
im ¥V HE
7’ |B-
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Calibration 03.00.2018 I 2 Year(s) ~ o 030s2021 Bl

Rys. 4.1.23: Historia wskaZnika z nowo utworzonym elementem dziatania.

Po dodaniu zadania mozna poczatkowo wprowadzi¢ wszystkie zwigzanych z nig danych recznie w odpowiednich
polach. Ponadto dziatanie, zazwyczaj kontrola miernika, moze by¢ potaczone z ,,programem zewnetrznym” w celu
wykonania réznych operacji z nig zwigzanych z nia.

Podczas wykonywania ,.kontroli miernika” uzytkownik ma, oprécz opcji recznego wprowadzania danych, moz-
liwo$¢ wykonania tego automatycznie poprzez uruchomienie ,,programu pomiarowego”, ktéry odpowiada ty-
powi miernika bedacego. Na przykiad program QMSOFT®/QM-PLAIN jest przeznaczony do wspierania kontroli
wszystkich typoéw przyrzadéw pomiarowych, takich jak cylindryczne wtyczki lub pierscieniowe.

W ten sposéb sama kontrola jest wspierana przez program pomiarowy, a wyniki pomiaréw, w tym certyfikat kon-
troli sg automatycznie zapisywane w bazie danych QMSOFT®/QM-MANAGE. Po zainstalowaniu odpowiedni
program pomiarowy mozna otworzy¢, naciskajac klawisz F4 lub przycisk Suwmiarka.

Wykonujac czynno$¢ pomiarowa, mozna zmienic ,,Status pomiaru” oraz daty ,,Ostatniej kontroli” i ,,Nast¢pne;j
kontroli” mogg ulec zmianie. To, czy i jak zostang one zmienione, zalezy od regut zdefiniowanych w sekcji ,,Czyn-
no$¢ pomiarowa” [Ustawienia > Dziatania]. Nalezy zwrdci¢ uwage, czy Twoja czynnos$¢ powinna zmienic ,,Status
stanu” lub/i ,,status dostepnosci”.

4.1.3.2 Wykonywanie ,,dziatan zwigzanych z przytgczonym miernikiem”

Jesli checesz wykonaé akcje na zbiorze réznych miernikéw (na przykfad, aby wydac zbiér réznych miernikéw
pracownikowi w warsztacie), zajmowanie si¢ kazdym przyrzadem osobno byloby uciazliwe. W tym przypadku
mozna skorzysta¢ z funkcji ,,Potaczona akcja”.

Zazwyczaj wybiera si¢ przyrzady do ,,Potaczonej akcji” poprzez zdefiniowanie filtr lub umieszczajac mierniki w
polu kontenerowym.

W przeciwienstwie do ,,prostej” akcji, najpierw pojawi si¢ formularz dialogowy na, w ktérym mozna wprowa-
dzi¢ wspélne informacje, ktére beda wykorzystane w polach historii wszystkich wybranych miernikéw. Nastepnie
pojawi si¢ ekran z lista wpiséw historii dla wszystkich powiazanych wskaznikéw, aby umozliwi¢ zmiane¢ poszcze-
gblnych pél. Przed zakoriczeniem operacji pojawi si¢ jeszcze jeden ekran, na ktérym mozna wybraé uktad raportu
do zapisania operacji na wydrukowanej liScie.
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4.1.3.3 Korzystanie z numerow certyfikatow kalibraciji

System zarzadzania przyrzadami pomiarowymi QMSOFT®/QM-MANAGE oferuje funkcje przypisywania nu-
meru certyfikatu kalibracji do kazdego certyfikatu, ktéry zostanie utworzony. Funkcje t¢ mozna wiaczy¢ lub wyta-
czy¢ w og6lnych oprogramowania. Odpowiednie ustawienia opisano w ,,Podr¢czniku QMSOFT® - czes¢: Zarzg-
dzanie laboratorium - Zasady tworzenia numeréw certyfikatow”.

Jesli w ustawieniach programu aktywowana jest funkcja ,,Uzyj numeréw certyfikatow kalibracji” ustawieniach
programu, a czynno$¢, ktéra chcesz wykonad, ma istniejace pole historii o nazwie ,,Numer certyfikatu kalibracji”,
numer certyfikatu zostanie utworzony automatycznie.

.
4.1.3.4 Przeprowadzanie kontroli przyrzagdéw pomiarowych *

Jak juz wyjasniono, mozna zdefiniowaé rézne dziatania, ktére moga by¢ wykonywane za pomoca miernika. W
ramach tego zestawu czynnoSci szczeg6lne znaczenie ma czynno$¢ ,,kontrola miernika inspection” ma szcze-
gblne znaczenie. Z tego powodu akcj¢ t¢ mozna uruchomiona bezposrednio z paska narzedzi (patrz symbol ,,suw-
miarka”).

Kontrola przyrzadéw pomiarowych ,.Standard”

W przypadku najczeSciej uzywanych przyrzadéw pomiarowych, takich jak czopki i pierScienie pomiarowe,
wszelkiego rodzaju Srubomierzy gwintowych, suwmiarek, mikrometréw lub czujnikéw zegarowych, program
QMSOFT®/QM-MANAGE dostarcza specjalne modulty QMSOFT® do obstugi sama kontrole przyrzadéw pomia-
rowych, ocene wartos$ci pomiarowych oraz tworzenia certyfikatu kalibracji. Wszystkie pomiary, wyniki, a takze do-
kument certyfikatu kalibracji sg zapisywane z powrotem do modutu zarzadzania przyrzagdami pomiarowymi modut
zarzadzania przyrzadami pomiarowymi QMSOFT®/QM-MANAGE, a tym samym zapisywane w bazie danych.

Kontrola zestawu miernikow

Ogdlnie rzecz biorac, kontrola zestawu miernikéw jest podobna do kontroli jednego miernika. Gtéwne réznice
pojawiajg sie, gdy anulujesz kontroli zestawu miernikéw i chcesz pézniej kontynuowac niedokoriczong kontroli.
Aby zrozumie¢ kontekst tych procedur, ponizej przedstawiono kilka wyjasnienia.

Przed rozpoczeciem kontroli zestaw przyrzadéw pomiarowych musi zosta¢ utworzony w. Na przyktad, chcemy
skontrolowa¢ zestaw cylindrycznych sworzni o numerze identyfikacyjnym ,,089999”. Wybierz ten przyrzad po-
miarowy z i rozpocznij kontrole przyrzadu, klikajac przycisk Suwmiarka. Program utworzy teraz nowy rekord w
historii przyrzadu pomiarowego [Rys. 4.1.24].
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EH customer "L&W Demo English” - "Set of cylindrical pins” - "2 - *1,0000 - 2,0000 mm" - QMSOFT @/ QM-MANAGE professional edition - o X

Data

&
C)

Basicdata Historydata Pidure/drawing Text  Calculation - calculation position  Tool in Tool

) = History data | Graphic
vz "'a.| e | |
1,0000 mm 2 = ?ﬂ .
1,1200 mm & —d =
1,2400 mm
1,3600 mm Operator Date/Time
1,4800 mm 19.08.2019 09:35:12 Insert a gauge system system 27082019 T omsuo4 (=
1,6000 mm
1.7200 mm Order number Order number - add. info Internal order number
1,8400 mm v
2,0000 mm

Certificate number

BC-20190827-0001

Visual inspection

Actual grade of accuracy

Comments

W4 > 3

®

Status Availability Product number Product name Number Price p..
available [on hand) \,\
Due date(s) Last Date Interval Next Date
Calibration o 5 M =]

Rys. 4.1.24: Nowy rekord historii dla ,,Zestawu cylindrycznych kotkéw™.

Kliknij teraz ikong ,,Program kontrolny QMSOFT®” (ponownie przycisk Suwmiarka), aby uruchomi¢ odpowiedni
program kontrolny QMSOFT®/QM-PIN [Rys. 4.1.25]. PrzeprowadZ pomiary w oknach dialogowych tego pro-
gramu kontrolnego, zgodnie z opisem w sekcji instrukcji dotyczacej QMSOFT®/QM-PIN.

[ Customer "L&W Demo English” - "Set of cylindrical pins” - “2" - *1,0000 - 2,0000 mm" - QMSOFT®/ QM-MANAGE professional edition - u] X
Data
L@
@ e‘ Basicdata Historydata Pidure/drawing Text  Calculation - calculation position  Tool in Tool
= — & = z - — History data ‘ Graphic ‘
= K e
v OB O Ml in ¥ V. S A
1,0000 mm -
1,1200 mm Action , |
12400 mm auge inspection sys
+1,4800 mm system 27082009 B os: =
1,6000 mm
1,7200 mm Order number Order number - add. info Internal order number
~1,8400 mm
~2,0000 mm
Mean value of measured diameters
1.0012 mm
Variation of measures
0,00 pm
DIRINCIRE
Status Condition
(empty) ]
Status Availability Product number Product name Number Price p...
[ temoty ]
Due date(s) Last Date Interval Next Date
Calibration o 5 M =]

Rys. 4.1.25: Historia pojedynczego styku po przeprowadzeniu kontroli.

Postepowanie w przypadku ,,niekompletnego pomiaru”

Ze wzgledu na duza liczbe elementéw moze si¢ zdarzy¢, Ze nie uda si¢ nie da si¢ zakoriczy¢ kontroli zestawu
przyrzadéw pomiarowych bez przerwy. W takim przypadku nalezy anulowac pomiar w programie kontroli i zapisaé
wyniki pomiaréw. Zestaw pomiarowy otrzyma teraz oznaczenie ,.kontrola niedokoficzona” w statusie przyrzadu
pomiarowego [Rys. 4.1.26].
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[F Customer "L&W Demo English” - "Set of cylindrical pins” - "2 - *1,0000 - 2,0000 mm" - QMSOFT &/ QM-MANAGE professional edition

Basicdata History data Ppicture / drawing  Text

Calculation - calculation pasition  Tool in Tool

OB O MM im ¥V, =% 58

Timestamp of.. | Action

|4 27.02.2019 08:53:04 Gauge inspection

19.08.2019 03:35:1: Insert a gauge. system

M 4> MG s

History data | Graphic ‘

v [c]
7 - 2
P2 T
Operatar Date/Time
system 27082019 DB 0&:53:04 [

Order number

Order number - add. info Internal order number

Certificate number
ABC-20190827-0001

Visual inspection

Comments

Actual grade of accuragy

Status Condition

unfinished inspection

available (on hand)

Due date(s) Last Date Interval

Calibration

®

Product number

Product name. Number Price p...

Rys. 4.1.26: Historia niekompletnej kontroli.

Zapisz wyniki zebrane do tej pory. Aby kontynuowa¢ niedokonczonej kontroli, wykonaj nastepujace czynnosci:

e ponownie wybierz zestaw miernikow w zestawie danych

* uzyj teraz funkcji ,,Pokaz histori¢” (naciskajgc klawisz F5)

* teraz ostatni rekord w historii jest zaznaczony, kliknij teraz ikon¢ ,,Edytuj” jak pokazano na rysunku

A\ Ostrzezenie

NIE klikaj ponownie ikony ,,Kontrola miernika”, poniewaz spowoduje to tworzy nowy zapis historii (chcesz
kontynuowac¢ w istniejagcym zapisie historii)!

[ Customer "L&W Demo English” -

| Data

@

. — z -~ -
- Ol o mMID i ¥S 7|2 ke
£1,0000 mm
11200 mm Timestamp of... | Action Juser |
£1,2400 mm
++1,3600 mm Gauge inspection
1,4800 mm
1,600 mm 19.08.2019 09:35:12 Insert a gauge system
- 1,7200 mm
£1,8400 mm
2,0000 mm

“Set of cylindrical pins® - “2* - *1,0000 - 2,0000 mm" - QMSOFT®/ QM-MANAGE professional edition

Calculation - calculation position  Tool in Taol

Operat
system

Ordern

History data | Graphic |

#)

B

Date/Time
27082009 B omszod |3

1)

Internal order number

click here to start inspection again Ij

G] select the last "Gauge inspection” in the gauge history ]

M 4/ p MG 2a

ABC-

Cﬁ‘-eb-—{z) click here to open the last inspection for editing ] I

Inspection result

not usable

Status Condition

unfinished inspection

Status Availability

Product number

Product name. Number Price p...

available (on hand)

Due date(s) Last Date Interval
Calibration

Rys. 4.1.27: Otwérz ostatni zapis historii i edytuj go.

* Teraz kliknij ponownie ikon¢ Rozpocznij kontrole (pamictaj: jest to przycisk przycisk z ikong
Suwmiarka) i potwierdZ komunikat ,,Czy chcesz nadpisaé istniejacy zapis danych historii” odpowiadajac
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,»tak” [Rys. 4.1.28].

Bc r "LEIW Demo English" - "Set of cylindrical pins” - *2° - *1,0000 - 2,0000 mm" - QM QM-MANA - ]
Data
& ®|
G_) — Basicdata History datz Picture/drawing Test  Calculation - calculation position Tool in Tool
H
e — 4= z - = History data | Graphic
= e

2 O O Mt iml ¥ > R

1,0000 mm

k } i A -

111200 mm | Timestamp of... © | Action | user | L = Q

1,2400 mm

1,3600 mim D dGougeinspection _______[spstem | Operatar Date/Time

1,4800 mm 27.08.2019 0&:52:11 Create structure system system 7082019 (T ossIos £

1,6000 mm 19.08.2019 09:35:1% Insert a gauge system

17200 mm Order number Order number - add. info Internal order number

1,8400 mm Confirmation x ~

2,0000 mm

o Do you want to overwrite the existing history data Certificate number
record or to continue with an unfinished inspection? ABC-20190827-0001
Visual inspection
RIS N | -
Status Availability Product number Product name Humber Price p..
available [on hand) ~]
Due datets) Last Date Interval Next Date
Calibration - =] v 5|

Rys. 4.1.28: Uruchom ponownie program inspekcyjny, aby kontynuowa¢ przerwany pomiaru.

Teraz mozna kontynuowa¢ pomiar w programie kontrolnym w zwykty sposéb.

Kontrola ,,przyrzadéw specjalnych”

Czgsto trzeba réwniez kontrolowaé szereg ,,specjalnych” przyrzadéw pomiarowych, takich jak ostrza nozy, kato-
mierze lub inne, dla ktérych nie istnieje program QMSOFT® do oceny i tworzenia certyfikatéw kontroli. Aby stwo-
rzy¢ certyfikatéw kontroli dla tego typu przyrzadéw pomiarowych, program QMSOFT®/QM-MANAGE posiada
wbudowane narzg¢dzie wspierajace t¢ operacje. Narzedzie to jest zintegrowang cz¢scig QMSOFT®/QM-MANAGE
i jest oznaczone jako QMSOFT®/QM-CERTIFICATOR.

Aby skorzysta¢ z tego narzedzia, nalezy utworzy¢ potaczenie miedzy definicjg typu miernika a QMSOFT®/QM-
CERTIFICATOR, wybierajac ,,CERTIFICATOR” w polu ,,program wykonywalny” (patrz rozdzial Ustawienia >
Typy). W programie QMSOFT®/QM-CERTIFICATOR mozna zdefiniowa¢ oddzielny szablon ukfadu dla typu
miernika lub uzy¢ jednego z istniejacych uniwersalnych szablon6w.

Alternatywnie mozna réwniez uzy¢ programu QMSOFT®/QM-INSPECT do takich specjalnych miernikéw, jesli
posiada si¢ odpowiednig licencje. W tym przypadku mozna ustawic tacze dla ,,Programu wykonywalnego” (patrz
nastepny rysunek) na ,,QMINSPECT”.

Wykonaj akcje historii miernika w zwykly sposéb, wywotaj program testowy, klikajac symbol Suwmiarka i po-
stepuj zgodnie z formularzami dialogowymi.

p
© Informacja

W poréwnaniu z wykorzystaniem ,,standardowych programéw kontroli”:

Poniewaz program QMSOFT®/QM-CERTIFICATOR nie zawiera zadnych funkcji do rejestrowania i oceny
pomiaréw, nalezy wprowadzi¢ wszystkie informacje dotyczace kontroli w polach historii w protokole danych
,,Kontrola przyrzadéw pomiarowych” (po prawej stronie formularza) przed ich wywotaniem [Rys. 4.1.29].
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Data

4 ®

Basic data History data picture / drawing Test Calculation - calculation position  Tool in Toal

_ e e
OB OmMbimVST 7|32 08
Timestamp of... © | Action

02.09.2019 15:35:10 Gauge inspection
02,08,2019 15:34:5 Gauge inspection system
02.08,2019 15:28:51 Gauge inspection system

ZMominal value calculation system

15.07.2015 11:01:5;

22,09.2004 15:17:34 Gauge inspection White

22.09.2004 15:16:52 Nominal value calculation

[f Customer "L&W Demo English” - "Engineers' square / Steel square” - "STW_0023" - "500 x 270" - QMSOFTS/ QM-MANAGE professional edition

O

R NI )

Status Condition

Status Availability

usable ~

[ available (on hand)

Due date(s) Last Date Interval Next Date

Calibration 02.00.2019 B 1 Yearls) v 02092020 T

- X
start the "Certificator” to
creale the certificate
History data | Grg |
o .,
Operator Date/Time
system 02.09.2019 (Bl 15:35:10 (%
Order number Order number - add. info Internal order number
Certificate number
Visual inspection
ok v
Flatness (Straightness) deviation of outer face of stock
- 12,0 pm
Flatness (Straightness) deviation of inner face of stock
15,0 pm
Flatness (Straightness) deviation of outer face of blade
50 pm
Flatness (Straightness] deviation of inner face of blade
45 um
deviation - outer side
pm
Produdct number Product name Number Price p...

Rys. 4.1.29: Reczne wprowadzanie wynikow.

Po kliknigciu symbolu ,,suwmiarka” na ekranie pojawia si¢ program kontroli QMSOFT®/QM-CERTIFICATOR

[Rys. 4.1.30]:

| B QMSOFT® / QM-INSBECT - General inspecticn procedures - OMInspect_SteelSquare_English

File Settings Help

‘ QMSOFT® - End of inspection / Valuation: “STW_0023" [Engineers” square / Steel square]

Calibration certificate number:
ABC-20120902-0003

Designation of traceability

Customer:
LW GmbH
L&W GmbH

Gostritzer 5tr. 67a
01217 Dresden

Used instruments and reference standards

BLOCKS

Reference gauge block set Set 121pc. Mo, TEST-REFEREMCE-

Valuation:
| usable - Ok 4 Frame layout:
| .
Comments: QMSOFT_English
- Inspection certificate layout:
OMInspect_SteelSquare_English
v Use as default
L] »
5
Actual Date: Mext inspection: Operator: Show certificate
02.09.2019 & oz09.2020 T S system

& print certificate

® s

@ Back Continue to database Qg

Rys. 4.1.30: QMSOFT®/QM-CERTIFICATOR.

W tym miejscu mozna wybraé jeden z istniejacych plikéw uktadu certyfikatu i uzy¢ przycisku Edytuj plik

uktadu, aby otworzy¢ go w trybie edycji. Po wyboru uktadu mozna uzy¢ opcji Pokaz certyfikat i/lub Drukuj
certyfikat. PrzejdZ do bazy danych, aby zapisa¢ certyfikat w bazie danych.
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¢ Program QMSOFT®/QM-CERTIFICATOR moze by¢ réwniez uzywany do tworzenia ukladéw
certyfikatow (plikéw szablonéw) w programach Microsoft®-Word lub EXCEL. Jesli chcesz skorzystac z
tych opcji, otwérz liste rozwijang w polu ,,Edytor” i wybierz MS Word lub MS Excel. Wybér ,,Textcontrol”
powoduje uzycie szablonéw uktadu systemu QMSOFT®.

* W poréwnaniu z programem kontroli ,,Standard” - w ktérym wprowadzasz wyniki kontroli podczas procesu
kontroli - tutaj wartosci i wyniki przed rozpoczeciem kontroli. QMSOFT®/QM-CERTIFICATOR!

p
© Informacja

Jako alternatywa dla QMSOFT®/QM-CERTIFICATOR, ktéry jest bezptatnym komponentem programu do
zarzadzania przyrzadami pomiarowymi QMSOFT®/QM-MANAGE, moZna mozna réwniez uzy¢ programu
QMSOFT®/QM-INSPECT do wystawienia certyfikatu kalibracji certyfikatu kalibracji. Program ten umozli-
wia tworzenie harmonograméw kontroli (procedur) sktadajacych sie z serii cech przyrzadu i wykonywac te
procedury krok po kroku. Dalszych informacji patrz ,,Podrecznik QMSOFT® - Czegs¢: QM-INSPECT”.

R

4.1.4 Reczne wykonanie zalegtego testu -

Jesli zdefiniowano test przeterminowany, nalezy uzy¢ tej funkcji do r¢cznego przeprowadzenie zalegtej kontroli.
Mozna jej uzy¢ do wyswietlenia wszystkich miernikéw, dla ktérych nastepna data kontroli jest przeterminowana.
Wykonanie testu moze réwniez wykonac¢ akcj¢ pomiarowa w celu zmiany statusu pomiaru i wydrukowania raportu
z powigzanymi miernikami [Rys. 4.1.31].

[ Customer "L&W Demo English” - QMSOFT®/ GM-MANAGE professional edition - o X l
Database Edit Report Administration Settings View Help ‘

Basic data view History dataview Trash

| 2 2 90|Q ¥ %7 -0 E 5 5 1
! P A - ii-MEOE 888|006 H oo f B

Vesr00sf& s A m-METDH &4 & B ddoe

The overwiew u a list of gauges which are affected by the current overdue test.

Decide whether to execute the di
| Name of overdue check Action to be executed Send e-mail
| FTto be calibrated in max. 8 weeks v reserve usable gauges for calibration m y.com, c.krause@company. m
|
| 8 Run action B 5end e-mail
Show gauge list @ Execute @ Abort

< | 2: Identity number Interval “Calibration® Mext date “Calib...

oz Tsomn |
(3

s}

Height caliper / Vernier height gau|

W4 r Mg 329

L

Rys. 4.1.31: Reczne przetestowanie przeterminowanego pomiaru.

Nacisnij Wykonaj, aby przeprowadzi¢ aktywowane operacje.

Aby uzyska¢ wigcej informacji na temat definicji czekéw przeterminowanych, przeczytaj sekcje Ustawienia dla
czek6w ,,przeterminowanych” / terminéw zapadalno$ci”. Wigcej informacji na temat definicji kontroli zalegloSci.
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4.1.5 Czy sg jeszcze jakie$ specjalne funkcje?

W menu Edycja lub w zestawie przyciskéw paska narzedzi znajduja si¢ nastepujace funkcje ,,specjalne”:

4.1.5.1 Pokaz informacje o mierniku

Ta funkcja otwiera dokument, ktéry mozna wykorzysta¢ do zapisania dowolnych informacje, ktére chcesz zapisac
jako ,,swobodny tekst” do wykorzystania przez kazdej osoby, ktéra moze otworzy¢ ten zestaw danych.

4.1.5.2 Zmiana typu miernika

Czasami moze si¢ zdarzy¢, ze miernik nie ma prawidfowego przypisany do odpowiedniego typu miernika. Uzyj
tej funkcji, aby przypisa¢ wybrany miernik do nowego typu. Jest to pot¢zne narzedzie do zmiany typu miernika
bez utraty danych z historii miernika.

4.1.5.3 Pokaz certyfikaty dla niewydanych miernikow

Jest to funkcja stuzaca do egzekwowania przeptywu pracy, w ktérym uzycie miernika moze by¢ z potwierdzeniem
certyfikatu kalibracji. Funkcja ta jest przeznaczona przede wszystkim do nastgpujacego scenariusza: Przyrzady
pomiarowe sg przez zewnetrznego dostawce ustug kalibracyjnych; po przyrzady pomiarowe sg zwracane, powinny
one zosta¢ wydane dopiero po zapozna si¢ z odpowiednimi certyfikatami.

Show certificates = O
Identity number TypeE Settings .. - | X | 4

Status of availability of gauge

sended out for external calibration ~

History entry with certificate

Drevice was used
Dispatch to "OSC calibration
Dispatch to repair
Distribute a gauge
Entrance from repair
Extend inspection period
B Gauge inspection
Insert a gauge
Mominal value calculation
Recall for calibration
Release a gauge
reserve usable oauaes for calibration

Mew status of availability after sighting the certificate

available {on hand) ~

Abort oK I
Settings ... ] Close

Rys. 4.1.32: Ustawienia wyswietlania certyfikatow nieoddanych miernikow.

£

Zgodnie z ustawieniami wszystkie mierniki, ktére maja ,,Status Dostepnos$¢” jako ,,wystane do kalibracji zewnetrz-
nej”, sg wySwietlane na. Pole ,,Status” wskazuje, ze pozycja ,,Kontrola przyrzadu pomiarowego” w historii, ktéra
zawiera certyfikat kalibracji certyfikat kalibracji.

Uzytkownik moze wyswietli¢ krok po kroku wszystkie certyfikaty przyrzadéw pomiarowych. Spowoduje to zmian¢
pola ,,Status” na ,,Certyfikat wySwietlony”, dzieki czemu zapewni to dobry przeglad wszystkich certyfikatéw. Po
zamkniesz formularz dialogowy, ,,Dostepno$¢ statusu” zostanie zmieniona na nowg pozycje statusu, ktéra jest
skonfigurowana [Rys. 4.1.32].

4.1. Typowe zadania 85



QMSOFT® Manual, Wydanie 8.1

A\ Ostrzezenie

Ta funkcja zmienia tylko pole ,,Status Condition” (Stan), pole ,,Status dostepnosci” nie zostanie zmienione. Aby
wymusié przeptyw pracy do wyraznego zwolnienia miernika, nalezy zdefiniowa¢ oddzielng akcje ,,Zwolnienie
miernika”, ktéra zmienia ,,Stan warunku” na wartos$¢ ,,zwolniony”.

4.1.5.4 Eksport/import danych miernika

Funkcje importowania i eksportowania miernikéw (a doktadniej: danych miernikéw) stuza przede wszystkim do
wymiany danych mi¢dzy réznymi instancjami/instalacjami baz danych QMSOFT®. Najczestszym jest wymiana
wynikéw kontroli miedzy laboratorium ustug kalibracyjnych a klientem koricowym lub wykorzystanie centralnej
bazy danych w laboratorium i komputeréw przeno$nych na miejscu, ktére muszg by¢ zsynchronizowane z centralng
baza danych QMSOFT®.

Do procedury wymiany danych uzywany jest powszechnie znany format plikéw XML, ktéry jest coraz czgsciej
stosowany do wymiany danych strukturalnych. Struktura logiczna wygenerowanego pliku XML odpowiada struk-
turze plikéw QmLink, opracowanym przez L&W GmbH do wymiany danych mi¢dzy poszczegélnymi modutami
QMSOFT®. Aby zmniejszy¢ rozmiar pliku danych przeznaczonych do wymiany sa kompresowane do archiwum
plikéw ZIP, pliki archiwum maja rozszerzenie ,,LWX”.

Jesli chcesz wymieniaé dane z innymi produktami (na przyktad: eksportowac liste urzadzei do MS-Excel), zale-
camy uzycie funkcji raportowania funkcje raportowania w QMSOFT®/QM-MANAGE. Narz¢dzie raportowania
stuzy do generowania danych pomiarowych (zazwyczaj listy) w réznych formatach (TXT, XLS itp.).

Eksport danych pomiarowych

T
Klikajac przycisk (] lub aktywujac pozycje menu Edytuj — Eksport Srodka pom.-kontr. do pliku w formacie
QOmLink si¢ nastepujacy ekran [Rys. 4.1.33].

r

Export ... = [m] *

Select the data destination

Data

() Selected data record only

o Data in actual view

Transfer file:

&

transfer. lwx

Transfer configuration

--- user defined - ~  [] Show transfer options

® Abort @ Continue

Rys. 4.1.33: Eksport danych miernikéw.

Prosze zdefiniowad nastepujace elementy:

* Dane
Dzieki tej opcji mozna okresli¢ liczbe wskaznikéw zestawu danych, ktére chcesz wyeksportowac.
Dostepne sa nastepujace opcje:
— Tylko wybrane rekordy danych

Ta opcja spowoduje wyeksportowanie danych rzeczywistego elementu miernika (ktéry ma kursor
bazy danych w widoku listy miernikow).
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— Dane w biezacym filtrze

Ta opcja eksportuje dane wszystkich wskaznikéw wybranych przez aktualny filtr. Ta funkcja jest
widoczna tylko wtedy, gdy aktywny jest widok filtrowany.

— Wszystkie dane w kontenerze
Ta opcja eksportuje dane miernikéw zebrane w ,,Kontenerze”. Ta funkcja jest widoczna tylko wtedy,
gdy co najmniej jeden miernik znajduje si¢ w ,,Container”.
— Wszystkie dane wybranego klienta
Ta opcja eksportuje dane pomiarowe wszystkich miernikéw aktualnego klienta/zestawu danych.
* Przeslij plik
Okresl nazwe i folder pliku eksportu, rozszerzenie powinno mie¢ format ,,lwx”.

* Konfiguracja transferu

W tym miejscu mozna wybra¢ opcje ,,—zdefiniowane przez uzytkownika—" lub ewentualnie samodzielnie
utworzone zestawy ustawiefl. Po zainstalowaniu QMSOFT® dostepna bedzie tylko opcja ,,zdefiniowane
przez uzytkownika”. Klikajac przycisk Pokaz konfiguracje transferu, wySwietlisz nast¢pujacy
ekran [Rys. 4.1.34], na ktérym mozesz sprawdzic¢ i/lub ustawi¢ opcje transferu.

r

Export ... = [m] *
Transfer options

Transfer configuration

[«

--- user defined --- ~

Gauge(s)
v [~ Fields
> [ Gauge basic data
~ - Due date(s)
.. (™) all maturities
- {_) no maturities
s - € selected maturities
> - [»F Gauge additional data
[~ Overwrite type dependent "Gauge basic data"
v - [~ Take over gauge history events
~ - Gauge actions
i (=) take over all
s - € take over selected
- [_] the last history event for each action only
- [] Convert RTF-files to PDF files
> - [] Take invoice items

® Abort @ Back @ Continue

Rys. 4.1.34: Opcje transferu.

Po kliknigciu przycisku Kontynuuj nalezy zdefiniowaé wigcej opcje okreslajace wielkos¢ eksportu:

* Konfiguracja transferu

W tym miejscu mozna wybraé nazwe zestawu ustawien konfiguracji transferu. Oczywiscie opiera si¢ to na
konfiguracji transferu, ktéra zostala wczesniej zapisana. Za pomocg ikony ,,dysk” mozna zapisa¢ parametry
ustawien.

* Opcje dotyczace globalnych danych miernika
Zdefiniuj, czy chcesz eksportowaé wszystkie podstawowe pola danych miernika (miernikéw), czy tylko
wstepnie wybrane pola danych miernika. W przypadku wyboru opcji ,,tylko wybrane dane pomiarowe”
nalezy wybraé pola w osobnym oknie dialogowym.

* Opcja ,,Przejmij podstawowe dane pomiarowe zalezne od typu”
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W tym miejscu nalezy zdecydowad, czy eksportowane maja by¢ rowniez tzw. ,,podstawowe dane
pomiarowe zalezne od typu” (na przyklad tolerancje i warto$ci nominalne zwyktego sprawdzianu
stozkowego GO).

* Opcja ,,Przejmij zdarzenia z historii przyrzgdéw pomiarowych”
W tym miejscu nalezy wlaczyé/wytaczy¢ eksport danych przyrzadu pomiarowego z historii przyrzadu
pomiarowego. Jesli wiaczyles te funkcje, bedziesz miat mozliwo$¢ wyboru wszystkich dziatafi z historii
(czyli typéw tych dziatarl) lub wybranych dzialan. Za pomocg przycisku Wybierz dziatania miernika
mozna okresli¢, jakie rodzaje dzialan chcesz eksportowaé (na przyktad tylko dzialanie ,,Kalibracja
miernika”).

 Tylko ostatnie zdarzenie z historii dla kazdej czynnoSci
Jesli aktywujesz te funkcje, przeniesione zostanie tylko ostatnie zdarzenie (mozna powiedzie¢, ze
najnowsze zdarzenie) z dziataf zwigzanych z miernikiem (na przyklad ostatnia ,,Kontrola miernika”).

Eksport rozpoczyna si¢ po naci$ni¢ciu przycisku Kontynuuj. Pojawi si¢ pasek postepu. Po zakoriczeniu plik eks-
portu bedzie gotowy do przestania za posrednictwem poczty elektronicznej, pamigci masowej lub serwera FTP.

Import danych pomiarowych

Dzigki tej funkcji mozna importowaé dane pomiarowe z pliku transferowego (z rozszerzeniem ,,lwx”) do rze-
czywistego zestawu danych (klienta). Zazwyczaj plik ten zostal utworzony poprzez eksport na innym kliencie

QMSOFT®. Klikajac przycisk ) lub aktywujac pozycje menu Edytuj — import srodka pom.-kontr. z pliku w
Jormacie QmLink, pojawi si¢ nast¢pujacy ekran [Rys. 4.1.35]:

Import ... = [m] *

Select the data source

Transfer file:

transfer. lwx

&

Transfer configuration

--- user defined - ~  [] Show transfer options

® Abort @ Continue

Rys. 4.1.35: Wybierz plik transferowy.

Najpierw wybierz plik transferowy, ktéry zawiera dane pomiarowe dane. Za pomocg opcji ,,Iransfer konfiguracji”
mozna w dowolnym momencie zaladowac [Rys. 4.1.36], ktére zostaly zapisane w dowolnym momencie.
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Import ... = [m] *
Transfer options

Transfer configuration
--- user defined --- ~ |i|

Gauge(s)
v [~ Fields
> - [> Gauge basic data
> - [»F Gauge additional data
- [~ Overwrite type dependent "Gauge basic data"
v - [~ Take over gauge history events
~ - Gauge actions
(=) take over all
D only known
> - take over selected
i [] the last history event for each action only
- [ Log import with action:

@ s @

Rys. 4.1.36: Opcje transferu do importu.

Opcje funkcji importu danych odpowiadaja opcjom eksportu danych.

4.2 Ustawienia konfiguracyjne

Ten rozdziat instrukcji jest przeznaczony przede wszystkim dla administratora instalacji QMSOFT®. Nalezy pa-
mietaé, ze dostep do opisanych funkcji jest ograniczony wylacznie do wybranych i przeszkolonych uzytkownikéw.

e 2
© Informacja

Niektére funkcje stuzace do konfiguracji ustawien zwigzanych z zarzadzaniem miernikami (na przyktad pozy-
cje menu ,,Struktura bazy danych” i ,,Zarzadzanie zestawami danych (klient)”) sa dostepne wylacznie w zarza-
dzaniu laboratorium centralnym. Wiecej informacji na ten temat mozna znaleZ¢ w ,,Podrecznik QMSOFT® -

cze$¢: Zarzadzanie laboratorium - Ogélne ustawienia zarzadzania przyrzadami pomiarowymi QMSOFT®”.
S J

Program QMSOFT®/QM MANAGE zostat opracowany specjalnie do kontroli przyrzadéw kontroli i monitorowa-
nia urzadzen do pomiaru dlugosci. Rozszerzenie do urzadzen pomiarowych ,,nie dtugosciowych” (np. oprzyrzado-
wanie elektryczne, pomiar ci$nienia itp.).

Po nowej instalacji wszystkie opisane funkcje sa przypisane wylacznie cztonkom grupy uzytkownikéw ,,Admi-
nistratorzy”. Je§li masz problemy z dostgpem do tych funkcji, prosz¢ zapoznac si¢ z uprawnienia (,,Podrecznik
QMSOFT® - czesé: Zarzadzanie laboratorium - Uzytkownicy, Grupy uzytkownikéw i uprawnienia”).
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4.2.1 Katalogi / tabele przegladowe

Za pomoca tej funkcji mozna definiowac i edytowaé rézne listy powiazane z polami w ,,Globalnych danych podsta-
wowych”. Listy te moga by¢ wykorzystywane do unikni¢cia bledéw podczas wprowadzania danych w powigzanych
polach. Tutaj mozna dodawaé nowe pozycje, zmienia¢ lub usuwac istniejace pola. Katalogi z identycznymi listami
moga by¢ uzywane dla wszystkich zestawéw danych/klientéw, ktérzy uzywaja tego samego schematu definiowania
pdl. Wiegcej informacji mozna znaleZ¢ w ,,Podreczniku QMSOFT® - czgs¢: Zarzadzanie laboratorium - Wykorzy-
stanie katalogéw specyficznych dla zestawu danych (klienta) (tabele przegladowe)”.

Aby ,,odbudowac” katalog, upewnij si¢, ze caly wprowadzony tekst znajduje si¢ w katalogu, uzyj funkcji ,,Przebu-
duj” pokazanej na rysunku [Rys. 4.2.1].

Nalezy réwniez odznaczy¢ opcje ,,Zezw6l na bezpoSrednie wprowadzanie” dla pdl referencyjnych, jesli chcesz
zezwoli¢ tylko na tekst pasujacy do wpisu w liScie referencyjne;j.

| OMSOFT®/ OM-MAMNAGE professional edition - — (m] x
Data Edit View
l ‘ ® - .
Ol L i nE
Field caption #  Defined in the scheme ... T
Additional field 10 Default - Field types, captions & ¢z @ @ e @ ‘ m M ‘ & &
Additional field 11 Default - Field types, captions & ¢z
Additional field 12 Default - Field types, captions & cz Cost department
Additional field 13 Default - Field types, captions & ¢z » DEPtm"
Additional field 14 Default - Field types, captions & g Dept. 002
Additional field 15 Default - Field types, captions & ¢z Dept. 003
Additional field 16 Default - Field types, captions & cz Dept, 004
Additional field 17 Default - Field types, captions & ¢z Dept, 1734
Additional field 18 Default - Field types, captions &
Additional field 19 Default - Field types, captions & ¢z
Additional field 20 Default - Field types, captions & ¢z
Additional field 21 Default - Field types, captions & cz
Additional field 22 Default - Field types, captions & g
Additional field 23 Default - Field types, captions & g
Additional field 24 Default - Field types, captions & ¢z
Additional field 25 Default - Field types, captions & cz
Additional field 26 Default - Field types, captions & ¢z
Additional field 27 Default - Field types, captions & g
Il Cost: department Default - Field types, captions & ¢
2835

Rys. 4.2.1: Edycja katalogéw.

4.2.1.1 Ustawienia dla kontroli ,,Przeterminowane” / ,,Terminy zapadalnosci”

Zdefiniuj testy terminéw wymagalnosci dla wybranego zestawu danych, ktére wymagaja uzycia sprzgtu testowego
do kalibracji (lub innych Srodkéw). Testy termindéw zapadalno$ci mozna stosowaé w bardzo elastyczny spos6b
i przeprowadzac¢ recznie lub automatycznie. Ze wzgledu na réznorodne mozliwosci ustawien testu dojrzatosci,
nalezy rozwazy¢ inne konfiguracje systemu w zwiazku z tymi

Ponizej znajduje si¢ krotki przeglad ustawien wymaganych do sprawdzenie zalegtosci i dlatego powinny by¢ skon-
figurowane z wyprzedzeniem:
* ,,FILTR” - wybierz mierniki / urzadzenia testowe, ktérych dotyczy test

wybor przyrzadéw pomiarowych, ktérych dotyczy test, odbywa si¢ zasadniczo za pomocg ,.filtra”’; na
ponizszym ekranie [Rys. 4.2.2] przedstawiono przyktad typowego filtra;
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|' Filter

| Combine the filter conditions as ...
AND conjunction [ALL conditions has to be true)

Field name

Mext date "Calibration”

- [m] *
Filter name:
b Due at end of month || Iil @
Candition Value
v lower OR equal ~ VMariable ~  End of month ~ 1 ;e

II Status Condition

vI incuded in VIVaIuE VI'(aHfor(alibration','nutusable (not cal\brated]‘,'notedfurci.v.I t ;!:I

Add Remove all

@ ox ® sor

Rys. 4.2.2: Definicja filtra.

Ten filtr wybierze wszystkie mierniki, ktére beda wymagalne pod koniec miesiaca i spetniaja wybrane cechy statusu (z
wylaczeniem zlomowanych urzadzen testowych i podobnych rzeczy).

© Informacja

Jesli pracujesz z elastycznymi terminami (liczba lub okres), nalezy zwrdci¢ uwage na uzycie odpowiednich p6l
dla daty. W takim przypadku zazwyczaj nalezy uzy¢ pola ,,Alt. (alternatywny) nastepny termin” lub biezacy

odczyt licznika.

* Definiowanie powiazanego ,,dzialania”

Sprawdzenie przeterminowania jest zazwyczaj potaczone z dzialaniem miernika, ktére zostanie wykonane
przez sprawdzenie przeterminowania i zarejestruje operacje w historii miernikéw; takie ,,dziatanie” mozna
na przyktad nazwac ,,Przeprowadzono kontrol¢ przeterminowania” i ustawi¢ ,,Status - stan” na
,hienadajacy si¢ do uzytku (niekalibrowany)”.

¢ Wysylanie wiadomosci e-mail w celu poinformowania odpowiedzialnej osoby (os6b)

sprawdzenie terminu moze stuzy¢ do automatycznego wysytania wiadomosci e-mail; jesli chcesz
skorzystac z tej opcji, adresy e-mail oséb zainteresowanych musza by¢ zdefiniowane w systemie (adres
e-mail nadawcy oraz odbiorcy).

¢ Rozpocznij wykonanie przez ...

Program umozliwia automatyczne wykonywanie przeterminowanych czekéw; jesli chcesz skorzystac z tej
opcji, musisz zdefiniowa¢ odpowiednie zadanie (patrz rozdzial Harmonogram zadan QMSOFT®).
Oczywiscie w dowolnym momencie mozna réwniez uruchomic test recznie.
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| Ff QMSOFT®/ QM-MANAGE professional edition - Title = O X
Data Edit View Specials
— - —
O L - m i
Overdue check name Overdue check name
I COverdue at end of month
Settings for the overdue test ...
Selected "Due date” filter
| Due at end of month V|

Action to be executed

| Recall for calibration V|

‘What should be done ...
[:]Show message
[:] Execute a gauge action
ﬂSend e-mail

Responsible staff.Mail Add receiver

Remaove receiver

Used report layout
GaugelList_English e
e-Mail text (Body)

Dear all,
please bring the listed instruments
to the claibration lab ...

Start execution by ...

Task

Start manuall w

Rys. 4.2.3: Wiasciwosci sprawdzania ,,przeterminowanych”.

Rysunek [Rys. 4.2.3] przedstawia definicj¢ kontroli ,,przeterminowania”. Nalezy nastgpujace ustawienia:

* NAZWA TESTU PRZETERMINOWANIA
WprowadzZ nazwe testu.

¢ WYBRANO ,,FILTR TERMINU”
Wybierz filtr, ktéry ma by¢ zastosowany do testu. Jest to wymagane do wykonania testu.

¢ WyYBIERZ ,,CZYNNOSC DO WYKONANIA”
Wybierz akcje z listy. Jest to wymagane tylko w przypadku aktywacji opcji ,,Wykonaj akcje miernika”.

* AKTYWUJ ZADANE OPCJE W PUNKCIE ,,CO NALEZY ZROBIC”
W przypadku aktywacji opcji ,,wyslij e-mail” okresl odbiorce i wprowadz tekst (tre§¢ wiadomosci e-mail).

e UZYTY UKLAD RAPORTU

Wybierz uktad raportu, ktéry zostanie uzyty do utworzenia listy do wySwietlenia. W przypadku wysylania
poczta elektroniczng lista zostanie utworzona jako dokument PDF i automatycznie dotagczona do
wiadomoSci.

* RozPoCczNIJ] WYKONYWANIE

Mozesz rozpoczaé sprawdzanie zaleglosci recznie lub za pomocg predefiniowanego zadania w
harmonogramie zadaf.
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4.2.2 Ustawienia > Status

Program QMSOFT®/QM-MANAGE umozliwia stosowanie dwéch réznych informacji o statusie: ,,Warunek sta-
tusu” i ,,Dostepnos¢ statusu”.

Korzystajac z opcji Ustawienia — Status i Ustawienia — Status dostgpnosci dostepno$¢ mozna zdefiniowaé dwie
rozne listy statuséw miernikéw. Tabele statuséw miernikéw stuza do ustawiania predefiniowanych tekstéw dla pél
»Status miernika Stan” [Rys. 4.2.4]. Predefiniowane teksty sg niezbedne podczas korzystania z funkcji zapytan do
bazy danych, aby program mogt rozrézni€ na przyktad , Miernik ok.” od ,,Miernik ok.”. Dlatego tez wyszukiwanie
moze by¢ przeprowadzone tylko wtedy, gdy istnieje doktadne dopasowanie cechy i kryteriéw wyszukiwania. W ten
sposob uzytkownik programu moze wprowadzaé btedéw ortograficznych podczas wpisywania tekstu z klawiatury.

Aby edytowac istniejacy wpis, utworzy¢ nowy lub usunigcia istniejacych tekstow statusu.

| QMSOFTS/ QM-MANAGE professional edition - Edit "Gauge status” ... — O X

0) /0O EIMT-TQAMES &-d-

Status - Condition General  Statistic ‘

| J usable
blocked (not usable) STA Status - Condition Font colar
usable

QMLINK Background color

STATUS_USABLE i
Example of view in the "Basic data” screen! |

Comment

noted for calibration
call for calibration
newly created
sended out for external calibratior
discarded

This gauge is usable without any restrictions.

active

lost
scrapped STA CRAPPED

DI IR

Rys. 4.2.4: Lista zdefiniowanych statuséw miernika.

Usunigcie zaznaczenia opcji ,,aktywny” pozwala wylaczy¢ status. Moze to moze by¢ przydatne, jesli nie chcesz
juz go uzywac, a nie mozesz go usunaé, poniewaz jest on nadal uzywany dla istniejacych wskaznikow.

Nazwa QmLink bedzie uzywana jako identyfikator podczas eksportowania lub importowania danych miernikéw
oraz do tlumaczenia na inny jezyk.

4.2.3 Ustawienia > Dziatania

W tym miejscu mozna zdefiniowaé wszystkie operacje, ktére mozna wykona¢ za pomocg miernika i powinny by¢
zapisane w historii miernika. Wszystkie dziatania, ktére zostaly wykonane za pomoca miernika w trakcie jego
,»cyklu zycia”, zostang zapisane w historii miernika.

Po otwarciu tego menu wyswietla si¢ lista wszystkich predefiniowanych dziatari [Rys. 4.2.5]. Za pomocg odpo-
wiednich przyciskéw mozna edytowac istniejacy wpis lub utworzy¢ nowe lub usuna¢ istniejace dziatania miernika.
OczywiScie nie jest mozliwe usunig¢cia akcji miernika, ktdra jest uzywana w istniejacej historii miernikéw. Jesli
nie bedziesz juz uzywac takiej akcji, mozesz ja wylaczyc.
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o

Adion

[l QMSOFTS/ QM-MANAGE professional edition - Edit "Gauge actions” ... = o X
P g
Data Edit View Specials

@/, DO Wil -

AT General

QmiES d-dh-

History fields  Calculation - calculation position  Statistic

Return 2 gauge ACTION_REDEMPTION
Distribute a gauge ACTION_ISSUE

4 Gauge inspection ACTION_CALIBRATION_INTERNAL
Release a gauge X
Scrap a gauge a

Dispatch to repair ACTION_SEND_TO_REPAIR.

Entrance from repair
Nominal value calculation

Dispatch to "O5C” calibration ACTION_SEND_TO_CALIBRATION

Extend inspection period

ACTIOM_EXTEND_PERIOD

Insert a gauge
Accredited Gauge inspection
Device was used

ACTION_NEW
ACTION_CALIERATION_INTERNAL
ACTION_USAGE

reserve usable gauges for calibrati CA_ResenveUsableGaugeForCalit

W 32

L

Adion

Gauge inspection

QMLINK
ACTION_CALIBRATION_INTERNAL

active
Comment

Execute a gauge inspection

Rules for status, dates and due information

Font color

Background color

Field name Condition

Status fields
Status Condition usable
Status Condition
Status Condition
Status Condition
Status Condition
Status Condition

restricted usable

no valuation

not usable

not inspected

when initializing the action

Status Availability ever
Calibration
Last date ever
Next date not usable
Counter ever
Dynamic interval ever
Next date when initializing the action
Next date not inspected
Next date restricted usable
Next date usable
Next date no valuation

Mew field value / action

usable

restricted usable

usable [ONLY value deterr
blocked [not usable)
unfinished inspection
usable

Chedk of results required

Set to current date
Clear

Reset

Reset

Recalc

Clear

Recalc

Recalc

Recalc

Example: colars of an “history item” caused by this action!

Rys. 4.2.5: Lista zdefiniowanych dzialain miernika.

4.2.3.1 Informacje ,,ogoine”

Aby dodaé nowg pozycije lub zmienic istniejaca, uzyj odpowiednich przyciskéw. Po dodaniu nowego zadania pojawi
si¢ formularz z nastgpujacymi polami do wypelnienia:

¢ Czynnosé

Nazwa identyfikujaca operacje, ktéra bedzie wyswietlana w historii wskaznika.

¢ QmLink

Nazwa, ktéra bedzie uzywana jako identyfikator do eksportu lub importu danych miernika oraz do
tlumaczenia na inny jezyk (zazwyczaj mozna wpisa¢ dowolny tekst).

* aktywny

Status, ktéry decyduje o tym, czy dana akcja jest dostepna i bedzie wySwietlana na liscie wyboru

wskaznikéw (nowa dodana akcja powinna by¢ ,,aktywna’!).

« Komentarz

Aby lepiej zrozumie¢ znaczenie nazwy dziatania, mozna wpisac tutaj jego opis.

¢ ,,Kolor czcionki” i ,,Kolor tla”

W tym miejscu mozna zdefiniowaé wlasciwosci wizualne elementéw akcji w historii wskazZnika.
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4.2.3.2 ,Reguty” modyfikujgce informacje o statusie i terminie wykonania

Dla kazdego dziatania mozna zdefiniowac liste regul, ktére moga zmieniaé ,,status” i/lub informacje w polach, ktére
beda mialy wplyw na nastepny terminu. Reguly te okreslaja, co dzieje si¢ z powigzanymi polami po wykonaniu
akcji.

Podczas wstawiania nowej reguly zwigzanej z akcja, najpierw pojawi si¢ nastepujacy ekran [Rys. 4.2.6]:

Rules for action = O x

Status fields ~

Calibration Condition Mew field value / action

r
‘ Rule for
|

| Status Condition ~ | ever ~  usable ~

oK Abort

Rys. 4.2.6: Zdefiniuj regute dla dziatan wskaZnika

Wybierajac opcje w polu ,,Reguta dla”, okreslasz, czy wykonanie zmienia pole statusu lub pole, ktére ma wptyw
na kolejny termin (terminy) wymagalnosci. Nastepnie, w zaleznosci od tego wyboru, otrzymasz list¢ pdl, na ktére
mozna wplyna¢. Wazny jest wybrany warunek. ,,Warunek” okresla, w jakich okolicznosciach reguta zostanie. Wa-
runki ,,mozliwe do uzycia”, ,,niemozliwe do uzycia”, ,,ograniczone do uzycia”, ,,brak wyceny” i ,,nie sprawdzone”
zostang ustawione tylko w przypadku wykonania operacje kalibracji.

W przypadku prostej czynnosci, takiej jak ,,Rozdzielenie miernika”, zazwyczaj uzyskuje si¢ tylko jeden wynik. W
tym przypadku ustawiasz tylko ,,Status - Dostgpnos$¢” na ,,rozprowadzony”. W przypadku pracy z dynamicznymi
interwatami kontroli, musisz uruchomic lub zwigkszy¢ licznik.

Bardziej zlozonym przypadkiem jest sytuacja, gdy wykonuje si¢ kontrole miernicza, konserwacje lub podobne
czynnosci, ktére mogg da¢ rézne wyniki. W tym przypadku mozna wykorzysta¢ te wyniki do okre§lenia, co nalezy
zrobi¢ w réznych sytuacjach.

Wyniki procedur kontrolnych sa dostarczane przez ustawienia w zarzadzaniu laboratorium. Zobacz opcje ,,Wyniki
kontroli” (rozdziat Instrukcje kontroli) oraz ,,Zasady akceptacji” (rozdzial Zasady akceptacji).

4.2.3.3 Zaktadka ,,Pola historii”

Tworzac nowe lub edytujac istniejace zadanie, mozna réwniez zdefiniowa¢ powigzane pola, ktére stuza do wprowa-
dzania szczegétowych informacji o dziataniu podczas jego wykonywania. Jesli to zrobisz, te dostepne dla wszyst-
kich istniejacych typéw wskazZnikéw [Rys. 4.2.7].

Niemniej jednak mozna zdefiniowaé inne pola, ktére sg zalezne od typu i mozna je stosowaé indywidualnie dla
kazdego typu. Odbywa si¢ to podczas definicji ,,Iypu miernika” - patrz Ustawienia — Typy.
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QMSOFT®/ QM-MAMNAGE professional edition - Edit "Gauge actions” .. — =] Y

Data Edit View Specials

- - -
Ol& m ng
Action QMLINK active General History fields  Calculation - calculation position  Statistic
Return a gauge ACTION_REDEMPTION X
Distribute a gauge ACTION_ISSUE @ ,‘ @ ‘ e '
| ¥l Gauge inspection ACTION_CALIERATIOMN_INTERNAL
Field name Default value
Releasalvaung Certificate number SCERTIFICATE_NUMBEER
5Crap @ gauge "
7 Comments sCOMMENTS Tultiline text
Dispatch to repair X
Entrance from repair - Inspection result SINSPECTION_RESULT List field
MNominal value calculation Inspection instruction sINSPECTION_PROCEDURE Simple text
Traceability - used instruments & referen sTRACEABILITY lultiline text
Certificate sCERTIFICATE Document

Dispatch to "O5C calibration ACTION_SEND_TO_CALIERATION X

Blocked by overdue check ACTION_SET_OVERDUE X
Extend inspection period ACTION_EXTEND_PERIOD

Insert a gauge ACTION_MEW
Accredited Gauge inspection ACTION_CALIBRATION_INTERNAL_C
Device was used ACTIOM_USAGE X
reserve usable gauges for calibrati CA_ReservelsableGaugeForCalibrz X
16
322

Rys. 4.2.7: Definiowanie p6l historii dla dziatania miernika.

Dodaj wszystkie pola, ktére chcesz wypetni¢ podczas wykonywania powiazanej. Podczas edycji ,.,typu miernika”
pola te beda rowniez widoczne na licie p6l powigzanej akcji. Tam pola te sa oznaczone kolorem zéttym i sg
zablokowane do edycji.

W dostarczonej instalacji QMSOFT® znajduje si¢ kilka predefiniowanych elementy akcji, ktére obejmuja wick-
szo$¢ typowych zadan administracyjnych. OczywiScie mozna réwniez edytowac te predefiniowane dziatania i do-
dawac wiecej pola historii. Podczas wstawiania pola nalezy okresli¢ typ danych tego. Dostepnych jest wiele opciji,
takich jak ,,Prosty tekst”, ,,Pole listy ,,, ,,Liczba zmiennoprzecinkowa” (dla wartosci liczbowych), pola danych i
,,Dokument”.

Po aktywowaniu opcji ,,Pokaz predefiniowane pola ze specjalnymi wlasciwosciami” wySwietli si¢ lista predefinio-
wanych poél. Pola te naleza do dwéch réznych grup: w pierwszej grupie znajduja si¢ pola, ktére sa dostepne w
podstawowych danych miernika i mogg by¢ uzywane jako ,,Odwolanie”; druga grupa zawiera pola predefiniowane,
ktére mozna wykorzysta¢ do historii.

Modyfikowanie danych w mierniku Dane podstawowe / ,,Odno$niki’

Korzystajac z jednego z istniejacych pél ,,Odniesienia krzyzowe”, mozna mozliwe polaczenie pola historii miernika
z polem danych podstawowych miernika (na przyktad z ,,Miejscem uzytkowania”). To powigzanie mi¢dzy polami
moze stuzy¢ do zmiany zawartosSci p6l danych podstawowych miernika w wyniku wyniku dzialania miernika (na
przyktad w celu zarejestrowania ,,przeniesienia” miernika z jednej lokalizacji do drugiej).

4.2.3.4 Zaktadka ,,Obliczenia - pozycja obliczeniowa”
Ta strona jest widoczna tylko wtedy, gdy posiadasz licencje¢ programu QMSOFT®/QM- CALCUL i aktywowano
korzystanie z tego programu.

Funkcja ta umozliwia dodanie ptatnych pozycji do dziatania (patrz sekcja Obliczenia finansowe za pomocq
OMSOFT®/QM-CALCUL).
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4.2.3.5 Zaktadka ,,Statystyka”

Podobnie jak w innych czes$ciach programu, za pomocg tej funkcji mozna wyswietli¢, ktére dziatania sg uzywane w
jakich zestawach danych (klientach) i ile razy sg one uzywane. Jest to pomocne na przykltad w celu zidentyfikowac
te elementy, ktére nigdy nie sa uzywane.

4.2.4 Ustawienia » Typy

Program QMSOFT®/QM-MANAGE zostat specjalnie zaprojektowany do zapewnienia jakoS$ci zapewnienia jako-
Sci przyrzadéw do pomiaru dtugosci wymiarowej. Obejmuje to zarzadzanie danymi pomiarowymi, ale takze gene-
rowanie warto$ci nominalnych, obliczenia tolerancji, a takze samg kontrole. Program mozna réwniez rozszerzony o
przyrzady pomiarowe do innych zastosowan (na przyktad: elektryczne itp.) przy stosunkowo niewielkich trudnosci.
Dlatego tez podstawowa struktura danych pomiarowych i kontrolnych, a takze generowanie warto$ci nominalnych
i programy pomiaréw online mozna zdefiniowac i skonfigurowac¢ niezaleznie od programéw administracyjnych.

Pozycja menu Ustawienia — Typy stuzy do tworzenia nowych lub edytowania istniejacych pozycji typu miernika.
Jak juz wiadomo, kazda pozycja miernika w bazie danych QMSOFT®/QM-MANAGE jest przypisany do ,,typu
miernika”. Informacje o typie okresla wlasciwosci techniczne (pola danych) dla wszystkich miernikéw przypisa-
nych do tego typu miernika.

Standardowa struktura zestawu danych, ktéra zostata wykorzystana do stworzenia bazy danych QMSOFT®/QM-
MANAGE, zawiera zbiér wstepnie zdefiniowanych elementéw miernikéw. Gdy tylko trzeba zarzadzaé takimi mier-
nikami, ktérych nie mozna znaleZ¢ pasujacego elementu typu miernika w zbiorze danych, nalezy zdefiniowac nowy.

A\ Ostrzezenie

Korzystajagc z pozycji menu Ustawienia — Typy, uzyskasz dostgp do gléwnej funkcji programu
QMSOFT®/QM-MANAGE. Nalezy zachowac ostrozno$¢ podczas korzystania z tej funkcji, poniewaz spowo-
duje to zmiane struktury danych pomiarowych. Nalezy upewnic¢ si¢, ze istnieje kopia zapasowa bazy danych,
aby méc cofnagé wprowadzone zmiany!

p
© Informacja

W menu ,,Specials” znajduje si¢ funkcja ,,Importuj oryginalne definicje typédw”. Zwlaszcza po zainstalowaniu
aktualizacji QMSOFT® mozesz zaimportowaé najnowsze modyfikacje typéw miernikéw, aby zapewnié, ze
definicje typéw beda zgodne z aktualng wersja QMSOFT®! Nalezy zachowac ostrozno$¢ w przypadku wpro-

wadzenia modyfikacji w standardowych typach QMSOFT®!
& J

Po otwarciu menu pojawi si¢ nastepujacy ekran [Rys. 4.2.8] pokazujacy wszystkie zdefiniowane typy miernikéw:
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| QMSOFT®/ QM-MANAGE professional edition - Edit gauge type definitions ..

Digital height gauge
Engineers’ square / Steel square | TYPE_STEEL_SCQUARE
External micrometer TYPE_MICRO_EXTERMAL
External micrometer with dial indic TYPE_MICRO_EXTERMAL_IM
External micrometer with interch. a TYPE_MICRO_EXTERMAL_AI
External micrometer with movable TYPE_MICRO_EXTERMAL_M
External thread TYPE_THREAD_EXTERMAL
Feeler gauge TYPE_FEELER_GAUGE
Flat square TYPE_STEEL_SQUARE_FLAT
Gauge block (single) TYPE_GAUGE_BLOCK
Gauge block comparator TYPE_GAUGE_BLOCK_COM
Gauge block for calibration of gau TYPE_GAUGE_BLOCK_12
Gauge block set TYPE_GAUGE_BLOCK_SET
Gauge block set for calibration of | TYPE_GAUGE_BLOCK_SET_1
GO (Minimum) check plug for GO t TYPE_THREAD_CHECKPLUG
GO (Minimum) check plug for NOG TYPE_THREAD_CHECKPLUG
GO /Mo Go plug gauge - Knuckle | TYPE_THREAD_PLUG_RE_G!
GO /NOGO plain plug gauge for (| TYPE_THREAD_MIMORPLUC
GO /NOGO plain snap gauge for | TYPE_THREAD_MAJORSNA

» plug gaug TYPE_PLAIN_PLUG_GONOG
GO/ NOGO plug gauge (inspectio TYPE_PLAIN_INSPECT_PLUG
GO /NOGO plug gauge [new type TYPE_PLAIN_PLUG_GONOG
GO /NOGO plug gauge for Hexag TYPE_PLAIN_HEXACON_PLL
GO/ NOGO plug gauge for intern TYPE_SPLINE_PLUG_GOMCH
GO /NOGO snap gauge TYPE_PLAIN_SNAP_GONOG
GO /NOGO thread plug gauge TYPE_THREAD_PLUG_GONC
GO /NOGO thread plug gauge wi TYPE_THREAD_PLUG_GON(
GO/ NOGO thread plug gauge wi TYPE_THREAD_PLUG_GOMNI
GO composite plug gauge for inte TYPE_SPLINE_PLUG_GO
GO composite ring gauge for extel TYPE_SPLINE_RING_GO
GO plain plug gauge for minor diz TYPE_THREAD_MINCRPLUC
GO plain ring gauge for major dial TYPE_THREAD_MAJORRING
GO plain snap gauge for major diz TYPE_THREAD_MAJORSMNA
GO plug gauge TYPE_PLAIN_PLUG_GO
GO plug gauge - Knuckle threads { TYPE_THREAD_PLUG_RE G
GO plug gauge acc to ASME B29.1 TYPE_PLAIN_PLUG_GO_ANS

TYPE_CALIPER_HEIGHT_DIC

GO ring gauge

TYPE_PLAIN_RING_GO

GO/ NOGO plug gauge
Unique type identifier - OmLink
TYPE_PLAIN_PLUG_GONOGOD

Typ-QMLink® [used for OmSoft measuring programs)
TYPE_PLAIN_PLUG_GOMNOGO

Type is active

Type of single items

Type additional information 1

Type additional information 2

Type additional information 3

Comments

Instruction procedure

Assigned to reference standard category
MOT USED AS REFEREMCE

Default check period
Due date(s)

Calibration

Value of inspection period

= a

Unit of inspection period
Year(s)

*

Data Edit View Specials
l " = z L X = — — — T
- - -

0] @/DO &MY - YQEAMESE &- b
Alltypes  Active types Inactive types

General Basic data fields History fields  Calculation - calculation position  Picture / drawing  Text v
Type name £ Unique type identifier - Qr
Digital Distance Meter TYPE_INSTRUMENT_DISTAM Type name

M4 pp¢) se216

Rys. 4.2.8: Elementy typu miernika.

Na pasku narzedzi znajduje si¢ funkcja ,,Nowy” stuzaca do tworzenia nowego typu miernika, ,,Kopiuj” do tworzenia

nowego typu miernika na podstawie istniejacego oraz ,,Usufi” do usuni¢cia typu.

Nie mozna usuna¢ typu miernika, dopdki istnieja mierniki tego w zbiorze danych. Dotyczy to réwniez pamieci
,,Kosz”. Za pomocg zaktadki ,,Statystyki” mozna sprawdzi¢, gdzie sa uzywane poszczeg6lne typy miernikéw uzy-
ciu i ile miernikéw istnieje dla kazdego typu miernika.

A\ Ostrzezenie

Nigdy nie nalezy zmienia¢ istniejacych typoéw miernikéw, ktére wykorzystuja ,,programéw zewnetrznych”!
Moze to zakléci¢ wymiang danych z tymi programami. Aby wprowadzi¢ zmiany, nalezy uzy¢ kopii! Mimo to
mozna doda¢ nowe pola w dowolnym momencie.

r N
© Informacja
Wstawienie nowego elementu typu miernika bedzie bardzo fatwe, jesli kopie istniejacego typu miernika. Szcze-
gblnie w przypadku powaznych istniejacych ,,miernikéw specjalnych” w wiekszosci przypadkéw wystarczy
skopiowac istniejacy typ ,,Inny typ miernika” i zmieni¢ nazwe typu i identyfikacje. Jesli potrzebujesz wigcej
informacji, aby opisa¢ nowy, dodaj nowe pola. Zasadniczo zalecamy uzycie funkcji ,,Kopiuj” zamiast funkcji
»Nowy”’!

. J
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4.2.4.1 Zaktadka ,,Ogodlne”

Wprowad? te informacje, aby utworzy¢ ogdlny opis nowego miernika:

Nazwa typu

Nazwa typu to podpis elementu typu miernika, ktéry bedzie uzywany do wySwietlania na ekranie i we
wszystkich dokumentach do wydruku. Nalezy pamietaé, ze ,,Nazwa typu” ma wlasciwo$¢ wielojezyczna.
Kliknij przycisk po lewej stronie nazwy, aby wprowadzi¢ ttumaczenie dla dostgpnych jezykow.

Unikalny identyfikator typu — QmLink

Wewngetrzny identyfikator elementu typu miernika, ktéry bedzie réwniez uzywany do wymiany danych (dla
wlasnych elementéw typu miernika mozna go zdefiniowac bez Zadnych ograniczen sktadniowych).

Nazwa QmLink (uzywana w programie pomiarowym QMSOFT®)

Wewnetrzny identyfikator elementu typu miernika, ktéry bedzie uzywany do wywolywania programéw
zewnetrznych (zwykle programéw QMSOFT® do obliczania tolerancji i kontroli miernikéw), ktéry moze
by¢ pusty, jesli nie ma potrzeby Iaczenia z zadnym programem zewnetrznym. Prosze NIE ZMIENIAC tego
elementu dla wszystkich istniejacych elementéw typu miernika!

Typ jest aktywny

Moze by¢ uzywany do ,,dezaktywacji” elementéw typu miernika, jesli nie sa one potrzebne uzytkownikom
(w takim przypadku element typu nie pojawia si¢ na zadnej liScie wyboru, ale mozna go bardzo tatwo
ponownie aktywowac).

Typ pojedynczych elementéw

Program moze zarzadza¢ takimi typami przyrzadéw pomiarowych, ktére sg zorganizowane w zestawy
wielu jednorodnych przyrzadéw pomiarowych (na przyktad bloki pomiarowe w zestawach blokéw
pomiarowych, sworznie cylindryczne w zestawach sworzni cylindrycznych itp.). Jesli chcesz zdefiniowad
element typu miernika jako taki ,,zestaw”, zaznacz to pole wyboru. Po zaznaczeniu tego pola wyboru
pojawi si¢ lista istniejacych elementéw typu przyrzadu pomiarowego, z ktérej mozna wybrac typ
elementéw wchodzacych w sktad tego zestawu (na przykiad wybraé¢ blok pomiarowy dla zestawu blokéw
pomiarowych).

Typ zestawu

Dla niektérych definicji typu zestawu istnieja wstepnie zdefiniowane serie zawartosci zestawu, ktére mozna
zatadowaé. Wybierz odpowiednig kategori¢ struktury zestawu.

Dodatkowe informacje 1, 2, 3

Jesli cheesz, mozesz wypetnié te pola dodatkowymi informacjami, aby opisac i zidentyfikowa¢ element
typu miernika.

Komentarze
Jesli cheesz, mozesz wypetnié to pole komentarzem.

Procedura instruktazowa

Wybierz z listy wszystkich istniejacych instrukcji kontroli odpowiednia pozycje (patrz rozdziat Instrukcje
kontroli).

Przypisane do kategorii wzorca odniesienia

Wszystkie istniejace typy przyrzadéw pomiarowych moga by¢ réwniez wykorzystywane jako wzorce
odniesienia, ktére sg stosowane w procesach kalibracji (patrz rozdziat Wzorce i przyrzady). Wybierajac
kategorie, okreslasz, w ktdrej z kategorii zostanie wymieniony element typu przyrzadu pomiarowego.
Wybierz kategorie ,,NIE UZYWANE JAKO ODNIESIENIE”, jesli przyrzady pomiarowe przypisane do
tego typu nie powinny pojawiaé si¢ w zarzadzaniu wzorcami odniesienia.

DomySIny okres kontroli

WprowadZ domysSlny okres kontroli dla tego typu. W przypadku istnienia kilku ,.,klas terminéw”,
wprowadZ odpowiedni okres dla kazdej z nich.

4.2,
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4.2.4.2 Zaktadka ,,Podstawowe pola danych”

,,Podstawowe pola danych” umozliwiajg swobodng definicj¢ ,,Dane specyficzne dla typu”. Oznacza to, Zze mozna tu
wprowadzi¢ wszystkie ,,nazwy pdl” i powigzane informacje, ktére powinny zosta¢ zapisane w bazie danych tylko
dla tego typu sprawdzianéw. Nastepny rysunek [Rys. 4.2.9] pokazuje to dla typu ,,wtyczka pomiarowa GO”.

| QMSOFT®/ OM-MANAGE professional edition - Edit gauge type definitions ... = [m] *
Data Edit View Specials

(V) @sr0oldak

Alltypes  Active types Inactive types

il -7 Q| E A MEE -

General Basic datafields History fields Calculation - calculation position  Picture / drawin| * | *

Type name 4 | Unique type identifier - Qmlink —

Digital height gauge TYPE_CALIPER_HEIGHT_DIGITALGAL ‘ =1+

Engineers’ square / Steel square | TYPE_STEEL_SCQUARE o

External micrometer TYPE_MICRO_EXTERMAL Field name QMLINK Data type || Default
External micrometer with dial indic TYPE_MICRO_EXTERMAL_INDICATOFR Y Nominal size <NOMSIZE Simple text
External m!crometerw!th interch. a TYPE_MICRO_EXTERMAL_ANVILS Standard SSTANDARD List field

External micrometer with movable | TYPE_MICRO_EXTERMAL_MOVABLE — _— -

External thread TYPE_THREAD_EXTERNAL | Upper deviation fworkpiece] rUPPERDEVIATION_WORKPIECE Float

Feeler gauge TYPE_FEELER_GAUGE | Lower deviation [workpiece] rLOWERDEVIATION_WORKPIEC] Float

Flat square TYPE_STEEL_SQUARE_FLAT | Upper deviation - GO side rUPPERDEVIATION_GO Float

Gauge block [single] TYPE_GAUGE_BLOCK Lower deviation - GO side rLOWERDEVIATION_GO Float

Gauge block comparator TYPE_GAUGE_BLOCK_COMPARATOF Wear limit - GO side MWEARLIMIT_GO Float

Gauge block for calibration of gau TYPE_GAUGE BLOCK 12 _|Upper deviation - NOGO side rUPPERDEVIATION_NOGO Float
Eatiqabinriel _ R O AR _|Lower deviation - NOGO side rLOWERDEVIATION_NOGO Float
Gauge.block set for calibration of TYPE_GAUGE_BLOCK_SET_12 Tolerance roundness 'ROUNDNESS Float

GO (Minimum) check plug for GO t TYPE_THREAD_CHECKPLUG_MIN_RI —

GO [Minimum) check plug for NOE TYPE_THREAD_CHECKPLUG_MIN_RI _|Tolerance roughness TROUGHNESS Float |
GO /No Go plug gauge - Knuckle - TYPE_THREAD_PLUG_RE GONOGO _|Tolerance hardness SHARDNESS Simple text

GO/ NOGO plain plug gauge for 1 TYPE_THREAD_MINORPLUG_GONO
GO /NOGO plain snap gauge for | TYPE_THREAD_MAJORSNAP_GOMNC
|4 50 / NOGO plug gauge TYPE_PLAIN_PLUG_GONOGO —_

i 4 p¢) se216
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Rys. 4.2.9: ,,Podstawowe pola danych” pozycji typu przyrzadu pomiarowego ,tuleja pomiarowa GO”.

Po kliknieciu przycisku Edytuj mozna zmodyfikowac istniejace ,,Podstawowe dane podstawowe”. Nastepny rysu-
nek [Rys. 4.2.10] przedstawia wlasciwosci pol.
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| Edit field - Field definition X

| [ show predefined fields with special properti

| Field name QMLINK

Upper deviation (workpiece] rUPPERDEVIATION_WORKPIECE e

Description

Data type
Float ~

Simple text
List field

Check box

Multiline text e Max. valid value QMLINK |
Document UNIT_LENGTH_MYM !
thou.inch 0.000 UNIT_LENGTH_MINCH
pin, 0 UNIT_LENGTH_MYINCH

Default value

um w

L Iil Save ® Cancel J

Rys. 4.2.10: Wiasciwosci pola danych, typ danych ,,Float”.

* Nazwa poLA
Nazwa (podpis) pola danych, ktéra ma by¢ wyswietlana na ekranie.

¢ Nazwa QMLINK

Jest to wewnetrzny identyfikator stuzacy do jednoznacznej identyfikacji pola. Bedzie on uzywany giéwnie
do przypisywania zawartoSci pola, jeSli przypisano zewnetrzny program QMSOFT®. Na przyktad:
identyfikator ,,y MEASURE_ROUNDNESS” zawsze bedzie identyfikowat wynik pomiaru okragloSci
niezaleznie od nazwy pola, ktéra jest obecnie uzywana. Nazwy QmLink sg réwniez uzywane do
ttumaczenia zawartos$ci zestawu danych oraz do eksportu i importu danych.

e Typ DANYCH
OkreSla typ zawartosci pola, np. ,,Pole tekstowe”, ,,Warto$¢ liczbowa”, ,,Data”, ,,Lista stalych tekstéw” lub
,Dokument” [Rys. 4.2.10].

¢ SZEROKOSC POLA

W zaleznosci od typu pola nalezy zdefiniowac ,,Szeroko$¢ pola” (maksymalng dtugos¢ zawartosci pola).

* JEDNOSTKI
W przypadku pdl typu ,.float” nalezy zdefiniowac ,,jednostke” (jednostki), ktéra chcesz uzywac dla tej
warto$ci. Mozna réwniez zdefiniowac list¢ r6znych jednostek. Jesli dla pola zdefiniowano wigcej niz jedna
jednostke (na przyktad ,,mm” i ,,cal”’), mozna wybra¢ jednostke ,,domySIlna”. Dla kazdej jednostki nalezy
wprowadzi¢ format okreslajacy liczbg miejsc po przecinku.

¢ WARTOS¢ DOMYSLNA

Mozna zdefiniowaé warto$¢ ,,domyslng”, ktéra zostanie wpisana w polu podczas wstawiania nowego
miernika tego typu.

W przypadku istniejacych elementdw typu miernika, ktére wykorzystuja ,,zewnetrzne” programy QMSOFT® (pro-
gramy pomiarowe, obliczenia warto$ci nominalnych), nazwy QmLink nie moga by¢ zmieniane!
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4.2.4.3 Wykorzystanie specjalnych, predefiniowanych pol

Jesli aktywujesz opcje ,,Pokaz predefiniowane pola ze specjalnymi wlasciwosciami”, otrzymasz liste pél o stalym
znaczeniu i unikalnym QmLinkiem.

Te pola i ich znaczenie to:

* Oznaczenie / Rozmiar nominalny / Zakres QmLink = sSNOMSIZE

To pole tworzy link do pola ,,Opis” (warto§¢ nominalna) w widoku danych podstawowych, aby wyswietli¢
je na liScie miernikow; Warto zdefiniowac¢ pierwsze pole na liscie jako pole ,,Oznaczenie / Rozmiar
nominalny” z QmLink ,,sSNOMSIZE” dla wszystkich typéw przyrzadéw.

Norma / Tolerancje QmLink = SSTANDARD

Najprostszym rozwigzaniem jest zdefiniowanie prostej listy nazw, z ktérej mozna wybrac tekst; Jednak nie
ma to wigkszego sensu, jesli chcesz korzystaé z tabel tolerancji i regut obliczeniowych przechowywanych
w QMSOFT® (przeglad zawartych funkcji mozna znaleZ¢é w sekcji Tabele limitéw bledow (tabele
tolerancji)). W tym celu og6lnie zaleca si¢ aktywowanie opcji ,,Wybierz tabele tolerancji wedtug struktury
tolerancji”. Pozwala to zdefiniowaé warunek filtrowania, ktéry wybiera mozliwe tabele tolerancji dla tych
typow z istniejacych norm. Zostalo to pokazane na rysunku na przyktadzie mikrometru zewnetrznego [Rys.
4.2.11]. Jesli wybierzesz tutaj strukture ,,Mikrometry zewnetrzne”, zostang wySwietlone wszystkie
dostepne i aktywne tabele tolerancji dla mikrometréw zewnetrznych. Ustawiajac dodatkowy filtr, mozna
jeszcze bardziej ograniczy¢ wybdr tabel w niektérych kategoriach, na przyktad do okreslonych typéw
konstrukcji. W polu ,,Warto$¢ domysIna” mozna ustawi¢ automatyczng warto$¢ domyslng dla wyboru
normy.

| Edit field - Field definition X

| ° Show predefined fields with special properti
|

Field name

Standard / Tolerances [sSTANDARD] e

Field name QMLINE
Standard sSTAMDARD
Data type

List field

Field width
a5

° Select tolerance tables by structure or module

® /s 0

filter over ... Structure or module name Selected types
W External micrometers External micrometer - general form;External micrometer with inte
Default value
BS 870:2008 |

‘ Save ® Cancel

Rys. 4.2.11: Definiowanie pola ,,Standard” dla mikrometréw zewngtrznych.

¢ Wybér ,,Struktura” lub ,,Modut obliczeniowy”
Podczas definiowania warunku ,.filtruj wedtug” dla pola standardowego pierwszym wyborem jest
,»Struktura” lub ,,Modut obliczeniowy” [Rys. 4.2.12]. Wszystkie standardy, ktdre nie sg przypisane do
moduléw obliczeniowych, zawieraja tabele tolerancji, z ktérej mozna bezposrednio odczyta¢ wymagane
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warto$ci graniczne. Modut obliczeniowy sygnalizuje, ze wartoSci sg dostarczane przez modut obliczeniowy
QMSOFT®.

© Informacja

Korzystanie z modutu obliczeniowego zazwyczaj wymaga specjalnej licencji! W przypadku wszystkich prede-
finiowanych typéw w systemie QMSOFT® nie nalezy zmieniaé tych ustawien!

m Select tolerance structure ... — O >

filter over ...

Calculation modul v
Structure
Calculation modul

Caption

ThreadCalc v
PlainCalc

TaperThreadCalc
SplineCalc

Select the related types by ...

from gauge type b

all types
selected types

from gauge type

GO plug gauge - Knuckle threads for special applicatic[ ] NOGO thread plug gauge

GO ring gauge - Knuckle threads for for special applic:[_] NOGO- (Maximum-) check plug for GO thread ring gau
GO thread plug gauge [ ] NOGO- (Maximum-) check plug for NOGO thread ring
GO thread plug gauge with GO plain plug for minor d[_] Setting plug for adjust. thread GO/NOGO snap gauge
[] GO thread plug with NO GO plain plug for minor diar[_] Setting plug for adjustable GO “inspection” thread snz

[ ] Adjustable GO thread ring gauage || GO thread ring gauage (solid)

|| GO / NOGO thread plug gauge || NOGO "IP" thread inspection plug gauge

[] GO/ NOGO thread plug gauge for threads for conduil_] NOGO IR thread inspection ring gauge

[] GO plain inspection plug gauge for minor diameter [] NOGO plain inspection plug gauge for minor diamete)
[] GO plain plug gauge for minor diameter | NOGO plain plug gauge for minor diameter

[] GO plain ring gauge for major diameter [ ] NOGO plain ring gauge for major diameter

[] GO plain snap gauge for major diameter [] NOGO plain snap gauge for major diameter

O]

|

0

< >

oK Abort

Rys. 4.2.12: Mozliwe ustawienia wyboru modutu obliczeniowego.

¢ Harmonogram kontroli QmLink = INSPECTIONPLAN

Korzystajac z programu QMInspect, mozna uzy¢ tego pola do przypisania odpowiedniego harmonogramu
kontroli do typu miernika; w takim przypadku harmonogram zostanie zatadowany automatycznie po
rozpoczgciu kontroli. Ponadto, jesli istnieje wiele harmonograméw, pozwoli to uniknaé zmudnego
wyszukiwania wlasciwego. Skorzystaj z funkcji importu, aby wyswietli¢ wszystkie dostepne
harmonogramy kontroli i zaznaczy¢ wszystkie, ktére mozna wykorzystaé dla tego typu.
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4.2.4.4 Zaktadka ,,Pola historii”

W tym miejscu mozna zdefiniowa¢ pola zalezne od typu miernika, ktére powinny zosta¢ zapisane w historii mier-
nika podczas wykonywania okreslonej ,,akcji miernika”. Procedura definiowania tych pdl jest taka sama, jak opi-
sano wczesniej dla dziatan. Nalezy pamigtac, ze pola te mozna zdefiniowac osobno dla kazdego akcji miernika
oddzielnie!

Dla dziatania ,,Kontrola miernika” dostgpne sg pola do wprowadzania wynikéw kontroli wynikéw kontroli mier-
nika oraz do zapisania certyfikatu kalibracji. Ilustruje to rysunek [Rys. 4.2.13] ilustruje to na przyktadzie spraw-
dzianu trzpieniowego Go.

Aby zdefiniowa¢ pola historii, nalezy wykonac¢ te same czynnosci, co w przypadku podstawowych dane podstawowe

| OMSOFT®/ OM-MAMNAGE professional edition - Edit gauge type definitions ... = a X
P! gauge typ:
Data Edit View Specials

o ARSI k

Alltypes  Active types  Inactive types

i -7 QEA(MIEE - b-

General Basic data fields History fields  Calculation - calculation position  Picture / drawing  Text sl
Type name £ Unique type identifier
GO /NOGO plug gauge (inspectio TYPE_PLAIN_INSPECT_P Action
GO/ NOGO plug gauge [new type TYPE_PLAIN_PLUG_GOPF Gauge inspection -
GO/ NOGO plug gauge for Hexag TYPE_PLAIN_HEXACOMN,
GO /NOGO plug gauge for intern| TYPE_SPLINE_PLUG_GO
GO/ NOGO snap gauge TYPE_PLAIN_SMAP_GOP Action is active
GO /NOGO thread plug gauge TYPE_THREAD_PLUG_G Executable program [(Alias name)
GO /NOGO thread plug gauge wi TYPE_THREAD_PLUG_G PLAIN
GO/ NOGO thread plug gauge wi TYPE_THREAD PLUG_G
GO composite plug gauge for inte TYPE_SPLINE_PLUG_GO
GO composite ring gauge for extel TYPE_SPLINE_RING_GO ‘ ‘
GO plain plug gauge for minor diz TYPE_THREAD_MIMORF
GO plain ring gauge for major dial TYPE_THREAD_MAJORI Field name QMLINK Datatype || Default value

CO plain snap gauge for major diz TYPE_THREAD_MAJOR: [ Certificate number SCERTIFICATE_NUMBER Simple text

-

GO plug gauge TYPE_PLAIN_PLUG_GO
| GO plug gauge - Knuckle threads | TYPE_THREAD_PLUG_R _ Meas plane 1, Value 1 rMEASURE_PLAMET_POSITIONT Float
| GO plug gauge acc. to ASME B39.1 TYPE_PLAIN_PLUG_GO._ _ Meas plane 1, Value 2 rMEASURE_PLAMET_POSITION2 Float
GO ring gauge TYPE_PLAIN_RING_GO _|Meas.plane 2, Value 1 rMEASURE_PLAMNEZ_POSITIONT Float
GO ring gauge - Knuckle threads f TYPE_THREAD_RING_RI _ |Meas plane 2, Value 2 MEASURE_PLANEZ_POSITIONZ Float
GO ring gauge acc, to ANSI/ASME | TYPE_PLAIN_RING_GO_ _|Meas.plane 3, Value 1 rMEASURE_PLAMES_POSITION1T Float
GO snap gauge TYPE_PLAIN_SNAP_GO _|Meas.plane 3, Value 2 rMEASURE_PLANE3_POSITIONZ Float
GO spherical-ended rod gauge  TYPE_PLAIN_PLUG_GO_ Actual value - roundness MEASURE_ROUNDNESS Float
GO thread plug gauge TVPE_THREAD_PLUG G "|Actual value - roughness MEASURE_ROUGHNESS Float
GO thread plug gauge with GO pl TYPE_THREAD_PLUG_G _Valuation - hardness inspection sMEASURE_HARDMESS Simple text
GO thread plug with NO GO plain TYPE_THREAD_PLUG_S — =
| GO thread plug with NO GO plain TYPE_THREAD_PLUG_G W) Gomments SCOMMENTS fluttilineltexk ]
| GO thread ring gauge (solid) TYPE_THREAD_RING_G _|!Inspection result sINSPECTION_RESULT List field
GO[Min) = NOGO([Max) check plug TYPE_THREAD_CHECKP L Inspection instruction sINSPECTION_PROCEDURE Simple text
GO{Min} + NOGO(Max) check plug TYPE_THREAD_CHECKP Traceability - used instruments & referen sTRACEABILITY lultiline text
GO{Min} + Wear check plug for G{ TYPE_THREAD_CHECKP N Certificate SCERTIFICATE Document
GO[Min) = Wear check plug for M{ TYPE_THREAD_CHECKP N
GO/NOGO "GP/IP” thread inspectic TYPE_THREAD_PLUG_IP —
1:15

i 4 p¢) 70216

Rys. 4.2.13: Pola danych historii ,.kontroli przyrzadu pomiarowego”.

Pola zaznaczone kolorem z6ttym sa juz zdefiniowane w konteks$cie powiazanej ,,akcji pomiarowej”. Pola te sg
dostepne dla kazdym typie miernika. Dzigki specjalnej funkcji mozna ,,odblokowac” te pola w celu indywidualnej
konfiguracji. W przeciwnym razie mozna réwniez uzy¢ funkcje uzupetniajaca, aby zablokowaé nowe pole poprzez
przypisanie do definicji dziatania i udostgpnic je dla wszystkich typéw miernikow.

Oproécz definiowania p6l mozna ustawic nastepujace parametry dla kazdego dzialania:

* Akcja jest aktywna
W tym miejscu mozna okreslié, czy akcja wskaznika moze by¢ wykonywana dla tego typu elementu
wskaznika, czy nie.

* Program wykonywalny (nazwa aliasu)
Jesli akcja miernika ma generowac ,,warto$ci nominalne” lub jesli chcesz wywota¢ program zewnetrzny
(na przyktad program kontrolny QMSOFT®) w celu wykonania specjalnych operacji zwiazanych z akcja
miernika, mozesz tutaj wprowadzi¢ ,,alias” tego programu. Kliknij pole ,,rozwijane”, aby wySwietlic liste
dostepnych programéw.
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Rozdziel zmiany pol historii na inne/wszystkie elementy typu miernika

W tym formularzu dialogowym znajduja si¢ réwniez specjalne przyciski narzedziowe stuzace do rozpowszech-
nia¢ zdefiniowane pola do innych elementéw akcji lub do innych elementéw typu miernika. Pozwoli to unikna¢
powtarzania tej samej operacji, gdy chcesz uzy¢ identycznych p6l dla wszystkich typéw lub dla r6znych akcjach.

Nastepny rysunek [Rys. 4.2.14] przedstawia przycisk stuzacy do przypisywania p6l historii do innych typéw:

QMSOFT®/ QM-MAMNAGE professional edition - Edit gauge type definitions ... — (] X

Data Edit View Specials

OL4L®

FRIPE TN T 1 oy

All types i
ipss et e BT AN pES General Basic data fields History fields  Calculation - calculation position  Picture / drawing  Text Rl
Type name £ Unique type identifier
GO /NOGO plug gauge (inspectio| TYPE_PLAIN_INSPECT_P Action
GO/ NOGO plug gauge [new type TYPE_PLAIN_PLUG_GOF Gauge inspection s
GO/ NOGO plug gauge for Hexag| TYPE_PLAIN_HEXACOMN,
GO/ NOGO plug gauge for intern| TYPE_SPLINE_PLUG_GO
GO /NOGO snap gauge TYPE_PLAIN_SNAP_GO? @ Action is active
GO/ NOGO thread plug gauge TYPE_THREAD _PLUG_G Executable program [Alias name)
GO / NOGO thread plug gauge wi| TYPE_THREAD_PLUG_G | PLAIN V| ‘
GO/ NOGO thread plug gauge wi| TYPE_THREAD_PLUG_G |
GO composite plug gauge for inte| TYPE_SPLINE_PLUG_GO |
GO composite ring gauge for extel TYPE_SPLINE_RING_GO | @ /’ @ ‘ @ ‘ 1. ; El /Cl
GO plain plug gauge for minor diz| TYPE_THREAD_MINORF -
GO plain ring gauge for major diall TYPE_THREAD_MAJCORI |F|eld name IQMLINK IData type IDefauIt\raIue
SHEpkIb I plgaLyElGi ol Gk I ECILEER DB R Certificate number SCERTIFICATE_NUMBER. Simple text
ilcOpluggauge RNCECEUNETTEE) m . -
GO plug gauge - Knuckle threads {| TYPE_THREAD_PLUG_R » Mz L LS o
GO plug gauge acc. to ASME B39.1| TYPE_PLAIN_PLUG_GO._ _ Meas.plane 1, Value 2 rMEASURE_PLAMET_POSITION2 Float
GO ring gauge TYPE_PLAIN_RING_GO _ |Meas.plane 2, Value 1 rMEASURE_PLAMNEZ_POSITION1 Float
GO ring gauge - Knuckle threads f| TYPE_THREAD_RING_RI | Meas.plane 2, Value 2 rMEASURE_PLAMEZ_POSITIONZ Float |
GO ring gauge acc, to ANSI/ASME | TYPE_PLAIN_RING_GO_ _ |Meas.plane 3, Value 1 rMEASURE_PLAME3_POSITION1 Float
GO snap gauge TYPE_PLAIN_SNAP_GO _|Meas.plane 3, value 2 rMEASURE_PLANE3_POSITIONZ Float
Blsphericalendedlofigang e NG HIRIBEREE _|Actual value - roundness rMEASURE_ROUNDNESS Float ‘
GOthread plug gauge THPETHREAD_PLUG G Actual value - roughness MEASURE_ROUGHNESS Float |
GO thread plug gauge with GO pl TYPE_THREAD_PLUG_G — - - -
GO thread plug with NO GO plain| TYPE_THREAD_PLUG_S" Ll Valuation - hardness inspection sMEASURE_HARDMESS Simple text
GO thread plug with NO GO plain| TYPE_THREAD_PLUG_G _|Comments sCOMMENTS Tultiline text
GO thread ring gauge (solid) TYPE_THREAD_RING_G | Inspection result SINSPECTION_RESULT List field
GO[Min) + NOGO[Max] check plug| TYPE_THREAD_CHECKP _|Inspection instruction sINSPECTION_PROCEDURE simple text
GO[Min) + NOGO[Max] check plug| TYPE_THREAD_CHECKP Traceability - used instruments & referen sTRACEABILITY lultiline text
GO[Min) + Wear check plug for GC TYPE_THREAD_CHECKP N Certificate SCERTIFICATE Document
GO[Min) + Wear check plug for NC|TYPE_THREAD_CHECKP =
GO/NOGD "GR/IP* thread inspectic TYPE_THREAD_PLUG_IM o
215
T0:216

Rys. 4.2.14: Przyciski menu stuzace do rozdzielania p6l historii.

Klikajac na te przyciski, otrzymasz nastgpujacy wybor [Rys. 4.2.15]:

[ select ... — Od *
[] Adjust. snap gauge with indicator [Passameter) A
[] Adjustable GO thread ring gauge oK

[] Adjustable NO GO thread ring gauge
[] Adjustable snap gauge [Marameter]
[ Adjustable thread snap gauge with GO and NO GO se B Abort
[] Ball (DM 5401)

[1 Balls in a set (lot)
[] Bevel edge square
["] Bore gauge Select all
[] Bridge for depth measures

[ Caliper

[] Centering angle

[] Check Master (Single step)

[] Check Master [5tep gauge blocks)
A Check plug for new GO snap gauge Copy mode

%l Check plug for NO GO s (®) Refresh and add fields
[] Cylindrical pin
[] Depth micrometer () Overwrite all fields
[] Dial gauge - mechanical - acc. to 150 463 (BS 907:2008,
["] Dial gauge - mechanical (Norm Francais)

|| Dial gauge [Chamfer gauge) () Copy the selected field anly
["] Dial gauge [DIN 878:1983)

[] Dial gauge [older JIS or KS standard) hd

Deselect all

O Refresh only existing fields

Rys. 4.2.15: Wybierz elementy typu miernika docelowego, aby rozdzieli¢ pdl.
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Zdefiniuj tutaj:

* do jakiego typu elementu pomiarowego nalezy skopiowa¢ wybrane pole historii (uzyj przycisku Zaznacz
wszystko, jesli chcesz skopiowaé do wszystkich elementy typu miernika).

* jaki rodzaj ,,trybu kopiowania” chcesz uzy¢: w wigkszosci przypadkéw tryb ,,Od$wiez i dodaj pola” jest
pierwszym wyborem do synchronizacji istniejacych i dodanie nowych pdl historii.

Kliknij przycisk OK, aby wykonaé operacje.

A\ Ostrzezenie

Nalezy zachowac szczegdlng ostroznos$¢ podczas korzystania z tej funkcji! Niezamierzone nadpisanie informa-
cji o typie miernika moze spowodowaé powstanie elementéw typu miernika, dla ktérych obliczenia tolerancji
lub procedury kontroli nie beda dziatac.

4.2.4.5 Zaktadka ,,Zdjecie/rysunek” i zaktadka ,,Tekst”

Za pomoca tej funkcji mozna zapisa¢ obraz i/lub dokument tekstowy dla kazdego elementu typu miernika.

4.2.5 Ustawienia > Linki programowe

Powigzania programéw beda uzywane do taczenia ,,akcji miernika” z zewnetrznym programem w celu wykona-
nia powiazanych operacji (jak opisano w poprzednim rozdziale). Funkcja ta pozwala zdefiniowa¢ ,,wyjatki” od
zwyktych regut QMSOFT®, na przyktad w celu potaczenia programu do zarzadzania QMSOFT® z odpowiednim
programem innej firmy.

Zazwyczaj nie ma potrzeby korzystania z tej funkcji, poniewaz wszystkie tacza programowe zostang ustawione
automatycznie podczas instalacji QMSOFT®.

4.2.6 Ustawienia > Ustawienia programu

W tym miejscu mozna skonfigurowa¢ podstawowe wiasciwosci programu [Rys. 4.2.16]. Podczas instalacji QM-
SOFT® zostang one ustawione na wartosci domyslne. Ustawienia sg podzielone na ustawienia ogdlne, ktére sg
wazne dla wszystkich istniejacych baz danych, oraz ustawienia specjalne, ktére dotycza struktur¢ bazy danych
i/lub zestaw danych (klienta) aktualnie otwarty.

Program settings = [m] X

- General
.. Default settings for “search” dialog Show dient name as

- Settings for the actual dataset (client) Alias name of data set e
- Settings for actual data structure

Assign “Actions” to "Gauge inspection” Button

I:I Show printer dialogue for calibration labels after Gauge Inspection

n Use RFID capabilities (a Read-/Write- pen has to be connected with the computer!)

RFID-driver RFID-format RFID-reader connected by COM-Port
microSensys iiddrv30_pro ~  Omsoft ~  Serial ~  COMT: s

:ID-systEm O RFID-Frequency
15015653 / UNIQUE ] ARIO RO / FDX-B i
iD-L/TITAN [[J1-Coge uiD (s K =
:::i\D-DIPSK [_JLEGIC UID RFID-timeout [mseq)
Jip-G

fa)
o
a
o
4

100

| MIFARE UltraLight

[[J Use barcode scanner to identify gauges

® ene

Rys. 4.2.16: Ustawienia ogdlne.
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Ve

Informacja

,Ustawienia dla rzeczywistego zestawu danych (klient)” oraz ,,Ustawienia dla rzeczywistej strukturze danych”
odpowiadajg ustawieniom, ktére mozna w sekcji ,,Zarzadzanie laboratorium”. Dlatego tez nalezy zapoznac si¢
z tymi funkcje w sekcji Struktura bazy danych i Zarzadzanie zbiorem danych (klient) zarzadzania w instrukcji
obstugi.

4.2.6.1 Informacje ogdlne

Na tej stronie mozna ustawié nast¢pujace parametry:

Pokaz nazwe klienta jako

W tym miejscu mozna okreslié, jakie informacje o kliencie powinny by¢ uzywane do identyfikacji zestawu
danych (klienta).

Pokaz okno dialogowe drukarki dla etykiet kalibracyjnych po kontroli miernika

Jesli cheesz drukowad etykiete kalibracyjng po kazdej wykonanej kontroli miernika, zaznacz to pole
wyboru. Zazwyczaj nalezy dysponowac specjalistyczna ,.drukarka etykiet” oraz uktadem raportu dla
etykiet.

Wykorzystaj mozliwosci RFID i uzyj skanera kodéw kreskowych do identyfikacji przyrzadow
pomiarowych

Aby przyspieszy¢ proces odczytu numeru identyfikacyjnego i wyszukiwania przyrzadu pomiarowego,
QMSOFT® oferuje funkcje¢ odczytu danych przyrzadu pomiarowego za pomoca skanera kodéw
kreskowych lub urzadzenia RFID. Jesli chcesz korzystac z takich urzadzen, aktywuj odpowiednig opcje
(zaznacz pole wyboru).

4.2.6.2 Ustawienia domysine okna dialogowego ,,Wyszukaj”

W tym miejscu mozna zdefiniowaé wlasciwosci funkcji wyszukiwania, na przyktad na przyktad pole bazy danych,

ktore

powinno by¢ oferowane jako wstepny wybér w formularzu dialogowym wyszukiwania.

Program settings = [m] *

-~ General
- Default settings for “search” dialog Search for field content ...

i Assign "Actions” to "Gauge inspection” Button

ettings for the actual dataset (client)
ettings for actual data structure o . in the first column of the current sort order

(... inthe selected column

(_J)...in the fixed-set set column

Identity number e

° Mark the field content when opening the search dialog

® e

Rys. 4.2.17: Konfiguracja funkcji wyszukiwania.

Ustawienia przedstawione na powyzszym rysunku [Rys. 4.2.17] maja nast¢pujace skutki:

... w pierwszej kolumnie biezgcej kolejnosci sortowania
Ten wybdr spowoduje uzycie pola pierwszej kolumny rzeczywistej kolejnoSci sortowania zbioru danych.

... w wybranej kolumnie
Ta opcja spowoduje uzycie pola (kolumny tabeli), ktére ma aktualny kursor bazy danych (zaznaczony).

... w kolumnie stalej
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Ta opcja spowoduje uzycie stalego pola (ktére nalezy zdefiniowac), niezaleznie od rzeczywistej kolejnosci
sortowania lub rzeczywistej pozycji kursora bazy danych.

.,
4.2.6.3 Przypisanie dziatan do , Kontroli miernika” *

Jedna z podstawowych procedur korzystania z programu do zarzgdzania miernikami jest wykonywanie réznych
,»czynnoSci”, ktére sa stosowane do przyrzadu pomiarowego i ktére sg zapisywane w historii przyrzadéw pomia-
rowych. Aby uzyskaé funkcje ,,szybkiego startu” dla specjalnych (i cz¢sto uzywanych) dziatan, nalezy specjalny

o
przycisk (" ikona) na pasku narz¢dzi QMSOFT®/QM-MANAGE, ktéry jest domyslnie przypisany do pozycji
dziatania ,,Kontrola miernika” jako domyslna.

Za pomocg tej funkcji mozna indywidualnie zmieni¢ lub rozszerzy¢ to przypisanie indywidualnie.
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ROZDZIAL D

The management of calibration orders

5.1 Basic function of order management - create a new order

To use order management, please note that
a) a special license is required.
b) you must activate the ,,Usage of order management” option in the QMSOFT® user administration.

To start the order management open the QMSOFT®/QM-MANAGE program and use the menu Order management
[Rys. 5.1.1].

[H Client "L&W Deme English” - QMSOFT @/ OM-MANAGE professional edition - O X
Database Edit Report | Administration | Settings View Help

Basic dataview  History d Manzgement of addrecce

& | [Of
Management of certificate record numbers

CEIEGE| B 5 506 0 | 86k /@

Date of last insp... | Date of next ins... | Current location

1: Gauge type . . - || status Condition
2 e Moo T v e s
|4 Caliper sabl rement laboratory

storage

1|10 146

Order management

Rys. 5.1.1: Start of Order Management option.

You will now get the following screen [Rys. 5.1.2].

[H QMSOFT ®/ OM-MANAGE professional edition - - m} X
Data  Edit Vi ial:
I A g =
® |k tis-- A EDE
Orders in prog TOTsettled orders  Archived Al orders
Order date Order number Internal order number

=S EE] (o)

New

Rys. 5.1.2: Order management - start screen.

If there are already orders for this customer, they will be displayed here. The orders displayed are divided into
categories Orders in progress, Not settled orders, Archived orders and all orders. A newly created order will of
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course be displayed under Orders in progress. Not settled orders are orders that have been completed but for which
no billing information is yet available.

The order history includes all work steps for this order. The first step, which is created automatically, is ,,Receiving
goods”.

[E QMSOFT &/ OM-MANAGE professional edition - - [m] X
Data Edit View Specials
o | B 8| | LA BEE
Orders in progress  hot settled orders  Archived All orders
General information  Order history Gauges  History entries
Order date Order number ]
Bl 11.02.0013 FL_20019-0024 0 LR Cf GE
L&W Demo English
Customer address assign the cutomer address;
Flintstone & son I‘) see address managment for it
8 Mile street
10000 Springfield
Drder date
H 022019
enterthe Order number ) -
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Rys. 5.1.3: Create a new order and entering order parameters.

To create a new order, press the New (Insert) button and enter the required information as shown in the screen shot
[Rys. 5.1.3].

Please note the checkboxes that indicate the processing status of the order. Although you can set this manually, we
generally recommend following the usual process flow that sets this status automatically. For example, when you
click ,,Generate the delivery note” the status ,,Order processed” is automatically set!

© Informacja

The step ,,Settle the order” can only be carried out in the QMSOFT®/QM-CALCUL program and is an addi-
tional option of the QMSOFT® programs. If you do not use this option, you can set this flag manually.

5.2 The execution of an order

Of course, an order consists of several positions. These are usually gauges or other test equipment for which calibra-
tion is to be carried out. The next step after creating a new order is to assign the corresponding positions (gauges)
to the order.

There are two ways to assign tools to an order. You decide which is best for your organization:

* Direct assignment of all individual tools in the order management by selecting each individual tool from the
existing customer data set. This approach is problematic if not all relevant tools are available in the database!

* You only assign a tool to the order when the required action - in this case usually the ,,gauge inspection” - is
started.

Both options are explained in the next section.
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5.2.1 The assignment of tools to the order

After creating a new order, you can now switch to the Gauges tab. Click the Assign button to display the list of
existing tools [Rys. 5.2.1].

U OMSOFT &/ OM-MANAGE professional edition - - m} X
Data Edit View Specials

| - A = N
o | |IOEBPEO|RHS- R BB
Orders in progress - - Gauges | click here to assign
Mot settled orders Archived Al orders General information  Order history g H trie tools to the order
) o e
Order number Internal order number ~ a""‘ - E ‘ %ﬁ T |_} - A,
1 F1_20019-0024 00001

# | 2: Identity number ~ |3. MNominal size < |Status Condition |DatE of last insp... | Date of next ins... | Current I...

1: Gauge type

test 00002

== e o
=)< ][] 12

Rys. 5.2.1: Open the function to assign tools to an order.

B QMSOFT®/ OM-MANAGE professional edition - - O X
Data Edit View Specials
o |E 8| - P BEES

Orders in progress Mot settled orders  Archived  All orders
General information  Order history G3uges  History entries

Order number Internal order number - . — T -
ooz o020 1 PH-B|S-|BsH PSR- |1
et Selected gauges All available gauges
‘ 1: Gauge type s ‘Z Identity number ~ 1: Gauge type -
Dial indicator FZ_17454 External micrometer with interch, anvils
GO/ NOGO plug gauge 0815 <<% "|external micrometer with movable measuring anvil
[¥ GO ring gauge 0098 R :GO /NOGO plain plug gauge for minor diameter
_GO /NOGO plug gauge
ey _GO /NOGO snap gauge

GO /NOGO thread plug gauge
GO /NOGO thread plug gauge for Steel conduit threads
GO thread ring gauge [solid)
GO/NOGO plug gauge acc. to ASME B38.15
: Height caliper / Vernier height gauge
Internal micrometer (general form)
Knife edge
|4 Master ring gauge
v Master ring gauge acc. to BS (B54064 / BS4065) v
> < > < >

L s K| 4|k | k| 2343
N .

Rys. 5.2.2: Tool assignment to the order.

Now select the measuring instruments for the order step by step [Rys. 5.2.2]. Make sure that the corresponding
order is in ,,Edit” mode. Close the order management when you are finished.

If the tool is not in the list, you must close the order management to first insert it into the gauge management or use
the option described below.

5.2.2 Assign tools to an order when doing a calibration

As soon as an action - usually a calibration - is carried out for a tool, it must be clear to which order this belongs.
If the assignment to the order has already been made as explained in the previous section, the corresponding order
number is already filled in [Rys. 5.2.3].

If not, you must assign it when starting a calibration. If an order number has not yet been created, you can do so
here.
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Enter a calibration certificate number

Etart the order management I

N\

Order number [used by client )

FL_20019-0024 (00001}
Creation scheme for calibration certificate numbers
[PrYMMDD-oc |

O Use existing calibration certificate number

© Use new calibration certificate number
[20190211-01 [E!

Rys. 5.2.3: Select the corresponding order.

5.2.3 Processing an order and monitor its progress

The easiest way to check the current progress of your work is to apply a filter to the customer record. For example,
you can filter by ,,Order number” and ,,Last calibration date”. If you set the ,,last calibration” date to a value before
starting the order processing, you will be shown all the tools that still need to be calibrated [Rys. 5.2.4].

m Client "L&W Demo English" - QMSOFT @/ OM-MANAGE professional edition

Database Edit Report Administration Settings View Help

Basic data view History data view Trash

DEBEEQ@AFRO|ALES -S| i-SBGE B 0G| Ak /@

Filter on: "Order number” equal "FL_20019-0024"and "Date of last inspection” lower OR equal "04.02.2019"
MNominal size Status Condition

Current location

Date of lasti.. * | Date of next ins...

Identity number

Gauge type
/NOGO
GO ring gauge
Dial indicator

blocked [not usable) Quality assurance

i — T — T — A —
F7_17454 D4mm-0.4mm blocked [not usable) 04,10.2004 ]

plug gauge

I 4P| bl 23

Rys. 5.2.4: Filter showing the remaining tools in the current order.

When the calibration is complete, the ,,Last calibration date” will be updated and the corresponding gauge will
disappear from your screen.

5.2.4 Completion of the order, preparation of the delivery note

After carrying out all the calibrations belonging to the current order, start the order management again. Your current
order is still in the ,,Orders in progress” tab.

Select the order in your list and open the tab ,,History entries”. Here you can now check again if all calibrations are
done and you have not forgotten anything.
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[E QMSOFT®/ OM-MANAGE professional edition -

Data Edit View Specials

T
o | | Em| iR
Orders in progress  Not settled orders  Archived Al orders
General information  Order history  Gauges  History entries
Order date Order number Interni — =
) T - -ocs0 oo ||| B | A | B E | P R
1: Gauge type |2 identity number + | Nominal size Status Condition ~
M Gauge inspection SRR TS_17455 €,00 inch usable
Gauge inspection Dial indicatar FZ_17434 -0.4 mm - 0.4 mm usable
Gauge inspection GO /NOGO plug gauge 0815 20H7 usable
Gauge inspection GO ring gauge 0098 20h7 usable
v
< >
M| 4| B | B 14
SIS NS Ll ]
Create delivery note ...
Rys. 5.2.5: History overview.
Now you can click on the button Generate delivery note [Rys. 5.2.5].
& Shipment for finished jobs - O x
Select orders
I:‘ Select partial shipment over the certificate number
DSend out several orders
Order number
FL_20019-0024 (00001) ~
|:| Doing a partial shipment
Eﬁboﬂ: Continue

Rys. 5.2.6: Selecting orders for a delivery note; Specifications for partial delivery.

Usually we recommend the simple rule: one order, one delivery note, here you can combine several orders in a
delivery note or to carry out a partial delivery [Rys. 5.2.6].

Now click the button Continue.

U3 Shipment for finished jobs

Create delivery note

Delivery address

Flintstone

& son i
8 Mile street "J
10000 Springfield

Date of del

ivery  Delivery note number

11.02.2012 [T [poo0z

Mote

select the layout for
the delivery note

Layout for delivery note

iDelivery note with list of items

print it ]
o I[Prlnt delivery note

3 2oort

Back Finish

Rys. 5.2.7: Generation of the delivery note.

Select the related layout file and press the Print button to create a PDF document for it [Rys. 5.2.7].
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After this, press the Finish button to complete the processing of the order. The order will now have marked as
,»Order processed” and does disappear from the ,,Orders in progress”. Now it’s visible in the Not settled orders tab

[Rys. 5.2.8].

2 QMSOFT®/ OM-MANAGE professional edition -
Data Edit View Specials

o |

Order date
11.02.2019
11.02.2019

»

DB B WS-

Mot settled orders

Orders in progress
Archived
Order number

FL_20019-0024
test

All orders

Internal orde A

General information  Order history  Gauges  History entries

| 3; i

00001
00002

IPmce;s date IProces; IPro(ess number IDperator I

11.02.2019

[

Receiving goods system

Devilery note 00002 system

Process date Operator

11.02.2018 =l [system

Process Process number

|DEvMery note | |ODOOZ

Comment

Show document

I B[] 122

Rys. 5.2.8: Order status after the creation of the delivery note.

5.3 Obliczenia finansowe za pomoca QMSOFT®/QM-CALCUL

Ta cze¢$¢ instrukcji nie jest dostgpna w jezyku polskim; prosimy o wyrozumiatos$c!

5.3.1 Ustawienia

Ta cze$¢ instrukcji nie jest dostgpna w jezyku polskim; prosimy o wyrozumiato$c!

5.3.1.1 Adresy

Ta cze¢$¢ instrukcji nie jest dostgpna w jezyku polskim; prosimy o wyrozumiatos$c!

5.3.1.2 Cenniki

Ta cze$¢ instrukcji nie jest dostepna w jezyku polskim; prosimy o wyrozumialo$¢!

Grupy produktéw

Ta cze$¢ instrukcji nie jest dostepna w jezyku polskim; prosimy o wyrozumialo§¢!

5.3. Obliczenia finansowe za pomoca QMSOFT®/QM-CALCUL
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Produkty
Ta cze¢$¢ instrukcji nie jest dostgpna w jezyku polskim; prosimy o wyrozumiatos$c!

Korzystanie z funkcji ,,Podprodukt”

Ta cze¢$¢ instrukcji nie jest dostgpna w jezyku polskim; prosimy o wyrozumiatos$c!

5.3.1.3 Procesy biznesowe

Ta cze$¢ instrukcji nie jest dostepna w jezyku polskim; prosimy o wyrozumialo§¢!
5.3.2 Ustawienia w QMSOFT®/QM-MANAGE

Ta cze¢$¢ instrukcji nie jest dostgpna w jezyku polskim; prosimy o wyrozumiatos$¢!
5.3.2.1 Powigzania miedzy cenami a dziataniami historycznymi

Ta cze$¢ instrukcji nie jest dostepna w jezyku polskim; prosimy o wyrozumialo$¢!

5.3.2.2 Powigzanie miedzy cenami a typami miernikow

Ta cze$¢ instrukcji nie jest dostgpna w jezyku polskim; prosimy o wyrozumiato$¢!

5.3.3 Wykorzystanie pozycji obliczeniowych w zarzagdzaniu miernikami

Ta cze$¢ instrukcji nie jest dostepna w jezyku polskim; prosimy o wyrozumiato$¢!

5.3.3.1 Zastosowanie obliczen do ,,dziatania”

Ta cze$¢ instrukcji nie jest dostepna w jezyku polskim; prosimy o wyrozumialo$¢!

5.3.3.2 Zastosowanie pozycji obliczeniowych zaleznych od typu miernika

Ta cze¢$¢ instrukcji nie jest dostepna w jezyku polskim; prosimy o wyrozumiato$¢!

5.3.4 Obliczanie ustug w QMSOFT®/QM-CALCUL

Ta cze$¢ instrukcji nie jest dostepna w jezyku polskim; prosimy o wyrozumialo$¢!

5.3. Obliczenia finansowe za pomoca QMSOFT®/QM-CALCUL
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5.3.4.1 Przypadek ogodiny

Ta cze$¢ instrukcji nie jest dostepna w jezyku polskim; prosimy o wyrozumiato$¢!

5.3.4.2 Obliczenia na podstawie zlecen kontroli

Ta cze$¢ instrukcji nie jest dostgpna w jezyku polskim; prosimy o wyrozumiato$c!

5.3.4.3 Wydrukowanie faktury i zamkniecie procesu kalkulacji

Ta cze¢$¢ instrukcji nie jest dostgpna w jezyku polskim; prosimy o wyrozumiato$c!

5.3.4.4 Obliczone pozycje w QUSOFT®&/QM-MANAGE

Ta cze$¢ instrukcji nie jest dostepna w jezyku polskim; prosimy o wyrozumialo$¢!

5.3. Obliczenia finansowe za pomoca QMSOFT®/QM-CALCUL
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QMSOFT®/QM-DeviceServer

QMSOFT®/QM-DeviceServer stuzy do integracji technicznej i wizualizacji r6znych komponentéw (w wigkszosci
przypadkéw: pomiarowych) urzadzen sprzetowych, takich jak uniwersalne maszyny do pomiaru dtugosci, urza-
dzeri do pomiaru temperatury, urzadzeni do pomiaru cis$nienia, stanowisk do kalibracji momentu obrotowego itp.
w systemie QMSOFT®. QMSOFT®/QM-DeviceServer moze by¢ uzywany nie tylko w polaczeniu z oryginal-
nym sprzetem, ale réwniez do modernizacji starszych maszyn pomiarowych (dtugosci) (na przyktad producentéw
Helios, Mahr, SIP, TRIMOS, Zeiss/OKM itp.) w celu przesylania odczytéw i innych danych bezposrednio i bez
zbednych recznych interwencji do QMSOFT®.

QMSOFT®/QM-DeviceServer oferuje

ujednolicone i scentralizowane funkcje konfiguracji, uruchamiania i obstugi interfejséw uzytkownika urza-
dzen pomiarowych,

funkcje faczenia réznych zZrédet odczytéw ze ztozonym urzadzeniami pomiarowymi,
centralne przechowywanie wszystkich ustawieri konfiguracyjnych w bazie danych QMSOFT® bazie danych,

ochrona wszystkich ustawieri konfiguracyjnych przed nieautoryzowanych zmian przy uzyciu zarzadzania
uzytkownikami QMSOFT®,

dostarczanie pomiar6w i danych za posrednictwem interfejsu komunikacyjnego TCP/IP (zasada
klient/serwer), dzieki czemu sprzet wlasno$ciowy moze by¢ réwniez zintegrowany z serwerem terminali
QMSOFT®.

przesylanie pomiaréw do programéw kontrolnych QMSOFT® (licencje na te moduty nie sg cz¢scig licencji
QMSOFT®/QM-DeviceServer),

funkcje importowania i eksportowania ustawieri urzadzen w celu fatwego przenoszenia konfiguracji urza-
dzen.

A

Przed uzyciem oprogramowania nalezy uwaznie przeczytac niniejszg instrukcje, aby unikna¢ uszkodzenia in-
terfejsow i przyrzadéw pomiarowych w wyniku nieprawidfowych konfiguracji i obstugi!

Ostrzezenie
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6.1 Uruchamianie QMSOFT®/QM-DeviceServer

Program QMSOFT®/QM-DeviceServer uruchamia si¢ zazwyczaj automatycznie po uruchomieniu programu uru-
chomienie QMSOFT® i zostanie przypiety jako ikona w obszarze ,,paska zadari” systemu Windows (zwanym row-
niez ,,paskiem systemowym”, ,,Systray” lub ,,Obszar informacyjny”), gdzie program mozna otworzy¢, kliknigcie
prawym przyciskiem myszy na ikong, jak pokazano na rysunku ponizej.

Rys. 6.1.1: Ikona DeviceServer w Systray.

Po wybraniu pozycji ,,QMSOFT®/QM-DeviceServer show” z menu kontekstowego gitéwne okno programu
QMSOFT®/QM-DeviceServer na ekranie.

OMSOFT®/QMDeviceServer
Info dber... Fo

QMSOFT 8/QMDeviceServer anzeigen

KA QP

QMSOFTE/QMDeviceServer minimieren Esc

Beenden Alt+X

G

Rys. 6.1.2: Menu kontekstowe w zasobniku systemowym.

Alternatywnie, dostep do QMSOFT®/QM-DeviceServer mozna uzyska¢ w dowolnym momencie, klikajac ikone
w programie QMSOFT®/GaugeMan:

£ QMSOFT® / GaugeMan - Netz
Datei Profile Eenutzer Datenbank Prufprogemme  Sonsiges Hilfe
Darenozni P pogramme bt Rl 23 Soretige:

El BEESUOEBEDEES 8§ B0

B EHECEREHEMECEH B EHo

Rys. 6.1.3: Tkona QMSOFT®/QM-DeviceServer w QMSOFT®/GaugeMan.

Przed pierwszym uzyciem QMSOFT®/QM-DeviceServer nalezy go jednokrotnie skonfigurowaé. Po zakoficzeniu
konfiguracji programy kontrolne QMSOFT® moga uzyskaé¢ dostep do urzadzen pomiarowych i odbiera¢ dowolne
dane.

W przypadku wszystkich stanowisk pracy, ktére nigdy nie wymagaja uzycia zadnych polaczen urzadzen, auto-
matyczne uruchamianie QMSOFT®/QM-DeviceServer po wywotaniu QMSOFT®/GaugeMan mozna wylaczyc¢
w preferencjach. Prosze upewnic sie, ze w przypadku korzystania z wlasnosciowego sprzetu odpowiednie sterow-
niki sprzetowe sg poprawnie zainstalowane przed uzyskaniem dostepu do interfejséw urzadzenia z QMSOFT®. W
przypadku probleméw zwigzanych z tym, nalezy najpierw skontaktowa¢ si¢ z producentem sprzetu!

Nalezy pamigtac, ze ze wzgledu na szybki rozw6j technologii komputerowej technologii komputerowe;j, inter-
fejséw, a w szczegdlnosci systeméw operacyjnych, na ktérych uruchamiane sg programy QMSOFT®, a takze
jak réwniez, oczywiscie, w wyniku rozwoju programéw QMSOFT® przez L&W GmbH, moga wystapi¢ rdznice
miedzy rysunkami formularzy dialogowych i napisami w tym dokumencie a zainstalowanym oprogramowaniem
QMSOFT®. Proszg nie interpretowac tych réznic jako btedéw w oprogramowania!

6.1. Uruchamianie QMSOFT®/QM-DeviceServer 118
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6.2 Zarzadzanie obiektami urzadzen pomiarowych

Uruchom QMSOFT®/QM-DeviceServer.

Podczas pierwszej instalacji QMSOFT® natychmiast po uruchomieniu rozpoznawane jest po uruchomieniu, ze
nie utworzono jeszcze definicji obiektu urzadzenia i dlatego funkcja dodawania urzadzenia jest wykonywana au-
tomatycznie. Jesli chcesz doda¢ dodatkowe urzadzenia péZniej, mozna to zrobi¢ za pomocg funkcji menu ,,Dodaj
urzadzenie” lub klikajac odpowiednig ikone na pasku narzedzi.

6.2.1 Utwodrz obiekt urzadzenia pomiarowego

Najpierw pojawia si¢ okno dialogowe z listami rozwijanymi zawierajacymi producentéw urzadzen i opisami odpo-
wiednich typéw urzadzen typéw urzadzen. Wybierz jednego z wymienionych producentéw urzadzen (otrzymasz
liste wszystkich obstugiwanych urzadzent od tego) lub wybierz pozycje ,,(wszyscy producenci urzadzen)”, jesli
chcesz zobaczy¢ pelng liste obstugiwanych urzadzer (od wszystkich producentéw urzadzen). W formularzu dialo-
gowym [Rys. 6.2.1] wybierz nazwe urzadzenia z prawej listy i kliknij przycisk Kontynuuj.

| QMEOFTE / Q- DEVICESERVER - Gerate-Einbindungen suf BUERD22 = =
Datei Besrbeten  Ansicht  Hilfe

o8| DB o2 RO O

Gerateharsteller und Garatetyp auswahlen

Gersizhertheler
it e und Fegehmgeter b GrbH
CaRy

Dalgfogs S pé

DA. JOHANHES HEIDEHHAMN GmbH Mar Millior 15011C
Dir. Esizer Systembeus Gmbkd Ware BAlibon 150510
Edwunds Gages O i 1000
ELORA wWerkmssghabik Gbéd

Fenmass Suhl GmbH

Gedons Tool Cante GmbH & Co. KG

HELIOS M esstechri GrbH & Co. EG

140 Geometrical E

IB8 TECHNOLDGY GrokH

|BFR Mew:rmﬁ GmbH & Co KG

LEW' GanfoH

T
Mafr LEM LimkH

MITUTINT

Q.PT lnrowestive: Techn® Handsls GebH

SIF Socesis Gensvoise O inshuments de Prasgus
STEINWELD dslenhechri GrmbH

Sybeac 8o

TESASA

Toohnich Mg Co. Lid

TRIMOS 5.4

KA dlesander Wisgand SE L Co KG

[ G it b

TP oy PSPy

Rys. 6.2.1: Wybierz producenta i typ urzadzenia.

W kolejnym formularzu wprowadZ znaczaca nazwe dla tego urzadzenia. Nazwa domy§lna zazwyczaj moze pozo-
sta¢ bez zmian. Nazwa obiektu urzadzenia stuzy wylacznie do rozréznienia kilku obiektéw urzadzenia w ramach
QMSOFT®/QM-DeviceServer. Mozna ja przypisa¢ dowolnie, ale musi by¢ absolutnie unikalna

Jesli nowo utworzone urzadzenie jest tzw. urzadzeniem zlozonym (i w zwiazku z tym musi mie¢ dostep do in-
nych komponentéw urzadzenia, na przyktad specjalnych interfejsy sprzetowe, ktére funkcjonujg jako czyste Zrodia
danych bez wlasnego interfejsu uzytkownika), a wymagany do tego obiekt urzadzenia nie zostal zostat jeszcze zde-
finiowany, pojawia si¢ okno dialogowe do wyboru tzw. urzadzenia drugorzgdnego urzadzenia. Obiekt urzadzenia
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uzyty w przykltadzie urzadzenia do pomiaru dtugosci ,,Mahr 828 PC” ma dostep do dwoch takich urzadzen do-
datkowych urzadzenia: jedno urzadzenie do odczytu wartosci przyrostowych gtéwnej osi maszyny (np. za pomoca
karty licznika IK220 firmy Dr. Johannes Heidenhain GmbH) oraz drugie urzadzenie do przetwarzania pomiaréw
indukcyjnych pomiaréw przeciwleglej Sruby maszyny pomiarowej (np. za pomocg karty interfejsu G4.5 firmy Dr.
Kaiser Systemhaus GmbH).

Formularz dialogowy [Rys. 6.2.2] i procedura sg identyczne jak kroki wybierania urzadzenia podstawowego, tylko

wybér dostepnych urzadzen jest ograniczony do tych typéw Zrédet danych, ktére sa wymagane przez gléwny obiekt
urzadzenia (na przykiad indukcyjne systemy pomiarowe, systemy pomiarowe przyrostowe):

1 QMSOFTE ¢ O -DEVICESERVER - Gerste-Einbindungen suf BUERDZ2 =1 | =

Datei  Eearbeiten  Ansicht  Hife

Ol M08 0| «¥ WmE O

Gerateheistelr

[0 JOFUNNES HEDENHAN B
Do K Systammbaus Gimbi

M ahy Gmb

STEINWALD dateriached, GintH
sl GerHehersteler]

Rys. 6.2.2: Wybierz typ urzadzenia dodatkowego.

Kontynuuj, klikajac przycisk Kontynuuj, a nastgpnie w kolejnym oknie dialogowym ponownie wprowadZ unikalna
nazwe dla obiektu urzadzenia dodatkowego. Gléwne okno programu QMSOFT®/QM-DeviceServer powinno teraz
wyglada¢ mniej wiecej tak, jak na [Rys. 6.2.3]:
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| QMSOFT® / QM-DEVICESERVER - Gerate-Embindungen auf B

Dater  Bearbeiten Ansicht  Hilfe
U N

OMS0FTE -Gerite...
[anwmdungshﬂmt QMSOFTE -Gerate am lokalen Arbeitsplatz)
S e
Mty 328PC G453
Interne QRASOFTE-Hardware-Interfaces...

{weerden van den QMSOFT E-Gersten fir den Hardware-Zugrifl genutzt)

o

Rys. 6.2.3: Utworzone obiekty urzadzeii pomiarowych.

Elementy obiektéw urzadzen sa zawsze przypisane do biezacej stacji roboczej i przechowywane w bazie danych
QMSOFT®. Nalezy pamictaé, ze podczas przetaczania si¢ na inny profil (w wigkszosci przypadkéw oznacza to
dostep do innej bazy danych QMSOFT®) definicje urzadzen nie sa automatycznie przenoszone! W razie potrzeby
wymagane obiekty urzadzen pomiarowych nalezy utworzy¢ r¢cznie lub wyeksportowac/zaimportowac za pomocg
pliku transferowego LWX.

Urzadzenia innych stacji roboczych mozna wyswietli¢ tylko za pomocg pozycji menu Edycja — Urzqdzenia QM-
SOFT®.

Jesli kategoria Wewnetrzne interfejsy sprzetowe QMSOFT®. .. nie jest widoczna jak na powyzszym rysunku [Rys.
6.2.3], mozna wlaczy¢ jej widoczno$¢ i wylaczy¢ za pomoca opcji menu Widok — PokaZ wewnetrzne interfejsy
sprzetowe QMSOFT® interfejsy sprzetowe.

6.2.2 Konfiguracja obiektu urzadzenia pomiarowego

Kazdy z elementéw obiektu urzadzenia wySwietlanych w formularzu gléwnym ma wlasny zbiér ustawieni konfigu-
racyjnych, ktére zaleza od i sprzetu i musza by¢ ustawione przed pierwszym uzyciem obiektu urzadzenia zostanie
uzyty po raz pierwszy w QMSOFT®. W tym celu nalezy wybrac obiekt urzadzenia w formularzu gléwnym i otwo-
rzy¢ okno dialogowe ustawient za pomoca punktu menu Edytuj — Zmieri wlasciwosci urzqdzenia w menu gtéwnym
lub menu kontekstowego (po kliknigciu prawym przyciskiem myszy na pozycji obiektu urzadzenia). Ponizszy ry-
sunek [Rys. 6.2.4] odnosi si¢ do naszego pierwszego przyktadu ,,Mahr 8§28 PC”:
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Rys. 6.2.4: Konfiguracja urzadzenia.
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Wymienienie odpowiednich parametréw konfiguracyjnych dla wszystkich znanych typéw urzadzeri pomiarowych.
Wigkszos¢ ustawien jest oczywista ze wzgledu na ich nazwe w formularzu konfiguracyjnym; opisujemy tutaj tylko
najwazniejsze kategorie.

* Kanal wyjsciowy danych QMSOFT®
Zrédto danych QMSOFT® stanowi logiczny kanat stuzacy do przesytania wartosci danych (zazwyczaj sa
to wartosci odczytane z interfejsu sprzetowego do QMSOFT®/QM-DeviceServer) do programéw
kontrolnych QMSOFT®. W ramach konfiguracji programy kontrolne wyszukuja tylko kanaty, ktére moga
dostarczaé warto$ci w zadanym systemie jednostek (dtugos¢, moment obrotowy, cisnienie itp.). Zrédto
danych QMSOFT® powinno by¢ opatrzone opisowa nazwa (na przyktad: ,,0§ gtéwna”), aby ulatwic
rozrdéznienie miedzy wieloma wpisami; w najprostszym przypadku mozna uzy¢ ustawienia domyslnego.

* W zalezno$ci od sprzetu moga wystepowaé dodatkowe funkcje konfiguracyjne funkcje konfiguracyjne, ale
nie ma to miejsca w naszym przykladzie.

¢ Kanal wejsciowy danych QMSOFT®

Kanatl wejsciowy danych QMSOFT® stuzy do taczenia kanatéw wyjsciowych danych QMSOFT® innych
obiektow urzadzenia z biezaca instancjg obiektu urzadzenia. W powyzszym przyktadzie widac, ze kanat
wejsSciowy danych QMSOFT® ,,CounterAxis” jest potaczony z kanalem wyjsciowym danych QMSOFT®
,»AXxis 1”7 urzadzenia podrzednego ,,IK220”. Odpowiednie ustawienia potaczen znajduja si¢ w przykladzie
dla réznych kanatéw karty indukcyjnej G4.5, jednak nie ma tu miernika temperatury, wiec odpowiednie
pole pozostaje puste.

Ta technologia faczenia pozwala w fatwy sposéb tworzy¢ ztozone urzadzenia pomiarowe i elementéw obiektow
urzadzen. W powyzszym przykladzie Iaczymy odczyty skali przyrostowej maszyny do pomiaru diugosci z z wy-
miarami sondy indukcyjnej w jednym pomiarze, ktéry jest nastgpnie przesylany do kanatu wprowadzania danych
QMSOFT® w celu wykorzystania w programach kontrolnych QMSOFT®.

6.2.3 Cechy szczegodlne typow interfejsow

Jednak ponizsze sekcje zawieraja kilka wskazéwek, ktére pomogg unikna¢ typowych btedéw podczas podtaczania
urzadzen pomiarowych do QMSOFT®. W kazdym przypadku nalezy zapoznac si¢ z dokumentacja producenta do-
tyczaca odpowiednich interfejséw sprzgtowych i upewnic sie, ze zainstalowano odpowiednie sterowniki sprzetowe
dla systemu operacyjnego Windows. Obecnie wigkszos¢ oferuje odpowiednie opcje pobierania na swoich stronach
internetowych.

W folderze ,,.Dodatkowe” no$nika instalacyjnego QMSOFT® mozna znajdziesz wersje sterownikow wybranych
producentéw. Moga one zawierac przestarzale lub nieodpowiednie wersje sterownikdw. Nalezy zapyta¢ producenta
sprzgtu o wymaganej wersji sterownika. Niestety firma L&W GmbH nie moze udzieli¢ w tym przypadku Zadnej
gwarancji dziatania!

6.2.3.1 Interfejsy szeregowe (RS232)

Zdefiniowany obiekt urzadzenia z szeregowym interfejsem sprz¢towym moze dziata¢ poprawnie w QMSOFT, jesli
spelnione sa WSZYSTKIE ponizsze warunki:

* Wszystkie parametry szeregowego interfejsu sprzetowego sa znane i sprawdzone (szybkos¢ transmisji, liczba
bitéw danych i stopu, parzystos¢, terminator itp.).

» Kabel szeregowy odpowiada przypisaniu pinéw i przewodéw wymaganym przez interfejs (uktad kabla,
zwlaszcza starsze interfejsy Heidenhain wymagaja specjalnego okablowania linii uzgadniajacych, patrz do-
kumentacji producenta).

* Interfejs szeregowy uzywanego komputera dziala (w z6tty wykrzyknik w Menedzerze urzadzen systemu
Windows).

* Numer portu COM, do ktérego podiaczony jest kabel szeregowy, jest znany i skonfigurowany we wlasciwo-
Sciach odpowiedniego elementu urzadzenia elementu obiektu urzagdzenia w QMSOFT®.
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Korzystanie z tzw. programu terminalowego (np. HyperTerminal w systemie Windows XP lub innych dostepnych
darmowych programéw dla Windows Vista/7/8), mozna sprawdzi¢ komunikacje miedzy komputerem a urzadze-
niem poza QMSOFT® (niezaleznie od potencjalnie wadliwego obiektu urzadzenia).

6.2.3.2 Interfejsy USB

Wiele interfejséw podlaczanych do komputera przez port USB prébuje emulowaé w swoim oprogramowaniu ste-
rownika tak zwane wirtualne porty szeregowe; rzeczywisty numer tego portu (cz¢sto nazywany numerem portu
COM) mozna znalez¢ w Menedzerze urzadzen systemu Windows.

Nalezy zawsze uzywac tego samego ztacza USB podczas zmiany kabla USB, w przeciwnym razie zmieni si¢ numer
emulowanego portu COM! Aktualny numer portu (patrz Menedzer urzadzen systemu Windows) i odpowiednie
ustawienie w QMSOFT®/QM-DeviceServer musza zawsze by¢ zgodne!

Jesli to mozliwe, nie nalezy uzywac przedtuzacza USB lub uzywac bardzo krétkiego i upewnij si¢, ze maksymalna
dopuszczalna obcigzalno$¢ portu USB uzywanego zasilacza nie zostata przekroczona. Nalezy odtaczyé wszystkie
niepotrzebne urzadzenia USB, aby zmniejszy¢ obciazenie kontrolera USB.

6.2.3.3 Karta licznika Heidenhain 1K220

Aby zapewni¢ prawidlowe dziatanie elementéw obiektu urzadzenia, nalezy wiedzieé, jaki poziom sygnatu zapew-
nia system pomiaru przyrostowego oraz jaka ma skala podziatki. Obie te informacje nie sg konfigurowane w samym
elemencie obiektu karty, ale w ,,nadrzednym” urzadzeniu (ktéry ma dostep do kanatéw karty, w przyktadzie ,,Mahr
828 PC”, ,,poziom sygnatu systemu pomiarowego” oraz ,,podzialka skali w mikronach”).

Upewnij sie, ze gniazdo PCI w komputerze ma specyfikacje ,,PCI Local Bus Spec.Rev.2.1” oraz wewngtrzne na-
pigcie zasilania 5V, nie mozna uzywaé energooszczednych modeli 3 V! Nalezy réwniez uwzgledni¢, ze rozmiar
karty (100 x 190 mm) nie powoduje kolizji z innymi komponentami wewnatrz komputera.

© Informacja

Jesli nie mozesz znaleZ¢é elementu obiektu urzadzenia IK220 po utworzeniu tego obiektu w QMSOFT®/QM-
DeviceServer, mozesz wySwietli¢ wszystkie elementy urzadzenia widocznymi, korzystajac z opcji menu Widok
— PokaZ wewnetrzne interfejsy sprzetowe QMSOFT®.

6.2.3.4 Heidenhain EIB741

Ten typ interfejsu sprz¢towego wymaga polaczenia za pomoca kabla sieciowego Ethernet. Wiecej informacji na
temat wstepnej konfiguracji tego typu urzadzenia mozna znaleZ¢ na dotaczonej ptycie CD-ROM z sterownikami
informacje na temat wstepnej konfiguracji tego typu urzadzenia. Ponadto nalezy wiedzie¢, jakie poziomy sygnatu
dostarcza system pomiarowy dostarcza i jakg ma skala. Konfiguracja obu tych informacji nie odbywa si¢ w samym
urzadzeniu, ale w urzadzeniu ,,nadrzednym” (patrz poprzedni rozdziat).

Aby podiaczy¢ urzadzenie EIB741 do komputera, nalezy wykonaé nast¢pujace kroki:

* Podtacz EIB741 do tego samego koncentratora co komputer za pomocg kabla sieciowego. Zalecamy tym-
czasowe odlaczenie wszystkich innych potaczeni sieciowych, aby uniknaé konfliktéw adresow.

» Ustaw wlasciwosci TCP/IP sprzetu sieciowego komputera na nastepujace wartosci:
Adres 1P 192.168.1.9
Maska podsieci 255.255.255.0
Brama domys§lna 192.168.1.1

» SprawdZ polaczenie miedzy komputerem a EIB741 za pomocg wiersza polecen
,ping 192.168.1.2”

Urzadzenie powinno odpowiedzie¢ na to polecenie ping. Jesli potaczenie nie powiodlo sig, skontaktuj si¢ z
administratorem sieci lub producentem urzadzenia EIB741 (w tym przypadku NIE MOZEMY Ci poméc).
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* Na ptycie CD-ROM ze sterownikami Heidenhain znajduje si¢ narzedzie Networksettings.exe, za
pomocy ktérego mozna zmieni¢ ustawienia IP urzadzenia. Specyfikacje producenta sg nastepujace:

Adres IP 192.168.1.2

Maska podsieci 255.255.255.0
Brama domys$lna 192.168.1.1
Klient DHCP wylaczony

W programie QMSOFT®/QM-DeviceServer nalezy wykona¢ nast¢pujace czynnosci:

» Ustaw wszystkie elementy obiektéw urzadzen jako widoczne, korzystajac z opcji menu Widok — Pokaz
wewnetrzne interfejsy sprzetowe QMSOFT®.

» Utwoérz nowy element obiektu urzadzenia ,,EIB741”.

» Edytuj ustawienia elementu obiektu urzadzenia EIB741 i wprowadZ adres IP adres IP w odpowiednim polu
,IP” (np. ,,192.168.1.27).

¢ Zmieni¢ nazwy kanaléw pomiarowych zgodnie z przeznaczeniem tych kanatéw.

Element obiektu urzadzenia moze by¢ teraz uzywany jako Zrédto danych dla innych elementy obiektu urzadzenia.

6.2.3.5 Karta interfejsu Prodasafe G4.5

Informacje dotyczace instalacji karty oraz specyfikacja wymaganego gniazda PCI sg takie same jak w przypadku
karty licznikowej IK220 (gniazdo PCI, zasilanie 5 V, wysokos$¢ karty).

Nalezy pamigtad, ze rézne sondy indukcyjne urzgdzenia do pomiaru dlugosci urzadzenia sg podtaczane do odpo-
wiednich gniazd wejSciowych dostarczonego adaptera kablowego sg rézne ztacza wejsciowe dla sondy liniowej (w
Gegenpinole maszyny i przycisk do pomiaru wewnetrznego!

Program testowy, ktéry znajduje si¢ na ptycie CD-ROM sterownika Prodasafe, moze moze stuzy¢ do weryfikacji
funkcji karty i prawidlowego uzycia ztaczy (odchylenie sondy reka powinno spowodowaé wys§wietlenie wartosci
od -2047 do +2047).

Podfaczone sondy indukcyjne muszg zosta¢ skalibrowane przed ich pierwszego uzycia w QMSOFT®.

6.2.4 Cechy szczegdlne typow urzadzen pomiarowych

W niniejszym rozdziale opisano cechy charakterystyczne niektérych konkretnych urzadzen i ich integracje z
QMSOFT®/QM-DeviceServer.

6.2.4.1 Urzadzenie do pomiaru temperatury Ahlborn ALMEMO

Urzadzenia serii producenta Ahlborn moga obstugiwac r6znymi czujnikami temperatury i przesyta¢ wyniki pomia-
réw za pomocg polaczenia szeregowego (czesto za poSrednictwem adaptera szeregowego na USB) do komputera.

6.2.4.2 Programy do wyswietlania pomiarow QMISOFT® poprzez DDE

Starsze wersje systemu QMSOFT® (wersje od 2 do 5) wykorzystuja technologii komunikacyjnej opartej na ,,Dy-
namic Data Exchange” (DDE, stara technologia wewnetrzna systemu Windows). QMSOFT®/QM-DeviceServer
moze ,,mapowac” takie stare programy zgodne z DDE do rzeczywistego Swiata QMSOFT®. Prosze uzywac tej

funkcji tylko w przypadku, gdy nie mozna znaleZ¢ typu obiektu urzadzenia w QMSOFT®/QM-DeviceServer!
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6.2.4.3 Oprogramowanie TRIMOS WINDHI

Urzadzenia do pomiaru dtugosci poziomej producenta TRIMOS sg zazwyczaj wyposazone we wlasny program do
wySwietlania pomiaréw, ktéry ,,WinDHI”. Oprogramowanie to posiada interfejs DDE, dzicki ktéremu mozna nim
sterowac zdalnie. Interfejs DDE jest identyczny jak w starszych programami do wySwietlania pomiaréw zgodnymi
z DDE z wersji QMSOFT® od 2 do 5.

Ponadto cz¢$¢ komunikacji jest obstugiwana przez bezposredni dostgpem do odczytu/zapisu do pliku WINDHI . INT.

A\ Ostrzezenie

Aktualny uzytkownik systemu Windows ma odpowiednie uprawnienia dostepu do odczytu i zapisu pliku
WINDHI.INT.

Podczas konfiguracji podstawowej konfiguracji w WINDHI parametry strony stronie ,,Kanal DDE” muszg by¢
skonfigurowane tak, jak pokazano na ponizszym rysunku:

= Config ==
Demo Anschliessen der Messkraft |Tun.-'5pra[:ht: IButtun Send Pedal Send |
Fusspedal-Funktion |WinCump |DDE Channel

[¥ DDE Remote Serveur WINDHI

Topic for read information

DdeSCMesswert
Topic for write information
DdeSIMesswert
Group inside WINDHLINI
’7 " Standard ~ LW

Rys. 6.2.5: Ustawienia WINDI dla komunikacji DDE.

Dostep do ustawieri konfiguracyjnych WINDHI mozna uzyskaé po wpisaniu prosimy o kontakt z dystrybutorem
TRIMOS lub partnerem serwisowym w celu uzyskania to hasto.

Opis wszystkich funkcji i obstugi oprogramowania WINDHI nie jest czgscig niniejszego dokumentu. Aby dowie-
dzie¢ si¢ wiecej o WINDHI, prosze zapozna€ si¢ z instrukcjg obstugi urzadzenia pomiarowego, aby dowiedzie¢
sie wiecej o WINDHI.
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TRIMOS WinDHI DEMO / V:10.2013 / R:25.1013 o @ ([

Messwert auslésen FORCE

Rys. 6.2.6: Przycisk wyzwalajacy do wystania pomiaru.

Aby uruchomi¢ pomiar (wysta¢ go do QMSOFT®), kliknij przycisk Transfer warto$ci do serwera DDE
lub do klawiatury (po prawej za wySwietlaczem pomiaru).

6.2.4.4 Oprogramowanie Mahr-Monitor-828

Urzadzenia do pomiaru dtugoSci poziomej producenta Mahr GmbH sa zazwyczaj wyposazone we wlasny program
do wySwietlania pomiaréw, ktéry ,,828MON”. Oprogramowanie to posiada interfejs DDE, dzigki ktéremu mozna
nim sterowac zdalnie.

6.2.5 Metody korekcji urzadzenia, kalibracja urzadzenia

Doktadno$¢ niektérych typéw urzadzei pomiarowych, ktére sa obstugiwanych przez QMSOFT®/QM-
DeviceServer, mozna zwi¢kszy¢ poprzez odpowiednich metod korekcji i kompensacji. Sa dostepne za pomoca
przycisku SETUP, ktdry znajduje si¢ w oknie wyswietlania pomiar6w odpowiedniego obiektu urzadzenia.

I
sgerdt kenfigurieren (F1) |
I =]

@ES

Rys. 6.2.7: Przycisk SETUP.

Rzeczywisty uzytkownik QMSOFT® powinien mie¢ przypisane prawo dostepu do funkcji konfiguracji urzadzenia
funkcji konfiguracji urzadzenia, w przeciwnym razie przycisk SETUP zostanie nieaktywna.
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Temperaturkompensation Aktuelle Korrekturformel

[V] Temperaturkompensation Gerat Xcorr = 0,9999900001 * (Xraw - interpolierte lokale Abweichung) * (1 - a * (T - 20°C))
Langenausdehnungskoeffizient

11,6 * 10E-6
lineare Achskorrektur

aktivieren/deaktivieren
Linearfaktor

0,9993300001 @

Korrekturtabelle

aktivieren/deaktivieren

O 8| B
Position lokale Abweichung | = 0,000000 mm 1 1 1 1 /I.\"._?/.\‘
-0,001150 mm || -106f mm -7T54mm  -454 mm 54mm 248 mm Emm  B4Emm
-95,400000 mm -0,001150 mm
-85,400000 mm -0,001140 mm
~75,400000 mm -0,001150 rm
-65,400000 mm -0,001100 mm
~55,400000 mm -0,000970 mm
-45,400000 mm -0,001000 mm
-35,400000 mm -0,000870 mm
=25,400000 mm -0,000670 mm
-15,400000 mm -0,000740 rm
-5,400000 mm -0,000390 mm
4,600000 mm -0,000470 mm -

CE = ] [ e

Rys. 6.2.8: Ustawienia korekcyjne.

Elementy procesu korekcji mozna wlaczac¢ lub wylaczac osobno, a ich wyniki zostang nalozone na siebie. Sekwen-
cja korekcji sktada si¢ z

 punktowej korekcji bledéw skali poprzez liniowa interpolacje miedzy dwoma punktami tabeli korekcyjnej,
* korekcja liniowa za pomoca wspoétczynnika liniowego,
* kompensacja temperatury.

Ponizsze sekcje zawieraja informacje pozwalajace lepiej zrozumienie procesu korekcji.

A\ Ostrzezenie

Nalezy zachowaé szczeg6lng ostroznos$¢ podczas zmiany ustawien korekcyjnych, poniewaz maja bezposredni
wplyw na doktadno$¢ urzadzenia!
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6.2.5.1 Korekcja liniowa

Korekta liniowa jest obliczana zgodnie z nast¢pujacym wzoru:

Xcorr =b- XRAW (621)
symbol opisha
b liniowy wspétczynnik
Xeorr bez korekty ed miara
XRrAwW poprawione pomiar

W takim przypadku, jesli producent systemu pomiarowego dostarczyl wspétczynnik liniowy, mozna wprowadzié
te warto§¢ w odpowiednim i wlgczy¢ liniowg korekte osi. Jesli chcesz samemu okresli¢ wspétczynnik podczas
kontroli maszyny i -ponownej kalibracji, nalezy uzy¢ przycisku Kalkulator znajdujacego si¢ tuz obok polem
wprowadzania danych, aby obliczy¢ wspdtczynnik liniowy:

Linearen Korrekturfaktor berechnen

Bezugswert Abweichung

100,000000 mm 0,001000 mm i

Rys. 6.2.9: [image]Obliczanie wspéiczynnika liniowego.

Wprowadz ustalone odchylenie i uzywana dtugos¢ odniesienia do dwéch polach wprowadzania danych i ponownie
naci$nij przycisk Kalkulator (znajduje si¢ on znajduje si¢ po pierwszej operacji, tuz obok pola wprowadzania
odchylenia. Wsp6lczynnik liniowy jest obliczany z prawidlowym znakiem, narzedzie obliczeniowe znika.

6.2.5.2 Tabela korekcyjna

Zastosowanie tabeli korekcyjnej pozwala na kompensacje lokalnych bledéw podziatu skali, ktére nie s zgodne z
modelem liniowym.

KXeorr = Xraw — Xdev (6.2.2)
symbol opis wtgczone
KXdev lokalizacja odchylenie w pozycja Xraw, jest obliczone przez interp olation
miedzy dwéch punktéw o znanych odchyleniach w tym punktach
XRraw nieskorygowany ed miara
P bez korekty ed miara

A\ Ostrzezenie

W wiekszoSci przypadkéw okreslenie lokalnych odchyleri jest mozliwe z wystarczajaca doktadnoscia tylko w
siedzibie producenta urzadzenia, poniewaz tam panuja warunki laboratoryjne!

Jesli aktywowana jest tabela korekcyjna, dostgpne sg rézne przyciski sterujace przyciski do tworzenia, usuwania,
sortowania oraz eksportowania i importowania danych korekcyjnych. Graficzna reprezentacja ,.krzywej korekcyj-
nej” pozwala natychmiast rozpoznaé bledy wprowadzania danych. Mozna mozna réwniez od razu sprawdzié, jak
dobrze urzadzenie pomiarowe referencyjne zostato wyréwnane z badanym urzadzeniem pomiarowym (lub jak do-
brze jest dopasowany do systemu pomiarowego w urzadzeniu).
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6.2.5.3 Kompensacja temperatury

Kompensacja temperatury urzadzenia pomiarowego jest bardzo delikatnym. Opiera si¢ na znanych faktach fizycz-
nych, a zatem jest opiera si¢ na nast¢pujacym wzorze:

X comp
Xcomp = XRAW . (]- — Olmess * (Tmess - Tbase)) (623)
symbol opison
XRraw bez rekompensaty ated miara
Qmess termiczny rozszerzalno$¢ wspoétczynnik nt z pomiaru system
Tiness rzeczywista temperatura pomiaru systemu (w °C)
Thase odniesienie temperatura re (20 °C)
Xeomp kompensacja §rodek

W takim przypadku producent urzadzenia pomiarowego podal podal wspétczynnik rozszerzalnosci cieplnej dla
systemu pomiarowego, mozna wprowadzi¢ t¢ warto§¢ w odpowiednim polu i wigczyé kompensacje temperatury.

A\ Ostrzezenie

Przed uzyciem kompensacji temperatury nalezy podlaczy¢ o§ pomiarowa z odpowiednim kanatem temperatury
w ustawieniach konfiguracyjnych odpowiedniego obiektu urzadzenia pomiarowego, ktéry moze dostarczy¢
temperature systemu pomiarowego!

Procesy temperaturowe sa zalezne od czasu: procedura pomiarowa z zastosowaniem metod kompensacji tempera-
tury bedzie wymagata wigcej czasu niz procedura bez kompensacji temperatury. Stabilne i zréwnowazone warunki
klimatyczne w laboratorium sg zatem bardzo wazne dla doktadno$¢ procedury pomiarowej, poniewaz niewielkie
(ale stabilne) odchylenia od standardowej temperatury odniesienia (20 °C).

A\ Ostrzezenie

Niedoktadne wspoétczynniki rozszerzalnoSci cieplnej obnizaja doktadnos¢ lub zwiekszajg niepewnos¢, ptaskie
szczeg6ly z tabel sg jedynie stuzg jedynie jako wskazéwki i nie majg nic wspdélnego z wtasciwosciami urza-
dzenia pomiarowego!

Kompensacja temperatury samego urzadzenia pomiarowego jest tylko JEDNYM z elementéw petnej kompensacji
procesu pomiarowego. Zmiany temperatury powodujg rozszerzanie si¢ uzywanych wzorcow i oczywiScie mierzo-
nych przyrzadéw pomiarowych, réwniez wptywaja na wynik pomiaru, oba elementy poczatkowo podlegaja tym
samym mechanizmami w powyZszym wzorze, dzialaja w zaleznosci od pomiaru, jednak w réznych kierunkach.
Nie mozemy opisaé calego podstawowego model obliczeniowy dla r6znych strategii pomiarowych, waznym dla
uzytkownika w tym kontekscie jest fakt, Zze musi on zna¢ oprécz charakterystyki temperaturowej urzadzenia po-
miarowego (patrz wyzej), musi oczywiscie zna¢ réwniez odpowiednie wlasciwosci temperaturowe wtasciwosci
norm odniesienia i sprawdzanego miernika (i poda¢ te informacje dla QMSOFT®):

symbol opison

Olref termiczny rozszerzalno$¢ wspotczynnik nt odniesienia normalny
ap termiczny rozszerzalno$¢ wspétczynnik nt sprawdzony miernik
Tref rzeczywista temperatura odniesienia normalna (w °C)

T, rzeczywista temperatura sprawdzonej miernika (w °C)

Przynajmniej teraz jest catkiem jasne, ze kompensacja temperatury NIE nie prowadzi automatycznie do poprawy
wyniku pomiaru:
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* czujniki temperatury mierza wartosci w jednym punkcie na powierzchni, rozmieszczenia temperatury w
objetosci systemu pomiarowego systemu pomiarowego/normy odniesienia/urzadzenia nie moze by¢ wiary-
godnie oszacowana,

* znajomo$¢ doktadnych wspétczynnikéw rozszerzalnosci cieplnej sprawdzanych miernikéw (a w niektérych
przypadkach wzorc6w odniesienia) nie jest gwarantowana, a doktadniej, uzytkownik zna przyblizone war-
tosci z tabeli w ksigzkach,

¢ wykonanie procedury pomiarowej wymaga pewnego czasu, gdzie zmiany temperatury WSZYSTKICH Iub
trzech elementéw (system pomiarowy w urzadzeniu, wzorzec odniesienia, miernik), dlatego staramy si¢
dokonywaé pomiaréw jak najszybciej.

Jest to jednak sprzeczne z faktem, Ze przejSciowe zmiany temperatury wymagaja duzo czasu, wigc nalezy znalez¢
kompromis, ktéry jest indywidualny w kazdym przypadku. Najlepsza inwestycja w dokfadno$¢ metody pomiarowej
w odniesieniu do kompensacji temperatury istnieje w naszym zdaniem w stworzeniu stabilnego stanu temperatury
7z jak najmniejszymi odchyleniami od temperatury odniesienia. W tych przypadkach wlasciwoSci komponentéw
zwiazane z temperatura NIE odgrywaja istotnej roli!

s N\
© Informacja

Metody kompensacji specyficzne dla producenta, takie jak te stosowane w serii urzadzefi ULM firmy Mahr
GmbH (dodatkowy czujnik temperatury na korpusie maszyny) nie zostaly zaimplementowane w QMSOFT®,
poniewaz podstawowa teoria nie zostata opublikowana przez producenta maszyny. W przypadku korzystania
z oprogramowania wyswietlacza urzadzenia producenta (oprogramowanie Mahr-Monitor), kompensacja tem-
peratury jest realizowana, jednak juz tam.

6.2.5.4 Kalibracja sondy indukcyjnej do stosowania z karta interfejsu G4.5

Ta cze¢$¢ instrukcji jest w trakcie opracowywania, prosimy o!

6.3 Korzystanie z QMSOFT®/QM-DeviceServer

Interfejs uzytkownika stuzacy do wizualizacji urzadzenia sprzgtowego zostat zaprojektowany podobnie do zna-
nych urzadzen wyswietlajacych sprzet, dzieki czemu metrolodzy mogli do$¢ szybko si¢ w nim odnaleZ¢. Ponizszy
rysunek przedstawia przyktad, ktéry zostal uzyty w niniejszej instrukcji do zdefiniowania i skonfigurowania urza-
dzenia zfozonego (Mahr 828 PC), ktére wykorzystuje dwa rézne systemy pomiarowe systemy pomiarowe w celu
uzyskania jednego wyniku (w tym przypadku karta licznika IK220 dla przyrostowej osi gldéwnej maszyny oraz
karte G4.5 dla sonde indukcyjng w przeciwleglej Srubie urzadzenia).
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Rys. 6.3.1: Wizualizacja elementu obiektu urzadzenia.

Wizualizacje urzadzenia mozna uruchomié recznie, dwukrotnym kliknigciem elementu obiektu urzadzenia w
QMSOFT®/QM-DeviceServer lub catkowicie automatycznie z jednego z programéw kontrolnych QMSOFT®.
W zaleznosci od typu obiektu urzadzenia pojawia si¢ jedno lub wigcej okien ekranowych okien ekranowych.

Okno wizualizacji zawiera rézne elementy sterujace i wskazniki, ktdre sg specyficzne dla kazdego typu urzadze-
nia. Ich funkcje; moZna bardzo szybko przesuwajac nad nimi kursor myszy: pod§wietlone na z6tto teksty notatek

ez e .

O

Uruchomienie miary

Przycisk Uruchom ZIELONY stuzy do uruchomienia rzeczywistego pomiaru. pomiar zostanie wystany przez
QMSOFT®/QM-DeviceServer do wszystkich podtagczonych programéw klienckich (zazwyczaj jeden z progra-
méw kontrolnych QMSOFT® ).

Zamknij okno wizualizacji

Przycisk Trigger RED zatrzymuje wizualizacj¢ urzadzenia i zamyka odpowiednie okno ekranowe.

SETUP | ystawienia funkcji korekcji pomiaréw

Przycisk SETUP stuzy do wyswietlania/edycji wszystkich ustawien zwiazanych z zwigzane z korekcjami urzadze-
nia (korekcja liniowa, kompensacja btedéw, kompensacja temperatury). Aby uzyska¢ dostep do tych ustawien,
potrzebny jest odpowiednich uprawniei QMSOFT® (aby unikna¢ zmian wprowadzanych przez uzytkownikéw
,hormalnych”).

Zmiana systemu jednostek

Przycisk mm/" umozliwia przetagczanie migedzy systemem jednostek ,,mm” a ,,cal”.

Ustaw ,,Null”
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Przycisk NULL stuzy do ustawienia wySwietlania miary na wartosci liczbowej ,,0”. Jest to realizowane za pomocg
wewnetrznej wartosci ,,offset”, ktdra jest obliczana automatycznie na podstawie rzeczywistej wartosci ,,urzadzenia”
automatycznie.

Resetowanie przesuniecia

Przycisk CLR (clear) resetuje wewnetrzng warto$¢ ,,offset” do ,,0”, co oznacza, ze pierwotny pomiar z urzadzenia
jest wySwietlany w natywnym ukladzie odniesienia (na przyktad odleglo§¢ do wewnetrznego punktu odniesienia
urzadzenia wewnetrznego punktu odniesienia urzadzenia). Funkcja ta jest czgsto uzywana podczas kontroli sa-
mego urzadzenia, podczas gdy podczas normalnego uzytkowania urzadzenia normalnym uzytkowaniu urzadzenia
funkcja ta nie jest konieczna.

Tryb konfiguracji

Przycisk SET stuzy w tzw. ,trybie konfiguracji” urzadzenia ktéry stuzy do ustawiania urzadzenia (zwykle za po-
mocg warto$ci odniesienia normalnym) do wartosci referencyjne;j.

Ponadto mozna szybko wiaczyé/wyltaczy¢ dowolng istniejaca (takie szybkie przetaczanie jest wymagane podczas
procedury kontroli samego urzadzenia).

Einrichtemodus
[manueﬂe Eingabe des Referenzwertes '] [ Temperaturkompensation

Mullbezug der Achse
manuelle Eingabe des Referenzwertes ‘

Auswahl des Referenzwertes aus der Datenbank der Normale

Referenzwert

49,9996 mm

Rys. 6.3.2: Ustawienie urzadzenia na warto§¢ odniesienia.

Elementy trybu konfiguracji sg rozr6zniane w nastepujacy sposob:

* Odniesienie ,,ZERO” osi Ten typ ,.trybu konfiguracji” jest wymagany, gdy urzadzenie pomiarowe ma by¢
ustawione na ,,zero” (przycisk przycisk ,,ZERO” ostatecznie prowadzi do tego samego rezultatu), na przyklad
w celu wykonania klasycznego pomiaru zewnetrznego za pomocg sprawdzianu trzpieniowego.

* Reczne wprowadzanie wartosSci odniesienia Rgczne wprowadzanie wartosci odniesienia jest w wielu przy-
padkach najszybszym sposobem skonfigurowania urzadzenia pomiarowego dla wartosci ,,niezerowych”, ale
wymaga to posiadania rzeczywistej wielkosci uzywanego wzorca.

* Wybierz ,,warto$¢ odniesienia” z bazy danych Wybdr wartosci odniesienia z listy norm odniesienia, ktéra
jest przechowywanych w bazie danych QMSOFT®, odcigza uzytkownika, poniewaz nie musi pamigta¢ o
zapisanych rzeczywistych warto$ciach odniesienia.

Preset

Przycisk PRE (preset) stuzy do natychmiastowego ustawienia wySwietlacza pomiarowego natychmiast do wartosci
odniesienia, ktéra zdefiniowate$ wczesniej (zobacz opis przycisku ,,SET”).
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MEG | Zmiana znaku

Przycisk NEG (negacja) umozliwia odwrécenie kierunku zliczania wySwietlacza urzadzenia (zmiana znaku) dla
niektérych zastosowan w niektorych typach urzadzefi pomiarowych, gdzie kierunek ruchu musi by¢ przeciwny do
kierunku liczenia (np. w przypadku kalibracji czujnikéw zegarowych na maszynie do pomiaru dtugosci Mahr 828
PC). Domy¢lnie ta funkcja powinna by¢ wylaczona.

lm M Wyszukaj punkt odwrécenia

Przyciski MIN i MAX umozliwiaja wyszukiwanie punktu odwrécenia podczas pomiaru dowolnej wlasciwoSci mier-
nika. Na podstawie wyswietlonych pomiar6w zostaje okres§lona minimalna lub maksymalna warto$¢, zdarzenie
wyzwalajace wysle te warto§¢ minimalna/maksymalng zamiast rzeczywistej warto$ci pomiarowej, ktdra jest wi-
doczna na wySwietlaczu.

lﬁl Cyfry dziesietne

Przycisk .000 umozliwia zmiane liczby miejsc po przecinku. Nalezy pamictaé, ze w wigkszosci przypadkow
domyslna liczba miejsc po przecinku, zalezy od danego zadania pomiarowego i jest zatem okreslana przez program
kontrolny QMSOFT®, ktory jest jest polaczony z elementem obiektu urzadzenia.

lﬂl Przeprowadz wyszukiwanie punktu odniesienia

Przycisk REF wymusza wyszukiwanie punktu odniesienia dla wszystkich odpowiednich osi pomiarowych. Jest to
przydatne tylko w bardzo wyjatkowych przypadkach, poniewaz wyszukiwanie punktu odniesienia jest juz inicjo-
wane automatycznie, gdy po raz pierwszy uzywa si¢ elementu obiektu urzadzenia.

BAR

Resetuj wyswietlanie paska odchylenia

Przycisk BAR. Urzadzenia, ktére zapewniajg state odczyty, umozliwiaja wySwietlanie na biezgco wartosci mierzo-
nych na ekranie. W takich przypadkach regulacja punktéw odwrécenia moze by¢ znacznie utatwiona za pomocg
paska odchylenia, poniewaz uzytkownik nie musi obserwowaé migoczacych wartosci liczbowe, moze obserwowac
kolor i rozmiar prosty pasek odchylenia.

100 10 1 0 1 10 100
| | I

Rys. 6.3.3: Pasek odchylenia.

Przycisk BAR stuzy do ustawiania aktualnej pozycji urzadzenia pomiarowego jako punktu odniesienia dla wykresu
stupkowego. Im bardziej aktualna zmierzona pozycja jest dostosowana do tego punktu odniesienia, tym wigksze
bedzie wySwietlane odchylenie stupka. Gdy odchylenie stupka przekroczy warto§¢ 100 pm, pasek zmienia kolor
na czerwony, a naci$niecie przycisku BAR, aby dalej §ledzi¢ trend odchylenia. Ma on trzy strefy o réznej czutosci
(0,1 ym, 1 ym, 10 um), wiec zapewnia to dobra czutos¢.
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