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Zestaw modernizacyjny QMSOFT® do przyrzadéw kontrolnych z czujnikiem zegarowym do w pelni
automatycznego przeprowadzania kontroli

©2016-2026
L&W GmbH

Znaki towarowe uzyte w niniejszym dokumencie:

Microsoft Windows jest zarejestrowanym znakiem towarowym firmy Microsoft Corporation, Redmond.
QMSOFT® jest zarejestrowanym znakiem towarowym firmy L&W GmbH.

CodeMeter® jest zarejestrowanym znakiem towarowym firmy WIBU-SYSTEMS AG.
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rRozDzIAE 1

Zakres dostawy

»Zestaw modernizacyjny QMSOFT® do zmotoryzowanych przyrzadéw pomiarowych z czujnikiem zegaro-
wym do w pelni automatycznego przeprowadzania kontroli” (w dalszej cz¢sci tekstu okreslany réwniez termi-
nem ,,zestaw modernizacyjny’’) sktada si¢ z nastepujacych elementow:

* 1 statyw z uchwytem o regulowanej wysokosci i odlegtosci do kamery i o§wietlenia,

* 1 wstepnie zmontowana kamera USB z obiektywem i pierScieniem poSrednim oraz odpowiednim kablem
USB 3 (kabel dotaczony),

* 1 wstepnie zmontowany zestaw o§wietleniowy z zasilaczem sieciowym,

* 1 zestaw instalacyjny QMSOFT®, skladajacy si¢ z broszury, ptyty DVD oraz klucza USB CodeMeter® (lub
rozszerzenia licencji w postaci pliku RemoteUpdate). Klucz sprzetowy Codemeter zawiera pojedynczg licen-
cje QMSOFT®/QM-DIAL image processing lub, w przypadku posiadania juz licencji ,,QMSOFT®/QM-
DIAL”, rozszerzenie licencji QMSOFT®/QM-DIAL bv (uzupelnienie przetwarzania obrazu).

Jesli zestaw modernizacyjny jest dostarczany wraz z innymi komponentami oprogramowania QMSOFT®, moze si¢
zdarzyé, ze zestaw instalacyjny QMSOFT® (DVD i klucz sprzetowy Codemeter) zostanie dostarczony w osobnym
opakowaniu.

© Informacja

Po otwarciu opakowania prosze sprawdzi¢ kompletnos¢ dostawy i skontaktowac si¢ z dostawca, jesli stwierdza
Panstwo jakiekolwiek rozbieznosci w zakresie dostawy!

Jesli dostawca nie moze pomdc lub jest niedostepny, prosimy o bezposredni kontakt z:

L&W Gesellschaft fiir Fertigungsmesstechnik und Qualitétssicherung mbH
Gostritzer Str. 67a

01217 Dresden

Niemcy

Tel.: +49 351 871 7474

Faks: +49 351 871 7480

E-mail: support@Ilw-gmbh.com

Strona internetowa: www.lw-gmbh.com



mailto:support@lw-gmbh.com

ROZDZIAL 2

Wskazowki dotyczgce transportu

Zestaw modernizacyjny QMSOFT® jest dostarczany w solidnym opakowaniu transportowym (specjalny karton
z wkladkami piankowymi i uchwytami) w stanie wstgpnie zmontowanym [Rys. 2.1].

Rys. 2.1: Pojemnik transportowy z uchwytami.

Opakowanie jest przeznaczone wylacznie do transportu lub przechowywania zestawu modernizacyjnego. WyrazZnie
NIE nadaje si¢ do przechowywania zestawu modernizacyjnego wraz z miernikiem zegarowym zamontowanym

na plycie podstawowej! Opakowanie transportowe ma nast¢pujagce wymiary (mozliwe sg niewielkie odchylenia
spowodowane zmianami technicznymi):
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Dtugosé: 57,8 cm
Szerokos$é: 39,5 cm
Wysokosé: 62,5 cm

Cata jednostka dostawcza ma mase¢ catkowitg okoto 16 kg.

- N
© Informacja

Natychmiast po otrzymaniu towaru nalezy sprawdzi¢ opakowanie zewnetrzne pod katem ewentualnych uszko-
dzen transportowych, ktére mogltyby spowodowaé uszkodzenie zawarto$ci kartonu transportowego. Prosze
udokumentowaé uszkodzenia w odpowiedni sposéb (zdjecie) i w takim przypadku nie otwiera¢ opakowania
bez uprzedniej konsultacji z dostawca!
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Wskazowki dotyczgce bezpieczeristwa

Zestaw modernizacyjny QMSOFT® spetnia odpowiednie przepisy bezpieczenstwa i zostal przez nas starannie
skompletowany, zmontowany i zapakowany. Mimo to prosimy o przestrzeganie nastgpujacych wskazéwek:

Przed podlaczeniem i pierwszym uruchomieniem zestawu modernizacyjnego nalezy najpierw dokladnie za-
poznac si¢ z catg dotaczong dokumentacja.

Przechowuj niniejszg instrukcje w miejscu montazu zestawu modernizacyjnego, aby w razie potrzeby méc
szybko z niej skorzystac.

Zestaw modernizacyjny moze by¢ uzywany wylacznie zgodnie z przeznaczeniem do zadafi pomiarowych
opisanych w niniejszej instrukcji. Kazde inne lub wykraczajace poza to zastosowanie uznaje si¢ za niezgodne
z przeznaczeniem. Firma L&W GmbH nie ponosi odpowiedzialnosci za szkody wynikajace z takiego zasto-
sowania. Zastosowanie zgodne z przeznaczeniem obejmuje réwniez przestrzeganie wszystkich wskazéwek
zawartych w niniejszej instrukcji.

Podczas podtgczania zasilania urzadzenia o§wietleniowego nalezy sprawdzié, czy napiecie zasilania podane
na tabliczce znamionowej zasilacza sieciowego jest zgodne z lokalnym napigciem sieciowym. W przypadku
niezgodnos$ci nie wolno pod Zadnym pozorem podtaczaé zasilania!

Przed przystapieniem do jakichkolwiek prac konserwacyjnych lub serwisowych przy urzadzeniu o§wietle-
niowym nalezy bezwzglednie odtaczy¢ je od zasilania elektrycznego.

Prace montazowe zwigzane z zestawem modernizacyjnym moga by¢ wykonywane wytacznie przez przeszko-
lony personel serwisowy. Niedozwolone ingerencje lub modyfikacje zestawu modernizacyjnego powoduja
utrate gwarancji oraz wytaczenie odpowiedzialnoSci firmy L&W GmbH.

Zestaw modernizacyjny nie jest zabezpieczony przed wnikaniem ptynéw, w szczegdlnosci kamera i urza-
dzenia o§wietleniowe nie moga mie¢ kontaktu z Zadnymi ptynami!

Przed uzyciem nalezy sprawdzié¢ stan wszystkich kabli potaczeniowych i zasilajacych (kontrola wzrokowa).
W przypadku uszkodzen nalezy je natychmiast wymienié przez przeszkolony personel specjalistyczny.

W razie pytan prosimy o kontakt z dostawcg lub firmg L&W GmbH.
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Informacje ogdlne

Odczytywanie pozycji wskazéwek sprawdzanych czujnikéw pomiarowych, czujnikéw dZwigniowych i precyzyj-
nych wskazéwek jest meczaca i monotonng czynnoscia, ktéra moze szybko prowadzi¢ do zmeczenia operatora
urzadzenia pomiarowego, a tym samym do subiektywnych btedéw w pozycjonowaniu wskazéwek lub wySwietla-
niu cyfr na urzadzeniu testowanym. Dzieki zastosowaniu nowoczesnej technologii kamerowej proces ten mozna w
znacznym stopniu uwolni¢ od subiektywnych wptywéw i monotonnych czynno$ci obstugowych.

Kalibracja czujnikéw zegarowych, czujnikéw dzwigniowych i precyzyjnych wskaznikow za pomoca QMSOFT®
i przetwarzania obrazu rézni si¢ od konwencjonalnej metody kalibracji wytacznie technologia odczytu wskazan
badanego elementu. W ten sposéb zachowana zostaje podstawowa zasada pomiarowa, zgodnie z ktdra przyrzad
pomiarowy nalezy kalibrowac w taki sposéb, w jaki bedzie péZniej stosowany.

Zestaw modernizacyjny QMSOFT® umozliwia uzupetnienie zmotoryzowanego urzadzenia do kontroli czuj-
nikéw zegarowych o funkcje w petni automatycznego odczytu wartoSci wySwietlanych na badanych elementach
(wskaznik lub wySwietlacz cyfrowy) za pomocg kamery i przetwarzania obrazu, co znacznie ulatwia kontrole.
System oprogramowania QMSOFT® przejmuje sterowanie urzadzeniem pomiarowym z czujnikiem zegarowym,
analiz¢ obrazu z kamery (wskazania skali lub cyfrowe badanego elementu) i referencyjne wartosci pomiarowe
urzadzenia pomiarowego z czujnikiem zegarowym, a takze dalsze procesy w ramach zarzadzania §rodkami po-
miarowymi.

Licencja ,,QMSOFT®/QM-DIAL image processing” (dla nowych klientéw) lub ,, QMSOFT®/QM-DIAL bv” (dla
klientéw QMSOFT®, ktérzy posiadaja juz kompatybilng licencje ,,QMSOFT®/ QM-DIAL”). Zawiera ona funkcje
oprogramowania do odczytu wskazaf badanego obiektu za pomocg kamery.

Zalety zestawu modernizacyjnego do w pelni automatycznego przeprowadzania badai w skrécie:

* Okreslanie warto$ci pomiarowych odbywa si¢ w sposéb obiektywny i bez przypadkowych bledéw, ktore
moglyby by¢ spowodowane przez operatora.

* W przypadku cyfrowych obiektéw testowych zazwyczaj bardzo powolna pr¢dkos¢ transmisji danych za po-
mocg kabla danych mozna zastapic¢ znacznie wyzsza czestotliwoscig odczytu za pomoca kamery.

* Proces kalibracji przebiega bez zmeczenia i utraty koncentracji: dzieki temu z czasem mozliwe jest osig-
gniecie zauwazalnie wickszej wydajnosci stanowiska testowego z czujnikiem zegarowym w poréwnaniu z
metodg konwencjonalna.

* Podczas pracy automatycznej operator moze wykorzysta¢ zwolniong pojemnos¢ do innych zadan.

» Dzigki wiaczeniu stanowiska kontrolnego z czujnikami zegarowymi do systemu QMSOFT® nie jest ko-
nieczne stosowanie dodatkowych systeméw oprogramowania, poniewaz wszystkie funkcje dostepne w QM-
SOFT® stuzg do tworzenia, przekazywania i archiwizowania certyfikatow kontrolnych.
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Szczegétowy opis mozliwosci systemu zarzadzania Srodkami kontrolnymi QMSOFT® mozna znaleZ¢ na stronie
internetowej L&W GmbH lub na ptycie DVD dotaczonej do dostawy.
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Instalacja i uruchomienie

Ta sekcja ma na celu poméc w uzyskaniu odpowiedzi na pytania, ktére moga pojawic sie przed lub podczas insta-
lacji i uruchomienia. Proszg wykona¢ ponizsze czynnosci kolejno.

5.1 Ustawienie statywu

Przy ustalaniu lokalizacji nalezy bezwzglednie uwzgledni¢ warunki otoczenia wymagane przez producenta przy-
rzadu pomiarowego z czujnikiem zegarowym.

Stojak nalezy ustawi¢ na stabilnej, wolnej od drgari i wystarczajaco nos$nej podstawie (ci¢zar stojaka wraz z cig-
zarem przyrzadu pomiarowego); przy wyborze miejsca ustawienia nalezy réwniez zwréci¢ uwage na mozliwo$é
przechowywania badanych elementéw, narzedzi i Srodkéw pomocniczych itp. oraz na odpowiednig powierzchnie
dla elementéw obstugi komputera (klawiatura, mysz, ekran). Przy wyborze lokalizacji stanowiska pomiarowego
nalezy réwniez zwrdci¢ uwage na efekt oflepiania przez o§wietlenie. Dlatego zaleca si¢ ustawienie stanowiska po-
miarowego w kierunku Sciany ograniczajacej lub, w razie potrzeby, zamontowanie ostony optycznej, np. w postaci
pionowej $cianki dziatowej, miedzy przeciwlegltymi stanowiskami pracy.

Wyjmij statyw [Rys. 5.1.1] z opakowania transportowego. Nalezy pamigtac, aby ostroznie i bez uzycia sily usunac¢
otaczajace elementy piankowe, aby unikna¢ deformacji i uszkodzen wstepnie zmontowanej kamery lub zespotu
oSwietleniowego.
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Rys. 5.1.1: Statyw z zamontowang kamera wraz z obiektywem.

Ustawic¢ statyw w przewidzianym miejscu pracy. Kolumna statywu powinna znajdowac si¢ po stronie zwréconej
W stron¢ operatora.

5.2 Montaz urzadzenia do kontroli czujnikow zegarowych

Zestaw modernizacyjny ma nast¢pujacg budowe [Rys. 5.2.1]:

LB

w e = @

Rys. 5.2.1: Statyw z zamontowanym urzadzeniem do kontroli czujnikéw zegarowych.

5.2. Montaz urzadzenia do kontroli czujnikdw zegarowych 9
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Urzadzenie o§wietleniowe

Kamera USB z obiektywem

Badany przedmiot

Zacisk do poziomego ustawiania suwaka nosnika o§wietlenia

Suwak no$nika o§wietlenia (regulowany w poziomie)

Suwak no$nika kamery i o§wietlenia (regulowany w pionie)

Uchwyt do pionowego ustawiania suwaka kamery i o§wietlenia

Uchwyt do pionowego ustawiania suwaka kamery i o§wietlenia

Pokretto do recznego sprawdzania czujnika zegarowego za pomoca urzadzenia Optimar

Urzadzenie podstawowe (urzadzenie do sprawdzania czujnikéw zegarowych Optimar - nie wchodzi w sktad
zestawu modernizacyjnego)

Kolumna statywu
Podpdrka pod reke (do kontroli recznej)

Plyta podstawowa

Na ptycie podstawowej statywu (13) znajduje si¢ staly kotek ograniczajacy oraz cztery regulowane ograniczniki
(bloki aluminiowe) [Rys. 5.2.2], ktére mozna dostosowac za pomocg $rub mocujacych w niewielkim zakresie re-
gulacji do wymiaréw plyty podstawowej przyrzadéw do sprawdzania czujnikéw zegarowych.

Optimar 100

Rys. 5.2.2: Schemat montazu (widok z gory).

5.2. Montaz urzadzenia do kontroli czujnikdw zegarowych 10
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Najpierw nalezy poluzowa¢ Sruby mocujace tylnego i lewego od strony operatora bloku oporowego (oznaczone
czerwonymi strzatkami na rysunku Rys. 5.2.3) i je odkrecié.

Rys. 5.2.3: Ograniczniki do odblokowania.

Teraz ostroznie umie$¢ sprawdzian zegarowy w przeznaczonym do tego miejscu na plycie podstawowej statywu,
czyli ,,migdzy” elementami ograniczajacymi.

A\ Ostrzezenie

Podczas podnoszenia urzadzenia kontrolnego z czujnikiem zegarowym nalezy przestrzega¢ obowigzujacych
przepis6w bezpieczenstwa pracy! Nalezy bezwzglednie unikac kolizji z urzadzeniem o§wietleniowym lub ka-
mera!

Wyréwnaj urzadzenie kontrolne z czujnikiem zegarowym na plycie podstawowej tak, aby podstawa urzadzenia
dobrze przylegata do obu przednich blokéw ograniczajacych [Rys. 5.2.4] oraz do prawego kotka ograniczajacego.
Teraz zamontuj ponownie oba bloki ograniczajace, ktére zostaly wcze$niej zdemontowane, i ustal pozycje urza-
dzenia, dociskajac te dwa ograniczniki do plyty podstawowej urzadzenia kontrolnego z czujnikiem zegarowym,
tak aby byty one bezpiecznie zamocowane, a nast¢pnie dokre¢ kolejno cztery Sruby mocujace obu ogranicznikow.

5.2. Montaz urzadzenia do kontroli czujnikdw zegarowych 11
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Rys. 5.2.4: Zderzaki z przodu.

Rys. 5.2.5: Pozycjonowanie kamery i urzadzenia o§wietleniowego.

5.2. Montaz urzadzenia do kontroli czujnikéw zegarowych 12
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Na koniec mozna juz wykonaé zgrubne pozycjonowanie wysokos$ci pionowego wézka kamery i oSwietlenia (4)
[Rys. 5.2.5]. W tym celu nalezy prawa reka przytrzymac woézek za uchwyt (5), lewa reka poluzowad zacisk (3) i
przesunaé woézek pionowy tak, aby kamera, o§wietlenie i badany element znalazly si¢ na jednej osi. W tej pozycji
nalezy zamocowac woézek pionowy, dokrecajac dZwignie zaciskowa (3).

A\ Ostrzezenie

Nie nalezy puszczaé uchwytu w stanie niezablokowanym, poniewaz istnieje ryzyko zderzenia pionowego su-
waka z dolnym ogranicznikiem!

ok. 2 mm

modui
oswietleniowy

przystona
obiektywu

regulacja
ostrosci

Rys. 5.2.6: Obiektyw z elementami sterujacymi przystong i ostroscig (regulator ostrosci).

5.3 Uruchomienie urzadzenia do kontroli czujnikéw zegarowych

Podlacz urzadzenie do kontroli czujnikéw zegarowych zgodnie z instrukcja obstugi producenta do zasilania elek-
trycznego oraz do komputera.

A\ Ostrzezenie

Za pomocg menedzera urzadzen systemu Windows sprawdz, czy wszystkie wymagane interfejsy (porty sze-
regowe, USB lub wirtualne porty USB) dzialaja poprawnie i nie sa oznaczone symbolami btedéw. Upewnij

5.3. Uruchomienie urzadzenia do kontroli czujnikéw zegarowych 13
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si¢, ze wszystkie komponenty sterownikéw sg aktualne, a wszystkie oczekujace aktualizacje systemu Windows
zostaty poprawnie zainstalowane. Dopiero wtedy kontynuuj uruchamianie.

Teraz wlacz urzadzenie do kontroli czujnikéw zegarowych i wykonaj wszystkie czynnoSci przewidziane przez
producenta w celu uruchomienia urzadzenia, tak aby byto gotowe do pracy.

5.4 Uruchomienie urzadzenia oswietleniowego

A\ Ostrzezenie

Przed uruchomieniem urzadzenia o§wietleniowego nalezy koniecznie sprawdzié, czy napiecie zasilajace w
sieci elektrycznej jest zgodne z napi¢ciem wymaganym przez zasilacz!

Urzadzenie o§wietleniowe jest zasilane za pomocg zasilacza sieciowego dotaczonego do zestawu. Podlaczy¢ kabel
zasilajacy do odpowiedniego gniazda na cylindrycznej powierzchni zewnetrznej oprawy o§wietleniowej. Nastepnie
podiacz zasilacz urzadzenia o§wietleniowego do Zrédla zasilania.

5.5 Uruchomienie kamery

Zestaw modernizacyjny zawiera wstepnie zmontowang kamere USB 3 [Rys. 5.5.1] z serii uEye firmy IDS Imaging
Development Systems GmbH (strona internetowa: www.de.ids-imaging.com).

© Informacja

Nalezy pamig¢tad, ze do podltaczenia kamery konieczne jest wolne ztacze USB 3! Mozna wczesniej sprawdzi¢
ztacza USB zainstalowane w komputerze, klikajac przycisk ,,Sprawdz magistrale USB” w oknie dialogowym
(przebieg tej kontroli jest intuicyjny).

Rys. 5.5.1: Aparat fotograficzny (tutaj bez obiektywu).

Kamery te sg obstugiwane za pomocg biblioteki sterownikéw dostarczonej przez producenta. Aby zainstalowac
to oprogramowanie, nalezy zalogowac si¢ na komputerze z uprawnieniami administratora lokalnego. Aktualng
wersje sterownika mozna pobraé ze strony producenta (wymagana jest rejestracja) lub zainstalowaé wersje za-
warta na noS$niku dostarczonym wraz z oprogramowaniem QMSOFT®. W tym celu nalezy przej$¢ do folderu
\Additional\IDS na ptycie DVD QMSOFT®. Znajduje si¢ tam plik wykonywalny ids_peak_2.1.0.0.exe.
Uruchom plik, klikajac go dwukrotnie, i postepuj zgodnie z instrukcjami opcji instalacji ,,Zainstaluj sterownik™ (do

5.4. Uruchomienie urzadzenia oswietleniowego 14


http://www.de.ids-imaging.com/

Zestaw modernizacyjny Dial-Tester - instrukcja obstugi, Wydanie 8.1

instalacji sterownika zalecamy typ instalacji ,,Pelna”). Zastosuj ustawienia domys$lne dla katalogu docelowego i fol-
deru programu. Pod koniec procesu instalacji mozna zdecydowad, czy chcesz utworzy¢ skréty do oprogramowania
kamery na pulpicie lub pasku szybkiego uruchamiania. Zdecydowanie zalecamy zaznaczenie opcji ,,Pokaz szybkie
uruchamianie HTML”: zawiera ona szczegdétowe informacje na temat kamery i oprogramowania producenta.

Po zainstalowaniu oprogramowania kamery podlacz kamer¢ za pomoca dotagczonego kabla USB 3 do wolnego
portu USB 3 komputera.

A\ Ostrzezenie

Nalezy uzywaé wylacznie portu USB 3 (niebieskie gniazdo), poniewaz porty nizszej klasy nie osiagajg szyb-
koSci transmisji obrazu wymaganej do sterowania w czasie rzeczywistym!

Teraz sprawdz dzialanie kamery i jej wsp6iprace z komputerem, uruchamiajgc program ,,IDS peak-Cockpit”. W
tym celu nalezy uzy¢ ikony skrétu na pulpicie lub na pasku szybkiego uruchamiania.

Pojawi si¢ gtéwne okno oprogramowania kamery. Nalezy klikna¢ przycisk ,,Otwérz pierwszg dostepng kamere” w

@2 |DS peak Cockpit — O

X
EH E. X E?\E 7—I—’ @ a Arbeitsbereich | Kein Arheitshereﬁv E ®

U3-368xXCP-M (4104340469) @ IDS GenlCam Producer (U3VI [1 X

2 | 0 AR I 1 A £ 4 B = o

fps: 20.01 aufgenommen: &80 unvellstandig: O

Rys. 5.5.2: Okno startowe oprogramowania kamery.

Na ekranie komputera powinno pojawi€ si¢ czarno-biale obraz w czasie rzeczywistym (nie zapomnij zdja¢ ostony
z obiektywu kamery). W zaleznoSci od ustawienia przystony obiektywu moze si¢ zdarzy¢, ze jasno$¢ obrazu na
komputerze bedzie przesycona lub zbyt mata. W takim przypadku mozna odpowiednio wyregulowaé przystone
obiektywu (patrz rysunek 8). Rozmiar wySwietlanego obrazu mozna zmienia¢ za pomoca odpowiednich przyci-
skow na pasku narzedzi u géry okna.

5.5. Uruchomienie kamery 15
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5.6 Konfiguracja QMUSOFT®

Szczegétowy opis podstawowych scenariuszy instalacjii QMSOFT® oraz informacje dotyczace innych form insta-
lacji (aktualizacja starszej instalacji QMSOFT®, korzystanie z bazy danych w sieci, serwer licencji typu floating
w sieci, instalacja w trybie cichym itp.) mozna znaleZz¢ w podrgczniku QMSOFT® na dofaczonej ptycie DVD w
podkatalogu \Doc.

Aby skonfigurowaé Optimar 100, nalezy wykona¢ nast¢pujace czynnosci:
5.6.1 Tworzenie urzadzenia pomiarowego w QMSOFT®/QM-DeviceServer
Przed uzyciem urzadzenia do kontroli czujnikéw pomiarowych w systemie QMSOFT® nalezy utworzy¢ urzadzenie

w QMSOFT®/QM-DeviceServer. W tym celu nalezy otworzy¢ okno gtéwne ,,QMSOFT®/GaugeMan” i kliknaé
pierwsza ikone w obszarze ,,Urzadzenia pomiarowe” [Rys. 5.6.1].

B QMSOFT® / GaugeMan - LWD - V& - PL - X

Plik  Profile Uizytkownik Baza danych Programy sprawdzania  Inne  Pomoc

Baza danych Programy sprawdzania Urzadzenia pomiarowe Inne

Ee Blc?ewBEE D86

i i "JQ
e % e - @ ¢ S0

Rys. 5.6.1: Wywolanie programu QMSOFT®/QM-DeviceServer.

Pojawi si¢ gtéwne okno programu ,,QMSOFT®/QM-DeviceServer”, w ktérym nalezy klikna¢ przycisk ,,Dodaj
urzgdzenie” [Rys. 5.6.2].

= OMSOFT® / QM-DeviceServer - Polaczenie OMLINE z przyrzadem (MOB... — O >
Plik Edycja Widok Pomoc

O v|@70|dF £ O

Rys. 5.6.2: Utworz obiekt urzagdzenia w QMSOFT®/QM-DeviceServer.

Z wys$wietlonych list wybierz producenta urzadzenia (np. ,,Mahr GmbH”) i nazwe urzadzenia (np. ,,Optimar 100”)
[Rys. 5.6.3].

5.6. Konfiguracja QMSOFT® 16
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B8 QMSOFT® / QM-DeviceServer - Dodaj urzadzenie — (m] x

Wybierz producenta i typ urzadzenia ‘

Producent Mazwa producencka urzadzenia
Ahlborn Mess- und Regelungstechnik GmbH 828PC
ASM GmbH Abbé vertical (Heidenhain 1K220)

| CARY Mahr via Monitor-software ["828MON.EXET)

| Datalogic 5.p.A. MarShaft SCOPE
DR, JOHAMMNES HEIDENHAIN GmbH Millimar 1202
DRUCK Group Millimar Serie N 1700
Edmunds Gages Millitron 1240
ELORA Werkzeugfabrik GmbH Millitron 15011C
Feinmess Suhl GmbH Millitron 15051C
Fluke Corporation
GEDORE Werkzeugfabrik GmbH & Co. KG Precimar ICM 100
Heilig & Schwab GmbH & Co.KG ULM / Abbé vertical via "AE 101/Woineck-Interface”
HELIOS-Messtechnik GmbH & Co. KG ULM Cpal
IAC Geometrical Engineers ULM Topas |
IBE TECHNOLOGY GmbH ULM via "828MOM EXE"
|IER Messtechnik GmbH & Co. KG ULM via "counter card [K220"
IDS Imaging Development Systems GmbH
imeco
IMTS Italia |
KEYENCE CORPORATION
Kroeplin GmbH |
L&W GmbH
LTR Leitenberger GmbH

Marzhduser Wetzlar GmbH & Co. KG

METRO

MITUTOYO

Morbar Torque Tools Ltd

Pratt & Whitney Measurement Systems, Inc.
prodaSafe GmbH

Q.P.T. GmbH

5IP Société Genevoise d'Instruments de Physique

L ® Przenwij @ Dalej

Rys. 5.6.3: Wybierz producenta urzadzenia i typ urzadzenia.

Nastepnie nadaj nazwe temu obiektowi urzadzenia pomiarowego lub zaakceptuj domyslng nazwe urzadzenia. Za-

konicz proces, klikajac przycisk ,,Zakoncz”. Urzadzenie do kontroli czujnikéw pomiarowych zostato utworzone w
QMSOFT®/QM-DeviceServer.

5.6.2 Konfiguracja urzadzenia pomiarowego w QUSOFT®/QM-DeviceServer

Zaznacz teraz wlaSnie utworzony obiekt urzadzenia pomiarowego w oknie programu. Kliknigcie prawym przyci-
skiem myszy otwiera menu, z ktérego mozna przej$¢ do funkcji ,,Edytuj wlasciwoSci urzadzenia” [Rys. 5.6.4].

- -

=8 QMSOFT® / QM-DeviceServer - Polgczenie ONLINE z przyrzadem (MOB... — O x
Plik Edycja Widok Pomoc

CIRNCPAIF AR o)

OMSOFT® - urzadzenia...
(uzyteczne urzadzenie QMSOFT® na lokalngj stacji roboczej)

Uruchom wyswietlanie wartosci pomiarowych

Opti

Dodaj urzadzenie Einfg

Skasuj urzadzenie Entf

Meodyfikuj wiasciwosci urzadzenia

Rys. 5.6.4: Menu ,,Edytuj wlasciwosci urzadzenia”.

W przypadku urzadzen ,,Optimar 100” nalezy jedynie skonfigurowac, czy pofaczenie z komputerem ma odbywac
si¢ za pomocg klasycznego kabla szeregowego (RS232) czy kabla USB, a takze ustawi¢ kamer¢ USB, ktéra ma
stuzy¢ do okreslania wartoSci wyswietlanej przez badany obiekt [Rys. 5.6.5]:

5.6. Konfiguracja QMSOFT® 17
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= QMSOFT® / QM-DeviceServer - Modyfikuj wiasciwoéd urzadzenia = [m] *
Stacja robocza Mazwa producencka urzadzenia
MOBIL_LANG Optimar 100
Producent Mazwa urzadzenia dla QMSOFT &
Mahr GmbH Optimar 100 !

TOmbCardOptimar100R5232

Wzgledny rozmiar wyswietlacza pomiarowego [w %)
100

COM-Port
I Comil ~

Synchronizacja sprzetowa

| NONERTSON e
| VideoDevice
| uEye-series USB-camera e

|:I Wyszukaj przeskok cyfry wewnetrzna funkgja Mahr jtylko wskaZniki cyfrowe z kablem danych)

Verzdgerungszeit in ms zwischen Funktionsaufrufen (Bei Abstdrzen erhdhen)
o

Verzdgerungszeit in ms fr herausgehende Messbolzen
o

u Messwertabfrage wihrend der Positionierung

QMSOFT & kanat wejicia danych “External Inductive”

QMSOFT & kanat wyjscia danych "AXIS_Optimar100~

Oznaczenie
X

QMSOFT & kanat wyjscia danych "AXIS_Optimar100_Gauge”

Oznaczenie
Gauge

QMSOFT® kanat wyjscia danych "AXIS_PICTUREAXIS”

Oznaczenie
Video

QMSOFT® kanat wyjscia danych "AXIS_GAUGEAXIS”

Oznaczenie
Gauge axis

Rys. 5.6.5: Edytuj wlasciwosci urzadzenia.

Nazwy osi w oknie pokazanym powyzej mozna pozostawi¢ bez zmian. Nie ma potrzeby wprowadzania dodatko-
wych danych, potwierdZ ustawienia, klikajac ,,OK”.

W gléwnym oknie QMSOFT®/QM-DeviceServer kliknij przycisk 2l , aby zminimalizowa¢ QMSOFT®/QM-
DeviceServer. QMSOFT®/QM-DeviceServer pozostaje aktywny w tle i moze zosta¢ szybko reaktywowany w
przypadku zadania warto$ci pomiarowych przez programy testowe QMSOFT® w sytuacji pomiarowe;j.

5.6.3 Konfiguracja programu do kontroli czujnikow zegarowych QMSOFT®/QM-
DIAL

Przy pierwszym uruchomieniu programu do kontroli czujnikéw zegarowych QMSOFT®/QM-DIAL pojawi si¢
komunikat z pro§ba o skonfigurowanie potaczenia z wczes$niej utworzonym urzadzeniem pomiarowym. Kliknij
ikong QM-DIAL [Rys. 5.6.6].

5.6. Konfiguracja QMSOFT® 18
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B QMSOFT® / GaugeMan - LWD - V& - EN - *

File Profiles User Database [nspection programs Miscellanecus Help

Data base Inspection programs Measuring devices Miscellaneous

B9 BUeloe'sdE = acRAE:

E0% 0@ QLB P o

Rys. 5.6.6: Uruchomienie programu kontroli czujnikéw zegarowych QMSOFT®/QM-DIAL.

Otworz ustawienia programu [Rys. 5.6.7] poprzez menu ,,Ustawienia-Ustawienia programu”. Wybierz pofaczenie
urzadzenia z czujnikiem zegarowym i potwierdZ wybér przyciskiem ,,OK”.

Ed ustawienia programu = [m} x

Ustawienia globalne

Ustawienia graficzne

~ - Warunki sprawdzenia Optimar 100 - X bt
~ - Czujnik zegarowy

- Mormy niemieckie

Program wyswietlania wart. pom.

Urzadzenie do kontroli sity pomiaru

- Mormy ISC 463 [DIM EM, brytyjskie / austr =
ASME/ANSI B2S.1,10M-2001
Mormy francuskie Wprowadzanie wartoéci pomiar. z

- Mormy japonski i koreanski urzadz. pom./finterfejsu ~

- Zgodnosd z 150 13102 (BS EN, DIN EN)
w - Czujnik diwigniowo-zebaty
-~ Normy niemieckie
- ASME/ANSI BE2.1,10M-2001
- Mormy francuskie
- Mormy japonski i koreanski
- Zgodnosd z 1SO 9493:2010 (BS EM, DIM EP
- Mikrokator
Czujnik indukeyjny
- Detektor krawedzi
- Incremental probes

'Zwiekszliabe oyfr dla przyrzaddw pomiarowych ze skala < 10 pm

[T Ostrzec, gdy tylko limit zostanie ... przekroczony

®

Rys. 5.6.7: Skonfiguruj potaczenie z urzadzeniem pomiarowym.

Dla kazdego typu urzadzenia kontrolnego (miernik zegarowy, miernik z czujnikiem dZwigniowym itp.) i odpo-
wiedniej grupy standardéw mozna wprowadzi¢ konkretne ustawienia. Sg to ustawienia, ktére maja zastosowanie
do wszystkich typéw urzadzen kontrolnych danej grupy lub tylko do okreslonych przepiséw dotyczacych urzadzen
kontrolnych (np. dla ,,miernikéw zegarowych zgodnie z VDI...”).

Jesli w pelni automatyczne badanie stanowi standardowy przypadek podczas korzystania ze stanowiska kontrolnego
z czujnikiem zegarowym, zalecamy wstepne ustawienie trybu kontroli na ,,w pelni automatyczne badanie” [Rys.
5.6.8]:

5.6. Konfiguracja QMSOFT® 19
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Ed ustawienia programu

- Ustawienia globalne
Ustawienia graficzne
~ Warunki sprawdzenia

Konfiguragia lokalna stagja robocza ~ | Zapisat Usuri

~ . Czujnik zegarowy
Normy niemizckie : Wskazéwki do sprawdzenia  Dial gauges acc, to VDI/VDE/DGCQ/DKD 2618, Part 11,1-2021 (conform IS0 463) w

-~ MNormy 150 463 (DIN EM, brytyjskie / austr

- ASME/ANSI BES.1.10M-2001 Niepewnosé pomiaru vl ..

- Normy francuskie

~- Normy japoniski i koreafiski () Uwzglednij niepewnosé pomiaru przy ocenie

- Zgodnoé z 150 13102 (BS EN, DIN EN)

Y Cfej;;l:r:yz::grr;li::‘?:enaty [CIregularne odezyty pozydi (ciaghy krak)

- ASME/ANSI B29.1.10M-2001

- Mormy francuskie

- Mormy japonfiski i koreanski

Zgodnoid z IS0 9493:2010 (BS EN, DIN EF

- Mikrokator

- Czujnik indukoyjny

- Detektor krawedzi

- Incremental probes

Okredlenie pozygi sprawdzenia

Czytane pozyge acc to VDI/AVDE/DQG/DKD 2618 11.4:2020 e

Sprawdzi¢ zakres pomiardéw podrzednych

o jednym obrocie (/]

o 1/2 obrotu /]

0 1/10 obratu /]

Pomiary powt. 5 =

Zakres obrotu ’

Macisk pomiarowy ’

Ustaw pozycje pomiaru at gauge and read the values at reference ~
Tryb inspekji ‘Reana kontrola ~

. . Reczna kantrola
Follow up measuring device PGtautomatyczna kontrola

W petni automatyczna kontrola
e

Rys. 5.6.8: Aktywacja w pelni automatycznej kontroli.

QMSOFT® samodzielnie rozpoznaje, czy powigzany obiekt urzadzenia pomiarowego posiada integracje z kamera,
wiec nie sg tutaj konieczne zadne dodatkowe ustawienia.

Wiecej informacji na temat funkcji i mozliwosci ustawien w QMSOFT® mozna znaleZ¢ w instrukcji obstugi QM-
SOFT®.

5.6. Konfiguracja QMSOFT® 20
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Przetwarzanie obrazu za pomocg QMSOFT®/QM-DIAL

6.1 Interfejs uzytkownika funkcji kamery QMSOFT®

Rys. 6.1.1 pokazuje wizualizacje urzadzenia pomiarowego Optimar 100 z aktywna funkcja kamery. W poréwnaniu
z urzadzeniami konwencjonalnymi pojawiaja si¢ tu nowe elementy obstugi, ktére zostang pokrétce opisane ponize;j.

—! OPTIMAR100 H

-0,0169 mm

nut || pre | R || nEG TO

MM || MAX SET || .000 | REF
Priifingsachse

-0,0167 mm

Mk um [ Bild invertieren
et ; [_|Bild spiegein

Elemente hervorheben
[ zeigervergraterung

4
€ ¢ P
¥

Rys. 6.1.1: Wizualizacja urzadzenia pomiarowego Optimar 100.

Aby utatwi¢ ustawienie kamery, mozna wySwietli¢ czerwong lini¢ Srodkowg pokazana na rysunku Rys. 6.1.1, wy-
bierajac opcj¢ ,,PodSwietl elementy” po prawej stronie obrazu i dopasowujac czerwong lini¢ Srodkowa do Srodka

JL
skali badanego obiektu. Do pozycjonowania nalezy uzywac nastepujacych przyciskow: * v

21
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6.1.1 Sterowanie ruchem urzadzenia kontrolnego z czujnikiem zegarowym

przycisk

Kliknigcie tego przycisku powoduje ustawienie rozdzielczosci pokretta urzadzenia kontrolnego z czujnikiem
zegarowym, ktéra zostala wprowadzona w polu wprowadzania danych po lewej stronie przycisku (tylko w
przypadku kontroli recznej).

przycisk

Klikniecie tego przycisku powoduje ustawienie pre¢dkosci przemieszczania urzadzenia kontrolnego z czujnikiem
zegarowym, ktdra zostata wprowadzona w polu wprowadzania danych po lewej stronie przycisku. Ten parametr
ustawierl ma wplyw tylko na rgczny tryb przemieszczania, w trybie automatycznym system samodzielnie okresla
optymalng predkos$¢ przemieszczania.

|
Kliknij i przytrzymaj ten przycisk, aby przesuna¢ trzpiefi urzadzenia kontrolnego z czujnikiem zegarowym w
gére lub w dot.

przycisk

przycisk

Ta funkcja umozliwia precyzyjne ustawienie trzpienia urzadzenia kontrolnego z czujnikiem zegarowym.
Kliknigcie tego przycisku powoduje ustawienie przyrzadu pomiarowego z czujnikiem zegarowym w pozycji
zadanej, ktéra zostata wprowadzona w polu wprowadzania danych po lewej stronie przycisku.

przycisk @

Ten przycisk jest ,,wytacznikiem awaryjnym” na wypadek koniecznosci szybkiego zatrzymania ruchu suwaka,
np. w celu uniknigcia kolizji.

6.1.2 Ustawienia obrazu z kamery

przycisk

Klikniecie tego przycisku wiacza obraz z kamery (wéwczas wizualizacja miernika powigksza si¢ automatycznie).
W trybie automatycznym obraz z kamery uruchamia si¢ bez interwencji operatora; odczyt za pomoca kamery
mozna jednak wlaczy¢ réwniez w przypadku recznego ustawienia badanego elementu.

przycisk i
Ten przycisk wyltacza tryb kamery (jesli zostal weze$niej wlaczony recznie). Powoduje to zmniejszenie obszaru
ekranu zajmowanego przez wizualizacj¢ urzadzenia pomiarowego.

suwak ‘7 (Jasnos¢)
Tutaj mozna regulowac jasno$¢ obrazu (czas na§wietlania). To ustawienie dziata dodatkowo do przystony
obiektywu.

6.1. Interfejs uzytkownika funkcji kamery QMSOFT® 22



Zestaw modernizacyjny Dial-Tester - instrukcja obstugi, Wydanie 8.1

(=]
suwak rd (Zoom)
W tym miejscu mozna wybra¢ rozmiar fragmentu obrazu (AOI, obszar zainteresowania) z calego obrazu kamery.

przyciski @ '% @ @

Przyciski oznaczone strzatkami w lewo, w prawo, w gore i w dot stuza do przesuwania fragmentu obrazu (AOI,
obszar zainteresowania) w obrazie wideo na zywo. Mozna to réwniez zrobi¢ za pomoca myszy (przeciagnij i
upus¢: nacisnij i przytrzymaj lewy przycisk myszy, ruch mysza przesuwa obraz, zwolnij przycisk myszy). Aby
szybko wycentrowac skale badanego obiektu w obrazie z kamery, mozna klikna¢ myszka na Srodek skali w
obrazie, przytrzymujac klawisz Shift.

6.2 Przebieg kontroli

Najpierw nalezy upewni¢ si¢, ze urzadzenie o§wietleniowe i miernik zegarowy sa wlaczone i gotowe do pracy, a
badany element jest zamocowany i prawidtowo ustawiony wzgledem urzadzenia o§wietleniowego i kamery. Probka
nie moze by¢ uszkodzona ani zabrudzona.

Gdy QMSOFT®/QM-DIAL wykryje podtaczenie kamery, wySwietla si¢ okno z obrazem prébki na zywo.

6.2.1 Ustawienia optyczne
» Ustaw jasno$¢ (czas naswietlania) na jak najnizszg warto$¢ (okoto 3 do 10). Pozwoli to skréci¢ czas trwania
catego testu.

* Wyswietlacz badanego obiektu (skala lub wySwietlacz cyfrowy) powinien wypelnia¢ cala powierzchni¢ ob-
razu z kamery.

* Nalezy upewnic si¢, ze obraz wideo nie jest zbyt ciemny ani przeswietlony. W tym celu nalezy uzy¢ funkcji
przystony obiektywu, a nastgpnie w razie potrzeby wyregulowac jasnos$¢ (czas naSwietlania) za pomoca
suwaka.

* Nalezy unika¢ zaki6cajacych Zrédet Swiatta, ktére moga powodowaé odbicia na badanym obiekcie. Nalezy
upewniC sie, ze skala jest zawsze dobrze o§wietlona i nie ma na niej cieni.

* Ostros¢ obrazu nalezy regulowac za pomoca pokretta ostro$ci na kamerze [Rys. 5.2.6].

6.2.2 Pozycjonowanie badanego obiektu

6.2.2.1 Analogowe probki testowe

Ustawic trzpiefi urzadzenia kontrolnego z czujnikiem zegarowym w taki sposéb, aby badany element znalazl si¢ w
pozycji tuz przed mechanicznym punktem zerowym wskazOowki i aby trzpienie urzadzenia kontrolnego i badanego
elementu stykaly si¢ ze soba (urzadzenie kontrolne musi stykaé si¢ z badanym elementem).

Symbol w lewym gérnym rogu obszaru obrazu kamery wskazuje oczekiwane potozenie ,,0” (u goéry,
u dotu, po lewej lub po prawej stronie). Klikniecie tego symbolu powoduje zmiang oczekiwanej pozycji zerowej
(ustawienie to pozostaje zachowane nawet po zamkni¢ciu oprogramowania).

Wskaznik musi znajdowac si¢ migdzy ¢wier¢ obrotem przed ,,0” a ¢wier¢ obrotem po ,,0”. Droga przesuwu musi
wynosi¢ co najmniej 30 podzialek skali do korica zakresu pomiarowego badanego elementu (wskaznik precyzyjny).

6.2. Przebieg kontroli 23
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6.2.2.2 Cyfrowe urzadzenia testowane

W przypadku cyfrowych czujnikéw pomiarowych nalezy ustawi¢ wskazanie urzadzenia testowanego w poblizu me-
chanicznego poczatku zakresu pomiarowego na zero, a nastepnie przesunac trzpien do pozycji, w ktérej urzadzenie
testowane wskazuje warto$¢ mniejsza od zera. Czujnik pomiarowy musi znajdowac si¢ w kontakcie z urzadzeniem
testowanym.

Warto$¢ ,,0” musi zawsze znajdowac si¢ w zakresie pomiarowym badanego elementu.

W zakresie pomiarowym musi znajdowac si¢ co najmniej 5 cyfr przed wartoScia ,,0” (cyfrowe obiekty pomiarowe
mozna zazwyczaj zerowaé w dowolnej pozycji).

Droga przesuwu do korica zakresu pomiarowego musi wynosi¢ co najmniej 30 cyfr.

6.2.2.3 W petni automatyczny przebieg pomiaru

Po zoptymalizowaniu ustawienn optycznych i pozycjonowaniu badanego elementu nalezy uruchomié¢ w pelni
automatyczny przebieg, klikajac przycisk ,,Rozpocznij w pelni automatyczny pomiar” w oknie programu
QMSOFT®/QM-DIAL.

Oprogramowanie prébuje najpierw rozpozna¢ skale badanego elementu lub oceni¢ cyfrowy wySwietlacz. W tym
celu badany element jest nieznacznie przemieszczany przez proces tulei pomiarowej urzadzenia pomiarowego. Po
tym krétkim procesie rozpoznawania nast¢puje wlasciwy przebieg badania w trybie automatycznym.
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ROZDZIAL /

Konserwacja

Caly zestaw modernizacyjny jest zaprojektowany tak, aby w normalnych warunkach laboratoryjnych nie wymagat
konserwacji.

Od czasu do czasu nalezy usuwacé ewentualne osady kurzu z elementéw, zwlaszcza z optyki obiektywu.

Nalezy zwraca¢ uwage na ewentualne zabrudzenia elementéw prowadzacych wézkéw pozycjonujacych.
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ROzDZIAL 8

Rozwigzywanie problemow

W tej sekcji wymieniliSmy niektdre z najczestszych sytuacji awaryjnych:

* OS$wietlenie nie dziata
Czy zasilanie modutu o§wietleniowego zostato podtaczone prawidtowo? Czy wiaczono ewentualny
przetacznik na przewodzie? Prosze¢ sprébowac podiaczy¢ zasilacz modutu o§wietleniowego do innego
gniazdka elektrycznego.

* Brak obrazu z kamery
Upewnij si¢, ze oprogramowanie sterownika producenta kamery zostato poprawnie zainstalowane. Jesli nie
widzisz obrazu réwniez w oprogramowaniu producenta uEye-Cockpit, skorzystaj z dokumentacji
technicznej producenta kamery.

* Obraz z kamery pojawia sie, ale pozostaje czarny

Czy zdjeto ostong obiektywu chronigcg przed kurzem? Nalezy ustawié przyston¢ obiektywu na mniejsza
warto$¢ (w ten sposob zwigksza si¢ jasnoS$¢ obrazu) i zwigkszy¢ jasno$¢ za pomoca suwaka w QMSOFT®.

¢ Obraz z kamery migocze
Zwicgksz jasnoS$¢ (czas naSwietlania) w QMSOFT® i zmniejsz jasno$¢ obiektywu kamery.

* W QMSOFT/QM-DIAL nie wyswietla si¢ wizualizacja urzadzenia pomiarowego
Czy potaczenie miedzy QM-DIAL a QMSOFT®/QM-DeviceServer zostalo przerwane? Czy
QMSOFT®/QM-DeviceServer dziala? Czy mozna tam wywota¢ urzadzenie pomiarowe? Czy ustawienia
komunikacji z urzadzeniem pomiarowym sg prawidtowe?

* Badany element nie jest rozpoznawany
Jesli badany element nie zostanie rozpoznany na poczatku pomiaru, pojawi si¢ komunikat ,,Skala nie
rozpoznana”. W takim przypadku nalezy najpierw sprawdzi¢, czy ostro$¢ i jasno$¢ ekranu sg prawidtowo
ustawione, oraz upewnic si¢, ze urzadzenie testujace znajduje si¢ w kontakcie z badanym elementem. Jesli
problem nadal wystepuje, mozna zapisa¢ odpowiednie dane lub obrazy w ponizszym oknie dialogowym
bted6w, aby w razie potrzeby przestaé je do firmy L&W GmbH w celu przeprowadzenia zewn¢trznej
analizy bledow.

W razie probleméw lub szczegdlnych pytar dotyczacych konserwacji lub naprawy zestawu modernizacyjnego
pozostajemy do Panistwa dyspozycji.
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