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Hinweise zum Wartungs-Update
= nach Installation der aktuellen Software ausfihren

Aktualisierung von Normen — Tabellen f. Fehlergrenzen

1) Aktualisierung der Eintrage in der ,Laborverwaltung®
einer Berechnungs-DLL zugehdérige Normen sowie alle von L&W mit Schreibschutz
ausgelieferte Normen, werden bei Upgrade automatisch erganzt und aktualisiert;

HINWEIS: (nur) far Benutzer von Werksnormtoleranzen im Programm QMPLAIN
Einige Toleranztabellen wurden in Version 8 angelegt, die in einem neuen ,mixed“ Modus
arbeiten. Das heil3t Sie kdnnen eine Tabelle mit Werten hinterlegen, die bei Aufruf durch
einen zusatzlichen Algorithmus zu den bengtigten Grenzwerten verrechnet werden;

Im Moment wird dies ausschlie3lich bei glatten Lehrdornen und Ringen, sowie bei
Einstellringen und sonstigen Einstellmeistern verwendet;

ACHTUNG: vom Nutzer modifizierte bzw. neu angelegt Tabellen in den Toleranzstrukturen
Einstellmal3e f. Bligelmessschr. / Innenmessungen
Zylindr. Lehrdorne (1ISO konform)
Rachenl. und Lehrringe (ISO konform)
Zylindr. Lehrdorne (analog BS)
Rachenl. und Lehrringe (analog BS)

werden NICHT mehr unterstitzt!

es missen dafir die neuen Toleranzstrukturen
Werksnorm f. Grenzlehren (Dorne&Ringe) — ISO konform
Werksnorm f. Grenzlehren (Dorne&Ringe) — BS konform
Einstellringe & Einstellmeister (alle Normen)

verwendet werden!

Da die Tabellen der neuen Toleranzstrukturen NICHT automatisch hinzugefligt werden
kdnnen solange Tabellen mit gleichem Namen bereits existieren, gehen Sie bitte wie folgt
vor!

Offnen Sie die QMSoft-Laborverwaltung (Haus-Symbol); gehen Sie hier auf das Menii
»1abellen f. Fehlergrenzen®;

Setzen Sie zuerst einen Filter auf ,Kategorie der Tabellen® wie dargestellt:

= Filtern - O X
Verknupfung der Filterbedingungen ... Filtername:
nen [ =
ODER-Verknupfung (mindestens eine Bedingung muss erfullt sein) A Werksnormtabellen - alt i |D |
Feldname Bedingung Wert
Kategorie der Tabellen v| enthalt ~ | Wert ~ (IS0 | =t =4 E
Kategorie der Tabellen v| enthalt v | |Wert v | [BS) | =t||=! |
Kategorie der Tabellen v| enthalt v| |Wert v | |DIN) | = =]
. Kategorie der Tabellen w I enthalt v IWert v IElnitEHrﬂaBE I§ T|§l| [
Hinzufugen Alle entfernen a OK a Abbruch

Prifen Sie, ob die hier angezeigten Tabellen von Ihnen bendétigt werden bzw. von Ihnen bearbeitet
wurden. Falls nicht, so kénnen Sie die angezeigten Tabellen einfach I6schen.

Falls Sie hier Tabellen noch benétigen oder unsicher sind, so exportieren Sie alle Tabellen in
eine Datei und I6schen die Tabellen erst danach.

Speichern Sie den Filter unter einem Namen (z.B.: ,Werksnormen alt“) ab!
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Setzen Sie jetzt einen Filter auf ,Kategorie der Tabellen* ,beginnt mit* Wert ,Werksnorm*“ oder
»ist gleich®

== Filtern - O >
Verknipfung der Filterbedingungen ... Filtername:
ODER-Verknapfung (mindestens eine Bedingung muss erfullt sein) w Werksnormen - Glatt - NEU ~ @ ]j
Feldname Bedingung Wert
~
|Kategorie der Tabellen ~ | beginnt mit v | Wert v |W9Fk5ﬂ0rm | St 3| W
II Kategorie der Tabellen ~ | ist gleich w I Wert ~ IEinsteIIringe & Einstellmeister (alle Normen) I =t ‘ =1 | ]j I .
Hinzufugen Alle entfernen m OK E Abbruch

Gehen Sie jetzt auf die ,Import“ — Schaltflache und importieren die Tabellen aus der Datei
»,Add_Plain_Tolerancetables” im Verzeichnis ,C:\Program Files (x86)\QMSOFT\_Data"“.

Im Abschluss sollten hier 12 Tabellennamen aufgelistet sein.

Sofern Sie ,alte” Toleranztabellen exportiert haben, kdnnen Sie diese jetzt wieder importieren.
Entfernen Sie zuvor den gesetzten Filter. Setzen Sie jetzt erneut den 1.Filter auf die ,alten”
Werksnormtabellen. Nun sehen Sie alle Toleranztabellen fiir die eventuell eine Nachbearbeitung
notwendig ist. Kontaktieren Sie die L&W GmbH zur Unterstitzung. (Strukturzuweisung kann durch
Bearbeitung der XML Struktur erfolgen z.B. ,TOLTYPE_PLAIN_PLUG_ISO"... durch
»,TOLTYPE_PLAIN_FACTORY_ISO* ersetzen und anschlieend nachbearbeiten!

2) Aktualisierung der Normenliste fur Typen in der Prifmittelverwaltung
Das gleiche trifft auf die zu Prifmitteltypen in der Prufmittelverwaltung hinterlegten
Normenlisten zu. Hier werden mit der Version 8 keine festen Listen mehr hinterlegt,
sondern es erfolgt ein Verweis auf die in der Datenbank vorhandenen zutreffenden
Normen, damit wird zukiinftig sichergestellt, dass neue Normen oder Anderungen der
Normbezeichnungen sofort in der Datenbank bei den betroffenen Prifmitteln sichtbar
werden.

zur Aktualisierung gehen Sie in der Prufmittelverwaltung auf das Menu
.Einstellungen | Typen®; hier finden Sie das Men( ,Extras | Originaltyp importieren®

T QMSOFT®/ QM-MANAGE professional editign - Prifmitteltpep bearbeiten .. - O
Daten Bearbeiten  Ansich | Bras
1 1 )
10) ¥ B Originaltyp importieren B EEE| 8
Alle Typen  Aktivierte Typen Deaktivierte Iypen
Ider Calcul - Abr Bild / Zeichnung Text [ <[+
Typname ¢ | Qmlink®-Name Zugehs A
Kegl. Gew. “F4 (zinteilig) fur D TYPE_TAPER_THREAD_RING_DIN477_DOUBLE ‘ ‘ | &
kegliger Gewinde-Grenzlenrdorn TYPE_TAPER_THREAD_PLUG =
kegliger Gewinde-Grenzighrring TYPE_TAPER_THREAD_RING hicame | Cmlink&-Name for Kommu... | Datentyp [ Varbelegung
kegliger Gewindeprifdarn TYPE_TAPER_THREAD_CHECKPLUG _|Messbereich sNOMSIZE eichenkette
Kegliger L2 Gewinde-Grenzlehrring (NPTF-Basic) TYPE_TAPER_THREAD_RING_L2 _|Monius-/Skalenwert TGRADUATION Dezimalzahl
Kegliger L3 Gewinde-Grenzlehrdorn (NPTF-Basic) TYPE_TAPER_THREAD_PLUG L3 _|Bautorm SCONSTRUCTION_TVPE Liste
Keilriemen - Nutenlehren nach Zeichnung TYPE_ANY_OTHER_KEILRIEMEN_NUTEN mit Stufenmesseinrichtung bSTEP_EXISTS Mtscheidung Nein
Kraplin - Innentaster TYPE_DIAL_CALIPER_INTERNAL_KROEPLIN Skalentyp STVPE_OF_SCALE Liste
BEks b A TP MR b EEHEASTRING IV Grenzwert der max, Messabweichung  sTOLERANCE_G eichenkette
Messbricke TYPE_DEPTH_BASE - :
Messeinsatz / Verlangerung mit Gewinde TYPE_SETTING_MASTER_GEWINDE _|Wiederholgrenze r FTOLERANCE R [Dezimatzahl
Messeinsatz mit Aufnahmeschaft TYPE_SETTING_MASTER_SCHAFT | Grenzwert fir Skalenversatz S FTOLERANCE S Dezimalzahl
Messgerat TYPE_ANY_OTHER_MESSGERAET _|Grenzwert bei Linienberahrung {TOLERANCE_L Dezimalzahi
Messgerat fur Nuten TYPE_ANY_OTHER_MESSGERAET_NUT
Messgerat fur Nuten, nach Zeichnung TYPE_ANY_OTHER_MESSGERAET_NUT_DRAWING
Messgerat fur Tiefenmessungen TYPE_DIAL_GAUGE_DEFTH_BASE
Messkugel-Paar TYPE_THREAD_BALL Messku
Messkugein e 2) im Satz TYPE_THREAD_BALL_SET Messku
Messrollen/kugeln (2 Stuck] TYPE_SPLINE_ROLL Messku
TIPE_CALIPER
Messsenraube (allgemein) TYPE_MICRO_GENERAL © 2 5
< >
HEEFEFEE so
i LS 218:288

sofern Sie die ,Standard-Typen“ nicht modifiziert haben, so kdnnen Sie anschliel3end alle
Typen auswahlen.

ACHTUNG: Vorsicht, falls Sie selbst Anderungen an Typdefinitionen vorgenommen
haben! Dann diese Typen nicht Uberschreiben und mit L&W Vorgehen abstimmen!
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Spezieller Hinweis zu Prifmitteltypen ,,Prifstift”, ,,Prifstiftsatz”, ,,Fihlerlehrensatz“
(und andere Typen die mit Programm QMPin abgearbeitet werden):

Auf Grund der Anpassung an die allgemeine Vorgehensweise zur Normauswahl, Berechnung
von Fehlergrenzen erhalt das Feld fur den Standard einen neuen Namen.

Aus ,Grenzwerttabelle” wird ,Standard*.

Deshalb missen:
a) die zugehdrigen Definitionen der Prifmitteltypen zwingend aktualisiert werden;
b) vorhandene Prufmittel mit der Typdefinition abgeglichen werden und
c) im Feld ,Standard” der zutreffende Eintrag neu ausgewahlt werden.
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