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XV. Logiciel de mesure QM-INSPECT32
(mesures générales / plan de contrdle)

Le logiciel QM-INSPECT32 permet la création de plans de contrdles pour la vérification de moyens de
mesures spéciales (par ex. appareils/dispositifs de contrdle) ainsi que I'exécution de mesures sur la
base des plans de contréles définis auparavant.

Les plans de contrdles sont composés d'une séquence de caractéristiques a vérifier. Les
caractéristiques peuvent étre de simple indices de texte (par ex. désignation d'un dispositif de
mesure), de listes de sélection (par ex. "Vérification en ordre" / "Vérification ne pas en ordre") ou des
caractéristiques numériques. En cas de caractéristiques numériques, des valeurs nominales ainsi que
des limites de tolérances relatives peuvent étre définies.

Le logiciel INSPECT32 est connecté au logiciel de gestion de mesure DABAQ32, ce qu'il permet
I'envoie des résultats de vérification recus par le programme (certificat de contrdle inclus) directement
vers la base de données de moyens de mesure.

=] QMSOFT® / QM-INSPECT - Plans de contréle générals [ = | ]

Eichier Controle Modéle de certificat Parameétrages  Aide

Traiter plan de contrdle Lancer le contrdle
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system -
/| Paramétrages programme.. | ‘ I uitter
-i BB Date de contréle D b
10.07. 2008

XV.1. Démarrage du logiciel

Le lancement du logiciel peut étre effectué soit directement a partir de QMSOFT - Shell (en cliquant
sur le symbole de QM-INSPECT) ou en partant du fichier INSPECT32.EXE a l'aide de I'Explorateur
Windows. Consulter, si nécessaire, la documentation de Windows pour obtenir des informations
supplémentaires concernant le démarrage d'un programme.

Le logiciel "mémorise" le nom du dernier utilisateur. Pour entrer le nom de I'utilisateur a nouveau,
cliquer sur le champ de demande d'inscription de la fenétre INSPECT32. Une fenétre de dialogue est
alors affichée et le nom peut étre saisi a nouveau (et si nécessaire la date de sortie actuelle du
certificat de controle). Alternativement, le nom de ['utilisateur peut aussi étre transmit comme
parametre de la ligne de commande.
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XV.2. Configuration du logiciel

Le logiciel accepte la configuration d'un certain nombre de paramétres concernant les répertoires,
programmes d'aide, procédures de contrdles etc. Prenez en considération que le logiciel peut
fonctionner correctement uniquement si la configuration a été effectuée soigneusement. Lisez donc
attentivement le paragraphe suivant!

Effectuer la configuration nécessaire par le menu " Parameétrages | Paramétrages programme.."

Page d'enregistrements "Général"

Effectuer ici quelques configurations standards comme par ex. la langue de dialogue, le mode de
saisie de données etc. (voir fenétre ci-dessous).

Parameétrages du programme

Général | Sauvegarde automatique | Fichiers / Répertaires |

Langue

|Francais -

[v Afficher tewte d'aide

Waleurs mesurées & partin
| de linstrument A

a Baon ﬂ Annuler |

Image : Configuration du programme en général

Page d'enregistrements "Sauvegarde automatique"

Avec l'option "Enregistrer certificat automatiquement" vous quittez I'enregistrement automatique du
certificat de contrdle en forme de fichier aprés avoir terminé un contréle. Le nom de ce fichier est crée
automatiquement au choix selon le numéro d'identification de I'instrument de mesure ou le numéro du
certificat de contréle. Si un fichier du méme nom existe déja, un avertissement sera affiché.

La forme de I'enregistrement du fichier de certificats peut étre déterminée par I'option "Enregistrer
fichier de certificat comme type de fichier".

Page de registre "Fichiers / Répertoires"

Le logiciel s'appui pour certaines fonctions sur des programmes d'affichage de valeurs mesurées et
d'aide dont la position doit étre indiqué sur le disque dur. Dans le cadre de l'installation du logiciel une
adaptation des noms de fichier s'ensuit. Lors d'une modification de la configuration de l'instrument de
mesure ou d'une modification ultérieure de la structure de fichiers des adaptations manuelles peuvent
devenir nécessaire.
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XV.3. Créer / Traiter des plans de contrble

Cliquer sur le bouton "Traiter plan de contrdle" dans la fenétre de lancement "Inspect32" pour ouvrir la
page ci-dessous.

L] OMSOFT® / QM-IMSPECT - Plans de contrale générals - Sans nom =[O x|

Fichier Parameétrages Aide

Traiter le plan de contrble

Ded &

Caractéristiques: Mom de caracténstiques

D% §] +|| |1

Emlink

Type de caractenistiques

Difinition | Apercu |

Terrmniner a

Image: Traiter les plans de contrdle - dialogue de lancement

=)[=]

Utiliser les boutons (symboles) existants pour charger des plans de contréle déja existant afin de les
traiter ou de les enregistrer aprés un traitement terminé.

La création d'un nouveau plan de contrble est effectuée par introduction de pas a pas des
caractéristiques a vérifier du dispositif a controler.

Cliquer sur le symbole "Ajouter caractéristiques":
Caractériztiques:

D& @] 4|

Définissez les propriétés des caractéristiques de contréle.
Les propriétés de base sont les suivantes:
Nom de caractéristiques: Entrer ici le nom de la caractéristique

Qmlink: Le "Désignateur QmLink" est une définition interne de la caractéristique. Cette
désignation est utilisée pour l'identification de la caractéristique lors de la création des
modeéles "layout" pour les certificat de contrdle ainsi que pour la liaison des contenus
de champs entre "Plan de contrble" et des informations de la gestion de moyens de
mesure. L'attribution du "Désignateur QMLink" peut étre effectué librement. Il est
recommandé de s'orienter soit au nom de la caractéristique ou de nommer les
caractéristiques simplement en continu ("M_1", "M_2"..).

Type de caractéristiques: Sélectionner l'un des trois types de caractéristiques existants:
"Caractéristiques numeériques”, "Texte de caractéristiques" ou "Tableaux de
caractéristiques"”.
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-] OMSOFT® / QM-INSPECT - Plans de contréle générals - Sans nom i [=]E3]
Fichier Paramétrages Aide

Traiter le plan de contrle

Dled &

Larecteristin.os Naom de caracténstiques
D | %‘ ﬁ ‘ 4}’ ‘ le ‘ |Description
' Qmlink
M_1

Type de caracténiztiques

|Te:-:te des caracténstiques j
Défiition | Apercu |

Mombre de lignes
1 -

Terminer a

Image: Définition des propriétés de base d'une caractéristique

Selon le type de caractéristiques des paramétres supplémentaires doivent étre définis.

"Texte de caractéristiques":

La rubrique "Texte de caractéristiques" est utilisé pour l'introduction de simple textes d'informations.
Les parameétres sont les suivants:

Nombre de lignes: Définissez ici le nombre de lignes du champ de texte a créer.

Apercu: Ce champ accepte un texte de directive qui sera automatiquement affiché dans
le champ relatif lors de I'exécution d'un plan de contrdle.

"Tableau de caractéristiques":

Ces caractéristiques sont utilisées pour créer des tableaux simples depuis lesquels une inscription
peut étre sélectionnée lors du traitement d'un plan de contréle. Un exemple simple d'une
caractéristique du tableau est la sélection de "en ordre / ne pas en ordre" comme résultat d'un
contrdle spécifique.

Pour pouvoir créer des nouvelles inscriptions dans un tableau, cliquer sur le bouton "Nouveau".
Définissez ensuite les paramétres suivants:
Dénomination: entrer le texte pour la sélection (par ex.: "Contr6le en ordre");

QmLink: définir un désignateur QmLink pour ce texte de sélection
(par ex. "LST_INSPECTION_OK)

Evaluation du contrdle: définir si la sélection de ce champ du tableau va avoir une influence
sur I'évaluation générale du dispositif a contréler ou quelles sont les
conséquences sur I'évaluation de ce choix ("pas d'influence" veut dire que ce

choix n'a naturellement pas d'influence).

Entrée standard dans tableaux: cliquer sur ce champ si l'inscription correspondante du tableau
doit étre affichée lors de I'exécution du plan de contrdle.

Utiliser en cas de besoin les boutons "Traiter" et "Supprimer" pour traiter des tableaux existants.
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"Caractéristiques numériques":

Des dimensions, des diamétres ou d'autres valeurs numériques d'un produit a contréler sont
décrits sous ce chapitre.

Des caractéristiques numériques sont définit par les parametres suivants:

Valeur nominale:  Entrer ici la valeur nominale, I'unité de mesure correspondante et le nombre de
décimales.

Nombre de valeurs de mesure: Définir ici le nombre de valeurs de mesure lequel sera saisi
lors de la prise en charge du plan de contrble pour ces caractéristiques. Si vous
saisissez plusieurs valeurs de mesure pour une caractéristique, les valeurs
maximale et minimale, la valeur moyenne et leur écart seront automatiquement
calculées.

avec évaluation: en cliquant sur ce champ, la caractéristique active pour I'évaluation du produit a
contrdler es prise en considération. Les champs pour l'introduction de valeurs
de tolérances se trouvant en dessous seront ouverts en méme temps.

Symétrique: marquer ce champ si des limites de tolérances symétriques sont demandées
(limites de tolérances sup. et inf. égales). Cette option sert uniquement a
faciliter I'entrée des valeurs de tolérances.

Limite sup. / inf.: généralement, les deux champs sont marqués; enlever le marquage si il n'y a pas
de valeurs de tolérances sup. ou inf.

Des valeurs de tolérances peuvent étre entrées dans les champs suivants au choix comme écart, déviation
en % ou valeurs limites permises.

k.l QMSOFT® / QM-INSPECT - Plans de contrale geéneérals - Sans nom — |0 x
g
Eichier Parametrages Aide

Traiter le plan de contrile

DlsE &

Caractéristigues: Mom de caractéristiques

D‘%|ﬁ‘ 4}‘@| [Langueur 1

Caractéristigues numériques 1 Gmlink.
Contréle wisuel |M 3

Type de caracténstiques
|Caractéristiques numEriques ﬂ
Définition | Apercu|
Unite Deécimals
Waleur nominale |'I 0,000 mm |mm ﬂ |3 ﬂ
e de valeurs mesurées |1 -

v avec évaluation

W Swmétrique

I v
" “aleurs de toléranc |IJ,DEEI mm |-D,IJED mm
" Talérances en[%] [050 % |-0L50 %
0 (10,050 rmm |9.550 mm

Termniner a

Image: Définition des paramétres d'une caractéristique numérique
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Fonctions supplémentaires pour le traitement des plans de contréle:

Copier: ﬂ

Utiliser cette fonction pour copier des caractéristiques existantes. Tenez compte que le nom de la
caractéristique et le désignateur QmLink correspondant ne doivent pas exister de facon réitérée.

Supprimer: m

Cette fonction permet de supprimer des caractéristiques. Des caractéristiques supprimées ne
peuvent plus étre rappelé.

Vers le haut / vers le bas: E ﬂ

Si plusieurs caractéristiques sont a disposition, utiliser ces boutons pour changer la suite des
caractéristiques.
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XV.4. Créer / traiter des modeéles de certificat

Une composante essentielle pour I'exécution d'une vérification est la création d'un certificat de
contrdle lequel documente les résultats de contrble dans une forme appropriée.

Le logiciel permet une réalisation libre de "Layout" de certificats répondant aux attentes de I'utilisateur.
La base des "Layout" est constituée par des fichiers de modéles de certificats lesquels peuvent étre
changés selon besoin par l'utilisateur au moyen des éditeurs de certificats QMSOFT (logiciel
EDITOR32).

Régle fondamentale: il existe un fichier de modéle de certificat correspondant a chaque plan de
controle!

Par une création adroite de ces modéles de certificat (par ex. en utilisant les mémes désignateurs
QmLink pour les plans de contrble) il est aussi possible d'utiliser un seul modéle pour plusieurs plan
de controle.

Le(s) fichier(s) de modéles de certificat pour le logiciel INSPECT32 se trouve apres l'installation dans
le répertoire "QMSOFT32\INSPECT32\_templates”, I'extension de fichier ".L32".

Un modéle de certificat peut étre sélectionné a l'aide de la fonction de menu "Modéle de certificat |
afficher/traiter" et chargé dans I'éditeur de certificat QMSOFT pour étre traité.

Le logiciel livré contient de(s) fichier(s) maquette(s) pouvant étre utilisé(s) comme base pour vos
propre modeles de certificat de controle.

Note: Le logiciel présent peut disposer de modeles de certificat de plusieurs langues (Allemand,
Anglais, Francais, Espagnol etc.), facile a reconnaitre. Si désiré, tous les modeles de
certificat superflus peuvent étre supprimés.

L] Traiter fichier madele ... = |[E-] 3]
R épertoire powr sauvegarder les fichiers modéles de certificats:
|I::"~F'r|:|gram FilezAmszoft32y nepect32y_Templates', ﬂ

Fichiers modélez & dispodition:

RST_"Winkel_Deutzch -
TODE_Algemein

TODE_Allgemein_lang

Template_Deutzch

Template_Englizh

Template_Flachlineal_Deutzch Editer un fichier modéle

Créer un nouveau modéle. .

Imparter un fichier modéle

Template SteelSguare English

Template_StraightEdae_Enalish Renarnmer fichier rodéle

m

Template_Winkel_Deutzch
Tiefenmesser mit Lhr_RST Coni bicki el
Tiefenmesser_Uhr_RST HP1ET Un NERIET modetes
Whi_Einstelstueck_MRP_Gage

Supprimer modéle

a Baon ‘ @ Annuler ‘

Image: Traitement de modeles de certificat

Pour créer un nouveau modéle de certificat, il est recommandé d'ouvrir un fichier modéle existant par
la fonction "copier modéle", de I'enregistrer sous un nouveau nom et de le traiter ensuite.

@ ATTENTION: Traiter a chaque fois uniquement le modéle de certificat relatif au plan de contrdle
actuel! Seul dans ce cas une liaison correcte entre les caractéristiques définies
dans le plan de contréle et I'information correspondant sur le certificat de contréle
peut étre établie correctement. Voir aussi la description suivante dans l'article
"Champs"!
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Un fichier de modeéle de certificat de contréle est composé de trois types d'informations (ou texte)
différents:

e _Texte standard: information "normale" de texte comme un document WORD. Ces textes sont
traités comme des traitements de texte normaux.

e ,Champs" un "Champ" contient des informations variables concernant I'objet a contrdler, la
méthode de contrble ou les résultats de contrle a disposition. Aprés l'exécution
d'un contrdle, un champ sera rempli avec la valeur actuelle. Dans le modéle de
certificat le champ sera marqué par des accolades (parenthéses), par ex.
{ldentnummer}.

Tous les champs a disposition dans le logiciel sont accessibles par le menu "Affichage | Champs* (voir
image ci-dessous). Les champs a disposition sont partagés en catégories séparées pour permettre une
recherche rapide d'une information relative. A part les catégories générales a disposition, toutes les
caractéristiques définies dans un plan de contréle actuel y sont affichées.

-

=) OMSOFT® / EDITOR32 - C:\Program Files\ Omsoft32\Inspect32\_Templates\ Template Equerre Francais.|32 [SlE]EE]
Eichier  Changer Apergu  Inserer Format  Tableau Extras 7
Dl &+ 2R | = | B @@ ces - # |[E

[aial ~] [io =] [ar[ioox

R Tl

= [Fxlu|[e =]=]=] gl=]Te 3] ] ]

i3

3 L

L

Champs ...

m

Catégories:

- Données utiisateur Mo, de certificat de contréle
ol i Instrument pour_l_a w_é cation
g;ﬂ;rf;spages Reésultat de vénfication

E‘ 4 Commentaires

Charmps de résulkats T

#lnspect32 —3 Template_E gquerreFrancaiz_F
Données client

<-Layout-du-cert - Management data
QMSOFT@ S < Raj - Résultats de vérfication
T [~ Trier champs

Type: b {TYPE.
Mo, -didentification: - {No.-d’

—Dieszcription—

Mo, de certificat de contrdle
Type de-équerre en-acier. =
Hauteurx-Longueur: =¥

Clagse-de-precision: - | -
Morrme: > Insérer ]

Evaluation-de-contréle:Y

Parametrage® Tolérance [pm] Valeur-eff. [pm]= Tolerance graphic-/-
Excision-[pm]=

[Page 1 [Line20 [Col2z [100% [ [ [WUM |

Image: Informations concernant le contréle ("Champs") a insérer sur le certificat

Des champs différents selon le type de caractéristique sont a disposition. Le "nom de champ" est
composé a chaque fois du désignateur "QmLink" de la caractéristigue et de la propriété
correspondante.

Les propriétés de caractéristigues "Nom de caractéristiques" et "Type de caractéristiques" sont
toujours a disposition. En cas de caractéristiques de texte et de tableaux, le champ "...valeur" contient
le texte introduit ou sélectionné dans le tableau.

En cas de caractéristiques numériques, des propriétés additionnelles suivantes sont a disposition:
e Tolérances et valeurs limites
e le tableau des valeurs mesurées individuelles avec le numéro de la valeur, I'écart par rapport
a la valeur nominale et une graphique du champ de tolérances d
e valeur moyenne, valeur max. et valeur min., écart de la valeur moyenne par rapport a la
valeur nominale
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e ,Conditions d'édition*:

»conditions d'édition“ définissent les conditions sous lesquelles le texte suivant sera édité (champs
insérés inclut) sur le certificat de contrdle. Si les conditions ne seront pas remplit, le texte ne sera
pas affiché. Une condition d'édition est supprimée par une condition suivante différente ou par une
condition "vide". Des conditions d'édition sont reconnues dans le modéle de certificat par le signe #.
Les propriétés de ces conditions peuvent étre affichées par un "double click" sur une condition
d'édition correspondant.

Par le menu ,Vue | Conditions de texte" la fenétre suivante sera affichée.

L-J QMSOFT® / EDITOR32 - C:\Pragram Files\Qmsoft32\Inspect32\_Templates\Template_Equerre_Francais.|32 ol ==
Eichier Changer Apergu [nsérer Format Tableau Extras 7
D B E — KD [#] {a} Champs ~ #
I S F = efe o rlx|ul[F Elzls] ElE] [T 3]s
LB B BB BT B S I ST R
L L L L L L
Parametrage Tolérance [pm] Valeur eff. [pum] Tolerance graphic /
Excision [pm]
Planité des chants {M_1_Upper limit} iM_1_Mean values} IM_1_Toal. excision}
Petite branche / extérieur {M_1_Tal graphigue} i
] I 3
X
Ligizon | Champ Condition W aleur eeeren |
b_1_Characteristic name  +| | existe hd
Fermer |
Ajouter |
Page 1 Line 1 Col O 100 % MUk

Image: Dialogue pour la définition des conditions d'édition

En "ouvrant" le menu "Nom de champ" un résumé des conditions a disposition est affiché. Des que vous
cliquez sur une condition se trouvant dans la liste, celle-ci sera insérée dans le champ "Nom de champ".
Déterminer ensuite la condition que le champ inséré doit remplir. Par la condition "existe" il est possible de

tester 'existence de cette caractéristique.

Cliquer sur le bouton "Ajouter" pour déterminer des conditions d'édition additionnelles. De cette facgon,
plusieurs conditions peuvent étre combinées. Définir dans ce cas comment ces conditions doivent étre liées.

Ainsi, une liaison avec "ET" détermine que les deux (ou plusieurs) conditions sont remplies.

L=J QMSOFT® / EDITOR32 - C\Program Files\Qmsoﬂ32\lnspel:BZLTemplates\Template_Equene_Flancais.BZ

== sl
FEichier Changer Aperqu Insérer Format Tableau Extras 7
D [ E = L @ {a} Champs =~ #
[l S =] wfox <] Flx|ul[E === =l e e
[ LY FUURTYU - DOTTUON SOUPUUPON  SUTTOVOY v SUVTPUUN OPPVTRURY L UUTUUUPY OUPTTUOY OUPTOUUR L SUTUURY 1 OO IS VRUUN | SVUUPON L SUPOPIN Lio SUPRUON | SR | TP LENTTO L1 T
L L L
Type: {TYPE.Nom}
Mo, didentification: {No. didentification}
Type de équerre en acier; {Type of square}
Hauteur x Longueur: {Mominal size} E
4 = : T E— n D
X
Lizizon | Charnp Condition Waleur Insérer |
M_2_Mominal size T || est plus grand que ou égal + |5|20
Fermner |
|et j |M_2_N0mina| size j |est pluz petit que ou &gal j |1DD
Ajouter |
Page 1 Line 1 Col D 100% MU
0 Image: Exemple de condition d'édition

Aussi tot que les conditions ont été définies, les prendre en charge dans le modéle de certificat par le bouton

"Insérer".
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XV.5. Lancer le contréle / Exécution d'un plan de contréle

Lancer le déroulement d'un contrble par le menu "Contrdle | Lancer le contrble” ou par le bouton
correspondant sur I'écran de lancement.

La fenétre suivante est affichée:

] QMSOFT® / QM-INSPECT - Plans de contrale générals =Iofx|

Fichier Paramétrages Aide

Entrée des données de l'instrument a contréler

Type de linstrument & contrdler | ‘ E Charger |

Mo. didenification |

‘Y aleur nominale/Etendue de mesure/Désignation | B Traiter plan de contrdle ‘

ﬂ Annuler Instrument Continuer a

Image: Lancement d'un controle

Entrer d'abord, si nécessaire, quelques informations de base concernant I'objet a contréler (type, no.
de l'identification, désignation).

Cliquer ensuite sur le bouton "Enregistrer" pour mémoriser le plan de contrdle défini pour I'objet a contrdler.
Sélectionner pour cela le plan de contréle désiré du tableau et cliquer sur "Ouvrir".

Le tableau des caractéristiques définies dans ce plan de controle sera affiché et vous pouvez
commencer a entrer les résultats de mesure correspondants comme représenté ci-dessous.

] QMSOFT® / QM-INSPECT - Plans de contrale générals =[alx|

Eichier Parametrages Aide

Entrée des données de l'instrument a contréler

Type de linstrument & contréler |Equene simple E Charger ‘
Mo, didentification |DE.‘I 248
Waleur nominale/E tendue de mesure/Désignation |BDD %120 B Traiter plan de contrile ‘
Contréle visuet -
ok ﬂ

Tolérance de planéité - Petite branche, ext.

Waleur naminale  |0,000 mm
Waleur limite sup. | 0,020 mm

Walewr nominale | Ecart | passement/ Graphique Minimum
0.012 mm 0,012 mm 0.012 rarm

I awirnLim

0,012

Waleur moyenne

0.012 mm

Etendue -

ﬂ Anruler Instrurnent Contiruer B

Image: Introduction des résultats de mesure

Une fois le contréle terminé et toutes les caractéristiques introduites, continuer le programme en cliquant sur
le bouton correspondant (Continuer).

La touche "ESC" ou le bouton "Retour" annule la procédure et on retourne a la fenétre principale du logiciel.
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Edition du certificat de contrble

La fenétre suivante est affichée:

L. QMSOFT® / QM-INSPECT - Plans de contréle générals o ] 1
Fichier Paramétrages Aide
QMSOFT® - Fin du contréle / Evaluation: "0B1246" [Equerre simple]
Mom du client: Layout du modéle certificat:
| | Template_E quere_Francais ﬂ
Certific:at de contrdle no.:
| §|. Traiter modéle du certificat
Evaluation:
|utilisable avec restriction j -
g% Afficher certificat
Commentaires: =
|
% Imprimer certificat
}
Date de contréle: Prochaine date de contréle: Opérateur:
10.07.2008 “E| [10.07.2008 T @ [swstem
a Annuler ﬂ Retour Teminer a ‘

Image: Fin de la vérification / Edition du certificat de controle

L'édition du certificat de contréle est effectuée par la fenétre "Fin du contrdle".

Il s'ensuit la définition de "I'évaluation” du produit sur la base des valeurs introduites auparavant.

Le certificat de contrdle peut contenir des lignes de texte de commentaires lesquelles peuvent étre entrées
dans le champ prévu. En outre, il est possible d'introduire (ou changer/supprimer) la prochaine date de

controle a l'aide d'une fonction calendrier.

En cas de besoin, les valeurs saisies peuvent étre éditées ultérieurement en activant la touche "Retour".
Ceci est particulierement utile lors de la saisie de valeurs de mesure par le clavier (modification des erreurs

de saisie possible).

En activant le bouton "Afficher certificat”, le certificat de contrble est traité et affiché sur I'écran.

@ Faites attention au bon choix du modéle de certificat correspondant

pour I'édition de ce plan de contréle.
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XV.6.

Contrdle en utilisant la gestion de moyens de mesure

L'exécution d'un plan de controle sortant directement du logiciel de gestion de moyens de mesure
QMSOFT est indiquée pour des raisons de simplicité:

Des informations concernant I'objet a contréler seront prises en charge directement depuis la
gestion de moyens de mesure et il n'est pas nécessaire d'entrer tous les informations a
nouveau pour de I'édition d'un certificat de contr6le.

e A lafin d'une contréle, tous les résultats de mesure (essentiels pour la gestion), certificat de

contrdle inclus, seront rentrés dans le programme de la gestion de moyens de mesure et
enregistrés dans I'histoire de I'objet. Une édition multiple des caractéristiques est ainsi évitée.

XV.6.1. Conditions pour laliaison avec la gestion de moyens de mesure

Des conditions suivantes doivent étre remplis pour pouvoir réaliser la liaison d'un objet a contrdler
dans la gestion de moyens de mesure avec I'exécution d'un contréle dans le logiciel "Inspect32".

1.
2.

un type correspondant (par ex. dispositif de contréle) doit se trouver dans la base de données

l'action "Controle périodique" de ce type de dispositif doit étre liée au programme
"Inspect32"

les liaisons nécessaires entre les champs de la base de données et les caractéristiques du plan
de contréle doivent étre établies (liaisons QmLink's)

@ Attention: La réalisation des actions suivantes est effectuée par le logiciel de
gestion de moyens de mesure QM-MANAQ!

Lire l'article 111.4.5. du mode d'emploi du systéme de la gestion des moyens de mesure concernant les
points 1 et 2. La fenétre ci-dessous montre la facon de procéder a lintérieur de la fonction
"Configuration | Types" du systeme de gestion de moyens de mesure.

] QMSOFT® / QM-MANAG (Dabaq32) - Modifier le types de mayen .. [=lEE=E

Données Changer Vue Specials

QEEG DE®SG BE |k We RN

Toutes lypes  Types actifts |Types inactifs | Général | Champs de données de base  Champs de données histariques | Calculation - calculation position | Image | Tests |

Comparateur 4 faible course selon nome DIN TYPE_DIAL_INDICATOR
Comparateur 3 levier selon nome BS TYPE_DIAL_TESTINDICATOR_BS [ T anréet) =
Comparateur 4 levier selon nome DIN TYPE_DIAL_TESTINDICATOR
Comparateur 4 levier selon Norme Francais X E 11053 TYPE_DIAL_TESTINDICATOR_NF .
Comparateu 5 levier selon Norme J5/KS TYFE_DIAL_TESTINDICATOR_JS DEG al¢++ &BH N\
Comparateur selon nome ANS| TYPE_DIAL GAUGE_ANSI
e - ® -

o T emlis ARG AN m du Dlnk [pnu :mmum:atlnn avec le progiamme de mesure) Ty n.
Comparateut selon norme DIN TYPE_DIAL_GALIGE SCERTIFICATE_NUMBER Chaine def
Comparateur selon rorme J5/KS TYPE_DIAL_GALGE_JS SMISUAL_INSPECTION

TYPE_STEEL_SOUARE MEASURE_SOUARE_FLATNESS_SHORT_ExTERMAL Mol
Etalon pour micrometre TYPE_SETTING_MASTER | I~ -
] » I

33116 112

Tope | Identification claire du type -l B

Coalibrs-machires doubls TYPE_PLAIN_SNAP_GONOGO

Colibre-machires doubls pour disr. extérisur TYPE_THREAD_MAJORSHAR GDR —

Coalibrs-machrires sntre TYPE_PLAIN_SNAP GO " _

Calibrz-méchaiies entre pour diam, estérisur TYPE_THREAD_MAJORSMAP_ GO [ [Veiiealion de ealibres j]
Calibre-méchaires nientre pas TYPE_PLAIN_SHAP_NOGD

Calibre-méchires nientre pas paur diam, extérieur TYPE_THREAD_MAJORSNAR_NOE] ¥ Action est activée

Clé dynameméliique TYPE_TORGUE_TOOL

Comparateur 3 course imitée selon MF (Mome Frangaise] TYPE_DIAL_GAUGE_NF_LIMITE |2
Comparateur 3 course nomale selon MF [Mome Frangaise] | TYPE_DIAL_GAUGE_MF_MORMAL
Comparateur 3 faible cowrse selon MF (Mome Frangaise] TYPE_DIAL_GAUGE_MF_FAIBLE [w L'action actuslise "Dernigre date de contréle”, “Délai de contidle” et "Prochaing date de contrle”

)

Image: Traitement du type "Dispositif de contrdle" dans le systéeme de gestion de moyens de mesure

Indication pour la définition du type de moyen de mesure dans le systeme de gestion:

En principe, il est possible de définir le type de moyen de mesure dans la gestion avec toutes les
caractéristiques correspondantes (dans ce cas "Champs de données de base" et "Champs des
histoires"). Un désavantage est la création d'un type de moyen de mesure séparé pour chaque
modification d'un "dispositif de controle". Si des multiples variations de dispositifs ou des objets
similaires existent, il est recommandé de définir uniguement quelques caractéristiques,
généralement existantes et de définir des caractéristiques spécifiques exclusivement dans le plan
de mesure.

Aprés la définition dans le logiciel QM-MANAG du type de l'objet a contréler, il faut maintenant établir

les liaisons entre les champs dans la base de données et les caractéristiques du plan de contréle.
Pour cela, le logiciel "Inspect32" doit étre lancé directement depuis la gestion de moyens de mesure.

QM-INSPECT Page XV-12



QMSOFT32 (C) 1990-2008 L&W GmbH

Il'y a deux possibilités pour lancer le programme "Inspect32":

Lancer le programme directement a partir du menu "Traiter type" en cliquant sur le symbole
"Programme de mesure" (voir image).
Ajouter d'abord un moyen de mesure du type "Dispositif de contréle” dans la base de données et
effectuer ensuite un "contr6le périodique" y relatif (voir article 111.3.3 du mode d'emploi du systeme
de la gestion de moyens de mesures).

Apres le lancement du programme, la fenétre de départ est affichée. Cliquer sur "Traiter plan de contrble" et
ensuite sur "Ouvrir" pour charger le plan de contrble désiré.

Les caractéristiques définies de I'objet a contrbler seront a nouveau affichées. An plus des propriétés d'une
caractéristique connue, une page du registre "QmLink" sera ouverte (voir image).

-] OMSOFT® / QM-INSPECT - Plans de contréle genérals - Sans nom =10 x|

Fichier Parameétrages  Aide

Traiter le plan de contréle

Deld B

Caractéristiques: Nom de caractéristiques

a Annuler Retour

3 Qmlink,
Talérance de planéité - Petite branche, ext |sVISUAL INSPECTION
Talérance de planéité - Petite branche. int. -
Tolérance de paralélisme - Petite branche Type de caractéristigues
Flatriess ¢/ Straightness - outer face of blade |Tab\eaux de caractéristiques j

Flatness / Straightness - inner face of blade

Parallelism of blade faces - T

Squareness deviation - outer square Deéfirition ‘ Apergul Qmlink |

Squareness deviation - inner square

Inspection devicels) D énaminatian QMLINE Mouveau

|CDnIr6|E wiguel

ok g IAL_OK, ans ons
nak ok LST_VISUAL_NOK hors spécifications *I
Supprimer

Image: Traitement d'un plan de contrdle lors du rappel de la gestion de moyens de mesure

Le "Qmlink" permet maintenant de lier les caractéristiques d'un objet de contréle avec les champs de
la base de données. Sélectionner la caractéristique désirée et cliquer sur le registre "QmLink".

Lier ensuite les champs des caractéristiques aux champs de la base de données en marquant les
champs a lier (chaque fois a droite et a gauche) et en cliquant sur le bouton "Liaison”. Des liaisons
déja existantes seront affichées dans le champ "Champs liés".

Il est aussi possible d'établir une liaison de plusieurs champs. Ceux-ci seront affichés I'un au dessous
de l'autre dans "Champs liés".
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. QMSOFT® / QM-INSPECT - Plans de contréle génerals - Sans nom =3 ioN x5
Eichier Parameétrages  Aide

Traiter le plan de contrdle

Dleld Bl

Caractéristiques: Mom de caracténistigues

D | % ﬁ | Jl}, | & | ‘Tolérance de planéité - Petite branche, ext.

Contidile visuel Crmlink
Talérance de pl clic biarche. 2| VR

Tolérance de pl ‘elite branche, int
Tolérance de paralléisme - Pelite branche Type de caractéristiques
Flatness / Straightness - outer face of blade 2ot i -
Flatness / Straightness - inner face of blade ‘Eara:tenshques = J
Parallelism of blade faces S ]
Squareness deviation - outer square Défirition | Apergy Qmiink, ‘
Squareness deviation - inner square
Inspection device(s] Champs de caractérstiques: Champs de baze de données:
Waleur nominale Etabli le fien Dimengiors -
Talérance inf, [ Type d'équere
Clasze de précision
Tolérance inf Morme:
Talérance sup. Talérance de planéité - Petite branche, ext. =
“Yaleur limite inf. Talérance de planité - Petite branche, int 1
“Yalewr limite sup. Talérance de planéité - Grande branche, ext.
bimirnLim Talérance de plangité - Grande branche, int.
b aimum Talérance de perpendicularité - chants int.
“Yaleur moyenne Talérance de perpendicularité - chants ext.
Etendue Murnéro de certificat
Ecart gtandard Contrdle visuel
Ecart valeur moyenne Plangité [Rectitude] - Petite branche, ext.
MEASUREWVALIIE_1 Plangité [Rectitude| - Petite branche, int. S
Champz ligs:
“Yaleur moyenne > Plangité [Rectitude| - Petite branche, ext. J

a Apnuler Retour

Image: Définition des liaisons de champs de la base de données avec les propriétés de
caractéristiques

Pour supprimer une liaison, cliquer sur le bouton qui se trouve a c6té du champ d'édition "Champs
liés".
Si toutes les liaisons ont été effectuées, les enregistrer avant de quitter le programme "Inspect".

Si le programme a été lancé par I'exécution d'un "Contr6le périodique" hors de la gestion de moyens
de mesure, vous pouvez immédiatement continuer le contrble par le menu "Lancer le contréle".

Par le bouton "continuer vers la base de données" on retourne dans le systéme de gestion de moyens de
mesure a la fin du contréle. Les valeurs des champs de résultats liés auparavant seront inscrites dans
I'histoire et le certificat de contrdle sera enregistré.

QM-INSPECT Page XV-14



	XV.1. Démarrage du logiciel
	XV.2. Configuration du logiciel
	XV.3. Créer / Traiter des plans de contrôle
	XV.4. Créer / traiter des modèles de certificat
	XV.5. Lancer le contrôle / Exécution d'un plan de contrôle
	XV.6. Contrôle en utilisant la gestion de moyens de mesure
	XV.6.1. Conditions pour la liaison avec la gestion de moyens de mesure


