Januar 1999

Prifanweisung fir nach
Drehmoment-Schraubwerkzeuge DIN ISO 6789
Lfd.Nr. | Arbeitsvorgang-Beschreibung Arbeitsmittel E|U
1 Lieferung:
Typ, Anzahl und Zubehor mit Bestellung X | X
Ubereinstimmend ?
2 Vorbereitung X | X
21 Reinigen (ggf. Reinigungsmittel vorschr.)
2.2 Entmagnetisieren (bei Bedarf)
2.3 Visuelle Prifung auf Beschadigungen
2.4 Nacharbeit leichter Beschadigungen,
Aussortieren nicht instandsetzungs-
fahiger Prufmittel
25 Beschriftung (Kennzeichnung allgemein)
feststellen
2.6 Sicherheitsgerechte Ausfuhrung
(Unfallschutz, elektrische Sicherheit)
2.7 Temperieren des Priflings
2.8 Justieren der Prifeinrichtungen (max. zul.
Abweichung +/-1% des Anzeige- wertes),
mit denen das zu Uberwach- ende
Prufmittel geprift wird
3 Prifung X | X
3.1 Kennwertermittiung Messbereichs-
anfang, Messbereichende, Typ, Klasse
3.2 Bei anzeigenden Drehmoment- X | X
Schraubwerkzeugen Nullstellung prifen
3.3 Bei auslésenden Drehmoment- X | X
Schraubwerkzeugen 5 Auslésungen mit
dem Hdchstwert ausflhren




3.4

Messwerterfassung nach dem Erreichen
von 80% des Prifwertes muss die
Beanspruchung stetig und gleichmafig,
innerhalb von 1 bis 4 Sekunden
entsprechend des Wertes des Dreh-
momentes aufgebracht werden die Kraft
muss auf die Mitte des Griffes wirken

3.41

anzeigende Drehmoment-
Schraubwerkzeuge bei 20, 60 und 100%
des Messbereiches je 5 Messwerte

34.2

auslésende Drehmoment-
Schraubwerkzeuge der Klasse A und D
5 mal an jeder Messstelle, Klasse B und
E 5 mal hintereinander beim Nennwert
und Klasse C und F 10 mal an jeder
Messstelle

3.5

Abmessungen (Baumalie)

3.6

Uberbelastung in jede Funktionsrichtung
mit 125 % des Hochst- oder Nennwertes
1 mal belasten (nicht bei Wz. mit
Drehmomentbegrenzung).

3.7

Temperatur (20 +/- 5°C)

Auswertung und Prifentscheid

4.1

Auswertehinweise zul. Abweichungen

Typ | Klasse B,C,E und
Typ Il Klasse A,B,C

je 4% der Prifgeratanzeige
Typ | Klasse A,D und
Typ Il Klasse D,E,F

je 6% der Prifgeratanzeige
(auBer bei Typ Il Klasse C,F mussen alle
Ablesungen innerhalb der zuldssigen
Abweichung sein / bei Typ Il Klasse C,F
muss der arithmetische Mittelwert
innerhalb der zuldssigen Abweichung
liegen.)

4.2

Prifentscheid, z.B. einwandfreie
Prafmittel freigeben. Fur nicht mehr
einsatzfahige Prufmittel Instandsetzung
oder Verschrottung und eventuell
Ersatzbeschaffung veranlassen




5 Dokumentation

5.1 Protokollieren von Datum, Prifer und X
Prufdaten, z.B. durch Eintragung in das
Prifprotokoll, in eine Kartei oder durch
Eingeben in einen Rechner. Auswerten
der Prufdaten in Hinblick auf den Zustand
und die Veranderung des Prifmittels,
den festzulegenden Uberpriifungsturnus,
Einsatzhaufigkeit, Eignung, Lebensdauer
und Zuverlassigkeit des Prifmittels, die
Planung und Uberwachung von Zeiten
und Kosten fiir Instandhaltung und
Ersatzbeschaffung sowie auf eine
Lieferantenbewertung und Auswahl.

5.2 Beschriftung des Prifmittels mit Ident.-Nr. X
und ggf. Kennwert (Ist-Mal} oder
Abweichung)

5.3 Prafvermerk, z.B. Plakette, Farbe, Marke X
anbringen

6 Konservierung

Anmerkung:

Prifdaten sind z.B. Nennmal3e, Ist-Mal3e, Abweichungen, Ja — Nein - Entscheidungen
aufgrund messender oder nicht messender Priifungen.



