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III. Program zarzadzania srodkami pomiarowo-kontrolnymi
QMSOFT®- QM-MANAG Lite

Obecnie prawie kazde przedsiebiorstwo stoi przed koniecznosciqa wykazania sie spetnieniem
wymogéw EN-ISO 9000 i innych norm w zakresie zapewnienia jakosci, a szczegdlnie w zakresie
nadzorowania przyrzadéw pomiarowych (ogdlnie $rodkdédw pomiarowo-kontrolnych). Praktyczna
realizacja tych wymogdéw siega od prostych systeméw kartotekowych poprzez wspomaganych
komputerowo systemoéw baz danych az po kompleksowe rozwigzania wymagajace Workstation i/lub
duzych komputerdw.

Program zarzadzania $rodkami pomiarowo-kontrolnymi QMSOFT®-QM-MANAG Lite daje mozliwosc
zarzadzania zaktadowymi zasobami $rodkéw pomiarowo-kontrolnych albo lokalnie na PC (Personal
Computer) z MS-Windows, albo na serwerze baz danych w ramach prawdziwego S$rodowiska
Client/Server.

Podobnie jak program QM-MANAG professional rowniez program QM-MANAG Lite zawiera
wszystkie funkcje zarzadzania zasobami baz danych. O szczegdlnych ograniczeniach funkcji bedzie
jeszcze mowa w dalszej czesci niniejszego podrecznika.

Podstawowymi réznicami sq:

e Program w wersji Lite nie obstuguje dysponentéow. Moze on zarzadzac tylko jednym zasobem
bazy danych (dysponentem).

e Wykonywanie sprawdzen (wywotywanie specjalnych programow sprawdzania) w programie
QMSOFT®-QM-MANAG Lite nie jest mozliwe.
Wyjatek stanowi sprawdzanie wateczkow kontrolnych i ich kompletéw, kompletow ptytek
wzorcowych itd., o ile dysponuje sie licencjg dla odpowiednich programoéw pomiarowych.
Do importu sprawdzen wykonanych w zewnetrznych placéwkach ustugowych stuzy specjalny
program transferowy wchodzacy w zakres dostawy.

Teraz jeszcze kilka uwag wstepnych do niniejszego podrecznika. Jest on podzielony na nastepujace
trzy gtdwne rozdziaty:

e W rozdziale III.2. opisane sg gtdwne ustawienia do konfigurowania systemu baz danych, jakich
nalezy dokonac przed pierwszym uruchomieniem systemu. Tutaj opisane sg rowniez mozliwosci i
opcje zarzadzania uprawnieniami dostepu i zakfadania "dysponentow" danymi. Ten rozdziat jest
przeznaczony gtéwnie dla osoby odpowiedzialnej za system, ktéra uruchamia system.

e W rozdziale 3 zebrano typowe zastosowania, ktére wg naszego doswiadczenia wystepujg w
codziennej pracy. Zawarte w nim uwagi nalezy traktowac ja ,ksigzke kucharska" z odpowiednimi
J~recepturami® dajgcymi lepszg orientacje.

e Rozdziat II1.4 zawiera opisy ustawien programu i mozliwosci konfigurowania.

Prosze pamietacé jeszcze o jednym: Ze wzgledu na niezwykle szybki rozwdéj techniki komputerowej

ktorej potrzebuja programy QMSOFT®, oraz oczywiscie staty rozwdj programéw QMSOFT® mogq

wystagpi¢ nieznaczne réznice miedzy ilustracjami i opisami dialogdw w niniejszej dokumentacji i

oprogramowaniem zainstalowanym na Waszym komputerze. Prosimy nie traktowac tych réznic jako

btedéw oprogramowania !
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III.1 zaczniesz...!

ZanimPrzed rozpoczeciem pracy z programem QMSOFT®-QM-MANAG Lite zarzadzania srodkami
pomiarowo-kontrolnymi nalezy starannie przeczyta¢ niniejszy rozdziat. Unika sie wtedy pdzniejszej
irytacji i niepotrzebnej dodatkowej pracy, ktoérych mogg przysporzy¢ nieprzemyslane lub btedne
ustawienia.

kilka waznych ustawied programu zarzadzania $rodkami pomiarowo-kontrolnymi dokonuje sie za
pomocy specjalnego programu konfiguracyjnego bazy danych. Poniewaz najwazniejsze ustawienia
wstepne zostaty juz dokonane przez program instalacyjny, trzeba wiec tylko sprawdzi¢ te ustawienia
wstepne i dopasowac tylko w razie koniecznosci.

Dotyczy to przede wszystkim zaktadania uzytkownikéw i przydzielania im uprawnien dostepu oraz
tworzenia dodatkowych zasobdéw danych klientow, jesli u uzytkownika zachodzi taka potrzeba.

Ustawienia mozna w dowolnym momencie ponownie zmieni¢ za pomoca programu konfiguracyjnego.
Nalezy jednak pamieta¢ o tym, ze dostep do tego programu wymaga odpowiednich uprawnien! Sg
one podczas instalowania przydzielane grupie uzytkownikéow "Administratorzy".

Dalszych waznych ustawien dokonuje sie bezposrednio w programie QMSOFT®-QM-MANAG Lite.
Blizsze szczegdty na ten temat patrz rozdziat III.3.

II11.2 Podstawowe ustawienia programu QMSOFT® - program
"CONFIGURATOR32"

Przed rozpoczeciem pracy na nowo uruchomionym stanowisku do sprawdzania ptytek wzorcowych
PRECIMAR 826 PC nalezy sie za pomocg programu konfiguracyjnego QMSOFT®-
CONFIGURATOR32 zapoznac¢ z zarzadzaniem uzytkownikami programu oraz zasobami danych
klienta (dysponentami):

e Uruchomi¢ QMSOFT®-GaugeMan (ikona ),

e W odpowiednich polach okna dialogowego (patrz ilustracja ponizej) wpisa¢ dane dostepu
zarzadcy systemu QMSOFT® dla pierwszego uruchomienia po dostawie:

Uzytkownik: ~System®
Hasto uzytkownika: ,system"

Uwaga: W obydwu polach ,system" wpisuje sie matymi literami i bez cudzystowdéw ! Zarzadca
systemu otrzymuje w ten sposob petny dostep do wszystkich zaimplementowanych
funkcji tgcznie z programem konfiguracyjnym.

[Bi oMSOFT®E / QMSOFT32 - logowanie x|

Lzutkownik

isystem

Hagzko uzytkownika

b4 oK | Ll |

Ilustracja: Logowanie na starcie programu
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Z poziomu QMSOFT®-GaugeMan uruchomi¢ program konfiguracyjny "Configurator32"

pojedynczym kliknieciem ikony D Pojawia sie ponizsze okno dialogowe:

=10] x|

!!I]MSEIFT[E] / Configurator32 - Zarzadzanie uzytkownikami, bazami danych i klientam

Pl Zarzgdzanie uzytkownikami- Zarzgdzanie Kientamic  Uskawienia  Pomoc

O 8e€ u > | w|lw| v

Ilustracja: Program konfiguracyjny bazy danych

Zalecamy, aby w zaleznosci od kregu wspotpracownikéw, ktérzy majg pracowac z programem
QMSOFT®, zatozy¢ najpierw odpowiednie dostepy uzytkownikdéw (w nastepnym rozdziale opisano,
jak mozna to zrobic).

Nastepnie nalezy rozwazy¢, ile potrzeba zasobédw danych (dysponentéw), ktérzy powinni
zarejestrowac¢ dane zarzadzanych s$rodkow pomiarowo-kontrolnych, i w razie potrzeby zatozyc
dodatkowych niezbednych "klientéw" (dysponentéw). Mozna to oczywiscie zrobi¢ w dowolnym
momencie pozniej.

II1.2.1. Zarzadzanie uzytkownikami - Uzytkownicy, grupy uzytkownikow i
ich uprawnienia dostepu

W stanie dostawy jest zasadniczo zatozony tylko wymieniony powyzej uzytkownik ,system", ktory
funkcjonuje jako ,Administrator" (zarzadca systemu).

Dla efektywnego zabezpieczenia dostepu zaleca sie bezwzglednie zmiane
nazwiska i/lub hasta zarzadcy systemu, aby zapobiec niepowotanemu
dostepowi do danych systemu!

Nalezy pamietac o tym, Ze niniejsza dokumentacja, a tym samym wstepnie

nastawiony dostep do zarzadzania systemem moze sie niechcacy dosta¢ w

niepowotane rece, co oznacza, ze takze niepowotane osoby maja dostep do
Waszych danych!

Celem zmiany dostepu nalezy najpierw wyedytowac¢ uzytkownika ,system". Klikng¢é na menu
«Zarzadzanie uzytkownikami®. Otwiera sie nowe okno dialogowe, w ktérym wyswietlane sg dane
istniejacego uzytkownika. Przej$¢ do funkcji "Edycja uzytkownika" i zmieni¢ nazwisko i hasto do
logowania dla aktualnego dostepu Administratora.

II1.2.1.1.Zaktadanie nowego uzytkownika programu ﬁ

W celu zatozenia nowego uzytkownika klikng¢ ikone ,Nowy uzytkownik®. Otwiera sie maska
wprowadzania, w ktorej nalezy wpisa¢ ,Nazwisko logowania“ (Login), ,Hasto", ,Nazwisko“ oraz
dalsze dane uzytkownika. Zwroci¢ uwage na prawidtowe powtdrzenie hasta. Nastepnie ustali¢ grupe
uzytkownikéw, do ktérej ma by¢ przyporzadkowany nowo zakidany uzytkownik. W ten sposdb
zakatdany uzytkownik przejmuje uprawnienia dostepu tej grupy uzytkownikédw. Za posrednictwem
zaktadki ,Uprawnienia dostepu® mozna uprawnienia konfigurowac indiwidualnie.

Za pomoca funkcji ,Grupy uzytkownikdéw" mozna edytowaé grupy, na ktére majg by¢ podzieleni
uzytkownicy. Nowqg grupe zakfada sie klikajac na ikone ,Nowa grupa®“. Celem przydzielenia lub

zmiany uprawnien grupy klikna¢ klawisz graficzny ,Uprawnienia dostepu®™ lub w menu "Zarzadzanie
uzytkownikami" wybra¢ funkcje "Uprawnieia dostepu".

II1.2.1.2.Grupy uzytkownikow i ich uprawnienia dostepu
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W ponizszym oknie dialogowym wybra¢ z wymienionych tam uprawnien dostepu te, ktére majg byc¢
przydzielone danej grupie.

Edycja uprawnien ;I.g!_)g

[+

Uprawnienia ogolne

—Ogdlnie
¥ Dostep do programu konfiguracii bazy danpch

¥ Dostep do zarzadzania srodkami pomiar. -kankr,

v Zakkadanie, edycja i kasowanie baz danych

¥ Zaktadanie, edycia i kasowanie uzytkownikdw i ich uprawnier
—Jednostk
¥ Dotaczanie howypch jednastek miany
v Edycja wozesnigiszych jednostek

¥ Kasowarie wozesniejzzich jednostek

L Uzptk ok

Uprawnienia do bazy danych

~Baza Danwch
¥ Baza darwch jest aktyena | mose by ugwwana
[~ Dostep do weswietiania wezystkich zazobaw [Klienci] bazy danpch w lidcie
¥ Dostep do funkeii "Backup' bazy danywch
¥ Dostep do funkeji "Festore™ =
[V Edycja nazw pal i tabel sprawdzen
¥ “Worowadz, nowch wpisde katalogu na podstavie istrigjacech wpisdw

—Zazoby danych [Kliencif
¥ Dotaczanie nowego zasobu danpch
¥ Edycia istrigigcean zasobu danypch
[ Kazowanie isthigigoego 2ascbu danpch

—Typy érodkdw sprawdzenia
k v Dokgczanie nowego twpu $rodka pomiar.-kantrolnegao

{ ¥ Edycia istrigigcegn typu $radka pomiar,-kontrolnego

i ¥ Kasowanie istnigiacego bwpu srodka pomiar. -kontrolnego
akcie

¥ Dotaczanie akoii nowego typu srodka pomiar -kantrolhego
v Edycja akcji érodka pomiar.-kontralhego

W kasowanie akoii typu fradka pamiar -kontralnega

—Statu;
¥ Dotaczanie nowego statusu srodka pormiar kontiolhego
v Edycia statusu bypu srodka pomiar.-kantrolhego ﬂ

Ilustracja: Przydzielanie uprawnien dostepu dla grupy "Administratorzy"

Przez wybranie wpisu w polu "Obiekt danych" mozna dodatkowo zadecydowaé, dla ktérych baz
danych i/lub zasobdow danych (dysponentow, decydentdéw) obowigzujg przydzielone uprawnienia.

Ustawienie "Global" okresla, ze dokonane tu ustawienia obowigzuja dla wszystkich zasobédw danych.
Oddzielne przydzielanie dotyczace poszczegdlnych zasobdéw (dysponentdow) jest z pewnoscia
potrzebne tylko w wyjatkowych przypadkach.

II1.2.1.3.Historie uzytkownikow

W historii uzytkownika zaznaczane sg wszystkie akcje majace cokolwiek wspdélnego z programem
QMSOFT oraz osoba, ktéora w akcji uczestniczyta. Notatka ,pomysinie® wskazuje, czy akcja
zakonczyta sie powodzeniem, czy nie; jesli wystapit btad, wtedy obok ,pomysinie" stoi 0.

II1.2.2. Menu "Zarzadzanie baza danych"

Zarzadzanie baza danych obejmuje funkcje zaktadania i zarzadzania baz danych dysponentéw
(Klientéw) oraz zapisywania danych.

Uwaga: Program zarzadzania QM-MANAG s$rodkami pomiarowo-kontrolnymi  umozliwia
zapisywanie przyrzadow réznych dysponentow (klientow) w jednej tylko bazie danych (w
obrebie jednego pliku bazy danych). Wszyscy dysponenci (klienci) znajdujacy sie w
jednym pliku bazy danych wykorzystujg w zasadzie z tych samych ustawien "Statusu
srodka" oraz "Akcji przyrzaddw" i uzywajg tych samych definicji "Typu srodka" (porownaj
rozdziaty I11.4.3, I11.4.4 i II1.4.6 niniejszego podrecznika)!
Tylko w przypadku, gdy dla nowego dysponenta potrzebne sg inne ustawienia tych
parametrow, zaktada sie je w nowej bazie danych.
Z reguly jednak wystarcza tylko jedna baza danych!
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II1.2.2.1.Zaktadanie, zapisywanie i aktualizacja baz danych

Po wywotaniu tej funkcji na ekranie pojawia sie okno dialogowe przedstawione ponizej.

!!QMSI]FT[E] / Configurator32 - 2arzadzanie uzytkownikami, bazami danych i dyspunﬂifamiir =[0O] x|

Plik.  Zarzadzanie uzytkownikami- Zarzadzanie bazamidanych  Ustawienia  Pomoc

@ 888 & o i wle b

Bazy danych; zakladanie, zabezpieczanie, ﬂktualiz'ﬂt:j:a

@ EEEH|DRS

SREEE TR

Skrécona nazwa bazy danych i |Wer$ia bazy danych |.-’-‘n.ktywn_l,l | Mazwa pliku bazy danpch

Drlite 1.0.15.6 # OMSOFT32_DE

| I 4

Ilustracja: Zarzadzanie plikami baz danych (bankéw danych)

Tutaj wyswietlane sg wszystkie istniejgce pliki bazy danych i ich aktualny status. Wersja bazy
danych i wersja programu powinny sie pokrywac.

Starsze wersje baz danych (numer wersji jest wtedy nizszy niz numer wersji programu) moga byc¢
aktualizowane do aktualnego stanu za pomocg funkcji "Aktualizacja struktury bazy danych".

Dalsze funkcje:

II1.2.2.2.Zarzadzanie dysponentami

Zaktadanie nowej bazy danych: Ten klawisz graficzny nalezy nacisng¢ chcac utworzy¢ nowy
plik bazy danych. W otwartym po tym oknie dialogowym podac¢ skrotowg nazwe nowej bazy
danych (jest ona pdzniej wyswietlana na ekranie) i nazwe tworzonego pliku. Jesli nowa
baza danych jest zaktadana w standardowej strukturze bazy danych, wodwczas
wykorzystywana jest do tego zaktadania struktura (status, akcje, typy, okresy sprawdzania,
jednostki) dostarczana przez L&W GmbH przy dostawie oprogramowania. Alternatywnie
mozna tez nowa baze danych utworzy¢ przy uzyciu struktury wyekspor-towanej z innej
bazy danych. W tym przypadku nalezy poda¢ nazwe pliku tej "struktury". Nastepnie trzeba
wybrac jezyk, w ktérym majg byc¢ zatozone wewnetrzne teksty bazy danych (np. nazwy
$srodkow pomiarowo-kontrolnych).

Edycja bazy danych: Tutaj mozna zmienia¢ wyswietlang nazwe bazy danych. Poza
tym mozna tu dla tej bazy danych ustali¢ oddzielne uprawnienia dostepu.

Backup / Restore: Tej funkcji uzywa sie do recznego zapisywania kopii bezpieczenstwa
baz danych lub odtwarzania baz danych z pliku kopii bezpieczenstwa.

Eksport struktury bazy danych: Za pomoca tej funkcji mozna catq strukture bazy danych
wyeksportowac¢ do pliku. Plik ten moze by¢ potem uzywany do tworzenia nowych baz
danych o identycznej strukturze.

l

Przybywa Wam nowy klient (dysponent), wiec trzeba dla niego zatozy¢ nowy zasob (jego) $rodkow
pomiarowo-kontrolnych. Nalezy klikng¢ na ikonie ,Zarzadzanie dsyponentami® lub na odpowiednim
pukcie w menu. Otwiera sie okno wprowadzania (patrz ponizszy rysunek):
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EQMSDFTI:EJ / Configurator32 - Zarzadzanie uzytkownikami, bazami danych i dysponentami = IEIIEI
Flik. Zarzadzanie uzytkownikami Za:r_z'qdz'anie' bazami danych  Lstawienia  Pomoc

@868 & o iwm|le|i

Zarzadzanie dysponentami

|9 BEEORBE | H )| EHe- 88

skrdcona [alias] Skrécana nazwa bazy daripch |.t’-‘«k.t_l,lwn_l,l | MHazwma klienta |Nazwa klignta 2. wiersz] | -
GMSOFT32_ DB X
Reference Gauge Blocks / Masters {OMSOFT22 DB *
L&w Demo Palska [AMSOFT32 DB #

I I I 4

Ilustracja: Zarzadzanie dysponentami w programie "Configurator32"

Wyswietlany jest tutaj przeglad wszystkich istniejacych dysponentéw (zasoby bazy danych).
Jednoczesnie wyswietlana jast nazwa przyporzadkowanej bazy danych.

W celu zatozenia nowego klineta (dysponenta) nakezy klikna¢ klawisz graficzny "Nowy dysponent /
Zasob danych". Otwiera sie wtedy nastepujace okno wprowadzania:

EQMSDFTI:E] / Configurator32 - 2arzadzanie uzytkownikami, bazami danych i dysponentami i a |I:I|ﬂ
Flik.  Zarzgdzanie uzytkownikami  Zatzgdzanie bazami danych  Ustawienia: Pomec

¥

B 8eg | a i wulwe

Zarzadzanie dysponentami

@ EEH|DE® S B8

Info o klientami |

Mazwa skrocona [&liaz)]

INDW_I,I

Skrécona nazwa bazy danych

|aM30FT22DB =~
v Aktinmy
Mazwa klignta
“winbierz adres Usuri pokaczenie adresowe |

Dsoba kontaktowa
| =

Uwagi

I I I 4

Rys. II1.2-6: Zaktadanie nowego dysponenta

Teraz wpisa¢ nazwe nowego zasobu danych. Nastepnie wybra¢ nazwe bazy danych, w ktérej ma by¢
zatozony dysponent.

Na koniec za posrednictwem klawisza graficznego "Wybor adresu" wybra¢ z bazy adresow
odpowiedni adres dysponenta.

Uwaga: Nazwa dysponenta oraz informacje adresowe mogg by¢ podczas przeprowadzania
sprawdzenia s$rodka pomiarowo-kontrolnego wyprowadzane w odpowiednich polach
Swiadectwa wzorcowania - z uzyciem odpowiednich modutdw programu QMSOFT. Jest
wiec celowe wypetnianie tutaj odpowiednich pél.
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II1I.3 Typowe Zadania / Podstawowe funkcje programu

Dla ufatwienia wejscia do uzytkowania programu zostaty w tym rozdziale objasnione niektére typowa
zadania zarzadzania srodkami pomiarowo-kontrolnymi. Tak wiec z poziomu QMSOFT®/QM-MANAG

uruchomic¢ kliknieciem ikony program QMSOFT®/GaugeMan i wybra¢ dysponenta, ktérego
zas6b danych ma by¢ edytowany. W stanie dostawy oprogramowania zainstalowane sg zasoby
dysponentéw "DB Polnisch" (ten zaséb jest pusty) i "L&W Demo Polnisch". Ten drugi zaséb mozna
wykorzysta¢ jako "poletko doswiadczalne" do zebrania pierwszych doswiadczen przy pracy z
programem.

OMSOFT® / QM-MANAG (Dabaq32) - Otwieranie zasobu danych x|

Otwirz zazcb danych dysponenta:

aK e A |

Ilustracja: Wybor zasobu danych "DB Polska"

II1.3.1. Zarzadzanie srodkami w programie QM-MANAQ Lite

[WoMSOFT® / QM-MANAG {Dabaq32) - [Nazwa klienta "L\ Demo Polska®] 18] =]
D Bazadanych Edycja Raport  Ustawienia  Widok  Pomoc _|&] x|
Przeglad danych statych | Przeglad h'istor'lil Kasz I

@ DOERERF0E WLG - @« h-EEE@E: = @0 228\ @ adw

:Typ # Nwﬁé.id.ehﬁ_ “wdyrniar nom. * | Status Ostatrie sprawdzeris [data] = b4
004

Dane state  Specyficzne dane typu | Historia| Kontener |

- Zakres pomiarowy [od - do]
0.00 - 25.00 mm

‘Wwizeciono - zakres pomiarowy

25,0 mm

Wwhartoge deiabkidkrok “cyfrowy

0.010 mm

Standard

DIN 863 : 1999

Typ korjstrukc.ji

Glebokosciomierz mikrometryczny
Granica bhedu G

10.0 im

Granica bhedu elementu pomiarawego Gme

3.0 pm

Tolerancja praskosci powierzchni pamiarowe| wizeciona

0.6 im

Lange der Messhriicke

100.000 mm

Ebenheitstoleranz der Messflache an der Briicke

4.0 pm

“wismiar nominalny przedm'z'e_ﬁ / zamiennik i pomiarowpch

25 /50 f 75

HI 1| > | Hl ('| 733 Frmauges

Ilustracja: Ekran "startowy" - Przeglad $srodkéw pomiarowo-kontrolnych

Na ekranie startowym powyzej przedstawiony jest "Przeglad danych statych", tzn. liste wszystkich
istniejacych s$rodkéw pomiarowo-kontrolnych aktualnego dysponenta. Poszczegdlne funkcje
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programu wywotuje sie kliknieciem ikony w pasku symboli lub odpowiedniego punktu menu
rozwijanego. Natomiast w tabeli srodkow mozna najwazniejsze funkcje wywotywac bezposrednio
przez nacisniecie prawego klawisza myszki.

I11.3.1.1.Definiowanie widoku

Za posrednictwem menu "Widok" lub odpowiedniej ikony w pasku symboli mozna wiaczac lub
wyltaczac rézne opcje widoku przegladu danych statych, a mianowicie:

e Pokaz / schowaj kolumny
Za pomocg tej opcji ustala sie, ktére kolumny majg by¢ wyswietlane w przegladzie danych
statych.

e Wyswietlanie flag z tekstami podpowiedzi: wyswietla teksty podpowiedzi do menu lub klawisza
graficznego po naprowadzeniu na nie kursora myszki.

e Barwne podswietlanie komodrek tabeli: Wiacza/wytacza barwne podswietlanie $rodka
pomiarowo-kontrolnego na liscie przegladu. Kolor podswietlenia wskazuje aktualny status
érodka pomiarowo-kontrolnego. Status i przyporzadkowany mu kolor mozna definiowa¢ za
posrednictwem menu "Ustawienia | Status".

e Widok szczegotowy: Wiaczenie widoku szczegdtowego pozwala oprdocz przegladu $rodka
pomiarowo-kontrolnego wyswietla¢ szczegdtowe informacje do aktualnie zaznaczonego $rodka
pomiarowo-kontrolnego (patrz takze ilustracje "Ekran startowy" powyzej).

e Wyswietlanie grafik w widoku szczegdtowym: do kazdego typu srodka pomiarowo-kontrolnego
mozna w bazie danych umiesci¢ jego ilustracje; tutaj wtacza sie lub wytgcza wyswietlanie tych
grafik.

W 0MSOFTE / QM-MANAG (Dabaq32) - [Nazwa klienta "L&W Demo Polska®] =]

Lj Bazadanych Edycja Raport  Ustawienia | ‘Widok Pomoc o el
Przeglad danych statuch | Przeglad historii| Kosz  Pakagfukryi kolummy o
_ w Pokazuj okienka z podpowiedziami Ale+H

@ | D a I% @ W @ [ v Pokas kolarowe zaznaczenie AlE+T E’E| LHE = “‘._h | g | @ @ B N " | a s@ 90

v Pokaz widok szczeqdtowy Alt+P - = .
U Pokaz grafiki w widoku szczegétowym - Alt+G Ostatnie sprawdzenie [data] 4 ®
4

Tup N

Dare state Specficzne dane typu | Histaria | Kentener |

Uparzadkuj okna kaskadawo
Uporzgdkuj okna poziomo
Uporzadkuj okna pionowo:
Uporzadkuj ikany okisn

i
Wiurniat rominalng

25.0000 mm 7 25.1000 mm

Reset formularzy Standard
” BS 969

Gy wyriar nominatu

100,00 pm

Diolry arniar nominat

0.00 pm

'_Géfny wwniar Strona przechodnia
8.00 pm

Dol wymiar Strona przechiodnia
4.00 pm
- Zuzpty wymniar strony praechodnie]
0.00 pm

'_Géfny wyniar Strona nieprzechodnia
100,00 pm

Diolry aiprniar Strona nigprzechodnia
96.00 pm

Tolerancia odchiphki ksztattu

0,00 pim =

Trzpieniowy sprawdziar nieprzechodni
i i I II:IIj i

Hl 4| > | Hl ('| 34:39 FrmGauges

Ilustracja: Rozne opcje widoku w "Podgladzie danych statych"
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II1.3.1.2.Zakladanie nowego srodka pomiarowo-kontrolnego D

Najpierw zatozy¢ nowy Srodek pomiarowo-kontrolny. W tm celu klikng¢ na ikonie ,Zaktadanie
nowego srodka pomiarowo-kontrolnego" lub nacisng¢ klawisz graficzny "Dotacz". Teraz otwiera sie
okno, w ktérym mozna wybra¢ ,Typ srodka pomiarowo-kontrolnego" z listy istniejacych typdéw
srodkdéw pomiarowo-kontrolnych. Dla utatwienia wyboru typu jest tu specjalna funkcja filtra. Wpisac
po prostu z klawiatury czes¢ tekstu, ktdéra jest zawarta w nazwie. Jak przedstawiono na ponizszym
rysunku, pozostaje po wpisaniu "Suw" w liscie tylko kilka typow srodkéw pomiarowo-kontrolnych, co

zdecydowanie przyspiesza wybieranie.

DBazadanych Edvcia  Raport  Uskawienia  Widok  Pomoc
Przeglad darwch stabych |F'rzeglqd historii | Kosz |

NP ARFDE WL F-F< |- EEE B |20 |
=

4 | Status
|NIE do Lizpthl |

41 2 Mumer idert, £ 13 Wymiar nom. Ostatnie sprawdzenie [data)

0,000 - 70000 mm

TYPENAME

Ghebokogciomierz suwmiarkow
Suwmiarki

Ilustracja: Wybieranie typu srodka pomiarowo-kontrolnego

Poniewaz przy dostawie oprogramowania z natury rzeczy zdefiniowana jest tylko ograniczona liczba
typow srodkéw pomiarowo-kontrolnych, wiec moze sie zdarzy¢, ze szukanego typu w géle nie ma na
liscie. W takim przypadku nalezy missen najpierw zdefiniowac¢ zgdany typ przyrzadu pomiarowo-
kontrolnego (patrz rozdziat III1.3.5 "Ustawienia | Typy" ).

Po wybraniu typu s$rodka pomiarowo-kontrolnego (w naszym przyktadzie "Czujnik zegarowy")
Ukazuje sie nastepujgca maska wprowadzania (patzr ponizej), w ktoérej wpisuje sie dane
zaktadanego srodka pomiarowo-kontrolnego.
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QMSOFT® / QM-MANAG {Dabag32) - [Nazwa klienta DB Polska"] - "Czujnik zegaruwy“—f'ﬁuﬁ*;ﬁbﬂé&p‘hﬁﬁ@ﬁ: EitEi

1| . =
Dane state I Dane historiil Glafikal Tekst |
sy =3 - -
bin - | @ & |23 % w
S

Mazwa zasobu darwch Zakres pormiarowy [od - do)

[vE Palsks = |

Dane dyzponenta Rozrzut pomiarovy

I | | mn

Tuvp /' artogc dziakkl pomiarowe|

IEzuinik zegarowy I Tim

MNurner ident; Rozrzut pomiarowy na obrdt

iNow_l,l srodek pom.-kantr. I mm

Statuz Wiydwietlace

IW_l,ldan_l,l ﬂ I L]

Dats zakupu Standard

£ | |DIN 878 =]

Data rejestraci Tolerancia - mzstep adchukek fe

[or12007 =] | pm

Dsztatrie spravwdzenie [data) T olerancia - rozstep odchytek w podzakresie pomiarowym ft

= | um

Okres sprawdzenia Zakres rozrzutu wartogcr pomiarowe] na obrat

| 1 [Rok flat) =l | i

MNastepne sprawdzeniz (data) Tolerancia - catkowity rozstep odchpbek foes

in'm 1-2008 Eli | pm

Migjsce kosztdw D opuszczalny zakres powtarzalnodc

] I I

Ilustracja: Wprowadzanie danych zaktadanego $srodka pomiarowo-kontrolnego

Bez watpienia potrzebny jest jednoznaczny ,Numer identyfikacyjny" zaktadanego srodka pomiarowo-
kontrolnego, aby mozna go byto pdzniej odrézni¢ od innych srodkéw. W przypadku podania numeru
identyfikacyjnego, ktéry juz zostat nadany, nie da sie zapamieta¢ zaktadanego srodka i wyswietlany
jest odpowiedni meldunek btedu.

Uwaga: Zarzadzanie $rodkami umozliwia nadawanie jednakowych numerdéw identyfikacyjnych dla
roznych typow s$rodkdw. W menu "Ustawienia | Ustawienia podstawowe", opcja
"Jednoznaczny nr identyf..." mozna program odpowiednio ustawic.

Wypetni¢ najpierw pola z lewej strony ekranu, jesli wymagane. Sg one w systemie jednakowe dla
kazdego typu srodka pomiarowo-kontrolnego. Pamietac przy tym, ze klawisz funkcyjny F8 wyswietla
liste wstepnie zdefiniowanych wpisow (tabela porad), np. lokalizacja $rodka, jego status, producent
itd.

Funkcji F8 uzywac bezwzglednie do wszystkich pdl, ktére przy kolejnych pytaniach dotyczacych bazy
danych mogg by¢ stosowane jako kryterium odpytywania, np. przy wprowadzaniu "Miejsca
uzytkowania", poniewaz wyszukiwa¢ mozna tylko wg takich kryteridw, ktére wystepujg w systemie w
jednoznacznej postaci. Ewentualne btedy literowe przy wprowadzaniu prowadza bowiem do sytuacji,
w ktorej srodek nie zostanie znaleziony. Za posrednictwem funkcji "Ustawienia | Nagtdwki padl;
Kontrola wprowadzania w polach porad" mozna spowodowac, ze do wprowadzania sg dopuszczane
tylko wpisy zawarte w tabeli porad (patrz takze rozdziat II1.3.1.)!

&= UWAGA: Listy wykorzystywane przy wywotaniu klawiszem F8 musza by¢ z reguty dopasowywane
do specyficznych warunkéw u uzytkownika. Dokonuje sie tego za pomocg Menedzera
systemu poprzez menu "Ustawienia | Tabele porad" (patrz rozdziat II1.3.2).

& Wskazowka do okresu sprawdzania: Wyswietlany tu okres sprawdzania odnosi sie tylko do
akcji "Kontrola okresowa" s$rodka pomiarowo-kontrolnego. Wpis "bez indywidualnego
okresu sprawdzania" powoduje, ze zadany okres sprawdzania jest stosowany do typu
srodka pomiarowo-kontrolnego (poréwnaj rozdziat 111.3.5.3).

Z prawej strony ekranu znajduja sie "Dane state zalezne od przyrzadu pomiarowo-kontrolnego". Sa
one specjalnie dostosowywane aktualnego typu s$Srodka pomiarowo-kontrolnego i zawierajq
specyficzne wymiary i tolerancje tego typu.
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Po wprowadzeniu wymiaru nominalnego, zakresu pomiarowego lub nazwy dla wiekszosci typéw
sprawdzianéw (jesli dysponuje sie odpowiednim modutem programu) mozna za pomocg klawisza
funkcyjnego F7 automatycznie wygenerowaé wartosci zadane sprawdzianu i wstawi¢ je do
odpowiednich pdl maski wprowadzania (np. wymiary graniczne dla strony przechodniej sprawdzianu
pierscieniowego 20H7 lub sprawdzianu pierscieniowego do gwintu M10).

Po zakonczeniu wprowadzania nalezy zapamieta¢ (zapisa¢) dane srodka pomiarowo-kontrolnego.
Mozna to zrobic za pomocg ikony "Dyskietki" u goéry z lewej lub klawisza funkcyjnego "F10".

Praca z jednostkami miar / Zmiana jednostki:

W przypadku niektorych typéw sprawdzianow mozna dla "P4l liczbowych" definiowaé rdzne
jednostki. I tak np. sprawdzian trzpieniowy o wymiarze nominalnym i tolerancji w "mm" moze by¢
wyswietlany réwniez w "calach". Wyswietlana jest najpierw zawsze jednostka "Domyslna", jaka
ustalono dla tego typu s$rodka (patrz takze rysunek powyzej). W celu zmiany jednostki kliknac
wyswietlang jednostke celem wyswietlenia listy dysponowanych jednostek. Chcac zmienié¢ jednostke
otrzymuje sie pytanie o potwoerdzenie, czy ta zmiana ma dotyczy¢ takze innych pdl tej samej
"Jednostki" (patrz rysunek ponizej).

Potwierdzenie

Nie {wszy‘stk.}* Tak {wszy‘sﬂc.}|

Ilustracja: Zmiana jednostki

Wybra¢ wtedy opcje "Tak dla wszystkich", jesli jednostka ma by¢ zmieniona we wszystkich polach tej
samej jednostki. Jesli w danym polu wpisano juz warto$¢ liczbowa, nastepuje réwniez pytanie, czy
wartos¢ ta ma by¢ przeliczona na nowg jednostke.

Szczego6towe informacje odnosnie postugiwania sie "lednostkami miar" zawarte sg w rozdziatach
"II1.3.5 Ustawienia | Jednostki miar" i "II1.3.6. Ustawienia | Typy"
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II1.3.1.3.Zakladanie zestawu (kompletu) srodkéw pomiarowo-kontrolnych ...

Niekiedy "$rodek pomiarowo-kontrolny" zawiera kilka innych $rodkéw (pojedynczych). Najprosciej
wyjasni¢ to na przyktadzie kompletu (zestawu) wateczkédw kontrolnych. Objasnienia te dotycza takze
ptytek wzorcowych i innych $rodkoéw, ktore zawierajq kilka jednakowych obiektéw.

Przyktad: Do zasobu systemu zarzadzania srodkami ma by¢ wprowadzony komplet wateczkow
kontrolnych. Do zarzadzania potrzebne sg zaréwno informacje o samym komplecie, jak np. nr
identyfikacyjny kompletu, producent, miejsce uzytkowania, okres sprawdzania i inne informacje, jak
réwniez informacje o poszczegdlnych wateczkach zawartych w komplecie, jak np. ich wymiary
nominalne, tolerancja srednicy lub inne wartosci tolerancji.

Najpierw zatozy¢ nowy S$rodek pomiarowo-kontrolny w zarzadzaniu $rodkami, jak opisano w po-
przednim rozdziale. Dla przypadkéw kompletu s$rodkdédw pomiarowo-kontrolnych w masce
wprowadzania znajduje sie dodatkowe okienko z lewej strony ekranu (patrz rysunek). W tym
okienku sg wyswietlane (o ile je zdefiniowano) poszczegdlne elementy kompletu. Ustalenia, czy w
przypadku okreslonego srodka chodzi o komplet z pojedynczych, jednakowych $rodkdéw pomiarowo-
kontrolnych, doknuje sie w menu ,Ustawienia | Typy" (patrz takze rozdziat I11.4.6.).

W oMSOFT®E / QM-MANAG (Dabaq32) - Nazwa klienta "Baza Danych Polska® - "Plytka wzorcowa Faw)” - "Nowy. -1of x|
Dare  Rapork  Pomoc

B8 =&

NG & Dane stafe | Dane histori | Grafika | Tekst |
APaE bn - = Fr @& 3 3
Wywotanie funkgcji ﬂ -
"Definiowanie zestawu" Mazwa zazobu bazy danych whyrilar narminal
IE:»'Jzé Danych Polska j I
[rane dugponenta 1 b aterial
| B #
Tup Lizzba elementow
IF'hltka wWzorcowa [2estaw]
Mumer identyfik.acyny Majmrigjzzy wirmiar nominalmy
[P-g87 | from =]
Status ‘_I _Niaiwiekszy wymiar nominalny | _lLI
Yo yauten [pie saskak 4 B |11 I 4

I | 4
Ilustracja: Dotaczenie ,Kompletu" srodkéw pomiarowo-kontrolnych do bazy danych

Klikng¢ teraz klawisz graficzny ,Definiowanie zestawu"“ celem ustalenia poszczegdlnych wymiaréw
nominalnych w komplecie. Otwiera sie nastepujaca maska wprowadzania:

| Ustalanie konfiguraciji zestawu ... = !Eliil
— IR @] = : . : .
L O = Jednostka Fienwzza dhua. namin. Catatnia dhug. nomin.

Mr | [hag. namin. ’ Mrident. wzonza 1g,ll'ka drugosci s'rodl Imm ;I I |
o _ | Stopniowanie
Dofacz wartosé Definiowanie zestawu €< I—'

Zataduj zestaw predefiniowan}l Dodatkowe odehyka

Liczba wart dodatk:  Odchykki
Zapzz konfiguracie | i}
2 |
4 | I _'I a Przenmij |

Ilustracja: Ustalanie poszczegdlnych wymiaréw nominalnych w komplecie

Klawiszem graficznym ,Dotacz warto$¢" mozna teraz dofgczaé poszczegdlne wymiary nominalne
wateczkéw do kompletu. Poniewaz komplety wateczkdw kontrolnych czesto zawierajq wiele watecz-
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kéw, wiec wprowadzanie kazdego pojedynczego wymiaru jest rzeczywiscie pracochtonne. Z drugiej
strony takie komplety sktadajg sie zazwyczaj z szeregu wateczkow o regularnie stopniowanych
srednicach, co znacznie upraszcza wprowadzanie wymiaréw.

Klikngc klawisz graficzny ,Definiowanie kompletu >>>" w celu wyswietlenia na ekranie
poszczegdlnych elementéw dialogu. Szczegdtowe objasnienia funkcji ,,Definiowanie kompletu® mozna
znalez¢ w dokumentacji programu sprawdzania wateczkéw w rozdziale XI.5.1.1.

Po wprowadzeniu waszystkich zgdanych wymiardw pojedynczych zakonczy¢ funkcje ,Definiowanie

kompletu" klikajac klawisz graficzny ,OK".

lewej czesci ekranu jako elementy kompletu (patrz ilustracja).

Dane Raport  Pomoc

E!QMSDFT@ / QM-MANAG {Dabaq32) - Nazwa klienta "L&W Demo Polska" - "Waleczk pomiarowy

TR

Wszystkie wymiary pojedyncze s teraz wyswietlane w

=18 x|

I L= B
&= E
D & 7 Dane state I Dahe historiil Grafika | Tekst |
w
- 0A0123 — & -0 | @ FF H [E] | wywotanie obliczen do ustalenia od-
- 49000 mm | chytek tolerangji i klasy doktadnosci
4300 _ Mazwa zazobu bazy danych wiymiar fiominalny
: :'gl gg :: f Ltw Demo Polska = [4.9000 - 5,1000 o
- 4:9200 mm Dane dysponenta 1 Majmnigjzzy womiar horminaltg
- 4 9250 mm | ﬂ 49000 [rom
:gggg o Typ Majwigkzzy wumiar narminalny W razie potrzeby
g :: [#iateczk poriarowy (zestaw] 58,1000 {mm dopisa¢ recznie
4, 9450 ram Murner identyfik acyjny Stopriowanie
- 49500 mm |oa-0123 | 0,005 |mm v|
~4.3550 mm Status Liczba elementdw
-4.9600 rmim =
- 4,9620 rnm
- 4, 3650 mm Data zakupu T ablica taleranci
- 49680 mm |03-D1 2002 Ell ||sg EM 2268
i , Data rejestiaci Klasa doktadnasci
-~ 43720mm | poszczegolne 03012008 & [Kiasa 1 |
- 4, 9750 rmm W 0
ym. nomin. = 7
- 4.9780 mm Dstatnie sprawdzenie
- 45800 mm 2EStAWU [os01-z008 |
N :gg‘zg mm Temin sprawdzenia
- i - -
: E -
- 4.9830 e | | migsiae [miesiecy) _l
- 4,9850 mm Mastepne sprawdzenie
- 49870 rm |U4-U?-2DUB IE]
N :gggg mm Migjsce kostiw
Sy mm .
- 4,9900 mm |Lab. Parniar.
- 4.9910 mm Aktualne misjsce
- 4,9920 mrn [iwipdziat w02
~4.3330 mm Migjsoe skkadowania
- 4.99340 mim |
- 4,9350 rnm
- 49960 rm Migjsoe Lzptkowania
- 4.9570 mim |Gniazd0 szlifierek
-4.9980 mim |
A 998N romn ;I L LI!

Ilustracja: Wyswietlanie statych danych kompletu wateczkéw

Uzupetni¢ w razie potrzeby dalsze informacje opisujace komplet wateczkéw kontrolnych. Stosowac
funkcje ,Obliczanie wartosci zadanych“ do ustalenia parametréw ,Tabeli tolerancji* i ,klasa
doktadnosci®. W ten sposéb ustala sie jednoczesnie wartosci tolerancji poszczegdlnych wateczkow w
komplecie. W dokumentacji programu sprawdzania ,Wateczki kontrolne “ mozna znalez¢ dalsze
objasnienia dotyczace definiowania wartosci tolerancji (patrz rozdziat ,XI.3.2. Ustawienia | Edycja
tolerancji...").

Klikajac poszczegolne elementy kompletu mozna wyswietli¢ na ekranie wiasciwosci elementu (patrz
rysunek ponizej).
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EQMSDFTIEI / OM-MANAG {Dabaq32) - Nazwa klienta "L&W Demo Polska™ - "Waleczk pomiarowy (=

Dane Raport  Pomoc

Ea|;@|

D Dane state |Dane historiil Grafikal Tekst I
+ 0 =1 o
B QA123 A W - © W @] 8 2 @
- 4,3000 mm —
) jg?gg mm Mazwa zazobu bazy danych I ttvmiar nominalny
rotetisl [ Lt Dema Polska | | 3150 [om 7]
= 4:9200 mm Dane dysponenta T ablica talerancii
~ 4,9250 o | =] [EN1S0 2258
. jgggg o Typ Klaza dokbadnadci
-4, mm - - 5
49400 mm IWal'eczek pormiarwy [pojedynczy) |Klasa 1 J
-4 9450 rm MNumer identyfik.acyinyg
- 4,950 mim | PN EE _%I
- 48,9850 rm Status =
~4 3600 mmn Do uzytkis [hie
-4 9620 mim AR
-4, 9650 mim D'ata zakupu
- 8, 3680 rm IDB-D1-2DDS Ell
g 00 D ata rejestraci

- 4,9720 mm 1
| -01- 15|I
- 4,3750 mm et
-4 9780 mim O ztatrie spravdzenie

- &4,9800 i ID4-D1-2DDS Ell

- jgg;g i Termin sprawdzenia
-] mm . —
ot I [ IITIIBSIQC [miesiecy] L’

Rys. II1.3-10: Wtasciwosci elementu z kompletu wateczkéow kontrolnych

Wprowadzanie kompletu wateczkéw kontrolnych zakonczy¢ kliknieciem klawisza ,Zapisz" (ikona
dyskietki u gory w pasku symboli).

Przy zaktadaniu kompletu ptytek wzorcowych tok postepowania jest identyczny. Jednakze tutaj
rzadko wykorzystuje sie funkcje "Definiowanie kompletu" do ustalania wymiaréw poszczegdlnych
ptytek wzorcowych w komplecie. Tutaj wykorzystuje sie funkcje "Zataduj komplet (zestaw)
predefiniowany" do wczytania wymiarow z pliku wymiarow predefiniowanych. Jak wida¢ na ilustracji
sq tam juz zawarte handlowe konfiguracje kompletéw ptytek wzorcowych. Przy zaktadaniu nowych
konfiguracji kompletéow ptytek lub zmiany istniejgcych nalezy uzywac odpowiedniej funkcji w pro-
gramie QM-BLOCK.

E‘-}Ustalanie konfiguracji zestawu ... ) ;I_Euﬁl
vl = im 7
Dl B| Elﬁl il Jednostka
Mr Dtug. nomin. Nr ident. wzorca IpH(a dhugogci s'rodl |mm j

Definiowanie zestaw >33 |

Zatadu) zestaw predefiniowan}l

Zapzz konfiguracie |

otworz x|

10 Block =et - Micr. inzp. - Ihch
8 Block set - Micr. insp. - Inch
AP-987

B&S - 36 Block zet - Inch
BES - 81 Block et - Inch
BE&S - B4 Block zet - Inch
B&S - B9 Block zet - Inch
BES - B8 Block zet - Inch
ihdabr 22 11 Bl i)
kahr 46 [1..100 mm]
b ahr 87 [0,5...100 rmm]
tdahr 117 [0.5...100 mm)

[ P 0 e R S L

{Mahr 32 [1..50 rm) Bt |

|»

Ilustracja: tadowanie listy predefiniowanych wymiaréw nominalnych kompletu pytek wzorcowych
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II1.3.1.4.Kopiowanie srodka pomiarowo-kontrolnego %

Szczegolnie przy zaktadaniu nowej bazy danych zdarza sie, ze kilka srodkéw pomiarowo-kontrolnych
ma prawie identyczne parametry (np. przy wprowadzaniu wszystkich istniejgcych czujnikow
zegarowych o zakresie pomiarowym 10 mm). W tym przypadku szczegdlnie przydatna jest funkcja
kopiowania. Po naci$nieciu ikony "Kopiuj" opiowany jest caty aktualny blok danych, a tym samym
zaktadany jest nowy $rodek pomiarowo-kontrolny. Po wykonaniu funkcji kopiowania program wraca
do opisywanej poprzednio maski wprowadzania nalezy teraz wprowadzi¢ co najmniej numer
identyfikacyjny nowego srodka pomiarowo-kontrolnego. W razie potrzeby mozna dokonacd
dalszych wpiséw w tej masce wprowadzen.

II1.3.1.5.Edycja srodka pomiarowo-kontrolnego I_—jl

Klikniecie ikony ,Edycja danych statych" powoduje wys$wietlenie na ekranie danych statych $rodka,
ktore moga by¢ teraz edytowane przez uzytkownika programu. Ta funkcja dziata w taki sam sposodb,
jak zaktadanie nowego $rodka pomiarowo-kontrolnego, lecz zablokowany jest dostep do numeru
identyfikacyjnego $rodka.

II1.3.1.6.Kasowanie $srodka pomiarowo-kontrolnego d

Bloki danych srodka pomiarowo-kontrolnego mozna kasowaé przez klikniecie ikony ,Kasowanie
srodka". Przed skasowaniem nastepuje wyswietlenie pytania upewniajacego, ze akcja ma zostac
wykonana.

Przy kasowaniu $srodek pomiarowo-kontrolny jest przenoszony do kosza i w razie potrzeby (pomytki)
moze by¢ stamtad przywrdcony. Dopiero po usunieciu z kosza $rodek pomiarowo-kontrolny jest
ostatecznie usuwany z bazy.

Uwaga: W niektérych wersjach programu (wersje "Lite") funkcji kosz nie ma !

II1.3.1.7.Wyszukiwanie srodka pomiarowo-kontrolnego, sortowanie i filtrowanie
nig

Gdy w bazie danych uzytkownika znajduje sie bardzo duzo s$rodkéw pomiarowo-kontrolnych,
wowczas przegladanie zasobow bazy jest utrudnione. W takim przypadku pomocne jest korzystanie z
funkcji sortowania wyswietlanej listy $rodkéw pomiarowo-kontrolnych lub funkcji filtrowania i/lub
wyszukiwania.

Do tego celu stuzg powyzsze (patrz tytut rozdziatu) 3 ikony w pasku symboli, uruchamiane
kliknieciem myszki.

Uwaga: Do prostego sortowania wg jednej cechy, np. wg miejsca uzytkowania, wystarcza klikniecie
odpowiedniej etykiety kolumny w przegladzie danych statych. "Sortowanie" za
posrednictwem specjalnej funkcji jest potrzebne tylko wtedy, gdy sortowanie wykonuje sie
wg kilku cech (kryteriéw) jednoczesnie.

A
Po kliknieciu ikony ,Sortuj" ﬂz mozna dokona¢ sortowania wyswietlanego zasobu s$rodkéw
pomiarowo-kontrolnych wg réznych pél danych, jak typ przyrzadu, numer identyfikacyjny, status
itd.. Otwiera sie nastepujgce okno dialogowe:
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-l

S ortowanie wg ok
{+ Rosnaco E_‘
|T5'|:' ﬂ .q
" Malejaco ﬂ Praemii |
~MNastepnie wg Skazowac wsz_l,lstkﬂ
f+ Fosnaco

INumer identyfil. acyjnm j
i Malejgoo

—Mastepnie wg

_'J {+ Fosnaco

IW_I,Imiar naminalhy

............................................. r" Maleiqco
~|5tatuz
[ata zakupu
Data rgiestlacii . {+ Rosngco
Oztathie sprawdzenie MBS

Termin sprawdzenia

~|Mastepne sprawdzenie

—— | Migjzce kostdw

Aktualhe migjzoe

Migjzce sktadowania

Migjsce uZptkowania

Producent

Typ producenta

Mumer seryjny

Dogtamca S

LblRormular

Ilustracja: Sortowanie wg kilku cech

Jak wida¢ dialog do sortowania jest bardzo prosty. Wybiera sie jedynie kolejno cechy wg ktérych ma
byc przeprowadzone sortowanie, kierunek sortowania "rosngco" Iub "malejaco" i potwierdza
klawiszem OK.

Funkja ,,Szukaj" “n‘j wspomaga bezposrednie wyszukiwanie srodka pomiarowo-kontrolnego.

Jest ona przeznaczona tylko do ,prostych" zadan wyszukiwania wg jednej cechy. Przy wyszukiwaniu
kompleksowym, przy ktorym w wyniku oczekuje sie kilku srodkéw pomiarowo-kontrolnych, nalezy
korzysta¢ z funkcji filtrowania. Po zdefiniowaniu ,Filtra® (patrz nastepny rozdziat) otrzymuje sie
natychmiast na ekranie odpowiednie wyniki.

Domysine ustawienie pole bazy danych dla "prostego" wyszukiwania funkcjonuje odpowiednio do
aktualnej pozycji kursora. jeslli kursor znajduje sie np. w polu "Nr ident.", wowczas w oknie
wyszukiwania oferowane jest jako aktywne pole "Nr ident." (patrz rysunek ponizej).

Saukac.. x|
Pole Warunek, Wartose
IT vp j !Jesl 1awny bl BP0tk s wzorcowa [pojedyiczal

ﬂ Zamknas | a Szuka Gzukardaley |Jstam jako fillr [rodaj do filkru

Ilustracja: Ustalanie kryteridow wyszukiwania

Nastepnie ustali¢ ,Warunek" wyszukiwania (np. ,zawiera" lub ,zaczyna sie od" ) i podac¢ wartos¢, wg
ktorej ma sie odbywaé szukanie. Jedli w wyniku wyszukiwania znalezionych bedzie kilka $rodkéw,
wowcas za posrednictwem klawisza graficznego ,Szukaj dalej® mozna wyswietli¢ dalsze wyniki
wyszukiwania. W tym przypadku mozna réwniez uzy¢ klawisza graficznego "Dotacz do filtra".
Pozwala to ustawic filtr odpowiednio do aktualnego zadania wyszukiwania i wyswietlane sg wszystkie
srodki pomiarowo-kontrolne spetniajace kryterium wyszukiwania.

Jesli tylko jeden sSrodek spetnia kryterium wyszukiwania, wéwczas okno dialogowe jest automa-
tycznie zamykane.
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Funkcje , Filtr": Ustawianie filtra % Usuwanie filtra %

umozliwiajg ograniczony podglad listy $srodkéw pomiarowo-kontrolnych. I tak mozna np. wyswietli¢
tylko czujniki zegarowe, a wytaczy¢ wyswietlanie wszystkich pozostatych typéw. Oprécz ograniczenia
widoku "Filtr" stuzy takze do wstepnego wybierania srodkéw do wykonania dalszych funkcji.
Zaréwno w przypadku uzycia funkcji "Zastap", jak tez przy wyprowadzaniu list srodkéw uzywa sie
najpierw filtra do wybrania zadanych $rodkéw i potem wykonuje sie zadang funkcje.

&~ "Filtry" wykorzystuje sie czesto jako przygotowanie do wykonania innych funkcji !
Przy opracowywaniu list $rodkéw pomiarowo-kontrolnych (Listy monitow), eksportu danych
srodkow pomiarowo-kontrolnych lub przy funkcji "Zastap zawartos¢ pola" nakezy zawsze
ustawi¢ najpierw "Filtr", zeby wyselekcjonowac¢ zadane srodki pomiarowo-kontrolne. Dopiero
potam wykonuje sie odpowiednig funkcje !

Jezeli filtr jest ustawiony, to mozna to pozna¢ po zoéttym podswietleniu wiersza statusu przy gornej
krawedzi ekranu, gdzie wyswietlane sg warunki aktualnego filtra.

EQMSDFT[E] / QM-MANAG (Dabag32) - Nazwa klienta "Baza Danych Polska™ | =0 x|

Bazadanych Edvcia Raport Ustawienia  Widok  Pomoc

“Breeglad danpch stahich | Praeglad histari | Kesz |

BOREEFDI AL -8~ h-BlpE@E: 28 |24

Filtr jest akbywang: "Statuz' Jest rdwny "Dopuzzczony' lub 'Tup"' Jest zawarty w ["FPhitka wezorcows [pojedyiczal']

prawdzenie

| I I 4
Ilustracja: Meldunek statusu (zo6tty pasek) ,Filtr jest aktywny™

W celu wylaczenia lub usuniecia filtra nalezy po prostu klikngé myszka ikone "Usun filtr". Po
usunieciu filtra widoczny jest znowu caty zasob srodkdw pomiarowo-kontrolnych.

Ustawianie filtrow odbywa sie w sposdb zademonstrowany na ponizszej ilustracji:

Wi Filtracia > o =]
: PR o 0K
Pokaczenie warunk ow filtromania ...
IF'Dchzenie | [wezystkie warunki muzzg bpé spetnione] ;I E Presivi
| Pale | W arunek | Wt artod
[
|T_l,l|:| j IJest zawarly w j I"F'thka wzorcows [pojedirczal' LI

* |l Jest rdwny

I azwa filkr:

Dadsj | Odrzud | &5 Do gé[_n,nl ] d-;sl'ul Fezystko n:n:lrzucl l<Eez i jEI m

Ilustracja: Ustawianie filtrow

Powyzszy przyktad wskazuje, jak mozna ustawic filtr, zeby wyswietlane byty tylko ptytki wzorcowe (a
wiec typy "Plytka wzorcowa (pojedyncza)" i "Ptytka wzorcowa (zestaw)", ktére majg status
"dopuszczony".

W tym celu nalezy najpierw w polu ,Powigzania warunkow filtréw..." wybra¢ opcje ,Powigzanie I..".
W ten sposéb w wyniku filtrowania wyswietlane sg tylko sprawdziany, ktére spetniajg wszystkie
warunki filtrowania.
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Nastepnie w kolumnie ,Pole" wybra¢ wpis ,Typ", aby umozliwi¢ wybieranie wg typu przyrzadu
pomiarowo-kontrolnego. ,Warunek" ustala, ktéry warunke ma byc¢ spetniony przez zawartosé¢ pola

LTyp". Warunek ,zawarte w" pozwala wybraé¢ kilka wpisow z listy typéw przyrzadéow pomiarowo-
kontrolnych.

Klawisz graficzny ,Dotacz" pozwala dotaczy¢ nastepny warunek do filtra. Tutaj pod ,Pole® nalezy
wybra¢ opcje ,Status“. Pod warunek wybraé ,réwne", a w ,Wartos¢" wpis "dopuszczony" z listy
istniejacych informacji statusu.

Jezeli filtr musi by¢ zapamietany, to nalezy klikngé odpowiednig ikone (dyskietki). Nadac filtrowi
nazwe i potwierdzi¢ klawiszem ,OK". Zapamietane juz filtry mozna wybraé¢ z listy w polu ,Nazwa
filtra®.

s XEHY - N . . .
Funkcja ,Zastap zawartosc¢ pola.." umozliwia zastepowanie informacji dla wielu przyrzadow
nowymi informacjami.

Najprostszym przyktadem jest tutaj zmiana aktualnego miejsca np. z "Wydziat 50" na "Wydziat 45".
Poniewaz ta zmiana dotyczy tylko $rodkow, ktérym dotad przydzielone bylo aktualne miejsce
"Wydziat 50", wiec najpierw nalezy ustawic filtr cechy "Aktualne miejsce" "zawiera 50" jak na
rysunku w wierszu statuszu ,Filtr jest aktywny". Na koniec wywofa¢ funkcje "Zastgp zawartosc
pola...".

N OMSOFT® | QM-MANAG (Dabaq32) - Nazwa kiienta “Baza Danych Polsla” =10] x|

Bazadanyeh Edvcia FRaport: Ustawiermia  ‘Widok Pomoc

Przeglad danych statych | Pracglad bistari | Kosz |

BDEHRERFDT WL @~ H-BEE@E: =20 |22 8\

Filtr jest akbywrme “akiualne migjzoe! 2 amiera 50"

1 Tvp i’ I 2 Murner identy... - |3: Sforniar norniral.. lSlatus IDslatnie sprawidzenie | Mastepne sprawd...l
_}J Phutka weorcowa [zeztaw] AP-9E7 1.0000 - 500000 mm | Do wgygtku [nie zozta 17-01-2008 11-01-2008 {
x
rDane

{7 Tulko wybrane darie
{+ Dare waktualngm filtrze

i Wzpstkie dane biszacego dpsporenta

Pale Zastapié przez
| Aktualne migjsce x| [wpdziat 45

[~ Zastap hagment ciggu znakde

E Zastapic a Przenwij |

|"| f| PIHi ('| 11

Ilustracja: Uzycie funkcji "Zastgp"

Tutaj wybra¢ ceche "Aktualne miejsce" i zatozy¢ nowg wartos$¢, w tym wypadku "Wydziat 45",
Wybierajac ,Dane" ustala sie, dla ktérych przyrzadéow ma zosta¢ wykonane zadane zastgpienie. W
naszym przykiadzie wybieramy ,Dane w aktualnym filtrze®, azeby funkcja zostata wykonana tylko
dla aktualnie odfiltrowanych danych. Na koniec uruchomi¢ funkcje klawiszem graficznym , Zastgpic".

Jesli zastepowanie zdefiniowano nieprawidtowo, wéwczas po nacisnieciu klawisza ,Zastgpi¢" pojawia
sie meldunek btedu (patrz ilustracja ponizej):
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=181

Baza danych Edwcla  Rapert  Ustawienia  Widok Pomos
‘Przealad danych stakuch |F'r_zeglqd historiil Kasz I

@ORRGEFEE HEG-9~ H-EBNE @ =20 228\

Filtr jest akbmary: “Aktualhe migjzoe’’ Zawiers Mwipdz"

E——

Dane

" Tylko wybrane dane

Phytk

f+ Dane w aktualnym filtrze

. . . ® / QM- i X
i wizzpstkis dane biezgoego dysponenta QMSOFTE / Q=R ANAEEIEERATEES '—I

; Funkeja niewykaonalnal Generuje podwojony numer ident,
Pale

I.-’-‘n.ktualne rigjzce j

[V Zastap fragment cigqu znakdw

Stary cigg zhakdw Zastapié preez
|Wydziar 50 |W’_l,ldzial' 45

‘ Zastapic I E Praenwi | LI

Hl 1| blulel W2

Ilustracja: Meldunek btedu przy zastepowaniu

Przy poprawnym zdefiniowaniu zastepowania po nacisnieciu klawisza ,Zastgpi¢" pojawia sie naste-
pujacy meldunek:

=0l xf

[ OMSOFTE / OM-MANAG (Dabag32) - Nazwa kiienta “Baza Danych
Bazadanych Edvcia Raport Ustawienia  Widok: Pomoc

Przeglad danych statych | Przeglad historii I-Kosz |
@0OREREwWDHE ALG @« Hh-BENE @ 320228\

Filtr jest akbyany: "Aktualne migjsce Zawiera wWedz!!

Aktualne misiscs | =]

Wwiyd

Qoo oz n - -0 Wiodziat 50
x|

Dane

& Tylka wybrane dane

i Dane w aktualnyr filtrze

OMSOFT® / OM-MAN;

{7 Wweensthie dane biezacego dysponenta
Bloki danych 1 zaktualizowana,

Pale

IAkluaIne migjsce j

F: Zastap ffagmenl ciagu znakow

Stary ciag znakdw Zastapic przez
[wyeziat 50 [wipdziah 45

‘ Zastapic I m Przemij |

Lel

| H|1|h|u|e| 22

Ilustracja: Meldunek poprawnym przebiegu zastepowania
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II1.3.2. Raporty srodkéow pomiarowo-kontrolnych

Raporty S$rodkéw pomiarowo-kontrolnych stuzg do wyswietlania na ekranie i w razie potrzeby
drukowania specyficznych informacji o zasobach przyrzadéw lub wysytania ich w postaci poczty
elektronicznej. Program rozréznia dwa rodzaje raportéw: listy srodkéw i karty srodkéw. Wywotanie
tych funkcji odbywa sie za posrednictwem menu "Pokaz Raport | Liste" lub "Pokaz Raport | Karte".
Po wywotaniu funkcji nalezy z listy istniejgcych definicji raportow wybraé zadany plik, aby uruchomic
wyprowadzanie/wyswietlanie, po czym nacisna¢ ikone '™ na pasku symboli.

Listg srodkéw jest, jak wskazuje nazwa, wykazem s$rodkéw pomiarowo-kontrolnych zestawionych wg
okreslonych warunkow. Listy srodkéw mogg by¢ opracowywane dla réznych celédw. Najczesciej
uzywane sg z pewnoscig tzw. Listy przypomnien, ktore stanowia wezwanie do przekazania do
rekalibracji.

=10f x|

dok: Pamns

Bazadanvch  Edycja Raport: Ustawienia

Przeglad danych statych | Przeglad histori | Kosz |

BDHREFRE NEG @ Hh BiE B 520 228\

Drukuj raport / liste 1 X|

~Drane
™ Tylko wybrane dane

= Dane w akbualnym filtrze

{* Ww/szpstkie dane biezaceqo dysponenta

Szablon:
Lizta_Srodk_Pom_Kont_Polski j b

Ok, Przenwij

Ilustracja: Generowanie listy srodkéw pomiarowo-kontrolnych

Filtr jest aktywrg: “akiualne migjsce’ Zawiera  wivdz"

Print Dptions n x|

Export Media
&) Acrobat Distiller LChange... |
Direct to... [, Preview j ﬁl
é Frinter =
[T Save options pemanenty
Dptions ?] File
e HTML Format —
Bl #3] Multi-Mime HTML Format 3
- Adobe PDF Format
|#4 Bitrnap |
A rlmle] 12 ful | Metaiiic [EMF) o |
i rimlel JPEG-Picture

| | B Mui-TIFF-Ficture 4
% TIFF-Picturs

2| Rich Text Format [RTF)

PFirnsriter [TT]

% Text Format

J Microzoft Excel Format

:% AWML Format

Ilustracja: Generowanie listy srodkéw - wybdr rodzaju wyprowadzenia
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Opracowywanie list srodkéw odbywa sie w programie zazwyczaj w potaczeniu z funkcjg "Filtr"
(porownaj rozdziat II1.2.1.5.) - patrz ilustracja powyzej. Poniewaz funkcja Lista sSrodkéw podaje
wszystkie srodki, ktore znajdujg sie w aktualnym widoku, wiec najpierw nalezy ustawi¢ odpowiedni
filtr, aby wyselekcjonowaé¢ do wyswietlania tylko zadane s$rodki. Bez filtra lista bedzie zawierac caty
zasob aktualnej bazy danych.

AP RN | BB

=N=NE

if‘ﬁ: OMSOFT® Lista srodkdw pomiarowo-kontrolnych
GHSEEE Copyright © L&W GmbH
L.p. Typ srodka pom. Numer ident. wWym.nom./Zakr.por| Producent Miejsce kosztom | Altualnalokaliz. | Miejsce uzytko| Status srodka | Nast. sprawdz. |Okr. sprawd
1 |Phvtha weorcowa 957567 50,0000 mim Mahr GmbH Izha Pomiardw | Wedziat 32 Gniszda szlierek | Dopuszczany 02-05-2005 6 miesiqc
(pojedyricza) Esslingen (miesiecy)
Phytka wzorcowa Dojtizythit (pie
z | ¥ i AP-9E7 1,0000 - 50,0000 mm Wydziat 45 zostat 11-01-2009 1 rok (lat)
SERLO, sprawdzony)
Srodkéw pom,-kontr, razem: 2

Ilustracja: Przyktad listy sSrodkéw pomiarowo-kontrolnych

& Lista $rodkow podaje wszystkie przyrzady, ktére beda wyswietlane w aktualnym widoku. Do
selekcji przyrzaddw do listy nalezy stosowac funkcje filtra.

Karta przyrzadow jest zestawieniem wszystkich zapamietanych informacji o jednym s$rodku. Oprdcz
danych statych przyrzadu zawiera ona réwniez kompletng historie tacznie z istniejacymi wynikami

pomiarow i jest tworzona po naciénieciu ikony = na pasku symboli.

=100 x|

Bazadanych Edvcia  Raport  Ustawienia  ‘Widok Pomioc

Przeglad danych statych | Preeglad historil| Kosz |

BODDERREFDEI L@ -§« H-BNE @B 520 |22 B\

Aktualne miejzce
\odsiak 32

i Dane w akbualnprm filtize

" wiszustkie dane biszacego dysponenta

Szablan o
F.arta Srodka Pom_Kont_Polski j

0. Praenwij

=

Ilustracja: Generowanie listy srodkéw pomiarowo-kontrolnych

Do opracowywania raportéw stosuje sie List&Label firmy Combit. Do zakresu dostawy wchodzi
List&Label Designer, ktéry umozliwia uzytkownikowi idywidualnie ksztattowac wyglad generowanego
raportu. Zapoznanie sie z obstugg Designer'a utatwiajg funkcje Pomocy. Na CD z oprogramowaniem
QMSOFT znajduje sie folder "_Manuals" zawierajacy takze plik "List & Label Designer.PDF" z opiosem
funkcji Designer'a.
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<> r®av|BE @]

QMSOFT-

OMSOFT® - Karta srodka pomiarowo-kontrolhego
B Copyright@ L& GmbH

Typ srodka pomiarowo-kontrolnego;
Phtlea wzorcoms  (pojedyhicza)

Ostatnie sprawdzenie dania:
02-02-2008

Mumer identyfikacyiny: Wymiar nominalny,/Zakres pomiarow
37567 50,0000 rarn

Status:

Dopuszczony

Mastepne sprawdzenie dniz
02-08-2008

Miejsce kosztaw:
Izba Pormniardw

Aktualna lokalizacja:
Wvdziat 32

Producent:
Mahr GribH Esslingen

Pole dodatkowe 1:
Pole dodatkowe 2:
Pole dodatkowe 3:
Pole dodatkowe 4:
Pole dodatkowe 5:
Pole dodatkowe B:
Pole dodatkowe T:
Pole dodatkowe 8:
Pole dodatkowe 9:

Pole dodatkowe 10:

Killkuvwierszomy
tekst komentarza;

Ilustracja: Przyktad karty srodka pomiarowo-kontrolnego
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Miejsce uZzytkowania:
Gniazdo szliierek

Dostawca:
Mahr Palska Sp. z 0.0,

Pole dodatkowe 11:

Pole dodatkowe 12:

Pole dodatkowe 13:

Pole dodatkowe 14:

Pole dodatkowe 15:

Pole dodatkowe 16:

Pole dodatkowe 17:

Pole dodatkowe 18:

Pole dodatkowe 19:

Pole dodatkowe 20:
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II1.3.3. Historie sSrodkow pomiarowo-kontrolnych, akcje na srodkach %

Bardzo waznym punktem w zarzadzaniu srodkami pomiarowo-kontrolnych jest przeprowadzanie
roznych akcji dotyczacych danego s$rodka. Akcjg moze by¢ tu ,Kontrola okresowa" tacznie z
zapamietaniem odpowiednich wynikéw w bazie danych. Akcjami sg np. ,Wydania srodkéw " i
~Zwroty srodkow v, ,Wysytka do naprawy" itp.

Dla zarzadzania srodkami pomiarowo-kontrolnymi kazda akcja oznacza zatozenie nowego bloku
danych dla przyporzadkowanego $rodka. Ten blok danych zawiera wszystkie dene relewantne dla tej
akcji, jak data/czas wykonania akcji itd. Przy ,Kontroli okresowej" zapisywane sgq w bazie danych
dodatkowo wyniki specyficzne dla danego typu s$rodka pomiarowo-kontrolnego (np. wymiary
rzeczywiste) oraz $wiadectwo wzorcowania.

Kolejnos¢ zapamietanych akcji odpowiada wiec opisowi "zyciorysu" $srodka pomiarowo-kontrolnego i
jest nazywana historig srodka.

Ktore pola dla akcji sa zapamietywane w historii, zalezy od definicji typu srodka. Mozna je
oczywiscie zmieni¢ w razie potrzeby. Za posrednictwem menu "Ustawienia | Akcje" mozna réwniez
definiowac nowe akcje w historii $rodka.

Po nacisnieciu ikony ,Dodaj akcje do historii* w oknie bazy danych wchodzi sie w okno ,Wybdr
akcji®, w ktérym wyswietlane sa wszystkie akcje zdefiniowane dla danego $rodka.

[ oMSOFT® / QM-MANAG {Dabaq32) - Nazwa kienta "L&\W Demo Polska™ =10l x|

Baza danvch Edycja  Raport Ustawienia  Widok Pomoc
Przeglad danych statych | Preglad bistari | Kosz |

BIOPYREFBG AL -9« h-BNE @ 3|80 (228"

h

2: Mumeridenty... # | 3: Wiomiar nominal... < | Status

[ 5 i
oimE

Rt I:j Zaktadanie nowego srodka pom,-konkr,
| B Edycja danych stalych

5 rﬂ Kopiuj srodek porm, -kontr,

: @' Diodaj akcje do historii Shift+F7
2nieh. d % Pokaz historie F5
i Kasuj srodek pom,-kankr.

Dodaj srodki pom.-kontr. do kentenera

Daodaj do konkenera wszystkie odfiltrowane srodki porm.-konte,

= ‘Wyprowadzanie lisky

| Wiprowadzanie kart(y)

E Pokaz kolorowe zaznaczenie Alt+C
.E Fakas arafik wnidok szezeaot o HitHG
E [l Pokaz widok szczegotony alk+P

Uil e Il et ol R
I I I 4

Ilustracja: Menu kontekstowe w przegladzie danych statych

& Te i inne funkcje moga by¢ uruchamiane takze za posrednictwem tzw. menu kontekstowych
(patrz rysunek powyzej) otwieranych kliknieciem prawego klawisza myszki na wierszu danego
$rodka pomiarowo-kontrolnego. W tym celu nalezy po prostu kikngé prawym klawiszem myszki
odpowiednia pozycje przegladu danych statych lub skorzysta¢ z kombinacji klawiszy podanej po
prawej stronie menu kontekstowego.

strona I11-25



QMSOFT (C) 1990-2008 L&W GmbH

x
&3 ||
Bkeja ]

K.ontrola okrezowa

Odbidr po sprawdzeniu na zewnatrz
Fonownie dopuszczony

Fowrdt [z naprawa]

Srodek pomiar.-kantr. wydany jednosce zewnstizne
Wydanie

Wispblka [do napravy)

Zhomowany drodek pomiar. -kontr,

Zalokowanie

Zmiana aktualnego miejsca drodka pomiar.-kontr.

Ilustracja: Wybor akcji na srodkach pomiarowo-kontrolnych

Wybrac¢ (podswietli¢) zadang akcje i potwierdzi¢ wybdw klawiszem "Wprowadzenie" (haczyk na
zielonym polu).

Ta "Akcja" jest teraz dotaczana do historii $rodka. Z prawej strony okna przegladu historii widac
teraz wszystkie pola przyporzadkowane tej akcji (patrz ilustracja ponizej).

EQMSDFT[E] J QM-MANAG (Dabaq32) - Nazwa klienta "L&W Demo Polska™ - "Glebokosciomierz mikromel 76" -0, 7 o ] S
Cane  Raport  Pomoc

B8 =&

Dane stakbe  Dane histai |Grafika| Tekst I

B 6 =8 Mg B F% B

U zptk vk,

Data/godzina
[oe0z2008 T [1e:5554 =

] 05-02-2008 18:55;54 A Panicz Prayjgcie 2 powrotemn

system Kaontrala okresowa
Oddane przez

Kontola ckresowa |Kalibrator Spozoon

| B i 5h i waai

Kaontrala okresowa

Uzupetnic dokumentacie

Ostatnie sprawdzenis

|2D-DB-2DDE Ell

Termin sprawdzenia
I B I miesige [miesiecy] j

MNastepne sprawdzenie

|2D-U2-2UDE Ell

4 | i3

Ilustracja: Widok historii

Przy dotaczaniu akcji — w tym przypadku "Przyjecie z powrotem" - uzytkownik programu ma

mozliwos$¢ recznego (tzn. z klawiatury) wpisania wszystkich niezbednych danych do odpowiednich
pol maski.

Niektére akcje, jak "Kontrola okresowa" moga by¢ powigzane z programem zewnetrznym. W ten
spos6b np. sprawdzenie daje sie wykonac o wiele racjonalniej, gdy mozna od razu wywotac¢ program
sprawdzania przyporzadkowany danemu typowi s$rodka pomiarowo-kontrolnego (np. program
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LEHRMESS do sprawdzania sprawdziandéw gtadkich). Ten program realizuje kompletny cykl
sprawdzenia i po zakonczeniu przekazuje uzyskane dane sprawdzenia - wraz ze Swiadectwem
wzorcowania - z powrotem do zarzadzania srodkami pomiarowo-kontrolnymi. Wywotanie programu
sprawdzenia (pomiarowego) odbywa sie za posrednictwem odpowiedniego klawisza graficznego
(patrz ilustracja) lub klawiszem funkcyjnym "F4".

& UWAGA: W programie QM-LITE mozliwos¢ wykonywania programéw zewnetrznych
jest znacznie ograniczona! To, ktére programy moga by¢ wykonywane, zalezy
od posiadania dodatkowych licencji programow (np. dla programu QM-BLOCK
do sprawdzania ptytek wzorcowych lub QM-PIN do wateczkéw kontrolnych.

Przy wykonaniu akcji nastepuje ponowne ustawienie statusu srodka pomiarowo-kontrolnego. W tym
celu mozna dla kazdej akcji zdefiniowac trzy rézne statusy wynikowe (poréwnaj rozdziat II1.3...), dla

"pozytywnego", "negatywnego" lub "neutralnego" (nieokreslonego) zakoniczenia akcji.

Dla przeprowadzenia "Kontroli okresowej" oznacza to np.:
e wynik sprawdzenia w tolerancji — "pozytywny" — status ustawi¢ na "dopuszczony",
e wynik sprawdzenia poza tolerancjg — "negatywny" — status ustawi¢ na "zablokowany",
e sprawdzanie zostato przerwane — "neutralny" — nie zmieniac¢ statusu.

Akcja moze rowniez zmienia¢ wpisy w "Ostatnia..." i "Nastepna data sprawdzenia". Wymagane to jest
bez watpienia przy wykonaniu "Kontroli okresowej". To, czy dana akcja ma te dane zmieniaé, ustala
sie za posrednictwem "Ustawienia | Typy | Pola historii" (patrz rozdziat III1.3.).

Aktualne tresci pdl "Status", "Ostatnie sprawdzenie dnia...", "Okres kontrolny" i "Nastepne
sprawdzenie dnia..." sg wyswietlane w widoku Historia. Tutaj istnieje tez mozliwos$¢ recznej zmiany
wpisow ustawianych automatycznie przez dang akcje.

II1.3.3.1.Ustalanie numeréw swiadectw wzorcowania 5z

Przy generowaniu $wiadectwa wzorcowania czesto zachodzi potrzena nadania mu numeru. Do tego
celu program QM-MANAQ dysponuje funkcjg automatycznego lun recznego nadawania numerow
$wiadectw wzorcowania.

Po starcie programu zarzadzania srodka pomiarowo-kontrolnymi funkcja ta jest wywotywana przy
pierwszym przeprowadzeniu kontroli okresowej. Otwierane jest nastepujace okno dialogowe (patrz

ponizej).

Schemat numeru swiadectwa wzorcowania
|"r'_-5_'-r-"‘.'\.‘f1'-?«'i'r\“. LD -t - i

{* Zastosu istnigjacy nr Swiad, weons,
I |

" Zastosuj nowy nr $wiad, weorc.

Ie.hc-'.'{l']L':? 02-06-0001

v Mow ni $wiad. weore: dla kazdego sprawdzenia

v Zawsze pokazuj okno dialogows nr $wiadectwa wzorcowania

| T |

Ilustracja: Nadawanie numeru $wiadectwa wzorcowania
Tutaj mozna dokonac nastepujacych wprowadzen:

FrmiCertificatehimben

Schemat numeru sSwiadectwa wzorcowania: ustalanie, wg ktérego schematu ma byc¢
generowany nowy numer $wiadectwa wzorcowania; np. schemat "YYMMDD-
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xxxx" generuje numer zawierajacy ostatnie 2 cyfry roku, cyfry miesigca,
aktualny dzien i kolejnego numeru czterocyfrowego;

Zastosuj aktualny numer sSwiadectwa wzorcowania: tutaj wyswietlany jest istniejacy, ostatnio
uzyty numer Swiadectwa wzorcowania; te opcje nalezy uaktywni¢, jesli ten
numer ma dalej obowigzywa¢;

Zastosuj nowy numer sSwiadectwa wzorcowania: te opcje nalezy uaktywni¢, aby uzywac
nowych numeréw Swiadectw wzorcowania; Sg one denerowane Wwg
ustawionego schematu, lecz moga by¢ oczywiscie nadawane i zmieniane
recznie;

Nowy numer swiadectwa wzorcowania dla kazdego sprawdzenia: te opcje uaktywnia sie
woéwczas, gdy dla kazdej kontroli okresowej ma by¢ wygenerowany nowy
numer $wiadectwa wzorcowania; jesli ta opcja nie jest uaktywniona, wtedy
ustawiony numer $wiadectwa wzorcowania obowigzuje az do zakonczenia
programu lub do wprowadzenia po wywotaniu istniejgcym klawiszem
graficznym.

% Jezeli funkcja nadawania numeréw Swiadectw wzorcowania nie jest potrzebna, woéwczas
mozna ja wytaczy¢ za posrednictwem menu "Ustawienia | Ustawienia podstawowe" -
"WysSwietlanie dialogu do numeru $wiadectwa wzorcowania".

II1.3.4. Funkcje specjalne

W menu "Edycja" lub w pasku symboli (ikon) znajduja sie nastepujace funkcje "specjalne":

o ﬁ Notatka:

Pozwala zapamietywac notatki dla aktualnego dysponenta.

o ":-| Aktualizacja statusu:

Za pomocg tej funkcji mozna sobie wyswietli¢ wszystkie $rodki pomiarowo-kontrolne, ktérych
okres kontroli juz mingt. Nastepnie podejmuje sie decyzje, na jaki status nalezy przestawi¢ dany
$srodek pomiarowo-kontrolny. Mozna w ten sposob np. wszystkie srodki pomiarowo-kontrolne o
przekroczonym terminie kontroli przestawi¢ na status "wstrzymane (niesprawdzone)".

&~ Za posrednictwem opcji "Automatyczne sprawdzanie przekroczen daty sprawdzenia" w
menu "Ustawienia | Ustawienia podstawowe" mozna przy kazdym otwarciu zasobu bazy
danych automatycznie uruchomié¢ sprawdzanie s$rodkéw pomiarowo-kontrolnych o
przekroczonym terminie kontroli!

e % Zmiana typu

Srodek pomiarowo-kontrolny eksportowac do / importowac z QmLink-Format:

Za posrednictwem tej funkcji mozna informacje o srodkach pomiarowo-kontrolnych eksportowac
do specjalnego pliku XML, wzgl. z tego pliku importowa¢. Tej funkcji mozna uzywaé wymiany
danych pomiedzy réznymi instalacjami programu (np. miedzy placéwka kalibracji i klientem).
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II1.4 Konfiguracja programu zarzadzania

Funkcje opisane ponizej sq w stanie dostawy programu dostepne jedynie dla "Administratora
systemu". Nalezy wiec sprawdzi¢ posiadanie odpowiednich uprawnien dostepu, jesli niektére funkcje
nie dajgq sie wykona¢. Pomocne moga by¢ tu objasnienia w rozdziale II1.2.1 niniejszej dokumentacji.

Prosze nie prébowac jako "normalny” uzytkownik zmieniaé ustawienn systemowych
uzywajac funkcji konfigurowania. Srodkéw zabezpieczajacych zaimplementowanych w
system zarzadzania przyrzadami pomiarowo-kontrolnymi nie nalezy traktowac jako
ograniczenia dostepu do systemu, stuza one przede wszystkim do zabezpieczenia danych
wprowadzanych przez uzytkownika !

Dlatego tez niniejszy rozdziat jest przeznaczony w gtéwnej mierze dla opiekuna systemu, ktéry w
Waszej firmie jest odpowiedzialny za konserwacje zaimplementowanego zarzadzania przyrzgadami
pomiarowo-kontrolnymi QM-MANAG.

Prosze pamieta¢, ze prawidiowa konfiguracja systemu ma decydujace znaczenie dla bezproble-
mowego funkcjonowania zarzadzania przyrzadami pomiarowo-kontrolnymi. Dostep do opisywanych
tu funkcji powinni miec¢ wytacznie pracownicy wybrani i specjalnie przeszkoleni.

& W wersji programu "QM-LITE" mozliwosci konfigurowania systemu sg znacznie ograniczone.
I tak na przyktad nie ma mozliwosci zmiany definicji istniejgcych typow srodkéw pomiarowo-
kontrolnych lub zaktadania nowych !

II1.4.1. Nagiowki pol, kontrola wprowadzania i pola propozycji
Pod tym punktem menu osiggalne sg nastepujace funkcje:

e Nazwy pol: Program QM-MANAG jest dostarczany ze wstepnie zdefiniowanymi nazwami pdl (np.
"Miejsce sktadowania"); tej funkcji uzywa sie do zmiany nazw poszczegdlnych pdl. W tym celu
nalezy wybra¢ odpowiednie pole z lewej strony ekranu i klikng¢ klawisz graficzny "Edycja". Mieni¢
nazwe pola wg potrzeb. Jesli nazwe pola zmienia sie tylko dla aktualnego dysponenta, wéwczas
nalezy uaktywni¢ okienko kontrolne "Odmienne ustawienia dla aktualnego zasoby bazy". Jezeli
natomiast zmieniana jest nazwa pola wybranej bazy danych, wtedy tylko to po prawej stronie

ekranu.
Opisy pol i tablice propozycji il

Opisy pol B a | L

Opiz pola I Mazwa pola [wewn.] _‘_l NEsis Pl i
|| tumiar nominalng NOMIMALSIZE_AS_STI |r«ir'_\.-“ IFACTURER

AAHLUFALTURER
ner identyfilacyy IDEMTITYHL
Status STATUS Typ danych
I'!' ablica propozyci [~ Odmisnne ustawienia dla aktuainego zazobu bazy o

| - g
Hiis el R I

bie STORAGE_LOCATION \Wpis tabl. propozuci |+

MANUFACTURER | || Mahr Esslingen
DE: |_|Mahr GmbH Esslingen

MAMUFACTURER_DES

SERIALMUMEER

Doztawca
Lhvagi

T ermin spravwdzernia

|<| ql »I Hl (_!'l [~ Kontrola wpisu

FrmFiidnametar]

Ilustracja: Zmiana opiséw pol; uaktywnianie kontroli wpiséw
e Kontrola wprowadzania w polach propozycji: dla wielu po6l danych statych mozna przy
wprowadzaniu za posrednictwem tzw. tablic propozycji wyswietli¢ liste istniejgcych wpisow
(funkcja F8, patrz rozdziat II1.2.1.2). Jest to szczegdlnie przydatne przy wprowadzaniu "Mejsce
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pobytu", "Miejsce kosztow" lub podobnych pdél do unikniecia btednych wpiséw i zapewnieniu
niezawodnego funkcjonowania funkcji szukania i filtrowania. Przez uaktywnienie opcji "Kontrola
wprowadzania" nastepuje po wpisaniu tekstu do takiego pola sprawdzenie, czy odpowiedni wpis
znajduje sie w przyporzadkowanej tablicy propozycji. Podobnie, jak w przypadku zmiany nazwy
pola mozna te opcje uaktywni¢ w odniesieniu do dysponentéw.

II1.4.2. Funkcja menu "Ustawienia | Tablice propozycji"

Za pomocq tej funkcji mozna zaktada¢ i zarzadzaé tablicami propozycji (listy dysponowanych
wpisow) dla réznych pdl "Globalnych danych statych". Te listy sg uzywane do wybierania zawsze
wtedy, gdy przy wprowadzaniu lub zmienianiu danych statych uzywa sie klawisza funkcyjnego F8.

Po wywotaniu odpowiedniego punktu menu w oknie "Tablice propozycji" otrzymuje sie przeglad pdl
danych, dla ktérych mozna zatozy¢ odpowiednig liste (np. lista miejsc przebywania lub miejsc
kosztéw). Przy "przewijaniu" pol propozycji wyswietlane sa przyporzadkowane wpisy. Tutaj mozna
za pomocg odpowiednich fukcji dotgczac¢ wpisy, kasowac je lub edytowaé. Nalezy przy tym pamietad,
ze te tablice moga obowigzywac¢ albo tylko dla aktualnego dysponenta, albo dla wszystkich
dysponentéw.Chcac zmienié przyporzadkowanie tablicy propozycji nalezy postuzy¢ sie "klawiszami
strzatkowymi".

Dodatkowo mozna za posrednictwem funkcji "Uzupetni¢ tablice uzytymi wpisami" lub "Skasowac
wszystkie wpisy i utozy¢é nowgq tablice" przeszukiwa¢ dane $rodkéw pomiarowo-kontrolnych, a przez
to uzupetniaé lub uktada¢ od nowa istniejace tablice propozycji.

Dpisy pol i tablice propozycji _)5]

Opisy pal

= IXIE

Wrniar nominalfy

Mumer identybik acyimy

Status

[rata zakupu

Dstatrie sprawdzerie

Mastepne sprawdzenis

Akbualne migjzce
Migjzoe uzytkowatia
M iejece skbadowania
Producent

Tup producents
Mumer serjng
Dostamweca

waai

Termin sprawdzenia
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II1.4.3. Funkcja menu "Ustawienia | Status przyrzadu"

Tablica statuséow $rodkow pomiarowo-kontrolnych umozliwia ustalanie predefiniowanych tekstow dla
pola "Status", ktore mogg byc¢ wykorzystywane za pomocq funkcji Pomoc przy wprowadzaniu.
Stosowanie tekstow predefiniowanych staje sie konieczne przy uzywaniu funkcji odpytywania bazy
danych, poniewaz program nie moze uzna¢ za réwnowazne np. dwu tancuchow znakéw "Srodek
pomiarowo-kontrolny o.k." i "Srodek pomiarowo-kontrolny ok". Akcje szukania konczg sie
powodzeniem tylko wowczas, gdy wystepuje absolutna zgodnos¢ cechy i kryterium wyszukiwania.

W stanie dostawy system programoéw plik ten zawiera pewng liczbe predefiniowanych statuséw,
ktére mozna zmieni¢ odpowiednio do wiasnych potrzeb uzytkownika.

Dame  Edvcja  Widok

@ BES|CEBR S

Hl|y%me -l

wdzony |

Tlustracja: Lista statusow srodkdow pomiarowo-kontrolnych

W celu zmiany wpisu klikng¢ klawisz graficzny "Edytuj". Wyswietlane jest wtedy nastepujace okno
wpisow:

EQMSDFTI:EI / OM-MANAG (Dabaqg32) - Edycia "Statusu srodka pomiarowo-kontrolnego™... 2 =l ﬂ
Dane  Edycja Widok

@ nEEDED & | B8

Statuz Kolor czeionki |
- ablokowary

e F.olor tha |
Mazwa QmLink®
[STATUS_LOCKED

Fravktad prezentacii w preegladzie danveh statych!

v dkbypwne
waga

IZalzqdzan_l,l obiekt jest zablokowany | nie ma zezwolenia na wytkowanie !

| I 7

Ilustracja: Edycja statusu

Tutaj mozna zmieni¢ nazwe statusu, przyporzadkowang uwage oraz kolory wyswietlania w
przegladzie danych statych.

Za posrednictwem okienka kontrolnego "Aktywne" mozna "stary" status dezaktywowac przed

dalszym uzywaniem, jezeli jego skasowanie nie jest mozliwe — poniewaz jest jeszcze w uzyciu — ale
jest niepozadany.

Nazwa QmLink jest uzywana do eksportu i importu danych oraz dopasowaniu jezyka bazy danych.
Dla istniejacego statusu nie nalezy tej nazwy zmieniac.
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II1.4.4. Funkcja menu "Ustawienia | Akcje na przyrzadach"

Tablica akcji na s$rodkach pomiarowo-kontrolnych definiuje wszystkie akcje, jakie moga byc¢
wykonane na s$rodku pomiarowo-kontrolnym. "Akcje" wykonane tworzg zyciorys (historie) s$rodka
pomiarowo-kontrolnego.

W programie QM-MANAG Lite dostep do tej funkcji nie jest mozliwy !

I11.4.5. Funkcja menu "Ustawienia | Jednostki"

Pola zdefiniowane dla okreslonego typu sprawdzanu np. "Liczba dziesietna" (patrz nastepny
rozdziat), ktore sg przewidziane do zapamietywania wartosci liczbowych (wymiary nominalne,
tolerancje itd.), moga wymagac¢ stosowania roznych jednostek miar. Przyktadowo moze zajsc¢
potrzeba zarzadzania czujnikami zegarowymi z dziatkami elementarnymi zaréwno w "mm", jak tez
"inch".

Za posrednictwem punktu menu "Ustawienia | Jednostki" definiuje sie rézne systemy jednostek (np.
dla wymiarow dtugosciowych lub wartosci momentu obrotowego), ktore zawierajg odpowiednie
jednostki przepisy przeliczen (zasady obliczen) miedzy réznymi jednostkami.

lEEE |DB®sHA|E%e-28

Jednoztka [zhrat] izasada obliczen I MNazwa Bmbink® i -

il m= LMIT_LEMGTH_ bR
b eter m MIT_LENGTH_M
Zentimeter cm crm =100 MIT_LEMGTH_Ch
Dezimeter dm drri =m*10 IMIT_LEMGTH_Db
cal cal cal = mm/25.4 UMIT_LENGTH_IMCH
minch thou.cal thaow.cal = cal*1000 IHIT_LEMGTH_MIMCH
Microinch Wi, pin. = thou.cal*1000 IMIT_LEMGTH_M¥IMCH
Manometer i = prn*1 000 IMIT_LEMGTH_MA
Micrometer L prn = 1000 HIT_LEMGTH_Mr'M _:J

14

| i 4

Ilustracja: Definowanie jednostek miar / system jednostek "dtugosc"

Na ilustracji powyzej przedstawiono jednostki miar wstepnie skonfigurowane w systemie. W razie
potrzeby mozna zdefiniowac dalsze jednostki.

+ Zaleca sie pilnie NIE ZMIENIAC istniejacych definicji jednostek, a szczegélnie
przyporzadkowanych im nazw "QmLink" !

I111.4.6. Funkcja "Ustawienia | Typy"

Ta funkcja menu stuzy do zaktadania nowych typow srodkéw pomiarowo-kontrolnych, do zmieniania
opiséw typow Srodkow pomiarowo-kontrolnych oraz kasowania srodkéw pomiarowo-kontrolnych.

W programie QM-MANAG Lite dostep do tej funkcji nie jest mozliwy !
I11.4.7. Funkcja "Ustawienia | Odsytacze programow"

W rozdziale II1.4.6.3 opisano, jak akcje na S$rodkach pomiarowo-kontrolnych (przede wszystkim
kontrole okresowe oraz obliczanie wartosci zadanych) moga wywotywac¢ zewnetrzne programy do
wykonywania specjalnych funkcji. Tutaj definiuje sie nazwy tych programoéw i przyporzadkowang
$ciezke dostepu.
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Blias S ciezka i nazwa pliku
D:AAPLIKACIESMAHRAOMSOFT32ABin THREADGEN 32 EXE
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&

Ilustracja: Definicja odnosnikéow do programéw zewnetrznych

I11.4.8. Funkcja "Ustawienia | Ustawienia podstawowe

TAFERTHREADGEN3Z | DAAPLIKACIESMAHRAMIMSOFT 324Bint TAPERTHREADGEM 32 EXE

]Dpcie [przeﬂ

w

Fr.-n.-"_!h-;r.-'l'.\n:gem-_-rrl

W tym oknie dialogowym programu mozna dokona¢ kilku podstawowych ustawief programu. Sg one

konfigurowane juz przy instalowaniu programu.

Rozréznia sie przy tym "Ogdlne" — sg to ustawienia, ktére obowiazujg jednoczesnie dla wszystkich
baz danych (dysponentéw) - i ustawienia wytacznie dla aktualnie otwartego zasobu bazy danych.

II1.4.8.1.0g0lne ustawienia podstawowe

QMSDFTIBI ! QM-MANAG (Dabag32) - Mazwa klienta "L &% Demo Polska - Ustas

! Szuk.a I Hurnerny swiadecty wzorcowania I Zazob danych - LW Demio Polzka

Jezyk

{ Polski

Program Firebird-Eackup

|"E:'xF'ru:ugram Filez\\Firebird\Firebird_2_0hbingbak. exe"
[T Przy zamkrnieciu bazy danych obwierad okno dialogowe B ackup!

[~ Uzy BFID s [caytnik/metkownica jest prewaczona od komputera).

[T Posprawdzeniu pokaz dialog Dby etkiete kalibracying'

Ilustracja: Ogodlne ustawienia podstawowe
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Tutaj ustawia sie jezyk dialogédw oraz foldery dla uzywanych szablonéw raportow i narzedzia
pogramowego do wykonywania Backup'u. Za posrednictwem opcji "Przy zamknieciu bazy danych
otwiera¢ okno dialoghowe "Backup" wymusza sie automatyczne wywotanie dialogu Backup przy
wychodzeniu z zasobu bazy danych.

II1.4.8.2.Ustawienia specyficzne dla "dysponentow"

Ustala sie tu specyficzne ustawienia obowiazujace tylko dla aktalnie otwartego dysponenta (zasobu
danych).

OMSOFT® / QM-MANAG (Dabaq32) - Nazwa klienta "L&W Demo Polska® - Ustawieni ; x|

CDgalnie I Szukaj i Mumiery swiadechw wzorcowania  <asob danpch - Lidw Demo Polska

[T Zadanie jednoznacznegn numery identyfikacyinega

v futormatyczna kontrola przekroczenia daty sprawdzenia

Powiadam wizzesnie] o dni Statuzy, dla ktanych nale?y przeprowadzic akiualizacis
ha = vl Do napraay
[] Do uzytku [mie zostad spravedzarny)
Llstaw na nowy status [preselekeial Do uzptku ograniczonega
_I.I [v| Dopuszczony
[+ Mie do uzytkowania [niesprawdzany]
[1 Hiedostepry [zagubiory)
[] Miedostepry [poza zakbadem)
[ Miedostepry [zhomowany]
[] Sprawdzenie nie zakofczone
[ wivdany
[] wivdany uzytkownikowl zewnetizneno

[ wWiypozyczon

ID::: LiZytk U ograniczoneqo

Ilustracja: Ustawienia specyficzne dla dysponenta
Dokona¢ mozna nastepujacych ustawien:

Wymuszenie jednoznacznego numeru identyfikacyjnego:
uaktywnienie tej opcji wymusza stosowanie jednoznacznych numeréw identyfikacyjnych;
jezeli ta opcjanie jest aktywna, to wprowadzane srodkéw pomiarowo-kontrolnych o tych
samych numerach identyfikacyjnych jest mozliwe, jesli sq to Srodki pomiarowo-kontrolne
réznych typow.

Stosowac numery protokotdw sprawdzenia:
ustala sie tu, czy uzwane majg by¢ numery protokotéw sprawdzenia, ktore zostaty specjalnie
ustalone do oznakowywania generowanych $wiadectw sprawdzenia.

Jezeli majg by¢ stosowane/generowane numery protokotow sprawdzenia, to nalezy ustali¢
nastepujgce opcje:

e Schemat struktury numeru protokotéw sprawdzenia:
wybrac schemat, wg ktérego ma sie odbywaé automatyczne generowanie numerow
protokotéw sprawdzenia;

e Nowy numer protokotu dla kazdego sprawdzenia:
ustali¢, czy kazde przeprowadzone sprawdzenie ma otrzymac¢ nowy numer protokotu
sprawdzenia (w polach historii tej "Akcji" musi znajdowac sie pole "numer protokotu
sprawdzenia" - wzgl. pole ze wstepnie zdefinowanym QmLink; patrz Zaktadanie nowego
typu srodka pomiarowo-kontrolnego);

e Zwsze wyswietla¢ dialog do numeru protokotdw sprawdzenia:
jesli ta opcja jest uaktywniona, to przy kazdym sprawdzeniu wyswietlane jest okno
dialogowe do wprowadzenia numeru protokotu sprawdzenia.

Automatyczna kontrola przekroczenia daty sprawdzenia:
po wigczeniu tej opcji przy kazdym otwarciu zasobu bazy danych przeprowadzany jest test
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wszystkich  $rodkéw  pomiarowo-kontrolnych na  przekroczenie "Daty nastepnego
sprawdzenia".
Oznacza to, ze wyszczegdlniane sg wszystkie srodki pomiarowo-kontrolne, ktérych "Data
nastepnego sprawdzenia" zostata przekroczona. Na zakonczenie tego testu mozna wszystkim
tym srodkom pomiarowo-kontrolnym zmienié¢ status (np. przestawi¢ na "zablokowane - nie
sprawdzone").

Dodatkowo mozna tu wybraé nastepujace opcje:

e Powiadom wczesniej o dni:
ustali¢ tu liczbe dni, o ktére wczesniej ma byc¢ testowane uptyniecie "Daty nastepnego
sprawdzenia". Przez ustalenie "ujemnej" liczby dni mozna zignorowaé uptyniecie terminu
sprawdzenia dla okreslonej liczby dni.

e Ustaw na nowy status (preselekcja):
wybra¢ tutaj status, na ktéory ma by¢ ustawiony $rodek pomiarowo-kontrolny z
przekroczonym terminem sprawdzenia.
Wskazdéwka: tutaj jest to tylko preselekcja, ktérg po wykoaniu funkcji mozna jeszcze
zmienic.

e Statusy, dla ktorych ma by¢ przeprowadzona aktualizacja:
w liscie statuséw zaznaczyc wszystkie te statusy, dla ktéorych ma by¢ przeprowadzany test
na przekroczenie terminu sprawdzenia. Jesli np. $rodki pomiarowo-kontrolne z
przekroczeniem terminu majg by¢ przestawione na status "nie do uzytku -
niesprawdzone", to nie ma sensu ich wyspecyfikowanie réwniez przy ponownym
sprawdzeniu. Tak samo $rodki pomiarowo-kontrolne, ktore zaginety lub z jakichs innych
powoddw nie podlegaja okresowym sprawdzeniom, nie powinny by¢ uwzgledniane w tym
tescie.
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II1.5 Przeprowadzanie kontroli okresowych

Jak juz wyjasniono, w zarzadzaniu srodkami pomiarowo-kontrolnymi mozna definiowaé rézne akcje,
jakie mogg by¢ wykonane na danym s$rodku pomiarowo-kontrolnym. W ramach tych akcji "Kontrola
okresowa" ma status specjalny.

& UWAGA: W programie QM-LITE mozliwos¢ wykonywania "Kontroli okresowych" jest
znacznie ograniczona! Sprawdzenia te moga by¢ wykonywane tylko w
kombinacji z posiadanymi dodatkowymi licencjami programéw QM-BLOCK (do
sprawdzania ptytek wzorcowych) i/lub QM-PIN (do sprawdzania wateczkéw
kontrolnych).

II1.5.1. Sprawdzanie "standardowych" srodkéw pomiarowo-kontrolnych

W systemie programéw QMSOFT/QM-MANAG Lite generowanie protokotu sprawdzenia odbywa sie
generalniel przez tzw. programy sprawdzania. Te programy (np. MESSFEIN32, LEHRMESS32) sag
programami do wykonywania sprawdzania dla specjalnych grup $rodkéw pomiarowo-kontrolnych.
Uzyskane wyniki sprawdzenia wraz z protokotem sprawdzenia sa pozakonczeniu sprawdzenia
przekazywane do systemu zarzgdzania QMSOFT/QM-MANAG Lite i tam zapamietywane (patrz
rozdziat I11.1.3.7 akcje na srodkach pomiarowo-kontrolnych).

II1.5.1.1.Sprawdzanie zestawow srodkow pomiarowo-kontrolnych

W zasadzie wykonanie sprawdzenia zestawu s$rodkéw pomiarowo-kontrolnych, tzn. okreslonego
Srodka pomiarowo-kontrolnego, ktéry sktada sie z pewnej liczby innych s$rodkéw pomiarowo-
kontrolnych tego samego rodzaju, nie rézni sie od sprawdzenia dowolnego innego Srodka
pomiarowo-kontrolnego. Réznice polegaja gtdéwnie na tym, ze sprawdzanie zestawu moze byc
przerwane i takie niekompletne sprawdzenie moze by¢ dokoriczone w terminie pozniejszym.

Dla lepszego zrozumienia takiego przebiegu objasniono tu tok postepowania przy sprawdzaniu
"Kompletu wateczkéw kontrolnych".

Przed startem sprawdzenia srodek pomiarowo-kontrolny nalezy oczywiscie zatozy¢ w zasobie bazy
danych (patrz rozdziat "II1.3.1.3.).

W naszym przyktadzie ma by¢ przeprowadzone sprawdzenie Kompletu wateczkéw kontrolnych nr
QA-0123. Wybraé¢ ten komplet w zarzadzaniu s$rodkami pomiarowo-kontrolnymi i klikngé symbol
(ikone) "Kontrola okresowa".

E!QMSDFTIEI i OM-MANAG {Dabaq3Z2) - Nazwa klienta "L&W Demo Polska™ i Il:llil
Baza danych Edycja Raport  Ustawieniz  Sidok Pomoc
Przeglad danych stabpch I Przeglad histari | F.osz I

A OReeeEes e -« h-anE@B.c | 0|22

Filtr jest akbpang: "Typ" Zawiera s

Oztatnie sprawdzenie Naslepneﬂ
zak 09-10-2004 09- li]

| | I 4
Ilustracja: Wybieranie kompletu wateczkéw kontrolnych w bazie danych

W historii $rodka pomiarowo-kontrolnego zaktadany jest teraz nowy wpis dla tego sprawdzenia
(patrz ilustracja ponizej).
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[ QMSOFT® / QM-MANAG {Dabag32) - Nazwa klienta "L&W Demo Polska® - *Waleczk pom ; 23" - "4 -10] x|

Dane FRapork  Pomoc

klikng¢ tutaj celem wywotania programu

&= 83 ‘ =1 | sprawdzenia QM-PIN

D% Dane stabs  Dane histori | Grafika | Tekst |
o GADIZ3 s (R e - R LI

- 4.9000 mm

- & 050 ram Data/gadzina Lagin

- 4,810 rm joan2zo08 T 220556 — |A Paricz
-+ 4.9150 mm
- 4 9200 mm
- 4 9250 mm Murmer swiadechys waorcowania

--4.9300 Iabc-2DDS-D2-DS-DDD2 @

4 9350 rim Ogledzing zewnetrzne

- 4.9400 mm
< 4.9450 mm I ;I

- 4.9500 mm i Shmierdzona ki dokt.
-4, 9550 mm I ;I

-4 9600 rarn Wwinnik sprawdzenia
- &4 9620 mm I ;I

- 49650 mm it

- 49680 mm LI_I LI_I Urzadz. sprawdzajace
-4 9700 rarm I
- 4,9720 mm il.llLlﬂlﬂl =
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- 4,980 mm Ostatnie sprawdzenie ;l

- 4 9820 mm |DB-D2-2DDB 1__5|| Protokok sprawdzenia
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w4 9870 I = I mriesia [rissiecy] j
-4 9880 mm Maztepne spramdzenie
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4900w )

Ilustracja: Zaktadanie "Wpisu historii" w historii $Srodka pomiarowo-kontrolnego

Klikng¢ teraz symbol (ikone) wywotujaca uruchomienie odpowiedniego programu wykonujgcego
sprawdzenie — w tym przypadku program QM-PIN (patrz ilustracja powyzej).

Sprawdzenie przebiega teraz w sposéb opisany w dokumentacji programu QM-PIN. Po zakonczeniu
pomiaru i wyprowadzeniu protokotu sprawdzenia opuszcza sie program sprawdzenia klikajac klawisz
graficzny "Powrdt do bazy danych" (ilustracja ponizej).

a Frzenwi] | E Zapisaé i zamkhac E £ powrokem | Powrdt do Dabag E | ‘

Ilustracja: Zakonczenie pomiaru po wywotaniu z zarzadzania srodkami pomiarowo-kontrolnymi

Przy powrocie do zarzadzania s$rodkami pomiarowo-kontrolnymi wszystkie wyniki pomiaréw
poszczegdlnych elementéw kompletu sg zapamietywane w historii (patrz ilustracja).
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=

Shwierdzona kIl dokk.

I 2

Wiunik sprawdzenia

[

I g I rmiesiac [miesisoy]

MNastepre sprawdzenie
|DEI-DB-2DDE Ell

rzgdz. sprawdzajace

[

Uwagi

Ilustracja: Wpis historii z wynikami pomiaréw po zakoniczeniu sprawdzania

Obroébka "pomiaréw niekompletnych"

Przy sprawdzaniu zestawow srodkéw pomiarowo-kontrolnych moze sie zdarzy¢ - choéby ze wzgledu
nawielko$¢ zestawu — ze sprawdzenia nie da sie zakonczy¢ w jednym ciggu pomiarowym, ktory
musiatby trwac dtuzej, niz jedna zmiana robocza. Oznacza to, ze cykl pomiarowy moze by¢ przewany

w dowolnym punkcie i

zarejestrowane do tego momentu sa oczywiscie zapamietywane.

Azeby niedokonczone sprawdzenie mozna byto rozpoznaé w zarzadzaniu $rodkami pomiarowo-
kontrolnymi, taki srodek otrzymuje status "Sprawdzenie niezakonczone" (patrz ilustracja ponizej).

powrdci¢ do systemu bazy danych. Wszystkie wartosci

[ oMsoFTE / OM-MaNAG (Dabag32) - Nazwa klienta "L&W Demo Polska® - "Wa
Dane  Raport  Pomoc

apamieté

W

ERTE

0123

-4, 9000
49050 rm
4.9100 mm
- 4.9150 mm
e 4,9200 mm
e 4, 9250 mim
49300 rm
49350 mm
L 4,3400 rmm
e 4,450 mm
e 4 S50 mrim
49550 rmm
4 9600 mm
- 4.9620 mm
e 4,9650 mm
e 4 9530 mim
49700 rom
49720 mm
" 4.3750 mm
e 4, 9780 mm

=

Dane stabe  Dane histor |Grafikal Tekst |

=

Ly

Data

4. Panicz

&, Panicz

| Uzntkownik

B a|=EHme

Ostatnie spravwdzenis

03-02-2008 5]

Termity zprawdzenia

I [ | riezige [miesiecy)

Mastepne sprawdzenie

03-08-2008 5]

il

z

B &S

[atafgodzina

Login

=10l x|

jog-02-2008 S| 130702 =

&, Panicz

| =

“Wunik, zprawdzenia

Urzadz. sprawdzajace

Lwagi

Fratokdl sprawdzenia

D Protokod sprawdzenia ..

|

Ilustracja: Przerwanie sprawdzenia przed zakonczeniem

pomiarowe

Klikng¢ teraz ikone "Zapamietac" celem zapisania zarejestrowanych dotad wartosci pomiarowych.

W celu kontynuowania "niedokonczonego sprawdzenia" nalezy postepowac nastepujaco:
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wybrac srodek pomiarowo-kontrolny w zasobie bazy danych,

przejsc¢ teraz do klawisza graficznego (lub punktu menu) "Pokaz historie"
@ UWAGA: NIE klika¢ klawisza graficznego "Kontrola okresowa" (ikona z suwmiarka)!

zaznaczony jest teraz ostatni wpis w historii, klikna¢ ikone "Edycja wpisu historii" (patrz
ilustracja ponizej),

[ oMSsoFT® / QM-MANAG (Dabag32) - Nazwa klienta "L&W Demo Polska® - *Wateczek konkr: Ol
s wspis "ostatniego sprawdzenia" do historii E——
- Edycja wpisu historii |
D % [:i Dane state - Dane historii | Graflkal Tekst I
= = - L il o T
= BADIZ A & 5| =Rl 5 ] w3 |© -
- 4.9000 mm T T ook
- 4.9060 mm Uala 2l D atasgodzing Lagin
49100 mm | HIE 8 50 |A. [pa22008 [ [1e12:50 = | Panicz
4 9150 mm 03-02-2008 13:07.02 A& Fanicz K
- 49200 mm | 09-02-2008 125639 A& Panicz K IK.!-asa 3 j _ﬂ
- 49280 mm I
.. 4.9300 mm Wik sprawdzenia
o 4.9350 mm IW polu taleranci i
o 4.9400 mm T
i Urzadz, sprawdzajace
i 4.9450 mm I TLE =
& 4.9500 mm =
- 4,.9550 mm Uwagi
- 49600 rm [Ostatmie sprawdzenie g
i 43620 mm |us-nz-2nne =
o 49650 mm 7 :
. 4,3680 mm Termin spravdzenia I
. 4.9700 rom I B I rigsige [miesiecy) ﬂ Pratok &t sprawdzenia
- 49720 mm Mastepne sprawdzenie D Frotokdh sprawdzeria ... | =
= 49750 mm igg_ng_mng EII
40 =] /] [ 2
I | 4

teraz klikng¢ ikone "QMSOFT-Program sprawdzenia

Ilustracja: Wywotanie i edycja ostatniego wpisu historii

.." lub symbol suwmiarki celem wywo-

fania programu QM-PIN (lub QM-BLOCK) do kontynuacji przerwanego sprawdzenia;

B8 =&
D% o

- Q40123

- 4,9000 narm
- 4 9050 ram
- 4. 3100 ram
- 4. 9150 ram
- 4, 9200 rom
- 49280
- 4 9300 rarm
- 4 3350 rom
- 4. 3400 rom
- 4,3450 rom
- 4, 9500 o
- & 9850
- & SB00 ram
- 4 9620 ram
- & 9650 rm
4, 9RE0
- 4 9700 ram
- 4 9720 rom
- 4 3750 rm
- 4 9780 rm

Pomos

W DMSOFTE / OM-MANAG (Daba

pytanie kontrolne "Czy zmienic stary wpis historii..." potwierdzi¢ "Tak".

ka" - watke i 10 =i
wywotanie programu sprawdzania z QMSOFT
(lub procedury zewnetrznej)
Dane stabe  Dane histori | Grafikal Tekst i
= o e = =
@ o S8 HhEgS Q|@3«u|@i
Data X IUz'_l,ltko_wnik ;I [1ata‘godzing Login
i L Gl [pvo22008 @ [130702 = A Panicz
| 2| 2l
_P_lJ \Wunik sprawdzenia
Urzadz. sprawdzajace
Ll
x
[ statrie sprawdzenie Czy zamienic skary wiis historii waglednie ]
09022008 T [ kontynuowad niekampletny poriar? L
Termin sprawdzu.anlfa _ i | i
I B II‘nIE$IQC [miezie
Nastepne spravidzenie lj Protokok sprawdzenia ... | —
IDS-EIS-2DDS EII Al T _'l_‘

Ilustracja: Start programu sprawdzania przy kontynuacji przerwanego pomiaru

Teraz mozna kontynuowaé pomiary w programie QM-PIN.
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II1.5.2. Sprawdzanie "specjalnych" srodkéw pomiarowo-kontrolnych

Bardzo czesto przychodzi sprawdzac¢ srodki pomiarowo-kontrolne, ktore nie sg obstugiwane przez
standardowe programy sprawdzania systemu QMSOFT, na przyktad katomierza lub liniaty wtosowe.

Azeby réwniez dla takich srodkow mozna bylo wygenerowac protokdt sprawdzenia bez specjalnego
programu sprawdzania, opracowano program specjalnie do generowania protokotéw sprawdzenia dla
"specjalnych srodkéw pomiarowo-kontrolnych". Program nosi nazwe "Certificator32".

W programie QM-MANAG Lite dostep do tej funkcji programu nie jest mozliwy !
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- r r - ﬁ ﬁ
II11.6 Import i eksport danych srodkow pomiar.-kontr. <] [<Z
Funkcje "Import" i "Export" danych srodkéw pomiarowo-kontrolnych stuzg przede wszystkim do

wymiany danych miedzy réznymi instalacjami baz danych QMSOFT. Jako format wymiany uzywany
jest format pliku XML, ktdry rozpowszechnia sie coraz bardziej przy wymianie dokumentow. Logiczna
struktura generowanego pliku XML odpowiada zdefiniowanemu przez L&W ztaczu QMLink, ktore
opracowano do wymiany danych pomiedzy poszczegdlnymi modutami QMSOFT. Dla zredukowania
wielkosci pliku dane sg do wymiany pakowane. Pliki majg rozszerzenie "lwx".

Jezeli dane majq by¢ wymieniane z produktami "obcymi" (np. do eksportu listy srodkéw do EXCEL),
zaleca sie korzystanie z funkcji "Raport $rodka pomiarowo-kontrolnego" (patrz rozdziat III.3.2.).
Zastsowane narzedzie raportow List&Label jest w stanie wyprowadzac¢ dane Srodkéw pomiarowo-
kontrolnych (z reguty listy) w réznych formatach formatach (TXT, XLS etc.).

II1.6.1. Eksport danych srodkéw pomiarowo-kontrolnych

Po wywotaniu funkcji "Eksport" wyswietlany jest na ekranie nastepujacy dialog:
Miepot. 1ol x|
Wybierz cel danych

~Dane

{7 Tylko wobrane dane
& Dane w aktualwm flrze

= Wazystkie dane biezacegn dysponenta

Flik transteranm
|D:'\AF‘LIKACJE'\MAHH'\QMSDFTSE‘\transfer.lwx _E-:I

Ilustracja: Eksport danych srodkéw pomiarowo-kontrolnych

Dokonuje sie tu nastepujacych ustalen:
Srodek pom.: ustali¢ érodek pomiarowo-kontrolny, ktérego dane maja by¢ eksportowane;
mozliwymi opcjami sq:
& wszystkie dane w aktualnym filtrze: eksportuje dane wszystkich $rodkéw
wyselekcjonowanych przez aktualny filtr (patrz rozdz. I11.3.1.6, "Filtry");
& wszystkie: eksportuje dane wszystkich srodkow aktualnego dysponenta;
Plik transferowy: podac nazwe i Sciezke dostepu pliku eksportu.

[ =

Opcje transferu

5
%

—hAkcje
(" Przenies wazystkie akcis
(" Przenies tylko wybrane akcig
{+ Nie przenos zadnej akcii
—Srodek kontr.

* ‘Wszystkie pola statych danpch {~ Tylko wybrane pola danych stabypch
v Przeimi pola stabpeh danpch zalesne od typu
¥ Przejmij zdarzenia w histori

I~ Kazdorazowo tlko ostatnie 2darzenie kazdej akcji LI

ﬁ_ﬂ Przermij | ﬂ Z powrotem | a Dralej |

Ilustracja: Opcje eksportu
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Po kontynuacji za posrednictwem klawisza graficznego "Dalej" mozna do eksportu danych
wykorzystac nastepujace opcje (patrz poprzednia ilustracja):

Akcje:

Tu ustala sie, ktdore akcje, tzn. ktore wydarzenia w historii, majg by¢ uwzglednione przy
eksporcie;

Opcje pol danych statych:

Moot =10l
Wyhar pal danych stalych

Ustalanie, czy eksportowane majg by¢ "Wszystkie pola danych statych" eksportowanego
srodka pomiarowo-kontrolnego, czy "Tylko wybrane pola danych statych". Jezeli
eksportowane majg by¢ tylko wybrane pola, to w ponizszym dialogu nalezy ustali¢, ktére to
majq by¢ pola.

Prosze wybrac pola danych stakych, ktore powinny byé przeniesione!

[ Status [s5TATUS] [ Aktualne migjsce [sLOCATION] Zaznacz wizystko |
[ | Data zakupu [dPURCHASE] v Migjzoe uzytkowania  [sLOCATION _LISAGE]

[w] Data rejestraci [dREGISTRATION] [ | Migjsce skhadowania [sLOCATION_STORAGE] Ddznacz wazvstka |
[ Dstatnie sprawdzenie  [dLASTINSFECTION] v Producent [sMANUFACTURER]

v} Termin sprawdzenia [INSPECTION_FERIOD] [} Typ praducenta  [sMANUFACTURER_DESIGMATION]

] Mastepre sprawdzenie [dMEXTINSPECTION] [T Mumer zeming  [SERIALMUMBER]

v Migjzce kostaw  [sDEFARTMENT] [l Diostawca [sSUPPLIER]

d4 >

a Przenmij | E Z powrotemn | a Drale |

Ilustracja: Ustalanie pdl danych statych do eksportu

Opcje do eksportu historii sSrodka pomiarowo-kontrolnego:

Najpierw za posrednictwem odpowiedniej opcji (okienko kontrolne) ustali¢, czy w ogdle dane
historii srodka pomiarowo-kontrolnego maja by¢ eksportowane. Jezeli dane historii Srodka
pomiarowo-kontrolnego maja by¢ eksportowane, to istnieje mozliwos¢ wyeksportowania
"Wszystkich akcji historii" lub "Tylko wybranych akcji historii*. Jlesli maja by¢
wyeksportowane tylko akcje wybrane, to po otwarciu dialogu "Wybér akcji" (patrz ilustracja
ponizej) nalezy ustali¢ ktére to maja by¢ akcje (np. tylko "Kontrole okresowe").

Za pomocg okienka kontrolnego "eksportowac tylko ostatnie zdarzenie akcji" mozna ustalié,
ze kazdorazowo eksportowane bedzie ostatnie zdarzenie akcji, tzn. tylko ostatnig "kontrole
okresowg", ostatnie "Wydanie" etc.
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(O =T
Wybdr akcji

Prosze wybrac akcje. ktore powinny byé przeniesionel

|| Kortrala indeksu sprawnogel frodka parniar.-kontr. Zaznacz wazpstko I

¥ Kontrola okresowa
|| Dbliczanie wart. zadarych i toleranci Odznacz wazystko |

v Ddbidr po sprawdzeniu na zewnatrz

|| Pandwrie dopuszczony

| Povardt [2 napravm]

|| Prayiecie z powratem

["] Srodek pomiar.-kantr. wydany iednusce zewnetzne
[ Ubwarzenie strukturg

vl Wwiudarie

[ winsphka [do naprawy]

v Zalokowarie

[ Z¥omowany érodek pomiar,-kontr,

|| Zmiana aktualnego migjzca fodka pomiar. kontr,

rmiana stakych danpch lub histaor

a Freerwij | Z powratem | Dalg |

TIlustracja: Ustalanie akcji do eksportu

II1.6.2. Import danych srodkéw pomiarowo-kontrolnych

Za posrednictwem tych funkcji importuje sie dane $rodkéw pomiarowo-kontrolnych z pliku "lwx" do
zasobu bazy danych aktualnego dysponenta. Zazwyczaj ten plik "lwx" jest wczesniej wygenerowany
poprzez eksport danych.

Najpierw nalezy wybrac plik zawierajacy zadane dane do importu:

Wmeort. S[=E3

Zaznacz Zradlo danych

Flik. transferawy
DAAPLIKACIESMAHRMIMS OFT 324 ransfer. o EI

m Frzemwij | Dalei |

Ilustracja: Wybor pliku do importu danych srodkéw pomiarowo-kontrolnych

Opcje dla importu danych odpowiadaja uprzednio opisanym opcjom eksportu.
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=1of x|

Opcje transferu

—Akcje

% Przenies wazystkis akoje

" Przenies tylko wybrane akcje

" Nie przenos zadnej akcii
—Srodek kontr.

% ‘wiazpstkie pola stabych danpch £ Tylko wybrane pola danpch stabych

¥ Fizeimi pola stabych danuch zalezne od tupu
v Przejmij zdarzenia v histarii

I~ Kazdorazowo tilke ostatnie zdarzenie kazdej ki

E Frzensij | Z powrotem | [ralej |

Ilustracja: Import danych $srodkéw pomiarowo-kontrolnych — Ustalanie opcji importu

+++

(Koniec dokumentacji)
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