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IV. Priafprogramm QM-DIAL (QMDial32)

Das Programm QM-DIAL dient zur rechnergestitzten Prifung von Messuhren, Feinzeigern und
Fuhlhebelmessgeraten. Das Programm ist modular aufgebaut und ermdglicht neben der Priifung nach
den relevanten DIN Normen die Prifung auf der Grundlage der entsprechenden australischen,
britischen, franzésischen, koreanischen, japanischen sowie US — Normen.

Zurzeit sind folgende nationale Normen im Programm implementiert:

Messuhren nach DIN 878

Feinzeiger nach DIN 879

Fuhlhebelmessgeréate nach DIN 2270

Messuhren nach US Standard ASME/ANSI B89.1.10M

Messuhren nach "British Standard" BS 907-1965

Fuhlhebelmessgerate nach "British Standard" BS 2795-1981

Messuhren und Fuhlhebelmessgeréate nach Australian Standard AS 2103
Messuhren nach koreanischem Standard KS B 5206-1984 und KS B 5207-1984
Fuhlhebelmessgerate nach koreanischem Standard KS B 5238-1976
Messuhren nach ,Japanese industrial Standard" JIS B 7503-1992
Messuhren nach ,Norme francais* NF E 011-50

Fuhlhebelmessgeréte nach der franzdsischen Norm XP E 11-053

Die vorliegende Dokumentation beschreibt in erster Linie die Vorgehensweise bei der Priifung von
Messuhren, Feinzeigern und Fuhlhebelmessgeraten deren Abweichungsparameter auf der Grundlage
der jeweiligen DIN-Norm (DIN 878, DIN 879, DIN 2270) bzw. der VDI Richtlinie 2618 zu ermitteln sind.
Grundsatzlich gelten diese Ausfilhrungen auch fir alle anderen, im Programm implementierten
Normen, wobei auf nationale Besonderheiten hier nicht ndher eingegangen wird.

Auf der DIN-Norm basierende Messuhren, Feinzeiger oder Fihlhebelmessgerate konnen wahlweise
nach verschiedenen Prifstrategien, das heidt Bezug nehmend auf die Prifvorschriften der
zugehorigen DIN-Norm, nach der VDI/VDE/DGQ-Richtlinie 2618 (Blatt 11.1, 11.2 und 11.3), nach
DKD Richtlinie DKD-R 4-3 oder nach frei festgelegten Werksrichtlinien gepruft werden.

Fur diese Pruflinge ermittelt das Programm, je nach gewahlter Prifstrategie, aus den Messdaten die
Abweichungsspanne f,, die  Abweichungsspanne f; in der Teilmessspanne, die
Gesamtabweichungsspanne fy.s, die Wiederholbarkeit f,, sowie die Messwertumkehrspanne f, (bzw.
bei Feinzeigern die entsprechenden Messabweichungen).. Fir die Prifung von Feinzeigern nach DIN
879 werden die definierten Messabweichungen berechnet. Die fur die Auswertung bendtigten
Eingabeparameter werden entsprechend dem Anwendungsbereich der zutreffenden Norm bzw.
Richtlinie auf Plausibilitat geprdft.

Die Eingabe von Messdaten kann wahlweise von einem Online gekoppelten Messgerat oder Uber
Tastatur erfolgen, so dass eine Anpassung an die individuellen Gegebenheiten des Anwenders
moglich wird.

Die Ergebnisausgabe erfolgt in Form von numerischen Protokolldaten und auf Wunsch als grafische
Darstellung des Abweichungsverlaufes auf Bildschirm und wahlweise auch auf einen
angeschlossenen Drucker.

Das Programm QM-DIAL arbeitet mit Prufmittelverwaltungsprogramm QM-MANAQ (DABAQ32)
zusammen, wobei die vom Programm gewonnenen Prifergebnisse (incl. dem Prifprotokoll) dann
direkt an die Prifmitteldatenbank zuriickgegeben werden. Ebenso ist eine Kopplung an andere
Verwaltungssysteme mdglich. Die detaillierte Beschreibung der externen Schnittstelle des Programms
— genannt QMLink — finden Sie in der QMLink Dokumentation.
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IV.1. Programmstart

Der Start des Programms erfolgt entweder direkt aus der QMSOFT - Shell heraus (durch Anklicken
des Programmsymbols fir das Programm QM-DIAL) oder Uber das Prifmittelverwaltungssystem bei
Ausfiihrung einer Uberwachungspriifung durch Aufruf des ,Messprogramms®.

QMSOFT® f QM-DIAL Priifung von Messuhren, Feinzeigern und Fiihlhebelmessgerdten

Dakei Profung  Protokollvorlagen  Einstellungen  Hilfe

-/ DIN DIN
VDI VoI
DKD : DKD 1
Messubr nach DIN 872 (Otober 1983) | Feinzeiger nach DIN 879 (Juni 1933) | Funihebeimessgenatnach DIN 2270
n .

3 el - ) el

DIN DIN DIN

VDI VDI . VDI

DKD : DKD % DKD

tessubr nach VDI 2618 Elatt 11,7 [April Feinzeiger nach VD1 2618 Blatt 11.2 Fuhlhebelmeszgerat nach YDl 2618
2001) [August 2002] Blatt 11.3 [September 2002]
' DIN DIN
VDI VoI
DKD : DKD 1
tessubr nach Werksnom Feinzeiger nach Werk snorm Fiiblhebelmessgerat nach ‘Werkznomm
[DIMADI/DED] [SINNDI;"DKD] [DINADIADED]
Priifdaturm
06.11.2008 (
ﬂ Proarammeinztellungen. . - hOI Beenden
Priifer
spshem

Bild: Startbildschirm des Programms QM-DIAL

Beim Programmstart erhalten Sie den dargestellten Bildschirm, welcher verschiedene Schaltflachen
zum direkten Aufruf der Prifung des jeweils zugeordneten Lehrentyps enthalt.

Nach der Installation des Programms ist die Belegung dieser Schaltflachen abh&ngig von der
gewahlten Installationssprache und von den installierten Programm Modulen. Unter Umstanden sind
einzelne Schaltflachen nicht belegt. Im Meni ,Einstellungen | Programmeinstellungen sehen Sie,
welche Module installiert sind (vgl. Abschnitt IV.2.1).

Uber das Menii ,Prufung* erhalten Sie Zugang zu allen implementierten Priifmitteltypen bzw. Normen.

ACHTUNG: Die Funktion einer Schaltflachen kann wie folgt veréndert werden: positionieren Sie lhren
Mauszeiger auf der Schaltflache; driicken Sie die rechte Maustaste; gehen Sie auf das Menu
~Schalter belegen“ und wahlen Sie die gewiinschte Funktion durch anklicken mit der linken Maustaste
aus.

Beim Programmaufruf wird der Nutzername aus der QMSOFT Shell Ubergeben. Um den
Nutzernamen neu einzugeben, klicken Sie bitte auf die Anmeldeschaltflache im Startfenster des
Programms. Im daraufhin erscheinenden Dialogfenster kann der Name (und bei Bedarf auch das
aktuelle Datum fir die Protokollausgabe) neu eingetragen werden

Anmerkung: Beim erstmaligen Aufruf des Programms sollten Sie unbedingt die Einstellungen fir

das Messwertanzeigeprogramm, fiir den Protokolleditor und die Protokollvorlagedatei
(siehe nachfolgender Abschnitt) kontrollieren und bei Bedarf korrekt einstellen!
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IV.2. Einstellungen

Im Programm koénnen eine Reihe von Einstellungen vorgenommen werden, die Verzeichnisse,
Hilfsprogramme, Priifanweisungen etc. betreffen. Bitte beachten Sie, dass das Programm nur dann
ordnungsgemal arbeiten kann, wenn alle Einstellungen korrekt vorgenommen werden. Lesen Sie
deshalb diesen Abschnitt bitte sorgféltig!

IV.2.1. Einstellungen | Programmeinstellungen

Der Menlpunkt "Einstellungen | Programmeinstellungen” ermdglicht die Anpassung verschiedener
Einstellungen an die Wiinsche des Programmnutzers.

Programmeinstellungen

l D ateien / Verzeichnisse ] Grafikauzgabe ]

Sprache

|Deut$ch j

[v Hilfetexte anzeigen

Pratokolldateien speichern alz Typ
f« RTF " PDF " DOC " HTHML
[ Protokolle automatizch zpeichern

Mamen der D ateien bilden aus der

fs ldentnummer " Kalibrierscheinnummer

Werteingabe vaon
tdeszgerat j

E Speichern ‘ ﬂ Abbruch

Abbildung: Programmeinstellungen / Allgemein

Die Programmeinstellungen sind verschiedenen Kategorien zugeordnet, die nachfolgend beschrieben
werden.

Registerseite "allgemein”

Hier kbnnen einige Grundeinstellungen des Programms wie z.B. die Dialogsprache vorgenommen
werden.

Mit der Programmoption ,Protokolldateien automatisch speichern“ veranlassen Sie, beim Beenden
einer Prifung, das automatische Speichern des Priifzertifikates in Form einer Datei. Der Name dieser
Datei wird automatisch — wahlweise aus der Identhummer des Priuflings oder aus der
Kalibrierscheinnummer — gebildet. Falls eine gleichnamige Datei bereits existiert erhalten Sie eine
Warnung. Uber die Option ,Protokolldatei speichern als Typ*, kénnen Sie festlegen in welcher Form
die Protokolldatei gespeichert werden soll. In der Registerseite "Verzeichnisse" kdnnen Sie einstellen,
wo diese Dateien gespeichert werden sollen.

Ebenso wird hier das ,bevorzugte” Dateneingabegerét (Tastatur oder Online Dateniibernahme)
ausgewahlt. Achten Sie bei einer Online Datentibernahme auf die korrekte Einstellung des
Messwertanzeigeprogramms.

Registerseite "Verzeichnisse"

Das Programm stitzt sich bei einigen Funktionen auf so genannte Messwertanzeige- und
Hilfsprogramme, deren Position auf der Festplatte angegeben werden muss. Im Rahmen der
Programminstallation werden diese auf die vorgegebenen "Default” Einstellungen gesetzt.
Bei einer Anderung der Messgeréatekonfiguration bzw. einer nachtraglichen Anderung der
Verzeichnisstruktur sind unter Umstédnden manuelle Anpassungen notwendig.
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Registerseite "Grafikausgabe"

Hier kbnnen Sie Farben und Linienstarke bzw. Linientyp fir die Ausgabe von grafischen Darstellungen
des Messwerteverlaufes einstellen. Beachten Sie bitte, dass diese Einstellungen fir die
Bildschirmausgabe und fiir den Druck getrennt vorzunehmen sind.

IV.2.2. Einstellungen | Prufbedingungen

Fiur jede Gruppe von Standards kdnnen spezifische Einstellungen vorgenommen werden. Dies sind
Einstellungen, die fur alle Prifmitteltypen der jeweiligen Gruppe oder nur fir eine bestimmte
Prufmittelvorschrift (z.B. fur "Messuhren nach VDI..") gelten.

Priifbedingungen §|

Messubr nach DIN 878 [Qktober 1383) ] Mefubren nach NF E 11-050 mit kleinem Mefbereich | MeBuhren nach BS 907 |

Yorlagenwerzeichnis

C:APROGRAMMEMIMSOFT324UMDIALIZY_ Templates\DIM_VDIM ﬂ

Protokollvarlage

Me&suhr nach DIM 878 [Oktober 1983

‘Mezsuhr nach WDI 2618 Blatt 11,1 [pnl 2001) -
Messuhr nach DED-F 4-3 Blatt 11.1 (Mai 1333] | QMDIAL Messuhy_DIN Deutsch [~
Mezsuhr nach Werkznom [DINADIDED] s

Feirzeiger nach OIN 879 [Juni 1939] Priitrist

Feinzeiger nach VDI 2618 Blatt 11.2 [August 2002) 2] |Jahle) ~|

Feinzeiger nach DRD-F 4-3 Blatt 17.2 [Mai 1353)

Feinzeiger nach wWerkznom [DINADI/DED]
Fuhlhebelmeszgerat nach DIM 2270 [&pnil 1385)
Fuhlhebelmeszgerat nach VD1 2618 Blatt 11.3 [September 2002)
Fihlhebelmeszgerat nach DE.D-F 4-3 Blatt 11.3 [Mai 19939)
Fihlhebelmeszqerat nach Werksnorm [DINADILDED)

E ok ‘ ﬂ #bbruch

Abbildung: Normen spezifische Einstellungen

Vorlagenverzeichnis: stellen Sie hier das Verzeichnis ein, in dem lhre Protokollvorlagedateien
gespeichert sind;

Folgende von der Prifvorschrift abhangige Einstellungen kdnnen vorgenommen werden:

"Standard" - Protokollvorlage: Geben Sie hier die Ublicherweise fiir diesen Prifmitteltyp genutzte
Protokollvorlage an. Ein Wechsel der Protokollvorlage ist jederzeit vor Erzeugung des
Protokolls mdéglich. Beachten Sie bitte, dass hier nur Protokollvorlagen angezeigt
werden, die sich im eingestellten ,Verzeichnis fiir Protokollvorlagen” befinden.

Praffrist: Geben Sie die ,Ublicherweise" anzuwendende Priffrist an. Dieser Eintrag wird benutzt,
um das ,Nachste Prifdatum* fir die Ausgabe auf das Protokoll zu berechnen.
ACHTUNG: Bei Aufruf der Prifung Uber das QMSOFT Prifmittelverwaltungssystem
wird die dort festgelegte Priffrist benutzt. Priafmittel, die aulerhalb zuldssiger
Spezifikationen liegen, erhalten kein ,Nachstes Prifdatum®;
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IV.2.3. Einstellungen | Toleranzen bearbeiten...

Uber diese Funktion haben Sie Zugriff auf alle im Programm hinterlegten Toleranztabellen. Sie sehen
hier sowohl die Toleranztabellen fir alle implementierte Normen als auch - sofern bereits angelegt -
selbst definierte "Werkstoleranztabellen®.

Werksnormtoleranzen werden grundsétzlich immer dann benétigt, wenn die Parameter des aktuellen
Pruflings (Ublicherweise Messspanne und Skalenteilungswert) nicht in den Geltungsbereich der
zugehorigen Norm entsprechen (z.B. bei Messuhren mit 50 mm Messspanne). Natilrlich kénnen
Werksnormtoleranzen auch fur jede andere Messspanne und Skalenteilung vorgegeben werden.

Alle Toleranzwerte werden in einer Datei gespeichert. Bei Programmauslieferung tragt diese den
Namen ,TOLERANCES.XML". Diese Datei befindet sich nach Installation des Programms im
Verzeichnis ,,.\QMSOFT32\QMDial32\_Settings“.

Toleranztabellen bearbeiten ... |Z|@|E|
Dl 8 SEED
Feinzeiger (DINADIADED) Messhersich
DM

LI

‘wWherksnomn - best -
Fiiblhebelmassgsrate (BS/A5) finch] L 7.00 pm 8.00 p
BS 2795 nm 10,00 prn 12,00 prn 5.00 prn 3.00 prn 3.00 pr
Filhlhebelmessgerate (BS/45) [mm] 1200pm  1400um|  500pm|  300pm  300pm
AS 2103 nm 1500pm|  17.00pm|  500pm|  300pm|  300pm
BS 2795
Fiihlhebelmessgerate (DINADIADED
DIN
Fihlhebelmeszsgerate [France =P E11
MF %P E11-53
Meluhren [BSA45] [inch]
M er!iirgg?[BSMS] [ Fkmax
AS 2103 ezt
BS 307 Fkdif
Mezzubren [DINADIDED) I—MUN
DIN

Meszubren [France <P E11-050 faible Fku

MF E11-050 faible course class 0 I—DEDN

MF E11-080 faible course class 1

MF E11-050 limitée class 0 Fkmin

MF E11-050 limitée class 1 I—MDN
Meszzubren [France <P E11-0580 norm

MF E11-080 normale class 0

MF E11-080 narmale class 1

Abbildung: Bearbeiten von Werksnorm Toleranztabellen fir Messuhren

Uber die vorhandenen Schaltflaichen auf der linken Fensterseite kénnen Sie neue Toleranztabellen
hinzufligen oder lI6schen sowie den Namen einer Tabelle &ndern

Markieren Sie eine vorhandene Toleranztabelle, so kbnnen Sie diese Uber die Schaltflachen auf der
rechten Fensterseite bearbeiten.

Beim Einfligen oder Bearbeiten erhalten Sie eine Eingabemaske, in die die erforderlichen Parameter
eingegeben werden kénnen. Beachten Sie bitte, dass bei einer Toleranzermittiung nach Werksnorm
die Werte fir die Messspanne und den Skalenteilungswert mit den entsprechenden Parametern des
Priflings exakt Ubereinstimmen missen. Andernfalls kann keine Ermittlung der Toleranzen des
Pruflings erfolgen.

ACHTUNG: Vordefinierte Toleranztabellen nach "DIN", "BS", "NF" durfen nicht geléscht oder
verandert werden.
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IV.2.4. Einstellungen | Protokollvorlagen

Das Programm ermdglicht die in weiten Grenzen freie Gestaltung des Protokoll-Layouts entsprechend
den Anwendervorstellungen. Grundlage des Layouts bilden so genannte Protokollvorlagedateien, die
der Nutzer des Programms mit Hilfe des QMSOFT - Editors (Hilfsprogramm EDITOR32) bearbeiten
kann.

Die Protokollvorlagedateien werden fur jede Normengruppe in einem separaten Verzeichnis
abgespeichert. Bei Messuhren nach DIN, VDI, .. ist dies das Verzeichnis
»--QMSOFT32\QMDial32\_Templates\DIN_VDI". Die Dateierweiterung ist ".L32".

Mit Hilfe der Menufunktion "Protokollvorlagen” kann eine Protokollvorlage ausgewahlt und zur
Bearbeitung in den QMSOFT Protokolleditor geladen werden. Die im Lieferumfang enthaltene(n)
Vorlagedatei(en) stellen Ihnen Musterdateien zur Verfigung auf deren Basis Sie lhre eigenen
Protokollvorlagen erstellen kénnen

Uber das Programmmenii "Protokollvorlagen | Deutsche Standards" erhalten Sie zunachst folgenden
Bildschirm:

¥Yorlagen bearbeiten,...

Yaorlagenverzeichnis:
|E:\F'F| OGRAMMESUMSOFT 32O MDIALIZY_Templates \DIMN_WDI @

Yerfligbare Yorlagen:

AMDIAL_ComparadarLeva DIN_Spanish s
AkDIAL_Comparateur_DIMN_Francaiz
AkDIAL_ComparateurLevier_DIN_Francaiz . .
CMDIAL_Comparatore_DIM_Italiano Vorlage importisren
AkDIAL_Comparatorelewa_DIM_|taliano

AMDIAL_Comparatoresera DIM_[taliano Yorlage bearbeiten
AkDIAL_DialGauge DIM_Englizh
UMDIAL_Feinzeiger_DIN_Deutsch Yarlage umbenernen
AMDIAL_Fintaster_DIN_Mederlands
AkDIAL_Fuehlhebel_DIMN_Deutsch Varl duplizi
OMDIAL_Hodinky DIN_Czech oriage cupliaisren
CMDIAL_Indicator_DIM_Englizh B
OMDIAL_LeverType DIM_English Yorlage(n] lozchen
QMDIAL Meetklok DIN_Mederlands
QDAL Messubr DIN. Deutsch

Meus Yarlage ..

AkDIAL_Paskove_DIN_Czech
AMDIAL_Uchylkarir_DIN_Czech
AkDIAL_Swenktazter_ DIMN_MWederlands

o 0K | L. Abbruch |

Abbildung: Ubersicht Protokollvorlagen

Hier werden Ihnen zunéachst alle Protokollvorlagen angezeigt, die sich im eingestellten Protokollvor-
lagenverzeichnis befinden. Mit der Schaltflache "Vorlage importieren" kdnnen Sie Protokollvorlagen,
die sich in anderen Verzeichnissen befinden in Ihr aktuelles Vorlagenverzeichnis importieren (d.h.
hierhin eine Kopie anlegen). Uber die Schaltfliche "Neue Vorlage.." erzeugen Sie eine leere Datei, die
Sie anschlieRend nach lhren Vorstellungen gestalten kénnen.

Fur die Erstellung einer neuen Protokollvorlage empfiehlt es sich jedoch auf die bereits vorhandenen
Mustervorlagen zurtickzugreifen. Diese Vorlage kénnen Sie umbenennen oder duplizieren und Sie im
Anschluss daran weiter bearbeiten. Natirlich kénnen Sie auch direkt die vorhandene Mustervorlage
bearbeiten.

Hinweis: Das vorliegende Programm enthalt Protokollvorlagen fur verschiedene Sprachen welches
am Dateinamen leicht zu erkennen ist. Wenn gewinscht koénnen Sie alle nicht bendtigten
Protokollvorlagen I6schen.
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Eine Protokollvorlagedatei besteht aus drei unterschiedlichen Typen von Informationen bzw. Text.
Dies sind:

e ,Standard Text": ist ,normale“ Textinformation, wie zum Beispiel in einem WORD Dokument.
Diese Texte kénnen Sie wie in einer normalen Textverarbeitung bearbeiten.

e Felder”. ein ,Feld" enthalt eine variable Information Uber das Prufmittel, den Prufvorgang oder
die Prufergebnisse, welche erst nach der Ausfihrung einer Prifung zur Verfigung steht. Nach der
Durchfuhrung einer Prufung wird ein Feld mit den aktuellen Werten belegt. In der Protokollvorlage wird
ein Feld durch geschweifte Klammern gekennzeichnet (z.B. {Identnummer} ). Im Protokolleditor
erhalten Sie uber das Meni ,Ansicht | Felder” alle im Programm verfligbaren Felder angezeigt. Die
verfigbaren Felder sind in einzelnen Kategorien unterteilt, so dass Sie die gewinschte Information
relativ schnell auffinden kénnen. Wenn Sie ein Feld markieren so erhalten Sie im unteren Bereich des
angezeigten Fensters die zugehorige Beschreibung. Uber die Schaltfliche einfiigen positionieren Sie
das ausgewahlte Feld an der aktuellen Cursorposition in lhrer Protokollvorlage.

Datei Bearbeiten Ansicht  Einfdgen Format  Tabellen  Extras 7@
O @ & B fa} Felder ~ #
|Arial j |8 j _| i= EE| 31| [
L TR SUTOUY JPOTPOP | VTN - POTPON - AVRTOON | SOTTOURN JPOTONN AT UON AT TOONY - AT PP 1 TRL TP ST L STPOPON L TP LU | ATV LT | LT
L L
K.ategonen: Felder:
Typabhéangige Stammdaten ~ |
Diagramme Te!lrnessSpanne wan
] . Teilmesspanhe_bis
Editor-Informationen Teimesspanne2_von
_ Mezsmerte Teimesspanne2_bis
#Praotokalvarlagedatei Uhr_DIM_Deutsch L2 Reles Priifbedingungen Prusfzchiitt Ft
_ Priifergebnizse StartPruefung
= e Schalter/Bedingungen EndeF'lue_fung
i ? qung || Pruefschiitt b
.“ < Protokoll - [ Felder sortieren
QMSOFT@ < Fiigen eschreibung
Priifschritt
Identnummer: {ldentny
Messspa.nne: {Messbe Einfligan ‘ g Schlisszen |
Skalenteilung swert: {Skalen
Prifanfang: {StartPru =7 o
{Prueflingslage #
Prafende: {EndePruefurng} mm
Prafschritt: {Pruefschritt} mm
#Teilmessspanne won: {TeilmessSpanne von} mm
Teilmessspanne bis: {Teilmesspanne_bis} mm
Prifschritt Teilmessspanne: {Pruefschritt Ft} mm
#iederholbarkeit bei: {Mennyied! } mm v
Page 1 Line 1 Col 0O 100 %

Abbildung: Informationen (Felder) zur Prifung auf dem Protokoll einfiigen

Hinweis: Felder, welche Textinformation enthalten, haben oftmals eine Feldeigenschaft ,Sprache".
Mit Hilfe dieser Eigenschaft kann man mehrsprachige Prifprotokolle erzeugen ohne dass
man dazu die Sprache des Programms umschalten muss. Dazu setzt man einfach die
Feldeigenschaft "Sprache" auf die gewiinschte Ausgabesprache. Die Einstellung
<default> bedeutet, dass die Information in der aktuell eingestellten Menisprache des
Programms ausgegeben wird. Natlrlich kann man das gleiche Feld auch mehrmals in
das Protokoll einfligen und jeweils eine andere Sprache fiir die Ausgabe festlegen. Um
die "Sprache" einzustellen gehen Sie mit dem Mauszeiger auf das betreffende Feld und
dricken Sie dann die RECHTE Maustaste. Gehen Sie dann auf das Meni
"Feldeigenschaften" und wahlen Sie anschlieRend die gewlinschte Sprache aus.
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¢ ,Ausgabebedingungen®: ,Ausgabebedingungen” definieren die Bedingungen unter denen der
nachfolgende Text (einschlieBlich eingefiigter Felder) auf dem Protokoll erscheint. Sind die
Bedingungen nicht erfillt, so wird der Text nicht ausgegeben. Eine Ausgabebedingung wird durch eine
nachfolgende anders lautende Bedingung oder durch eine ,eere* Bedingung aufgehoben.
Ausgabebedingungen sind in der Protokollvorlage durch das Zeichen # erkenntlich. Durch
.Doppelklick* auf eine Ausgabebedingung kénnen Sie sich die Eigenschaften dieser Bedingung
anzeigen lassen.

Uber das Meniu ,Ansicht | Textbedingungen* erhalten Sie das folgende Eingabefenster fur die
Definition der Ausgabebedingungen auf dem Bildschirm.

) QMSOFT® 7 EDITOR22 - CAPROGRAM FILES\QMSOFT32,QMDIAL3Z_Templates\DIN_VDT\QMDIAL_Messuhr_DIN_Deutsch.|32 =eh ==
Datei  Bearbeiten Ansicht  Einfigen Format  Tabellen  Extras ¢
Deldl = ® F {a} Felder - #
[t Sl o oo o flk|u|[E =|z|=| ==l T 344
1 1 2 : 4 s & 7 g 9 10 1 12 13 14 15 18 17 18
L |IE.I.\.I.I.I.I.I.Jl.ululI|I|I|I|IL|I|I|1|
ldentnumrmer: {ldentnummer}
Messspanne: {Messbereich} mm
Skalenteilung swert: {Skalenwert} mm
Prifanfang: {StartPruefung} mm #Priflingslage: {Pridflingslage #
Prifende {EndePruefung} mm
Prifschritt: {Pruefschritt} mm
#leilmessspanne v BEM ne van} mrm
Teilme ssspanne big e_his} mm
Prifschritt Teilmess DAE t} mm
#hiederholbarkeit P_DIGITAL m
#3ichtprifung: PFE
#
Messkraftpriiffung: P_FGES ameter zul. Wert Istwert Uberschr.
P_KRAFT in [N] in [N] in [N]
P RICHTUNG murm {Fkmin} {Fkmin_ist} | {Fkmin_abw}
~ imurn {Fhkmax} {Fkmazx_ist} | {Fkmax_abw}
P_TEIL LE L clif) (L lif Tod] [ELdif ol
P_UMKEHR X
Yerkrn... | Feldname B edingun P_WERK Einfiigen
Benutzerdaten 3 RERA
DABAL 3 Schratt Hinzufiigen
Prifbedingungen ] T_HEBEL Entfernan
Prifergebnisse ] T_UHR
Page 1
Schalter/Bedingungen b T_ZEIGER

Abbildung: Festlegung von Ausgabebedingungen

Durch "Aufklappen" der Meniiliste in der Spalte "Feldname" erhalten Sie eine Ubersicht tiber die
verfligbaren Bedingungen. Sobald Sie eine Bedingung in der Liste anklicken, wird diese in das Feld
"Feldname" eingefligt und die Beschreibung des Feldes angezeigt.

Legen Sie jetzt im Feld "Bedingung" fest, welche Bedingung der Inhalt dieses Feldes erfiullen muss.
Fur einfache logische ,Ja/Nein“ Schalter gentigt die Bedingung ,ist gleich*.

In der anschlieenden Auswahl im Feld ,Wert“ legen Sie nun fest, ob die Ausgabe des folgenden
Textes dann erfolgt, wenn die Bedingung "Wahr" (Auswabhl ,Ja“) oder "Falsch" (Auswahl ,Nein") ist.

Klicken Sie jetzt zuerst auf die Schaltflache ,Hinzuflgen®, um eine neue Ausgabebedingung zu
definieren. Durch "Aufklappen" des Meniis "Feldname" erhalten Sie eine Ubersicht (iber die
verfigbaren Bedingungen. Sobald Sie eine Bedingung in der Liste anklicken wird diese in das Feld
"Feldname" eingefligt und die Beschreibung des Feldes angezeigt.

Klicken Sie jetzt auf die Schaltflache "Zur Liste hinzufiigen". Sie kdbnnen mehrere Bedingungen
kombinieren, in dem Sie jetzt weitere Ausgabebedingungen zur Liste hinzufligen. In diesem Fall
missen Sie festlegen, wie diese Bedingungen zu verkniipfen sind. So legt eine Verkntpfung mit
"UND" fest, das beide (oder mehr) Bedingungen erflillt sein mussen.

Sobald Sie die Bedingung(en) wie gewiinscht definiert haben, tibernehmen Sie diese Uber die
Schaltflache "Einfligen" in lhre Protokollvorlage.
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IV.3. Prifung

Wie bereits im Abschnitt 1 beschrieben erfolgt der Beginn einer Prifung durch Anklicken der
gewiinschten Schaltflache mit der “Maus” bzw. durch Aufruf im Meni "Prufung”.

Die Dokumentation beschrankt sich an dieser Stelle auf die Beschreibung der Prifablaufe, die auf
deutschen Normen und Richtlinien beruhen. Die Vorgehensweise fiir andere Normengruppen ist
weitgehend analog oder ergibt sich aus dem Programmkontext.

IV.3.1. Festlegung der Priflingsparameter

Nach Aktivierung einer Prufung erscheint ein Bildschirmfenster, in dem die gewiinschte Prufvorschrift
festzulegen, die zu nutzende Toleranztabelle auszuwéhlen und die Parameter zur Beschreibung des
Pruflings einzutragen sind.

QMSOFT® f QM-DIAL Priifung von Messuhren, Feinzeigern und Fiihlhebelmessgerdten

Datei  Protokollvorlagen  Einstellungen  Hilfe

Priflingsdaten eingeben

Priifvarschrift ; |Messuhl nach %Dl 2678 Blatt 11.7 [dpril 2001)] j

Toleranztahelle : |DIN 578 =l J

| dentrummer ; |DBSSE|EI

Einheit: | =]

Meszspanneg | 23,0000 mna ﬂ Start M eszzpanne :

Skalenteilungswert |

Tup der Messuhr | mechanizch j

Messspanne pro Umdrehung : |-| 0000

&bbiuch ‘wieiter o
R | 2 |

Bild: Eingabe der Priflingsparameter

Prafvorschrift: Wabhlen Sie hier die gewiinschte Priufvorschrift aus. Der Ablauf der Prifung
wird dann exakt nach den Vorgaben der gewéhlten Norm bzw. Richtlinie ausgefuihrt. Details zum
Ablauf der Priifung werden im ndchsten Programmschritt eingegeben. Dabei dirfen nur diejenigen
Parameter gedndert werden, die durch die gewéhlte Vorschrift nicht eindeutig festgelegt werden.

Toleranztabelle: Wahlen Sie die gewiinschte Toleranztabelle aus. Falls Sie die Toleranztabelle
nach DIN wahlen (z.B. Messuhr nach DIN 878), so wird die Eingabe der Parameter fiir Messspanne
und Skalenteilungswert auf die durch die Norm definierten Werte beschréankt. Bei Auswahl einer
Werksnormtoleranztabelle sind diese Parameter frei wahlbar. Achten Sie jedoch darauf, dass fiir die
aktuellen Parameter ,Messspanne* und ,Skalenteilung” ein zugehdoriger Eintrag in der
Werksnormtabelle vorhanden ist. Uber die Schaltflachen rechts vom Eingabefeld kénnen Sie sich die
zugehorigen Toleranzen anzeigen lassen bzw. die vorhandenen Werksnormtabellen bearbeiten.

Identnummer: Geben Sie die Identnummer des Priflings ein. Diese dient der eindeutigen
Kennzeichnung des Priiflings sowie der eindeutigen Zuordnung des Prifprotokolls.
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Messspanne: In dieses Feld ist der Wert der Messspanne des Priflings einzugeben. Abhangig von
der gewahlten Toleranztabelle kann dieser Wert frei eingegeben werden (bei Werksnorm) bzw. ist er
aus der Liste der vorgegebenen Werte auszuwahlen.

Skalenteilungswert: In dieses Feld ist der Skalenteilungswert des Priflings einzugeben. Abhéngig
von der gewahlten Toleranztabelle kann dieser Wert frei eingegeben werden (bei Werksnorm) bzw. ist
er aus der Liste der vorgegebenen Werte auszuwéhlen. Ist das Feld gesperrt (grau), so ist nur ein
Skalenteilungswert zuléassig

Typ der Messuhr: Bestimmen Sie den Typ der Messuhr. Dieser Parameter wird nur fur die DKD
Prufung bendtigt.

Messspanne pro Umdrehung: Geben Sie die Messspanne der Uhr fiir eine Zeigerumdrehung an.
Dieser Wert wird nur dann benétigt, wenn Sie bei einer Prifung nach DKD oder Werksnorm die
Prufpositionen ungleichmafig Gber den Messbereich verteilen wollen.

Datendatei:  Fur jede Prifung werden alle Parameter des Priiflings sowie jeder einzelne Messwert
in eine separate Textdatei gespeichert. Geben Sie hier den Namen ein, den diese Datei fir die
aktuelle Prufung erhalten soll. Mit Hilfe dieser Datei kdnnen Sie uber das Menu ,Prifung | Prifung
wiederholen” eine bereits abgeschlossene Priifung wieder aufrufen.

ACHTUNG: Die Datendatei wird in dem eingestellten ,Verzeichnis fur Messwertdateien* (vgl. Abschnitt
IV.2.1.1) gespeichert.

IV.3.2. Festlegung der Prifbedingungen - Prifablauf

Nach Eingabe der Priflingsparameter sind einige Parameter tber den Umfang und den Ablauf der
Prufung festzulegen. Wie bereits dargestellt, ist es dabei von der gewahlten Prifvorschrift abhéngig,
welche Prufparameter Sie verandern kdnnen. Bei einer Prufung nach Werksnorm kénnen Sie alle
Parameter frei festlegen.

QMSOFT® 7 QM-DIAL Priifung won Messuhren, Feinzeigern und Fiihlhebelmessgerdten

Datei Protokollvorlagen  Einstellungen  Hilfe

QUMSOFT / QM-DIAL Prufbedingungen festlegen
Festlegung der Priifpositionern

v gleiche Abstande

Anfang 00000 mm Ende |3.0000 ram
Priifschiritt 0.5000 rnn A

Angaben zur Teilmeszsspanne

[~ Teimezzzpanne bestimmen

Wiederholmessungen -

Mezskraft

Abbruch (o Furiick Weiter b
& | <] 8 |

Bild: Festlegung der Prifbedingungen
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Festlegung der Prifpositionen:
Treffen Sie hier Ihre Festlegungen zu Position und Anzahl der Prifpositionen.

gleiche Abstande: Hier legen Sie fest, ob Sie die Priufung mit einem konstanten Prifschritt
ausfihren oder ob Sie die Messpositionen ungleichmafig Gber den Messbereich verteilen
wollen. Bei der Prifung nach DIN oder VDI wird im Normalfall mit einem konstanten Prifschritt
gearbeitet.

Bei konstantem Prifschritt sind die Felder ,Anfang-“ und ,Ende des Prifbereiches" sowie die
Schrittweite vorzugeben.

Wenn Sie die Messpositionen frei festlegen wollen, so entfernen Sie die Option ,gleiche
Abstande”. Falls es mehrere Tabellen fur Ihre Messpositionen gibt, kdnnen Sie jetzt die
gewinschte Tabelle auswahlen (siehe Abbildung).

Festlegung der Prufpositionen

Frifposzitionen Standard Priifpogitionen j J

Abbildung: Auswahl einer Tabelle fur die Prifpositionen
Klicken Sie auf die dargestelite Schaltflache, wenn Sie die Prifpositionen verandern wollen.

Anfang Priufbereich: Der Anfang des Prufbereiches entspricht dem einzustellenden Sollwert der
Anzeige des Priflings fur die Eingabe/Ubernahme des ersten Messwertes.

Ende Prifbereich: Das Ende des Prifbereiches entspricht dem einzustellenden Sollwert der
Anzeige des Priiflings fiir die Eingabe/Ubernahme des letzten Messwertes.

Prifschritt: Der Prifschritt ist der Abstand zwischen zwei aufeinander folgenden
Messwerten bei gleicher Bewegungsrichtung des Messbolzens fir die
Aufnahme des Abweichungsverlaufes. Die Festlegung des Prufschrittes ist
durch Auswahl aus der vorgegebenen Liste bzw. durch Eingabe des
Zahlenwertes vorzunehmen.

Teilmessspanne: Hier ist zu entscheiden, ob die Abweichungsspanne f; ermittelt werden soll.

Wird dieses Feld nicht angekreuzt, so reduziert sich der Priifaufwand. Wenn Sie die
Teilmessspanne prifen wollen, so sind die Anzahl der Messungen und der Prifschritt
festzulegen. Uber die Option ,Startwert manuell festlegen* kénnen Sie den Bereich, in dem Sie
die Teilmessspanne prifen wollen, manuell festlegen. Andernfalls wird die Teilmessspanne
automatisch an der Stelle der maximalen Abweichung zweier aufeinander folgender Messwerte
bei hineingehendem Messbolzen ermittelt.

Wiederholmessungen: Hier ist die Anzahl der Messwerte zur Ermittlung der Wiederhol-
genauigkeit einzugeben. Falls Sie die Wiederholgenauigkeit prifen, so sind dafir mindestens 5
Messwerte zu erfassen.

Umkehrspanne: Hier ist zu entscheiden, ob die Messwertumkehrspanne f, ermittelt werden

soll. Wird dieses Kontrollk&stchen nicht angekreuzt, so reduziert sich der Prifaufwand. Gepruft
wird dann nur in einer Bewegungsrichtung des Messbolzens. Falls die gewahlte Prifvorschrift die
Prufung der Messwertumkehrspanne zwingend vorschreibt, so ist die Abschaltung natirlich nicht
maglich.

Praflingslage: Die Priflingslage — nur bei Feinzeigerprifung - beeinflusst insbesondere bei kleinen
Skalenteilungswerten das Prifergebnis. Deshalb sient die Norm fur Feinzeiger eine
Toleranzerweiterung um 30% bei Skalenteilungswerten bis 1 pum vor, wenn die Prifung in
waagerechter Lage ausgefihrt wird.

Messkraft: Entscheiden Sie, ob Sie die Prifung der Messkraft durchfiihren wollen.
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IV.3.3. Messwerteingabe/-tibernahme

Die Messwerteingabe erfolgt immer in der Reihenfolge Messwert 1 bis n fir hineingehenden
Messbholzen, Messwert n bis 1 fir herausgehenden Messbolzen, Messwert 1 bis t fiir hineingehenden
Messholzen in der Teilmessspanne (wenn die Teilmessspanne im Prufumfang enthalten ist) und
Messwert 1 bis w fir Wiederholungsmessung. Im rechten oberen Feld des Bildschirmes (siehe
nachfolgendes Bild) wird Ihnen der jeweils aktuelle Prifschritt angezeigt. Durch Anklicken dieses
Feldes erhalten Sie eine Liste, die Ihnen alle Prifschritte, die fir den aktuellen Prifling, auszufihren
sind, anzeigt. Durch Auswahl in dieser Liste kénnen Sie auch zu einem vorhergehenden Prufschritt
zuriickgehen.

Die Messwerte werden auf Plausibilitéat gepruft und abgewiesen, wenn die Abweichungen grof3er als
der halbe Wert des jeweiligen Prifschrittes sind.

Die Messwerteingabe von Tastatur erfolgt direkt in die Messwertetabellen. Die Messwertiibernahme
vom einem "Online" gekoppelten Messgerét ist teilweise abhéngig vom verwendeten Messgerat (siehe
auch entsprechende Herstellerdokumentationen) bzw. dem Messwertanzeigeprogramm.

® aisor BED

QMSOFT / QM-DIAL Eingabe der Messdaten

Aktueller Prifzchritt

Messbolzen herausgehend X |

Sollwert |shiert Abweichung |
2,0000 2,9997 rarn 0,30 pm
2,5000 mm 25027 ram 2,10 pm
20000 rm 2,003 ram -1.30 pm
1.,5000 mm
1,0000
0,5000 rm
0,0000 mm

Toleranzen  Abweichungen

ASbweichunggzpanne [fe] . 1000 pm B.10pm
Gesamtabweichungsspanme (faesl: 1200 prm
Messwertumk ehrspanne [ful ; 300 pm

Wiedertholbarkeit [f] - 300 pm

QMSOF T&-Messwertanzeige (serielle Inter... QIEI

Datei  Einstellungen Hilfe

2.0013 mm

Bild: Eingabe / Ubernahme der Messwerte

Wurde ein Messwert falsch Gbernommen, so kann dieser durch Positionieren des Eingabefokus mit
Hilfe der Maus (Anklicken des gewiinschten Feldes in der Messwerttabelle) und erneutes
Auslosen/Eingeben korrigiert werden.

Nach der Ubernahme/Eingabe der Messwerte fir die Abweichungsverlaufe sowie die
Wiederholbarkeit erscheint eine Eingabemaske, in deren Felder die Extremwerte der
Messkraftprifung eingetragen werden kdnnen, sofern die Messkraftpriifung ausgefuhrt werden soll.
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IV.4. Auswertung

Die Art und der Umfang der Auswertung der Messergebnisse werden im Wesentlichen von der
zugrunde liegenden Norm, der Prufvorschrift und dem gewéhlten Prifumfang bestimmt.

Die folgenden Ausfuhrungen beziehen sich ausschlieZlich auf die Gruppe der Normen und Richtlinien
nach ,Deutschen Standards“. Fir Informationen zu anderen Normen mdochten wir Sie auf die
entsprechenden Publikationen verweisen.

Die Auswertung der Messwerte umfasst (maximal) die Ermittlung der fiinf Abweichungen fg, fi, fges’
fyy und f; nach den in den DIN- Normen angegebenen Definitionen:

fe Abweichungsspanne als Ordinatenabstand zwischen dem héchsten und tiefsten Punkt im
Abweichungsdiagramm bei hineingehendem Messbolzen,

ft Abweichungsspanne in der Teilmessspanne als Ordinatenabstand zwischen dem hdéchsten

und tiefsten Punkt im Abweichungsdiagramm gemessen fiir eine Teilmessspanne bei hineingehendem
Messbolzen (GroRRe der Teilmessspanne 0.1 mm bei Messuhren, sonst 10 bzw. 5 Skalenteile),

fu Messwertumkehrspanne als Unterschied der Anzeigen fiir denselben Wert der Messgrof3e bei
Messung mit aufsteigenden bzw. fallenden Werten der Anzeige,

fyges ~ Gesamtabweichungsspanne als Ordinatenabstand zwischen dem héchsten und tiefsten Punkt

im  Abweichungsdiagramm  bei hinein- und herausgehendem Messholzen  (schlief3t
Messwertumkehrspanne f, ein),

fw Wiederholbarkeit als KenngréRe fur Messwertschwankungen bei n Messungen (n>=5 !) ein

und derselben MessgréRe innerhalb der Messspanne bei derselben Bewegungsrichtung des
Messbolzens.

Fur Feinzeiger gelten nach der Norm DIN 879-1 : 1999 teilweise andere Begriffe. So wurden die
Begriffe der Abweichungsspannen durch den Begriff "Messabweichung" ersetzt. Naheres dazu finden
Sie in der genannten Norm oder in der VDI/VDE/DGQ 2618 Blatt 11.2. Im Programm QM-DIAL
werden selbstversténdlich die unterschiedlichen Begriffsbestimmungen bertcksichtigt.

Die Bewertung auf Toleranzhaltigkeit erfolgt unter nachstehenden Kiriterien:

. wurde bei der Festlegung der Toleranztabelle eine Toleranz nach DIN gewahlt, so werden die
genormten Toleranzgrenzen entsprechend Messbereich, Skalenteilungswert (u.U. auch Priflingslage)
zur Bewertung herangezogen,

. bei Nutzung einer Werksnorm Toleranztabelle erfolgt die Toleranzbewertung nur dann, wenn
Messbereich und Skalenwert des Priflings mit den entsprechenden Angaben in der ausgewéhlten,
Nutzer definierten Toleranztabelle Ubereinstimmen;

Das Ergebnis der Toleranzbewertung wird in den Protokollausgaben ausgewiesen.
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IV.5. Ergebnisausgabe

Die Ausgabe der Auswertungsergebnisse erfolgt vom Fenster "Abschluss der Eingabe" aus und
kann auf Bildschirm und/oder Drucker in Form eines Prifprotokolls inklusive der grafischen
Darstellungen der Abweichungsverlaufe erfolgen.

QMSOFT® f QM-DIAL Priifung won Messuhren, Feinzeigern und Fiihlhebelmessgerdten

Datei  Protokollvorlagen  Einstellungen  Hilfe

Abschluss der Prifung

Kunde Fratokolvorlage
|Mustermann | QDAL _Messubr_DIN_Deutsch ﬂ

K.alibrierscheainnummer
|20061106-0037

orlagen bearbeiten. ..
Priffentzcheid

| Priifling toleranzhaltig j

Eg Protokoll...

Bemerkungen zur Messung
Glaz leicht beschadigt

% Protokall drucken

Priifdatum nachste Prifung Priifer

06.11.2008 _H| |oe11.2007 BB [sstem

E Abbruch ‘ Zuriick ‘ Beenden E ‘

Bild: Abschluss der Prifung / Erzeugung des Protokolls

Das Prufprotokoll kann mit Bemerkungen versehen werden, die in das dafir vorgesehene Eingabefeld
eingetragen werden kénnen. Des Weiteren kann das nachste Prifdatum mit Hilfe der implementierten
Kalenderfunktion festgesetzt (oder geandert/geldscht) werden.

Bei Bedarf lassen sich die Gbernommenen Messwerte nachtraglich verandern bzw. die Messung
wiederholen, indem der "Zuriick" - Schalter benutzt wird. Dies ist insbesondere bei einer
Messwerteingabe von Tastatur zur Korrektur von Eingabefehlern sinnvoll.

Zur Erzeugung des Protokolls aktivieren Sie die Schaltflache "Protokoll anzeigen". Das Protokoll wird
jetzt, unter Benutzung der eingestellten Protokollvorlage erzeugt und in den Programmeditor geladen.
Innerhalb des Programmeditors kénnen Sie das Protokoll bearbeiten, ausdrucken bzw. als Datei
abspeichern (vgl. Dokumentation zum Protokolleditor - Anhang B).

IV.5.1. Wiederholung einer Prifung:

Wird eine Wiederholung der Auswertung mit den Messwerten des soeben beendeten Ablaufes
gewinscht, so ist im Hauptmeni des Programms die Funktion "Prifung | Prifung wiederholen" zu
wahlen.

Dieser Punkt des Hauptmenis dient zu einer unkomplizierten Wiederholung einer Auswertung ohne
nochmaliges Messen. Dazu wird der bei einer Prifung angelegte Datenfile, der neben den
eigentlichen Messwerten samtliche Prifbedingungen enthalt und dessen Name vom Programmnutzer
anzugeben ist, entsprechend dem Pruflingstyp eingelesen und ausgewertet.

Durch Betéatigen der "Weiter" - Schaltflache arbeiten Sie sich (in diesem Fall ohne Eingabe der
Messwerte) durch den Prifablauf bis zur Ergebnisausgabe vor.

+++
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