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Xll Program obliczania wartosci nominalnej GAUGECAL%

Program GAUGECAL (opcja przy pomiarach gwintu) stuzy do wspartego komputerowo
ustalania wartosci nominalnych gwintu wzglednie sprawdzianéw gwintowych oraz do obliczania
wymiaru kontrolnego dla gwintdéw wewnetrznych i zewnetrznych. Uwzgledniona zostata duza
liczba norm narodowych i miedzynarodowych.

Generowanie wszystkich wartosci nominalnych sprawdzianéw gwintowych/gwintéw opiera sie
wiec na nastepujgcych normach:

Metryczne gwinty ISO zgodnie z DIN ISO 1502:1996 (DIN ISO 965:1998)
Metryczne gwinty ISO gwinty trapezowe symetryczne zgodnie z DIN 103:1997
Gwinty lub sprawdziany gwintowe zgodnie z ANSI/ASME B1.1-1982 / B1.2-1983
Sprawdziany gwintowe dla ANSI/ASME B1.1 gwinty zgodnie z BS 919 (cze$¢1)
Sprawdziany dla gwintéw rurowych zgodnie z DIN ISO 228:2000

Sprawdziany dla gwintéw rurowych zgodnie z DIN 259 (stara norma)
Sprawdziany dla gwintéw rur pancernych zgodnie z DIN 40431:1972
Sprawdziany dla gwintéw okragtych zgodnie z DIN 405:1997

Gwinty lub sprawdziany gwintowe zgodnie z BS 84 wzglednie BS 919 (czes¢ 2)

Sprawdziany dla gwintéw trapezowych niesymetrycznych wg DIN 513:1985 / norma
zaktadowa

Gwinty metryczne oraz Unified HELICOIL zgodnie z normg zaktadowg Bollhoff'a

Sprawdziany dla gwintow metrycznych zgodnie z ANSI B1.16-M-1984
Sprawdziany dla gwintéw srubowych z polem tolerancji przejscia wg DIN 13, cze$¢ 51

NPSM gwinty rurowe zgodnie z ANSI / ASME 1.20.1

Gwinty wentylowe zgodnie z DIN 7756:1979 oraz ETRTO V.7

Gwinty metryczne zgodnie z NF E 03-152/153 (lub GE40-010N)

Sprawdziany dla gwintow Unified zgodnie z CNOMO GE40-008N (PSA, Renault)

Gwinty ACME zgodnie z ANSI B1.5-1988

Gwinty Stub ACME zgodnie z ANSI B1.8-1988

Gwinty trapezowe niesymetryczne 7°/45° (Buttress) zgodnie z ANSI B1.9 - 1973

Uzywanie programu GAUGECAL wymaga tylko minimalnych wiadomosci z zakresu obstugi
komputera, poniewaz szczegdlny nacisk potozono na stworzenie przyjaznego dla uzytkownika
menu programu.

Program oblicza po wybraniu typu sprawdzianu (np. gwintowy przechodni sprawdzian
pierscieniowy) z wprowadzonej nazwy gwintu (np. M20x1 ) wszystkie wymagane wymiary
sprawdzianu i tolerancje. O ile wida¢ to z nazwy gwintu, ustalany jest przynalezny standard
gwintu. Wskazuje sie na ograniczenia lezacych u podstaw norm.

Program GAUGECAL wspiera przy tym generowanie wartosci nominalnej zaréwno dla
wszystkich typowych sprawdzianéw gwintowych (gwintowe sprawdziany pierscieniowe,
gwintowe sprawdziany tloczkowe, gwintowe ttoczki nastawcze i kontrolne, itd.), jak tez do
gtadkich sprawdzianéw (sprawdziany ttoczkowe do $rednicy wewnetrznej, sprawdziany
pierscieniowe i sprawdziany szczekowe do srednicy zewnetrznej).
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Xll.1 Start programu

Start programu nastepuje bezposrednio z QMSOFT-Shell przez klikniecie na symbol
GAUGECAL.

Uwaga: Przy pierwszym wywofaniu programu nalezy koniecznie skontrolowac i w razie
potrzeby skorygowaé ustawienia katalogéw dla edytora protokdtu i programu
zrzadzania kohcéwkami (patrz ponizszy rozdziat) !

Xll.2 Ustawienia

Prosze klikng¢é w gérnym menu na wpis "Ustawienia". Uzyskuj sie menu z opcjami ,Warunki
sprawdzania”, ,Koncéwki” i ,Ustawienia programu".

XIl.2.1 Ustawienia| ustawienia programu

Punkt menu "Ustawienia | ustawienia programu" umozliwia zmiane réznych ustawien
podstawowych programu.

Strona rejestru "Ogolnie™

Tu mozna ustawi¢ jezyk dialogéw oraz wigczy¢ lub wylgczyé pokazywanie tekstow pomocy.

Poniewaz obliczenie wartosci nominalnej sprawdzianu przy gwintach metrycznych i ,Unified®
moze przebiega¢ wg réznych norm (np. wymiary sprawdzianu dla gwintéw metrycznych
obliczane sg zgodnie z normg ISO 1502 lub zgodnie z normg ANSI B1.16-M), wykorzystywana
przez uzytkownika norma zostaje tu podana jako ustawienie standardowe (domysine).

Prosze koniecznie zwréci¢ uwage na wiasciwe ustawienie programu!

Strona rejestru "Katalogi"

Program GAUGECAL wykonuje niektére funkcje przez programy pomocnicze. Nalezy podac
nazwe tych programow i lokacje programoéw na dysku twardym. W trakcie instalacji programu
uzupetnienie te nastepuje automatycznie, jednak przy pdzniejszej zmianie drzewa katalogéw
moze by¢ wymagane reczne dopasowanie.
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Xll.2.2 Ustawienia | Ustawienia obliczen

Ten punkt menu stuzy ustawieniu parametréw, wymaganych do obliczania wymiarow
kontrolnych oraz do ustalania standardowych (domysinych) projektéw protokotow.

Einstellungen fir Prifmaliberechnung

Werfahren zur Berechnung der Priifmalie

I klazzizche Methode [Prof. Bemdt) j
Mefwverfahren fr Innengewinds Melkugel-/Tasterdurchmeszer
IZwei-KugeI-Verfahren j I aus Hanteltastertabelle j
Mefverfahren fir dulengewinde Mepdrahtdurchmeszer
I Drei-Draht-Verfahren j I aus Mefdrahttabelle j
F alfhspstern
I tetrizch j

M aBeinkeit der Melkraft

|

' Mewtan ™ Pound (Ib) " Ounce [oz)

Protokollvorlagedate fiir

metrizche Messung IGAUGECAL_Deuts ch j
Messung in Zoll | GAUGECAL_Deutsch -
9 Ubemehmen || |3 Abbruch £5C]
Procedura obliczania wymiaru kontrolnego: Przez ustawienie to wybra¢ mozna

algorytm do obliczania wymiaréw kontrolnych. "Obliczanie wedtug
Prof.Berndt'a" stanowi najczestszy przypadek zastosowania. Przy bardzo
stromych gwintach postepowanie to moze prowadzi¢ do biednych
wynikéw. Mozna tego unikng przez ,Obliczanie wg metody wektorowe;j"
(Dr.Will). W normalnych przypadkach zastosowania obie metody dajg
takie same wyniki.

Mozliwe jest réwniez zastosowanie obliczania wymiaru kontrolnego
zgodnie z normg ANSI. Prosze zwrdci¢ uwage, ze obliczanie wedtug tej
.Uuproszczonej” formuty wg ANSI“ nie zawiera korekty potozenia i stad
moze prowadzi¢ do btednych wynikéw.

Procedura pomiaréw gwintow wewnetrznych: Ustalenie procedury pomiarowej do

obliczania wymiaru kontrolnego dla gwintéw wewnetrznych.

Postepowanie pomiarowe dla gwintéw zewnetrznych: Ustalenie procedury pomiarowej do

obliczania wymiaru kontrolnego dla gwintéw zewnetrznych.

Srednica kulki pomiarowej/ koncéwki: Ustalenie, jak ma by¢ wybrana $rednica kulki

pomiarowej potrzebna do obliczania wymiaru kontrolnego dla gwintéw
wewnetrznych. Za wyjatkiem opcji ,najkorzystniejsza $rednica“ i
~wprowadzanie reczne“ do pomiaru wybierana jest najodpowiedniejsza
Srednica kulki z zatozonej w programie tabeli. Przy wpisie ,z tabeli kulek
pomiarowych” wybierana jest srednica kulki z zatozonej spod programu
- TASTER4W® i =zdefiniowanej przez uzytkownika tabeli. Przy
zastosowaniu ,Metody trzech kulek* stosowane sg wytgcznie znajdujace
sie w programie TASTER4W tabele koncéwek hantelkowych.
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Srednica wateczka pomiarowego: Tu nalezy ustalié, jak bedzie wybrana Srednica
wateczkéw pomiarowych potrzebnych do obliczania wymiaru kontrolnego
na gwintach zewnetrznych. Za wyjatkiem opcji ,najkorzystniejsza
Srednica“ i ,wprowadzanie reczne™ program wybiera automatycznie
najodpowiedniejszy wateczek pomiarowy ze znajdujacej sie w programie
tabeli wateczkéw. Przy wpisie ,z tabeli wateczkbw pomiarowych®
wybierany jest wateczek ze znajdujacej sie w programie ,TASTER32“
zdefiniowanej przez uzytkownika tabeli.

System miary: W tym polu wybiera sie pozadana jednostke miary do oceny i
protokétowania.

Plik projektow protokétu:  Tu wpisa¢ nalezy nazwe pliku projektu protokétu, przy pomocy
ktérego ksztattowany jest wyglad protokétu. W zaleznosci od ustawienia
przetacznika ,system miary“ uzywane sa rézne projekty.

XIl.3. Projekty protokétu

Program umozliwia w szerokim stopniu dowolne ksztattowanie wygladu protokétu odpowiednio
do ustawien uzytkownika. Podstawe wygladu tworzg tak zwane pliki projektow protokétu, ktore
uzytkownik programu moze opracowac¢ przy pomocy edytora QMSOFT-Editor (program
pomocy EDITOR4W).

Plik(i) projektéw protokétu dla programu GEWINDES32 znalez¢ mozna po instalacji w katalogu
»--QMSOFT32\GEWINDE32\ templates”. Rozszerzeniem pliku jest ,.L32".

Przy pomocy funkcji menu "Projekty protokétu | pokazaé/opracowac" mozna wybrac projekt
protokétu i zatadowac do opracowania w edytorze protokétu QMSOFT.

Zawarty(e) w zakresie dostawy plik(i) projektéw daja do dyspozyciji pliki wzorcowe, na ktérych
bazie mozna tworzy¢ wiasne projekty protokétu.

Wskazéwka: Przedstawiany program zawiera projekty protokétu dla réznych jezykéw
(niemiecki, angielski, francuski, hiszpanski...), ktére tatwo rozpozna¢ po nazwach plikow. Na
zyczenie mozna usung¢ wszystkie niepotrzebne projekty protokétu przy pomocy Windows-
Explorer.

Dla stworzenia nowego projektu protokétu zaleca sie zaznaczyC istniejacy projekt protokoétu i
przy pomocy funkgcji ,kopiowanie projektu zapisa¢ pod nowag nazwa. Nastepnie plik ten moze
by¢ opracowywany.

Plik projektow protokdtu sktada sie z trzech réznych typow informacii wzgl. tekstu. Sa to:

,»» 1ekst standardowy*: jest ,normalng" informacjg tekstowg, tak jak na przykiad w
dokumencie WORD. Teksty te mozna opracowywac jak w normalnej
obrébce tekstu, wykresla¢é, doktada¢ nowe teksty wzgl. zmieniaé
atrybuty tekstu (rodzaj pisma, rozmiar pisma itd.)

»Pola“: .Pole“ zawiera zmienng informacje o $rodku sprawdzajacym, przebiegu
sprawdzenia lub wynikach sprawdzenia, ktére sg do dyspozycji dopiero
po wykonaniu sprawdzenia. Po przeprowadzeniu sprawdzenia pole
zastepowane jest aktualna wartoscia. W projekcie protokétu pole
oznaczane jest nawiasem klamrowym (np. {numer identyfikacyjny} ). W
edytorze protokdétu mozna ukaza¢ poprzez menu ,Widok | Pola“
wszystkie dostepne w programie pola (patrz rycina).
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MQMSDFT\EI / EDITOR32 - W:\Programme’,QMSOFT32% Gewinde 32\ Gewinde_Deutsch_01.L32 —[=] x|

Datei Bearbeiten Ansicht  Einfigen Format Tabellen Extras 7

NS E(&E| s er|o o qfo: =@ | @mmEl |8

= A =7k Elzls] EE T3]y
¥ + +

T
T

#Gevndel32  vorlage Gewinde Deutsch_01132 I deutsche Criginavoriage Str, 30.04.2003%

Priifprotokoll %

< Protokoll Layout kann individuell angepasst werden > QM-THREAD
< Fiigen Sie lhre Firmenadresse und Logo ein >

{Pruefungsart} fiir {Lehrentyp}

K.ategorien: Felder:
Auftraggeber: KU Taligemeines :l
Identnurmmer: {lde [Lekrensolwerte Seitenanzahl

Priifbedingungen J Kundenname

. | | Priifmale Lehrentyp

Gewindebezeichnung iGe Luzgabebedingungen [Schalter] |dentrummer
Gewindestandard: {Ge |Venwaltung Beurteilung
# Tabelle der Flankendurchmessemelwerte Pruefdatum

. Tabelle der Flankendurchmesseimelwerte MNeuesDatum
1. Teilflankerwinkel {F1a | T abelle - MeBwerte Aubenduchmesser Gu) | GewindeBez =l
2. Teilflankenwinkel {Fla [ Felder soxtioren
Gewindesteigung: 1Ge ~Beschreibung
(;anganzahl. 1Ga ~Page_Description
Gilnstigster Drahtdurchmesser: {Bet
Gewahlter Medrahtdurchmesser {Drz .
Merikraft: Me Einfiigen | m Schiiefen
#
Gonstigster Kugeldurchrme sser {BestDraht} {Einheit}
#
Tastkugeldurchmesser: 1Kugel D} {Einheit}
Tasterkonstante {Tasterkonst} {Einheit}

[Page T [Lneid (ol 7 [10% | | | |
Rycina: Wstawianie ,PAl“ do projektu protokétu

Po wyborze pola mozna wyréwnac¢ je do aktualnej pozycji kursowa w Panstwa projekcie
protokétu. Przez ,podwdjne klikniecie” na pole w projekcie protokdtu mozna polecié pokazanie
aktualnych wtadciwosci pola.

Wskazowka: Pola zawierajace informacje tekstowa posiadajg czesto wtasciwosc¢ ,Jezyk®
, Przy pomocy tej wiasciwodci mozna tworzyé wielojezyczne protokdty bez
koniecznosci przetaczania jezyka programu. W tym celu wtasciwos¢ pola Jezyk*
ustawia sie na pozadany jezyk podawania. Ustawienie <default> oznacza, ze
informacja podana bedzie w aktualnie ustawionym jezyku menu programu. To
samo pole mozna oczywiscie wstawi¢ wielokrotnie do protokétu i za kazdym razem
ustawi¢ inny jezyk podawania. Aby ustawi¢ ,Jezyk” nalezy przejs¢ kursorem myszy
na odpowiednie pole i klikna¢ nastepnie PRAWY przycisk myszy. Nastepnie nalezy
przejs¢ do menu "Wiasciwosci pola" i wybrac¢ pozadany jezyk.

»Warunki wydania“: ,Warunki wydania“ definiujg warunki, pod ktérymi pojawia sie na
protokole ponizszy tekst (wlgcznie z dodanymi polami). Jezeli warunki te nie sg spetnione,
wowczas tekst nie zostaje podany. Warunek wydania zniesiony zostaje przez nastepny, inaczej
brzmigcy warunek lub przez ,pusty”“ warunek. Warunki wydania rozpoznawane sg w podstawie
protokotu przez znak #. Przez ,podwojne klikniecie® na jaki§ z warunkéw wydania mozna
ukazac¢ wtasciwosci tego warunku.

Poprzez menu ,widok| warunki dla tekstu“ uzyskuje sie na ekranie nastepujace pole wpisu dla
definicji warunkéw wydania.
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[T QMSOFT@® / EDITOR32 - W:\Programme’, QMSOFT 32 Gewinde32! Gewinde_Deutsch_01.132

Datei Bearbeiten Ansicht Einfigen Format Tabelen Extras 7
DEE(& & 2R« |[1fox -8 (@@ + a8
[l = [ = Flk|u|[= SRR
¥
g 2

Ausgabebedingungen ...

Text anzeigen, wenn folgende Kriterien erfilt sind

ACevindeld2  Viorlage Gewnde Deutsch_O1.132

F
< Protokoll Layoutk
QMSOFT@ < Fiigen Sie lhnt
{Pruefungsart} fiir {Lehrentyp}
Auftraggeber {Kunt weitere Bedingungen festlegen
Identnumemer {lden

Besch

Verknuepfung |UND j' ’;Eﬂelﬂ
. G

Gewindebezeichnung 158w Feldname: |P_GEWINDE \[ av:‘:

Gewindestandard: 1Gew
B Eedingung:

Priifbedingungen 3

1. Teilflankenwinkel:

{Flan 1. etk |
2. Teilflankenwinkel: {Flan 2 Wett:

{

i

Gewindesteigung Gew

Ganganzahl: Gan Zur Liste hinzufiigen
#

Gunstigster Drahtdurchmesser: {Best Einfiigen | Schliefen
Gewihlter MeZdrahtdurchmesser: {Drak.

Meltkraft: {Meszkraft}

#

Ginstigster Kugeldurchrme sser {BestDraht} {Einheit}

#

Tastkugeldurchrmesser {KkugelDh} {Einheit}
Tasterkonstante: {Tasterkonst} {Einheit}

o 1 e [ 0% | [

-
ABPLATTUNG
ANLAGEKORR

BEM

DABAG

F_Abnutzung
F_EinzSeite
F_Spezitbnutzung
F_YerkiirzteFlanke
F_ZweiSeitan
M_AUSSEN_DREIDRAHT
M_AUSSEN_KIMME
M_AUSSEN_ZWEIDRAHT
I1_TWMEMZPUINET

M _IMMEMPUNET
I1_IMHENKIMME
M_IMMEMLEHR UNG
PZ_Einschraub_aus
PZ_Finschraub_Gut
PZ_Steigung_Aus
PZ_Steigung_Gut
PZ_winkel_Aus
PZ_tiinkel_Gut
PZusatz_fius
PZusatz_Gut

P_DORM

P_EINSTELL
P_Einstell_sus
P_Einstell_Gut

P_SPEZIAL
P_sicht

REM
T_AUSSEN_ALS
T_AUSSEN_GUT
T_FLANKE_AUS
T_FLANKE_GUT
T_GLATT_AUS
T_GLATT_SUT
T_KERN

-

Rycina: Ustalanie warunkéw wydania

=181

Przez "rozwiniecie" menu "nazwa pola" uzyskuje sie przeglad dostepnych warunkéw. Jesli
kliknie sie na jeden z warunkéw na liscie, dodawany jest on do pola ,nazwa pola“ i ukazywany
jest opis pola, Teraz nalezy ustali¢ w polu ,warunek”, czy warunek ten ma mie¢ warto$¢

logiczng "prawda" (tak) lub "fatsz" (nie).

Teraz klikna¢ nalezy na pole wyboru "dodac¢ do listy". Mozna teraz tworzy¢é kombinacje wielu
warunkow, dodajac do listy dalsze warunki wydania. W tym przypadku nalezy ustali¢, jak
warunki te majg by¢ wzajemnie powigzane. Jezeli powigzanie to ustala sie przez znak logiczny
", wowczas musza by¢ spetnione oba (lub wiele) warunkéw jednoczesnie.

Skoro tylko w pozadany sposob zdefiniowany(-e) zostaje(-g) warunek(-ki), nalezy wstawic je do

Panstwa projektu protokotu przez pole wyboru ,dodaé”.
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Xll.4. Ustalanie parametréow sprawdzianéw

Program GAUGECAL wspiera obliczanie wartosci nominalnych dla wszystkich podanych we
wstepie standardow gwintow.

Po uruchomieniu programu wybraé¢ nalezy pozadany standard z przedstawionej listy. Przez
odznaczenie znajdujacego sie ponad lista przetacznika mozna zredukowaé zakres pokazanej
listy. Przez klikniecie na pasek ,Sprawdziany gwintowe“ osigga sie¢ wytacznie standardy dla
gwintéw.

Po wyborze normy pojawia sie okno do wprowadzania wzglednie wyswietlenia parametrow
sprawdzianu. Tu wprowadzi¢ nalezy oznaczenie gwintu i wybraé pozadany typ sprawdzianu.

QMSOFT / GaugeCal - Eingabe der Gewindegrolien

Gewindebezeichnung IM 1241.75-EH Erlauterung [F2] |

[v¥  autom. Standard-Erkennung

Gewindestandard IGewinde nach DIM 150 1502 [DIM 13] j
Lehrentyp IGewinde-Grenzlehldom j
b altinheit IMetrisch j

Steigung I'I,F"EDD mm 1. Teilflankeriwinkel |3U,DD *
Ganganzahl I'I 2 Teilflankenwinkel IBD,DD"

Gutzeite Auszzchubzeite

Aulendurchresser-Masinunm IW Aulendurchmesser-M asimum IW
Aulendurchmesser-Minimum IW Aulendurchmesser-Minimum IW
Kemdurchmesser IW Remdurchmesser IW
Flankendurchrmeszer-M asimurn W Flankendurchmeszer-M aimum IW
Flankendurchmesser-Minimum IW Flankendurchmesser-Minimum IW
Flankendurchmeszer-abgernutzt W Flankendurchmesser-abgenutzt IW

02 zuiick [E5E) | Abmabe berechnen [F7] J |

Po kliknieciu na pasek ,Obliczyé wymiar® obliczane sg wszystkie wymiary wybranych typow
sprawdzianow i wpisywane do danych pdl.

Poprzez pasek ,Objasnienie” uzyskuje sie dodatkowa pomoc przy wprowadzeniu nazwy gwintu.

Jezeli zaktywowana jest opcja "automatyczne rozpoznawanie standardu" to przynalezny
standard gwintu ustalany jest automatycznie z oznaczenia. Prosze zwré6ci¢é uwage nha
odpowiednie do standardu wprowadzenie oznaczenia gwintu. Btedne podanie oznaczenia, jak
np. skoku lub potozenia pola tolerancji i klasy doktadnosci zostaja, o ile to mozliwe, uzupetnione
podawanymi przez standard warto$ciami zalecanymi.

Po obliczeniu warto$ci nominalnych nalezy kontynuowac przez przetacznik "Dalej'. Klawisz
ESC wzglednie "Z powrotem" przerywa proces i prowadzi na powr6t do gtdwnego okna
programu.
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XIL.5. Obliczanie wymiaru kontrolnego

O ile do zakresu dostawy Panstwa wersji programu nalezy ,Obliczanie wymiaru kontrolnego”,
wowczas po wygenerowaniu wartosci nominalnej i opuszczeniu odpowiedniego okna
wprowadzania nastepuje obliczenie pozadanego wymiaru kontrolnego.

W oknie wprowadzania ukazywane sg do tego aktualne ustawienia oraz obliczone z nich
wymiary kontrolne.

Berechnung der Prifmabe fir Auffengewinde

tefvertabiren flr Aubengewinde IDrei-Draht-Verfahren j

Aktueller Drahtdurchmesser: Iaus Mefdrahttabells j

guinstigster Drahtdurchmeszer |1 0103 rama
aktueller Drahtdurchrmesser |1,|:I1 00 mm

TazterdDrahte [F3] iﬁ,:
Mepliaft |1D,uu N L

* valstandige Komekiur " ohne Abplattung " ohre Schrdglage+Abplattung

"Eerechnungsverfahmn

Steigungzwinkel |2+ 53 Min,

WwWert der Anlagekomektur [21] |-1.54 pm whert der Abplattung [82] |2.92 pm

PrufmaBe min max abgenuitzt

GUT Seite |12,3838 mm |12,394EI mm |12,3?1 3 mm
Augschul Seite |12,5?‘?4 mm |12,5884 mm |12,5?‘1 4 mm

[ zuiick [ESC] | weier (g |

Przez przetacznik ,wateczki/kulki“ uzyskuje sie dostep do znajdujacych sie tam tabel Srednic
wateczkéw i kulek. Mozna przez to zmieni¢ ustawiong domysinie warto$¢ dla ,srednic
wateczkéw/kulek®. O ile wybrana zostata opcja ,najkorzystniejsza srednica“ lub ,wprowadzenie
reczne” ten pasek zadan jest nieaktywny.

»Nacisk pomiarowy“: W tym polu okna mozna wpisa¢ nacisk pomiarowy dla zewnetrznego
pomiaru gwintu (metoda trzech lub dwoch wateczkéw) w ustawionej jednostce
miary. W zaleznosci od tej sity obliczane jest sptaszczenie wateczkéw przy
pomiarze zewnetrznym i uwzgledniane w wartosci wymiaru kontrolnego na
gwincie zewnetrznym.
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XIl.6. Wydanie wyniku

Wydanie wyniku oceny nastepuje przez okno “Tworzenie protokétu obliczen™.

Protokét moze by¢ zaopatrzony w tekst uwag, ktére mogg by¢ wpisane do przewidzianych do
tego wielowierszowego pola wpisu.

Berechnungsprotokoll erzeugen

Mame dez Kunden Pratokollvorlage

[Lw GmeH GALUGECAL Deutsch =
Ident- oder Zertifik.atnummer

[B_041210_03
Bemerkungen 3 Yorlage bearbeiten

Protokoll anzeigen

B
- 3 Pratakoll drucken

B o

Zurtick [ESC] | zum Hauptmenii |

W celu sporzadzenia protokétu nalezy klikngé przycisk "Pokaz protokof'. Protokdt sporzadzany
jest teraz przy uzyciu ustawionych projektéw protokétu i tadowany do edytora programu. W
obrebie edytora programu mozna protokdt opracowaé, wydrukowac i zapisac jako plik (por.
Dokumentacja do edytora programu — zatgcznik B).

1]
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