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%—
Program sprawdzajacy QM-CALIP (MESCHIEB32)

Program QM-CALIP (MESCHIEB32) stuzy do wspartego komputerowo sprawdzania przyrzadéw
suwmiarkowych zgodnie z DIN 862, z dyrektywg VDI/VDE/DGQ 2618 (karta 8) wzglednie z normg
zaktadowa. Uzywanie programu QM-CALIP wymaga tylko niewielu wiadomosci o obstudze
komputera, poniewaz szczegdlny nacisk potozono na uksztaftowanie przyjaznego dla uzytkownika
menu. Obszerne teksty pomocy oraz daleko idace zabezpieczenie przed btedng obstugg umozliwiajg
szybkie i bezproblemowe wdrozenie do obstugi programu.

Wprowadzanie danych pomiarowych moze nastepowac z klawiatury albo bezposrednio ze sprzezonej
(odpowiednim zigczem) suwmiarki. Program ustala z danych pomiarowych btad graniczny G dla
pomiaru wymiaru zewnetrznego, wewnetrznego i gtebokosci. Wpisane parametry potrzebne do oceny,
sprawdzane sg odpowiednio do zakresu zastosowania odpowiednich norm wzgl. dyrektyw pod
wzgledem zgodnosci.

Ocena opiera sie na nastepujacych standardach:

« DIN 862, wydanie grudzien 1988,

e VDI/VDE/DGQ 2618, wydanie styczen 1991
* Britisch Standard BS 887 oraz Australian Standard AS 1984

Wyniki oceny mozna poda¢ albo na ekranie i/albo przez drukarke. W protokéle wynikow
przygotowywane sg przejrzyscie parametry suwmiarki w potgczeniu z warunkami sprawdzania i
wynikami pomiaréw. Przekroczenia tolerancji sg oznaczane i pokazywane jako wartosci bezwzgledne.

Program QM-CALIP moze by¢ uruchomiony bezposrednio z oferowanego przez L&W GmbH
programu zarzadzania $srodkami sprawdzajacymi DABAQ i zaopatrzony w dane podstawowe (jak np.
numer identyfikacyjny, zakres pomiaru itd.), przy czym pozyskane z programu wyniki pomiaru
przesytane sg bezposrednio do bazy danych srodkéw sprawdzajacych.

VIIl.1. Start programu

Start programu nastepuje bezposrednio z QMSOFT-Shell (przez klikniecie na symbol
programu) lub przez system zarzadzania srodkami sprawdzajgcymi przez wywotanie programu
sprawdzenia.

Przy wywotaniu programu nazwa uzytkownika przejmowana jest z QMSOFT Shell. Aby wprowadzi¢
na nowo nazwe uzytkownika, prosze klikngé na pole zgloszenia okna programu
QM-CALIP. W pojawiajgcym sie wtedy oknie dialogowym mozna na nowo wprowadzi¢ nazwe (i w
razie potrzeby takze aktualna date dla wydawania protokétu).

Uwaga: Przy pierwszym wywotaniu programu ustawienia powinny by¢ bezwzglednie
skontrolowane i w razie potrzeby wiasciwie ustawione dla programu wskazywania
wartosci pomiaru, dla edytora protokotdw i plikéw projektow protokotdow (patrz
nastepne rozdziaty) !
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VIIl.2. Ustawienia

W programie mozna dokona¢ szeregu ustalen, dotyczacych katalogéw, programoéw pomochiczych,
wskazowek do sprawdzenia, itd. Prosze zwréci¢ uwage, ze program moze pracowac prawidtowo tylko
wtedy, gdy prawidtowo przeprowadzone sg wszystkie ustawienia. Dlatego prosze starannie przeczytaé
ten rozdziat!

VIIl.2.1. Ustawienia | Ustawienia programu

Punkt menu "ustawienia | ustawienia programu" umozliwia dopasowanie réznych ustawien do
zyczen uzytkownika programu. Sg one podobnie jak w kartotece ujete w rozne zakfadki rejestru, ktére
moga by¢ nastepnie opisane.

Zaktadka rejestru "Ogoélnie"
Tu mozna dokonaé niektérych ustawien podstawowych programu jak np. jezyk dialogu

Zakladka rejestru "Instrukcje sprawdzania”

W przedstawionej tabeli mogg by¢ podane dla réznych form budowy przyrzadu suwmiarkowego
osobne zalecenia do sprawdzania w formie plikow tekstowych, kiére majg dowolng tres¢ i w ktére
sprawdzajacy moze wejrze¢ przez klikniecie klawisza.

Zaktadka rejestru "katalog"

Program QM-CALIP uzywa dla niektdrych funkcji zewnetrznych programéw, ktérych nazwa oraz
pozycja na dysku twardym musza by¢ podane. Chodzi tu o program edytora dla opracowywania
protokétow sprawdzajacych, wiacznie z projektami protokdtu oraz program wskazywania danych
pomiarowych.

Program wskazywania wartosci pomiaru potrzebny jest jednak tylko wtedy, gdy chcemy pobieraé
bezposrednio z suwmiarki wartosci pomiarowe. W ramach instalacji programu nastepuje juz wstepne
ustawienie katalogéw. Przy zmianie konfiguracji urzgdzenia pomiarowego, wzgl. po poézniejszej
zmianie struktury katalogdéw konieczne jest czesciowo reczne dopasowanie.
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VIIl.2.2. Ustawienia | warunki sprawdzania
VIIl.2.2.1. Ogodlne warunki sprawdzania

W programie nalezy ustali¢ kilkka parametréw opisujacych warunki sprawdzania, zgodnie z ktérymi
maja by¢ traktowane rézne typy budowy suwmiarek. Obok niektorych ogdinie obowigzujacych
ustawien (strona rejestru "Ogdlnie") dla kazdej sprawdzanej cechy istnieje strona rejestru do
indywidualnych ustalen.

Allgemeine Einstellungen

Art der Prifung IUherwachungsprUfung

Mabeinheit | Milimeter

Werteingabe alg Iﬂbweichung

Priiffist |1 %] |Jahrle]

:LIILILILIL

Anzahl der Melwerte bei - Fehler E| [frz.Morm]: I'Ilj vl Fehler Ef; |1 -
[~ Ergebniss fur Ebenheit, Parallelitat.. als Zahlenaert eingeben [ Mebwerte vorgeben
[v arobere Fehlergrenze bei Bichtungwechsel der Melkraft ¥ werkiirzte Messung

¥ bei Aulenmessung "innen, Mitte, aulen” prifen

—Pratokaollvarlagedateiss

bei metrischer Messung IMSSE_METFEISEH_DEUTSEH.L32 ]

bei Messung in Zall |I--1ESEHIEB_LW_NDFIM.L32

\ oK 1. &bbruch

"\ Allgemein Atubenmale ilnnenmalte A Tiefenmale AHihenmalie /

Na stronie rejestru "Ogolnie™ prosze ustawi¢ nastepujace parametry

Rodzaj sprawdzenia: Prosze wybra¢ miedzy sprawdzeniem przyrzadu nowoprzybytego i
sprawdzeniem kontrolnym (przyrzad uzywany)

Jednostka miary: Ustalenie jednostke miary.

Zadana wartos$¢ jako: Przy wpisywaniu warto$ci pomiaru mozna wybiera¢ pomiedzy opcjq

,odchytka” i ,warto$¢ pomiaru”. Przy pomiarach z opcjg ,odchytka” wpisac
nalezy jedynie réznice wartosci pomiaru do zatozonej wartosci
nominalne;j.

Okres sprawdzenia: Tu moze by¢ podany okres sprawdzenia do obliczenia nastepnej daty
sprawdzenia. Przy wywotaniu tego programu przez system zarzgdzania
DABAQ wpis ten jest nieuwzgledniany przez program, poniewaz
nastepna data kontroli przejeta zostaje z systemu zarzadzania.

Wynik dla ptasko$ci... jako warto$¢ liczbowa: Standardowo w programie parametry specjalne
przyrzadu suwmiarkowego, jak np. rownolegto$¢ powierzchni
pomiarowych oceniane sa tylko jako ,Dobrze* / ,Zle*. Jezeli zycza
sobie Panstwo wprowadzenia wartosci liczbowej tych parametrow i
oceny zadany /rzeczywisty, nalezy uaktywni¢ te opcje programu.

Pomiar skrécony: Jezeli aktywowana jest ta opcja, wéwczas pozycje sprawdzenia uzywane do
pomiaru ustalane sg przez dang tabele Skréconego Sprawdzenia. W
przeciwnym razie uzywana jest tabela Peinego Sprawdzenia (por. nastepny
rozdziat / np. strona rejestru wymiary zewnetrzne).
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Domysine wartosci pomiarowe: Przy pomocy tej opcji opisaé mozna wstepnie tabele wartosci
pomiarowych. Pole kazdej wartosci stwierdzonej bedzie jeszcze
przed pomiarem uzupetnione domysing wartoscia.

Zwiekszona granica bfedu...: Zgodnie z DIN 862 dopuszczalna tolerancja przy pomiarze ze
zmiang kierunku nacisku pomiarowego moze by¢ podniesiona o 0,02 mm.
To rozszerzenie tolerancji moze by¢ tu zadeklarowane.

Pliki projektow protokofu: Za kazdym razem do pomiaru w mm wzgl. calach nalezy ustali¢ plik
projektu protokétu, ktéry okresla Iwyglad tego protokétu (por. rozdziat 1X.3.
Projekty protokotu).

Plik protokofu: Tu poda¢ mozna nazwe pliku, pod ktérg ma by¢ zapisany stworzony
protokét. Jezeli zaktywizowana jest opcja ,,Automatycznie zapisa¢ protokéty”
woéwczas wpis ten jest nieskuteczny. Nazwa protokétu generowana jest
wtedy automatycznie.

VIII.2.2.2. Ustalanie pozycji sprawdzania - Zaktadki rejestru "Wymiar zewnetrzny"/ "Wymiar
wewnetrzny" / "Wymiar gtebokosci" / "Wymiar wysokosci”

Sprawdzenie przyrzadu suwmiarkowego nastepuje, w zaleznosci od danej sytuacji i wymagan, w
réznych punktach zakresu pomiarowego, przy pomocy odpowiednich kombinacji wzorcéw koncowych
wzgl. za pomoca pierscieni. Wartosci nominalne tych wzorcéw koncowych, pierécieni ustawczych lub
innych wzorcéw, uzywanych do danego sprawdzenia, wymagane sg przez program do ustalenia
pozycji sprawdzenia oraz do obliczenia odchyleh.

Wartosci nominalne stosowanych wzorcéw wpisaé nalezy na danych zaktadkach rejestru. Wartosci te
nalezy przy tym poda¢ osobno dla kazdego zakresu pomiarowego. Przez pola wyboru ,Dodac” i
,Usunagc* mozna dokona¢ nowych wpiséw lub wykresli¢ istniejagce wpisy w tabelach.

Einstellungen fir Aulienmalie
b efbereich vollztandige Prifung verkurzte Prifung
120 rarmn - Priifposition | bei I Frufposition |bei
125 mm
130 i 1 0,000 rim 1
140 rim
: oo
160 ram 3
200 ram
220 mm 4 102700 mm
230 mm 5 131,400 ram
250 ram
300 ram
320 mm |
[ einfligen O elhfligen | einfligen
Iﬁ bearbeiten Iﬁ bearbeiten Iﬁ bearbeiten
ﬁ' lozchen ﬁ' lozchen ﬁ' lazchen
kopieren
W oK 1. Abbruch
;.-’-'xllgemein :'-,ﬂxuﬂenmaﬂneﬂlnnenmaﬂ-e ATiefermalte AHohermabe [

Rycina: Ustalanie pozycji sprawdzania
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Do kazdego zakresu pomiarowego przyporzadkowane sg tutaj zawsze dwie tabele — sprawdzenie
petne i sprawdzenie skrocone. Stosowanie wpisanych pozycji sprawdzenia zalezy od wybranych przez
Panstwa warunkéw sprawdzenia.

Jezeli w zakladce rejestru "Ogodlnie” nie jest zaktywizowana opcja "skrocone sprawdzenie", przy
wszystkich sprawdzeniach uzywane beda pozycje sprawdzenia z tabeli "petne sprawdzenie®. Przy
aktywizacji ,skréconego sprawdzenia”, dla pierwszej cechy sprawdzanej danego przyrzadu
suwmiarkowego (np. sprawdzenie pomiaru wymiaru zewnetrznego) uzywana bedzie tabela "petne
sprawdzenie" a dla wszystkich kolejnych cech (np. doftaczone pomiary wymiaru wewnetrznego i
gtebokosci) tabela ,skrécone sprawdzenie”.

Nalezy uwzgledni¢, ze przy stosowaniu pozycji sprawdzenia zgodnie z VDI/VDE/DGQ 2618 karta 9.1
stosowane bedg pozycje sprawdzenia dla pomiarow zewnetrznych odpowiednio do tabeli na stronie 6

tej dyrektywy.

VII.2.3. Ustawienia | tolerancje zaktadowe

Dla wszystkich typdw przyrzadéw suwmiarkowych, dla ktérych dopuszczalne parametry odchylenia
majg by¢ ustalane odmiennie od DIN 862 : 1988, program umozliwia wpisanie odpowiednich toleranc;ji
zaktadowych.

Wopis do tabeli tolerancji przyporzadkowany jest zawsze jednej kombinacji zakresu pomiarowego i
podziatki / noniusza.

E{Einstellung der Werkstoleranzen

Skalenteilung Fehlerarenze G

1 A0 mm A0 pm + L A 10 mm 10 pm

200 rm 0.0200 20pm+L A 10 mm 20 pm

200 mm 20,0500 mm A0 pm +L A 10 mm A0 pm

300 ram 0.0500 rarm A0 pr + LA 10 mm A0 pm

300 ram 0.1000 rmmm A0 prm + LA 10 mm A0 pm

B00 mm 0,010 mm 20 pm + L A 100 mm 0 pm

GO0 rmm 0.020 ram 20pm+L A 100 mm A0 pm

780 mm 0.1000 rmmm A prm + LA 10 mm Al pm LI

0 neu @ andern kopigren ﬁ' lazchen

W oK . Abbruch

Rycina: Wprowadzanie tolerancji norm zaktadowych

Wprowadzenie tolerancji zakladowych stuzy przy tym - w nawigzaniu do podstaw w DIN 862 - do
obliczania granicy btedu. Poda¢ nalezy zatem zawsze formute do obliczania granicy btedu G i granice
btedu G(min). Formuta obliczeniowa sklada sie przy tym zawsze z jednego statego parametru i
jednego parametru powiekszajacego sie przy rosnacej diugosci mierzonej L. Granica btedu G(min)
definiuje najmniejszg granice btedu, kidra nie jest przekraczana, rowniez jezeli rezultat formuty
obliczeniowej jest nizszy od tej wartosci.
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VIII.3. Projekty protokotow

Program umozliwia w szerokim zakresie dowolne ksztattowanie wygladu protokétéw odpowiednio do
oczekiwan uzytkownika. Podstawe tego wygladutworzg tak zwane pliki projektéw protokétéw, ktore
uzytkownik programu moze opracowaé przy pomocy edytora QMSOFT - (program pomocniczy
EDITOR32).

Plik(-i) projektow protokdtu zapisywane sg w ustawieniu standardowym programu w katalogu
programu w katalogu " Templates".

w programie QM-CALIP (MESCHIEB32) znajdujg  sie one w katalogu
»--QMSOFT32\MESCHIEB32\ Templates®. Rozszerzeniem pliku jest ".L32".

Przy pomocy funkcji menu "protokofy / wyswietlanie/opracowanie" mozna wybra¢ projekt protokétu
i zatadowac¢ do opracowania w edytorze protokotow QMSOFT..

Zawarty(-e) w zakresie dostawy plik(-i) projektéw stanowig dane wzorcowe, na ktérych bazie mozna
stworzy¢ wtasne projekty protokdtow.

Wskazéwka: Przedtozony program zawiera projekty protokotdw dla réznych jezykoéw (niemiecki,
angielski, francuski, hiszpanski...), co tatwo rozpozna¢ po nazwach plikéw. Mozliwe jest usuniecie
wszystkich niepotrzebnych projektéw protokétéw przy pomocy Windows-Explorer.

W celu stworzenia nowego projektu protokotu zaleca sie przy pomocy funkcji menu
»protokoty//kopiowanie projektu” skopiowanie istniejacego pliku projektu i zapisaé pod nowg
nazwg. Nastepnie mozna opracowaé nowo zatozony plik..

Plik projektu protokétu sktada sie z trzech réznych typow informacji wzgl. tekstu. Sa to:

e« ,Tekst standardowy“: jest ,normalng” informacja tekstowa, jak na przyktad w dokumencie
WORD. Teksty te mozna opracowywaé w normalnym edytorze tekstu.

« ,Pola“ ,pole* zawiera zmienng informacje o srodku sprawdzajagcym i trybie sprawdzenia lub
wynikach sprawdzenia, bedaca do dyspozycji dopiero po wykonaniu sprawdzenia. Po
przeprowadzeniu sprawdzenia pole wypetniane jest aktualnymi wartosciami. W projekcie
protokotu pole oznakowane jest nawiasem klamrowym (np. {numer identyfikacyjny}).

W edytorze protokétu uzyskuje sie przez menu ,widok | pola“ wszystkie dostepne w programie pola.
Dostepne pola sg podzielone na poszczegdlne kategorie, tak ze stosunkowo szybko mozna znalez¢
pozadana informacje. Jezeli zaznaczy sie jedno pole, woéwczas w dolnej czesci ukazywanego okna
uzyskuje sie odpowiedni opis. Poprzez pole wyboru ,wstawi¢” wybrane pole aktualng zostanie
umieszczone w aktualnej pozycji kursora w Panstwa projekcie protokétu.

Kl
K.ategonen: Felder:
< alles B aufarm
Seiteninformationen Mezsspanne

iSkalenteilun

allgemeines

Anzeigetyp
Bewertungen Priifungzart
Auzgabebedingungen [S chalter] Toleranzend ach
|ztwerte fUr Ebenheit, Parallelitat... Positionentach
Tuoleranzen fir Ebenkeit, Faralleliat. ..
Aubenmessung Tabele einz ;I

[~ Felder sartieren

—Beschreibung

Diezes Feld enthalt die Skalenteilung.

&) Einfigen | ] schlieten

Rycina: Dodanie pola informacji do sprawdzenia na protokdle
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Wskazowka: Pola zawierajgce informacje tekstowe posiadajg czesto wtasciwos¢ ,jezyk®. Przy
pomocy tej wiasciwosci mozna tworzy¢ wielojezyczne protokdty sprawdzajace bez
koniecznosci przetaczania jezyka programu. W tym celu ustawia sie po prostu
wiasciwosé pola ,jezyk” w pozadanym jezyku opisu. Ustawienie <default> oznacza, ze
informacje podawane sg w aktualnie ustawionym jezyku menu programu. Mozna
oczywiscie to samo pole wprowadzi¢ kilkakrotnie do protokétu i ustali¢ zawsze inny
jezyk opisu. Aby ustawi¢ "jezyk" nalezy najechac kursorem myszy na odpowiednie
pole i klikngé PRAWY przycisk myszy. Nastepnie nalezy przejS¢ do menu
»wtasciwosci pola” a potem wybra¢ zadany jezyk.

e Warunki wydania“: ~Warunki wydania“ definiujg warunki, pod ktérymi pojawia sie na protokéle
tekst (wtgcznie z dodanymi polami). Jezeli warunki te nie sg spetnione, wéwczas tekst nie zostaje
wydany. Warunek wydania zniesiony zostaje przez nastepny, inaczej brzmigcy warunek lub przez
~pusty” warunek. Warunki wydania rozpoznawane sa w projekcie protokétu przez znak #. Przez
»,podwadjne klikniecie“ na dowolny z warunkéw wydania mozna ukaza¢ wiasciwosci tego warunku.

.Poprzez menu ,widok | warunki tekstu“ uzyskuje sie na ekranie nastepujgce pole wpisu dla
definicji warunkoéw wydania.

A gz EEM

Ausgabebedingungen ... BF_HCOEHEM
BF_IMMALS

Test anzeigen, wenn folgende Kriterien erfullt zind |
] DR ER
DIM
EIMGAMNG
GEPRLIEFT
Genklasse
Karmmentar
MFF.
P_Fbenhei
F_FormInnen
P_Funkkion
Enfferm | p Hastte

P_Parallel

Yerkniipfung: ILIND T I P_Sicht

P_ZahlEben
- |BF_TIEFEN | Zurlistehin: 7
Feldname: {BF_ | ZurListe b P_ZahlEbenBruecks

Ausgabebedingungen (Schalter) F_ZahlFeststel

"Weitere Bedingungen festlegen:

Bedingunag:

Bewertungen ¥ p_zahIFormInnen
1.Wett: Eigenschaften ¥ p_zahlParalleltussen
2 e Informationen aus Prifmitelverwalung b P_ZahlParallelinnen

allgerneings r P_Zahlr echbwink:

Bezchreibung T_ALISSEML
Auzgabe nur bei Meszzchiebern fur Tiefenmessungen T_ALISSENZ
T_AUSSEMNFranz
T_AUSSEM_3Pos
T_HOEHE
T_INMEM

& Eirfiigen ] schiishen 8lles [ischen

Rycina: Ustalenie warunkéw wydania
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Przez "rozwiniecie" menu "nazwa pola" uzyskuje sie przeglad dostepnych warunkow. Jesli kliknie sie
na jeden z warunkéw na liscie, dodawany jest on do pola ,nazwa pola“ i ukazywany jest opis pola,
Teraz nalezy ustali¢ w polu ,warunek”, czy warunek ten ma mie¢ wartos¢ logiczng dla ww. pola
"prawda" (tak) lub "fatsz" (nie).

Teraz kliknaé nalezy na pole wyboru "wstawi¢ do listy". Mozna teraz tworzy¢ kombinacje wielu
warunkoéw, dodajac do listy dalsze warunki wydania. W tym przypadku nalezy ustalié, jak warunki te
majg byé wzajemnie powigzane. Jezeli powigzanie to ustala sie przez "I", wéwczas muszg byc¢
spetnione oba (lub wiele) warunkow jednoczesnie.

Skoro tylko w pozadany sposob zdefiniowany(-e) zostaje(-g) warunek(-ki), nalezy umiesci¢ je w
Panstwa projekcie protokétu przez przycisk ,wstawi¢”.

W zatgczniku B znajdujg sie dalsze informacje o funkcji komponentéw edytora QMSOFT i trybie pracy
z projektami protokétu.
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VIil.4 Przebieg sprawdzenia przyrzadu suwmiarkowego

Gtéwne okno programu

zawiera dziewie¢ duzych pdl wyboru reprezentujacych sprawdzenie

okre$lonego typu przyrzadu suwmiarkowego. Pozadane sprawdzenie wywotywane jest przez
klikniecie na jedno z tych pol kursorem myszy lub przez wywotanie spod menu "Sprawdzenia“.

VIil.4.1.Wprowadzanie parametréow suwmiarki

Po wybraniu sprawdzenia

suwmiarki pojawia sie okno wprowadzania parametréw suwmiarki. Pola

tego okna nalezy wypetni¢ odpowiednimi wartosciami.

[F QMSOFT®E /QM-CALIP - Priifung von Mefschiebern -0l x|
Prifanweisungen Fenster  Hilfe

i Bauform der Lehre x|

Priffpositionen nach |%/DI A/DE /DG 2618 =l
Toleranzberachhnung nach IDIN 8621333 j
Bauform I.&'I dInnen-, Auben-, Tiefenmale [Schraube] j

Stufenmeleinichiung

| dentrunmmmer ||:|4?EEI

Anzeigetyp IStrichskaIa rait Monius j
Ziffemschritt [0.05 mm |
telbereich I-IED mm j

@ Priifbedingung | rﬁ Wwierkstoleranzen | @ Prifarweisung

Ahbbruch wieiter b
X | 2 |

Rycina: Wprowadzanie parametrow przyrzadu

Ponizej znajduje sie opis istniejgcych pol wprowadzania:

Numer identyfikacyjny:

Pozycje sprawdzenia wg:

Obliczanie tolerancji wg:

Typ budowy:

Pole stuzy do oznakowania badanego obiektu przez podanie numeru
identyfikacyjnego. Ten numer identyfikacyjny pojawia sie na protokole.

Nalezy ustali¢, czy podane majg by¢ pozycje sprawdzenia zgodnie z
VDI/VDE/DGQ 2618 karta 9.1 czy tez chcemy uzy¢ pozycji zdefiniowanych
przez siebie. Przy stosowaniu zdefiniowanych samodzielnie pozycji
sprawdzania wymagane jest wpisanie tych pozycji dla aktualnego zakresu
pomiarowego, jak to opisano w rozdziale "Ustawienia | Warunki
sprawdzania". Nalezy uwzgledni¢, ze pozycje sprawdzania zgodnie z VDI
podane sg tylko dla pomiaréw wymiarow zewnetrznych, a wszystkie inne
pozycje sprawdzania ustalane sg z tabel zatozonych w programie.

Tu nalezy ustali¢, czy dopuszczalne odchylenia dla biezgcego przyrzadu
suwmiarkowego majg by¢ obliczane zgodnie z DIN czy tez normg
zaktadowa. Przy obliczaniu zgodnie z normg zakladowg wymagane jest
wpisanie odpowiedniej tolerancji do tabeli norm zakfadowych.

Prosze wybra¢ typ budowy suwmiarki
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Typ wskazania: Prosze ustali¢ typ wskazania wartosci pomiarowej przez przyrzad.

Noniusz/dziatka elementarna:  Prosze wybraé warto$¢ noniusza lub dziatki elementarnej z
podanej listy.

Zakres pomiarowy: Prosze podaé zakres pomiarowy przyrzadu suwmiarkowego

UWAGA: Przy obliczaniu zgodnie z normg zakltadowg mozna wybrac tutaj tylko z jednej listy.
Jezeli ukazywana lista nie zawiera zgdanego zakresu pomiarowego (albo jest catkiem
pusta), oznacza to, ze tabela tolerancji zaktadowych nie zawiera Zzadnego
odpowiedniego wpisu dla wybranej warto$ci noniusza/dziatki elementarnej W takim
przypadku nalezy wybrac¢ przycisk ,tolerancje zaktadowe” i wpisaé potrzebne wartosci..

VIil.4.2. Wpisanie wartosci pomiarowej

Whpisanie wartosci pomiarowej nastepuje osobno dla wymiardw zewnetrznego, wewnetrznego i
gtebokosci w osobnych oknach wprowadzania. Przynalezna wartos¢ nominalna uzywanego wzorca
materialnego (z reguty wzorzec koncowy) pobierana jest automatycznie z listy pozycji sprawdzenia.
Wprowadzanie nastepuje albo wytacznie z klawiatury, albo (przy wybranym wprowadzeniu wartoSci
pomiarowej od przyrzadu) z klawiatury i/lub on-line. Sposdb wigczenia pobierania danych
bezposrednio od badanego obiektu znajduje sie w dokumentacji suwmiarki.

+ Meliflachen zum Messen von Aullenmalien / 089999 = x|
MNr. |Sollwert |Feh|ergr. Al "innen” Al "hMitte" Al "auBen" rmax. Akw. |
1 0.00 mrm 0.050 mm 0.050 mm 0.040 mm 0,030 mm 0.050 mm —
2 0.000 mim 0.000 mm 0,000 mm 0.000 mimn
3 41,30 mm 0,050 mm 0,000 rmm 0,000 rmm 0,000 rmm 0,000 mm —
4 131.40 mm 0.050 mm 0.000 mm 0.000 mm 0.000 mm 0.000 mm —
| | 4 | ]
a ZuIiick, MErilime Wwheiter E’

Rycina: Wprowadzanie wartosci pomiarowej

Wynikajagce - z wartosci nominalnych (pozycje sprawdzenia) i odczytanych na badanym obiekcie
wartosci pom. - odchylenia ukazywane sg w osobnych, nieedytowalnych dla uzytkownika polach.

Po wprowadzeniu wartosci nominalnych nalezy kontynuowaé przetacznikiem "Dalej“. Klawisz ESC
przerywa proces i prowadzi z powrotem do gtéwnego okna programu.

Jezeli jakas warto$¢ pomiarowa zostata btednie pobrana, wéwczas mozna zaznaczy¢ jg kursorem
myszy (klikniecie na pozadane pole tabeli) i ponownie pobrac¢/wpisa¢. Po zakohczeniu pomiaru dla
jednego parametru kontynuuje sie klawiszem "Dalej“. Przy pomocy pola wyboru "Wrdé¢“ mozna
powrdci¢ do poprzedniego okna.
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VIIL5 Wydanie wynikéw
Ocena wartosci pomiarowych obejmuje poréwnanie wprowadzonych wartosci pomiarowych z
odpowiednimi granicami btedu.

i Beurteilung der Lehre ; x|
K.alibrierzchein Mummer Protokollvorlage
|1705_2004_AB |MS32_Metrisch_Deutsc ~|

Mame dez K.unden
I'W'.J.Fh:uelu:ufs kW eetinztiumenten B.W.

Beurteilung -_%" Yorlage bearbeiten

IF'r'u'fIing toleranzhaltig j

Bemerkungen ﬂ Fratakall auzgeben

B
r\ﬁg Protokoll drucken

o o

Aktueles Datum nachster Priiftermin Priifer

[t6032m04  [16032008 2 [User
L

Zurick, | Zum &nfang |

Rycina: Ocena / zakonczenie pomiaru

Ocena potozenia w tolerancji nastepuje wedtug nastepujacych kryteriow:

- przy sprawdzeniu z obliczaniem tolerancji wg DIN pobierane sg unormowane granice
tolerancji odpowiadajace zakresowi pomiarowemu i podziatce

e przy sprawdzeniu z obliczaniem tolerancji zgodnie z tolerancjami zaktadowymi ocena nastepuje
przy pomocy przynaleznych danych w zdefiniowanych przez uzytkownika tabelach tolerancji;
Wynik oceny tolerancji wydawany jest na protokdle.

Wydanie wynikdw oceny nastepuje w oknie "Wydanie protokofu® i moze nastapi¢ na ekranie i/lub
przez drukarke w formie protokoétu sprawdzenia.

Protokét sprawdzenia moze by¢ wzbogacony wierszami tekstu z uwagami, ktére wpisywane sg do
przewidzianego do tego pola. Poza tym moze by¢ ustalona (lub zmieniona/usunieta) nastepna data
sprawdzenia przy pomocy zintegrowanej funkcji kalendarza.

W razie potrzeby pobrane wartosci pomiarowe mozna pozniej edytowaé, uzywajac w tym celu paska
wyboru "Wroc“ Ma to szczegdlny sens przy wprowadzaniu wartosci pomiarowych z klawiatury do
korekty btedéw wpisu.

+++
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