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Xl. Program sprawdzajacy QM-PIN32 %
XI.1 Charakterystyka programu

Program QM-PIN32 wspiera sprawdzanie wateczkdw pomiarowych, zaréwno jako pojedynczych
wateczkow, jak tez jako zestawdw oraz wateczkéw pomiarowych do gwintow, jakie stosowane sg do
pomiaru gwintow zgodnie z metoda tréjwateczkowa. Poza tym mozliwe jest takze sprawdzanie innych
srodkéw sprawdzajacych, w ktérych sprawdza sie serie stopniowanych wymiaréow dtugosci lub
grubo$ci, jak na przykiad zestawy szczelinomierzy.

Kompletny zestaw wateczkéw pomiarowych do gwintéw lub wateczkéw pomiarowych sktada sie, w
zaleznosci od producenta, z okreslonej liczby wateczkow lub ttoczkédw o odpowiednio stopniowanych
Srednicach.

Przy pomiarze wateczkéw pomiarowych program ustala z danych pomiarowych wartosci srednie oraz
wymiar najmniejszy i najwiekszy Srednicy rzeczywistej ttoczkdéw/wateczkow. Ocena sprawdzenia opiera
sie na normie DIN 2269. Ocena wedtug normy zaktadowej mozliwa jest po podaniu wtasnych granic
tolerancji. Mozliwe sg przy tym granice tolerancji niezalezne od wymiaru, jak tez i tolerancje, ktére
obliczane sg w zaleznosci od danego wymiaru nominalnego.

Wszystkie wyniki moga by¢ podawane w formie tabelarycznej albo na ekranie, albo na drukarce.
Forma wydania jest przy tym w istotnym stopniu dowolnie ksztattowana przez uzytkownika

Uzytkowanie programu wymaga tylko minimalnych wiadomosci z zakresu obstugi komputera, poniewaz
szczegolny nacisk potozono na stworzenie przyjaznego dla uzytkownika menu obstugi.

Daleko idace zabezpieczenie przed btedami obstugi umozliwia szybkie i bezproblemowe wdrozenie w
obstuge programu.

Wprowadzanie danych pomiarowych moze nastepowaé dowolnie, albo ze sprzezonego on-line
urzadzenia pomiarowego lub z klawiatury, tak ze mozliwe jest dopasowanie do indywidualnych potrzeb
uzytkownika. Sprzezenie urzadzenia pomiarowego do komputera moze nastgpi¢ zaréwno przez zlgcze
szeregowe PC lub przez specjalng karte interfejsu Heidenhain lub przez program SIP LMC.

& Program QM-PIN32 nie zawiera Zzadnych funkcji do zarzadzania zestawami wateczkéw
pomiarowych lub do zapisywania historii danego zestawu wateczkdw ze wszystkimi
pojedynczymi wartosciami pomiaréw. Funkcje te stanowig wytacznie czes¢ programu QM-
MANAG32. Do uzyskania kompletnej funkcjonalnosci w zarzadzaniu zestawami wateczkéw
pomiarowych w bazie danych, witacznie z funkcjami do pomiaru wateczkéw i protokdtowania
pojedynczych wartosci pomiarowych wymagana jest zatem dodatkowo licencja programu QM-
MANAG32 (wersja Professional lub Lite).

X1.2 Start i przebieg programu

Start programu moze nastgpic¢ albo bezposrednio z QMSOFT - Shell (przez klikniecie na odpowiedni
symbol) albo przy zastosowaniu zarzadzania srodkami sprawdzajacymi przez wykonanie ,,Sprawdzenia
kontrolnego” dla jednego wateczka pomiarowego lub zestawu wateczkéw.

Uwaga: Przy pierwszym wywotaniu programu nalezy koniecznie skontrolowac i w razie potrzeby
skorygowac ustawienia podstawowe programu (patrz nastepny rozdziat ) !
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Po uruchomieniu programu otrzymuje sie przedstawione okno startowe programu.

QMSOFT® / PIN32 - Priifung von Priifstiften, Fiihlerlehren und Stufendornen M=E3
Datei  Prifung  Prifarweisung  Protokollvorlagen  Einstellungen  Hilfe
| bk o .:. _.
e N W
L et : / S
Priifstiftzatz Gewindemeldiahtzatz Fiihlerlehrensatz
P — [ me———
- L% Fiihlerehre
Priifstit Gewindemeldraht
leer leer leer
Friifer
system
@ Frufbedingungen. .. » iol Beenden
Priifdaturm
21.02 2006

Rycina: Okno startowe programu QM-PIN32

X1.3 Ustawienia

W programie mozna dokona¢ szeregu ustalen, dotyczacych katalogdéw, programoéw pomocniczych,
wskazowek do sprawdzenia, itd. Prosze zwréci¢ uwage, ze program moze pracowaé prawidtowo tylko
wtedy, gdy prawidtowo przeprowadzone sg wszystkie ustawienia. Dlatego prosze starannie przeczytac
ten rozdziaf!

X1.3.1 Ustawienia | Ustawienia programu

Punkt menu "ustawienia | ustawienia programu" umozliwia dopasowanie réznych ustawien do
zyczen uzytkownika programu. Sa one podobnie jak w kartotece ujete w rézne strony rejestru, ktére
moga by¢ nastepnie opisane.

Strona rejestru "Ogoélnie”

Tu mozna ustawi¢ jezyk dialogu oraz wtgczy¢ lub wytgczy¢ ukazywanie tekstow pomocy.
Poza tym mozna tu ustali¢, czy wartoSci pomiarow majg by¢ pobierane z podtagczonego urzadzenia
pomiarowego, czy tez z klawiatury.,
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Strona rejestru ,,Automatyczne zapisywanie*“

Programmeinstellungen ﬁl

Allgemein  Automatisches speichern l Dateien / Yerzeichnisse ]

Frotokolldateien speichern als Typ
+ RTF " PDF " poc

[v Protokolle automatizch speichemn

[~ Datendateien automatisch speicherr

Mamen der [atsien bilden aus der

&+ |dentnurnmer " Kalibrigrscheinnummer

£ ok .9 Abbruch |

Rycina: Ustawienia automatycznego zapisywania

Tu mozna ustawié¢ jezyk dialogdéw oraz wigczy¢ lub wytaczyé ukazywanie tekstéw pomocniczych..
: Prosze ustawi¢ nastepujace ustawienia

Pliki protokotow zapisywac jako typ: prosze ustali¢, w jakim formacie maja by¢ zapisywane
protokdly. Zazwyczaj jako standardowy format uzywany jest ,RTF“. Dla
wymiany danych z innymi uzytkownikami programu celowe jest zapisanie
jako plik ,PDF*.

Automatyczne zapisywanie protokotow: prosze ustali¢, czy protokdty po zakonczeniu sprawdzania
majg by¢ automatycznie zapisane.

Automatyczne zapisywanie plikbw danych: prosze ustali¢, czy wszystkie wartosci pomiaréw
danego sprawdzenia majg by¢ automatycznie zapisane w jednym pliku.

Budowanie nazw pliku z : jezeli zaktywizowana jest jedna 2z opcji ,automatyczne zapisywanie”,
wowczas odpowiednie pliki zapisywane sg po kazdym sprawdzeniu na
Panstwa komputerze. W tym celu musi by¢ oczywiscie nadana odpowiednia
nazwa pliku. Nalezy tu ustali¢, czy nazwe te utworzy¢ nalezy automatycznie z
numeru identyfikacyjnego $rodka sprawdzajacego, czy tez z numeru
certyfikatu kalibracji.
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Strona rejestru "Pliki / Katalogi"

Program opiera sie w na tak zwanych programach wskazujgcych warto$¢ pomiarowg i programach
pomocniczych, ktérych pozycja na dysku twardym musi by¢ podana. W ramach instalacji programu
nastepuje wprawdzie dopasowanie nazw katalogéw, jednak przy zmianie Konfiguracji urzadzenia
pomiarowego wzgl. pozniejszej zmianie struktury katalogdw konieczne sg w niektérych okolicznosciach
reczne dopasowania.

Jezeli zaktywizowana jest jedna z opcji automatycznego zapisywania protokdtow sprawdzenia iflub
danych pomiarowych, wéwczas mozna ustali¢ tu katalogi, w ktérych dane te maja by¢ zapisane.

Programmeinstellungen &l

gllgemeinl Autornatizehes speichern  Dateien / Yerzeichnisse l

t eszwertanzeigeprogramm

|W':'~.F'F|EIGFEAMME'\DMSDFT32\Bin'\H5232DH\-’.EXE ﬂ
Toleranzdatei

|E: SPROGRAMMENIMSOFT 32WPIN 324 _Sethingsh T olerances. xml g
Vaorlagenverzeichnis

|E:'\F'FHDGHAMME\E!MSDFTEE\PIN32\_TempIates\ E
Protokollverzeichnis

|C: SPROGRAMMESOMSOFT 324PIN 32%_Certificates!, ﬂ
Datenverzeichnis

|E: SPROGRAMMESOMSOFT 32YPIN32Y_Certificates g

09 ox 9 4bbruch |

Rycina: Ustawianie katalogéw programu
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X1.3.2 Ustawienia | opracowanie toleranciji...

Program daje mozliwos¢ zatozenia zaktadowych norm dla réznych typow srodkéw sprawdzajgcych i
stosowania ich do oceny badanego obiektu. Mozliwa jest rowniez w razie potrzeby zmiana zatozen DIN
2269 (wateczki pomiarowe) i DIN 2275 (szczelinomierze).

Wszystkie wartosci tolerancji zapisywane sg w jednym pliku. Przy dostawie programu nosi on nazwe
.Tolerances. XML“. @ Po instalacji programu plik ten znajduje sie w katalogu
»-\QMSOFT32\PIN32\_Settings®.

Nalezy tutaj wybraé, dla ktérych srodkéw sprawdzajgcych zamierza sie opracowac tolerancje norm
zakladowych.

. § D N D D e ™
i RES ] I Genauigkeitzarade venwenden
Fiihlerehre ul ] &
DIN 2275 )| =+ L
Priifztift inch Menndurchmesser| Grenzabmafie |Rundheitstoleranz| R auhtiefe 1 F auhtiefe 2 G1 G2
Tolerances [inch]
Priifstift mm
DIM 2263
Wwherk 5
B Toleranzen bearbeiten ... b_(|

Menndurchmesser :
Grenzabmale ’715%
Rundheitstoleranz limﬂum
Rauhtiefe 1 : ,70?5%1
Rauhtiefe 2 : liﬂ'iﬂwn

Gl: [ 100wm

G2 [ 200um

£3 avbruch | ok | Schiiessen

Rycina: Definicja wartosci toleranc;ji

Widac¢ przeglad wszystkich istniejgcych dla danego typu srodka sprawdzajacego tabel tolerancji. Przez
pole wyboru po lewej stronie okna mozna dotozy¢ nowe tabele tolerancji albo usunag¢ tabele lub
zmieni¢ jej nazwe.

Prosze zaznaczy¢ istniejgcq tabele tolerancji, wowczas mozna jg opracowaé przez pasek zadan po
prawej stronie okna.

Przy dodawaniu lub opracowywaniu uzyskuje sie okno wprowadzania, w ktérej moga by¢ wprowadzane
potrzebne parametry.
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X1.3.3 Ustawienia | warunki sprawdzenia

Punkt menu " Ustawienia | warunki sprawdzenia " zawiera ustawienia istotne do przeprowadzenia
sprawdzenia.

Istniejg w tym celu nastepujace strony rejestru:

Strona rejestru "Ogélnie"

X

Priifbedingungen

Allgermein lMeBablaufl Eewindemeﬂdréhte]

tefwerte pro Priifling

3 z

Mefwertkontrolle

|Meldung wenn Toleranz + 'Wert » Uberschritten ﬂ |1 A0 prn

Pratokollvarlage
|FIN32_Deutsch |

W4 0K ‘ . abbruch

Rycina: Ustalanie warunkow sprawdzenia — ogolnie

Wart. pom. na wateczek: Prosze ustali¢, ile wartosci pomiarowych na ttoczek/wateczek zamierza
sie pobrac. llos¢ ograniczona jest do 10.

Kontrola warto$ci pomiarowej: Przy sprawdzaniu zestawow wateczkéw sensowne jest sprawdzenie
stopnia zgodnosci zmierzonych wartosci. Nalezy tutaj ustali¢, jak ma by¢
przeprowadzone to sprawdzenie. Przez opcje ,Meldunek jesli tolerancja +
wartos¢ X przekroczona” mozna indywidualnie ustali¢, od jak duzego odchylenia
wymiaru zmierzonego od nominatu ma nastapi¢ ostrzezenie.

Projekt protokotu: Prosze wybra¢ domys$iny plik projektu protokétu, ktéry ma by¢é uzywany do
sporzadzenia Panstwa protokoétu. Projekt protokétu mozna tez ustali¢ na nowo
bezposrednio przed sporzadzeniem protokoétu.

Strona rejestru "Przebieg pomiaréw"”

Przez opcje ,Dalsze sprawdzenia“® mozna wigczyé wzglednie wylaczyé dodatkowe sprawdzenie na
~okragtosc” i ,chropowatos¢* dla poszczegoinych wateczkéw. Poprzez kolejnos¢ pomiaréw ustala sie,
czy sprawdzenie to ma nastgpi¢ natychmiast po sprawdzeniu $rednicy danego trzpienia (réwnolegle)
czy tez dopiero po zakohczeniu sprawdzenia srednicy w zestawie (nastepujaco).

Strona rejestru "wateczki do pom. gwintéw*“

Wateczki pomiarowe do gwintéw skfadajg sie z reguly z zestawdw po trzy wateczki pomiarowe. Nalezy
ustali¢, jak obliczana ma by¢ wartos¢ wyniku sredniego dla zestawu. Warto$¢ ta bedzie uzywana
ostatecznie jako "aktualna $rednica wateczka” przy pomiarze gwintu.

Przez opcje ,wszystkie wateczki pom. wydawa¢ pojedynczo® ustala sie, czy w protokdle majg byé
podane wartosci pomiaru pojedynczych wateczkoéw pomiarowych czy tez tylko wynik usredniony
zestawu.
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Xl.4. Praca z projektami protokétu

Program umozliwia w szerokim stopniu dowolne ksztaltowanie layout protokétu odpowiednio do
ustawien uzytkownika. Podstawe layot tworzg tak zwane pliki projektow protokotu, ktére uzytkownik
programu moze opracowac przy pomocy edytora QMSOFT-Editor (program pomocy EDITOR32).

Plik(i) projektow protokétu dla programu QM-PIN znajda Panstwo po instalacji w katalogu
»--QMSOFT32\PIN32\_templates®. Rozszerzeniem pliku jest ".L32".

Przy pomocy funkcji menu "Projekt protokotu | Opracowanie projektu" mozna wybra¢ projekt
protokétu i zatadowac do opracowania w edytorze protokdtu QMSOFT.

Zawarty(e) w zakresie dostawy plik(i) projektéw dajg do dyspozycji pliki wzorcowe, na ktoérych bazie
mozna tworzy¢ wtasne projekty protokotu.

Wskazéwka: Przedstawiany program zawiera projekty protokotdw dla réznych jezykdw (niemiecki,
angielski, francuski, hiszpanski...), ktére tatwo rozpozna¢ po nazwach plikéw. Na zyczenie
mozna usunaé wszystkie niepotrzebne projekty protokotu.

Dla stworzenia nowego projektu protokétu zaleca sie zaznaczy¢ istniejacy projekt protokétu i przy
pomocy funkcji , kopiowanie projektu” i zapisaé pod nowg nazwa. Nastepnie plik ten moze byc¢
opracowywany.

Plik projektéw protokétow skiada sie z trzech réznych typdw informacji wzgl. tekstu. Sg to:

,» 1ekst standardowy“: jest ,normalng” informacjg tekstowa, tak jak na przyktad w dokumencie
WORD. Teksty te mozna opracowywa¢ jak w normalnej obrébce tekstu,
usuwac, doktada¢ nowe teksty wzgl. zmieniaC atrybuty tekstu (rodzaj pisma,
wielkos$¢ pisma itd.)

,,Pola“: .Pole’ zawiera zmienna informacje o $rodku sprawdzajacym, przebiegu
sprawdzenia lub wynikach sprawdzenia, ktére sa do dyspozycji dopiero po
wykonaniu sprawdzenia. Po przeprowadzeniu sprawdzenia pole wypetniane jest
aktualng wartoscig. W projekcie protokétu pole oznaczane jest nawiasem
klamrowym (np. {numer identyfikacyjny} ).

W edytorze protokotu uzyskuje sie przez menu ,widok | pola“ wszystkie dostepne w programie pola.
Dostepne pola sg podzielone na poszczegdlne kategorie, tak ze stosunkowo szybko mozna znalezé
pozadana informacje. Jezeli zaznaczy sie jedno pole, wéwczas w dolnej czesci ukazywanego okna
uzyskuje sie odpowiedni opis. Poprzez pole wyboru doda¢ nalezy wypozycjonowac¢ wybrane pole do
aktualnej pozycji kursora w Panstwa projekcie protokotu.

K. ategarien: Felder:
K.undendaten - Tnleran;tahelle -
M anagementdaten ':'rs':h"” -
Bl Kleinztez Hennmalb
ru m'tt?_ t—"":_' Graftes Mennmald
Typabhangige Stammdaten Anzahl
Editor-nformationen Stufung
Eigenzchalten dez Prifmittels TFI|E[-E.|r‘|2k|aSSE
b ezzwerte Einheit
¥ |Einkeit klzin v

[ Felder zartieren
Bezchreibung

Kleinstes Mennmald im Satz

Einfligen | E Schliezzen ‘

Rycina: Doda¢ informacje do sprawdzenia na protokole
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Wskazoéwka:  Pola zawierajgce informacje tekstowe posiadajg czesto wtasciwosé ,jezyk®. Przy
pomocy tej wiasciwosci mozna tworzy¢ wielojezyczne protokoty sprawdzajgce bez
koniecznosci przetgczania jezyka programu. W tym celu ustawia sie po prostu
wiasciwosc¢ pola ,jezyk” w pozgadanym jezyku opisu. Ustawienie <default> oznacza, ze
informacje podawane sg w aktualnie ustawionym jezyku menu programu. Mozna
oczywisci to samo pole wprowadzi¢ kilkakrotnie do protokétu i ustalié zawsze inny
jezyk opisu. Aby ustawi¢ "jezyk" nalezy wej$¢ kursorem myszy na odpowiednie pole i
klikng¢ nastepnie PRAWY przycisk myszy. Nastepnie przej$¢ do menu ,wiasciwosci
pola” a potem wybra¢ zadany jezyk.

*  ,Warunki wydania“: ,Warunki wydania“ definiujg warunki, pod ktérymi pojawia sie na protokdle
ponizszy tekst (wtacznie z dodanymi polami). Jezeli warunki te nie sg spetnione, wéwczas tekst nie
zostaje podany. Warunek wydania zniesiony zostaje przez nastepny, inaczej brzmigcy warunek lub
przez ,pusty” warunek. Warunki wydania rozpoznawane sg w projekcie protokétu przez znak #.
Przez ,podwdjne klikniecie“ na jakis z warunkéw wydania mozna ukazaé witasciwosci tego
warunku.

Poprzez menu ,widok | warunki dla tekstu“ uzyskuje sie na ekranie nastepujace pole wpisu dla definic;ji
warunkow wydania.

Ausgabebedingungen ... X

Text anzeigen, wenn folgende Kriterien erfullt zsind

2
2

YWeitere Bedingungen festlegen:

Yerknlpfung: UMD -
Feldname: || j

Bedinguna: DABAL -
Eigenschaften des Profmittels  » Toleranzklasse
1. Wert: Priifergebnisse '
¥

2 et Schalter/Bedingunoen

Beschreibung

Einfugen ‘ a Schliezzen ‘

Rycina: Ustalenie warunkéw wydania

Przez "rozwiniecie" menu "nazwa pola" uzyskuje sie przeglad dostepnych warunkéw. Jesli kliknie sie
na jeden z warunkéw na liscie, dodawany jest on do pola ,nazwa pola®“ i ukazywany jest opis pola,
Teraz nalezy ustali¢ w polu ,warunek”, czy warunek ten ma mie¢ wartos¢ logiczng ,prawda" (tak) lub
"nieprawda” (nie).

Teraz klikng¢ nalezy na pole wyboru "wstawi¢ do listy". Mozna teraz tworzy¢ kombinacje wielu
warunkéw, dodajac do listy dalsze warunki wydania. W tym przypadku nalezy ustali¢, jak warunki te
maja by¢é wzajemnie powigzane. Jezeli powigzanie to ustala sie przez znak logiczny ,I", wéwczas
muszg by¢ spetnione oba (lub wiele) warunkéw jednoczesnie.

Skoro tylko w pozadany sposéb zdefiniowany(-e) zostaje(-gq) warunek(-ki), nalezy wstawi¢ je do
Panstwa projektu protokétu przez pole wyboru ,Wstawic”.
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XI1.5. Pomiar wateczkéw pomiarowych lub ich zestawéw

Ponizsze objasnienia dotyczg przeprowadzania sprawdzania zestawu wateczkéw pomiarowych. Dla
sprawdzania zestawéw wateczkéw pomiarowych do gwintéw lub szczelinomierzy nalezy wykonac takie
same kroki. Przy sprawdzaniu pojedynczych wateczkdw odpadajg naturalnie okreslone Kkroki
opracowania jak na przyktad ustalanie struktury zestawu.

X1.5.1. Wprowadzania danych badanego obiektu

Jezeli pomiar wateczkéw pomiarowych, zestawdw wateczkédw pomiarowych itd. nie jest wyprowadzany
z zarzgdzania srodkami sprawdzajacymi, woéwczas przed rozpoczeciem pomiaru nalezy podaé w
programie potrzebne dane W zakresie pomiaru przez zarzadzanie $rodkami sprawdzajgcymi nalezy
zaczerpng¢ informacji z podrecznika do programu ,QM-MANAG“ o trybie postepowania przy
zakfadaniu srodkéw sprawdzajacych oraz do wywotania procedury pomiarowej. Ustalenie struktury
zestawu w zarzadzaniu srodkami sprawdzajacymi nastepuje analogicznie do trybu opisanego ponize;.

Najpierw w oknie startowym ekranu (patrz rycina) wybraé nalezy typ srodka sprawdzajacego. Pomiar
obejmuje zestawy wateczkéw pomiarowych, pojedyncze wateczki pomiarowe (takze do gwintow).
Mierzone moga byé réwniez szczelinomierze (i ich zestawy).

Przy wateczkach pomiarowych do gwintdéw automatycznie przyporzadkowywane sg do kazdego
wymiaru nominalnego trzy pojedyncze wateczki.

Dla wprowadzenia danych srodkéw sprawdzajacych na ekranie pojawia sie nastepujace okno
wprowadzania.

QMSOFT® f PIN32 - Priifung von Priifstiften, Filhlerlehren und Stufendornen

Datei  Prifanweisung  Einstellungen  Hife

Pruflingsdaten eingeben

Priifmittelyp ; | J

|dentrummer : |08999

Stufung festlegen |

Hersteller : | |
Toleranztabelle : |DIN 2269 jJ

Toleranzklasse :

Bemerkungen :

ﬂ Abbruch ‘ Priifanweisung “waiter E]

Rycina: Okno wprowadzania danych podstawowych
Najpierw wprowadzi¢ nalezy numer identyfikacyjny srodka sprawdzajacego.

Przez pole wyboru ,Ustali¢ stopniowanie® nalezy zdefiniowaé poszczegdlne wymiary nominalne
zestawu wateczkéw sprawdzajgcych.
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X1.5.1.1. Ustalenie stopniowania
Klikng¢ na pole wyboru ,Ustali¢ stopniowanie®, aby wej$¢ do odpowiedniego okna wprowadzania.

Stufungen festlegen ... f'5_<|

[D | ‘ ‘ | Einkheit
- wert hinzufugen .

Satz definieran > |

Stufung laden |

Stufung speichem |

0K
1. sbbruch

Rycina Ustalanie stopniowania skrzynek

Najpierw ustali¢ nalezy jednostke miary badanego obiektu, wybierajac na liscie jednostek ,mm® lub
,cal”.

Przez pole wyboru ,Dodanie wartosci® mozna dotozy¢ teraz do zestawu poszczegdlne wymiary
nominalne wateczkdw pomiarowych. Poniewaz zestawy wateczkow zawierajg czesto bardzo duzo
elementéw, podanie kazdego pojedynczego wymiaru jest na prawde czasochionne. Z drugiej strony
zestawy takie sktadajgq sie zazwyczaj z szeregu rownomiernie postopniowanych srednic wateczkow,
przez co wprowadzanie wymiaru da sie znacznie uproscic.

W tym celu klikng¢ na pole wyboru ,Definiowanie zestawu >>>“ aby ukaza¢ na ekranie odpowiednie
elementy dialogu (por. rycina). Jezeli zapisali juz Panstwo indywidualne stopniowanie zestawu pod
jaka$ nazwa, wowczas mozna je wywota¢ w programie przez pole wyboru ,tadowanie stopniowania®“.

Stufungen festlegen ... f'5_<|

D Einheit erstes Mennmall letztes Mennmal
P o x| [1.0000 mm /2,000 mm

E— ‘ Stufung Anzahl
atz detimeren <<< |
0.0 | 0 %]
Stufung laden ‘ Zuzatzliche Abweichungen

Arzahl Zusatzwerte  Abweichungen

Stufung zpeichern ‘ | 0 % __—

Berechnen

0K ‘
d abtruch ‘

Rycina: Definicja struktury zestawu
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Dla zdefiniowania zestawu prosze wprowadzi¢ teraz do prawej potowy okna nastepujace informacje:
pierwszy wymiar nominalny: prosze poda¢ tu najmniejszy wymiar nominalny w zestawie.

ostatni wymiar nominalny:  prosze podac tu krok stopniowania dla zestawu

krok: prosze podac¢ tu najwieksze stopniowanie trzpieni sprawdzajacych.

Jezeli zestaw wateczkéw skiada sie wytacznie z wateczkdédw o regularnym stopniowaniu, woéwczas
klikng¢ nalezy teraz na pole wyboru ,obliczanie“ aby obliczy¢é poszczegdlne wymiary nominalne
Panstwa zestawu wateczkédw pomiarowych. Poszczegdlne wymiary nominalne wpisywane sg teraz na
liste wymiarow nominalnych i ustalana jest catkowita ilos¢ istniejacych wateczkow.

Przez pole wyboru ,Dodac¢® i ,Usungé¢” mozna w razie potrzeby dokonaé jeszcze zmian na liscie
wymiarow nominalnych.

Czasami zdarza sie, ze wprowadzajg Panstwo zestawy wateczkéw o nieregularnie postopniowanych
wymiarach nominalnych $rednic. Poniewaz tego rodzaju ,stopniowania specjalne” mogq regularnie
powraca¢, majg tutaj Panstwo mozliwos¢ zapisania tego rodzaju stopniowania specjalnego (po
zakonczeniu definicji wszystkich pojedynczych wymiardéw) pod osobng nazwa, aby pdzniej, w razie
potrzeby, fatwo moéc je ponownie wywotaé. W tym celu uzyé nalezy pasek wyboru ,Zapisanie
stopniowania”.

Tego rodzaju stopniowania specjalne zbudowane sa czesto na bazie istniejgcego juz wzorca
stopniowania, uzupetnionego o nieistniejace w oryginalnym zestawie, inne wateczki. Wateczki te moga
by¢ zdefiniowane przez pole ,Dodatkowe odchytki”.

Liczba dodatkowych wartosci odchytek : Prosze tutaj poda¢, ile wateczkéw jest spoza zestawu
zdefiniowanego przez stopniowanie podstawowe. Jezeli sg takie, wowczas
poda¢ nalezy odchyiki tych wateczkow, w odniesieniu do danego wymiaru
nominalnego stopniowania podstawowego w polu ,Odchylenia“. Nalezy
uwzgledni¢, zeby do kazdego dodatkowego wateczka wpisaé wartosé
odchylenia.

Po zakonczeniu procesu wprowadzania uruchomi¢ nalezy pole wyboru ,obliczanie®, aby wartosci
stopniowania zostaty obliczone i wpisane do przynaleznej listy.

X1.5.1.2. Dalsze dane do badanego obiektu
Producent: tu podaé¢ mozna producenta wateczkéw pomiarowych.

Tabela tolerancji: prosze wybra¢ pozadana tabele. Mozna obliczy¢ tolerancje na podstawie DIN 2269
lub samemu zdefiniowanej tabeli norm zakladowych. Opracowanie tabel tolerancji
opisane jest w rozdziale ,XI.3.2%.

Klasa tolerancji: ~ przy obliczaniu zgodnie z DIN 2269 lub w przypadku, gdy klasy dokfadnosci
ustalone sg w Panstwa tabelach tolerancji, prosze wybra¢ podana klase toleranciji.
Jezeli jednostka miary podana jest jako ,cal“, wéwczas mozliwe jest wprowadzenie
jedynie tolerancji normy zaktadowej.

Uwagi: w razie potrzeby mozna tutaj wpisa¢ uwagi do srodkéw sprawdzajacych.
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X1.5.2. Przeprowadzenie sprawdzenia

Po ustaleniu stopniowania srodkéw sprawdzajgcych wzgl. po zatadowaniu zapisanej struktury zestawu
rozpoczyna sie wtasciwy przebieg pomiaru.

Wprowadzanie wartosci pomiarowych nastepuje zawsze w kolejnosci wartos¢ pomiaru od 1 do n dla
wateczka 1/pojedynczego wateczka , wartos¢ pomiaru od 1 do n dla wateczka 2 / lewy wateczek,
wartos¢ pomiaru od 1 do n dla wateczka 3/ prawy wateczek, itd. kolejno po sobie dla wszystkich
Srednic nominalnych.

5 - [o]x)

Messung - Prufstiftsatz: 08999

D ﬁ Sollwert 1.0500 mm

Mr. Sollwert |Abweichung| Mittelwert |Bewertung| Bemerkung -

Priifstift Toleranzen
1 1.0000 rarn 0.40 pra 1.0009 mm i0. Stift izt krurnm und rastig ) e 1 0503 B
. Mefwer L mm i mm
2 | I I I
2. MeRwert 1,0506 mm 1.0520 mm
3 | 1.1000 mm
3 1,1500 mm 3. Melwert
5 | 1.2000 mm Mittelwert 1.0504 mm
B 1.2500 mim Abweichung 0,30 pm
7 1.2000 mm Minimum 1.0503 mm
8 | 1.3500mm M awimum 10606 rm
9 1.4000 rorm
10 | 1.4500 rmm Bemerkung
11 | 1.,5000 rom
12 | 1.5500 mm
13 | 16000 mm i i =T
4| 18500 mm OQMSOFT®E-Messwertanzeige (serielle Inter... E|E|EJ
15 | 1.7000 mm Datei  Einstellungen Hilfe
16 | 1.7500 mm
— MEG SET
17 | 1.8000 mm g #
18 | 18500 mm
13 | 1.5000 rmm L @ ‘
< »
ﬂ Abbruch ‘ Friifarweizung M ezzgerat Zurlick ‘ wheiter a ‘

Rycina: Przeprowadzanie pomiaru

Klawiszem funkcyjnym ,F5 zaginiony“ i ,F6 wybrakowany“ wzgl. przez przynalezng ikone wateczki
moga by¢ zadeklarowane jako ,wybrakowany“ (np. jezeli przez miejsca silnie zardzewiate pomiar nie
ma juz sensu), wzgl. zaznaczony jest jako ,zaginiony“. W protokdle pojawia sie wtedy zamiast wartosSci
pomiaru odpowiedni tekst. Pomiar danego wateczka jest omijany..

W obrebie tabeli wartosci pomiarow poszczegdlne pomiary mogq byé dowolnie powtarzane poprzez
klikniecie myszg na odpowiednig warto$¢ pomiarowa.

Obchodzenie sie z bledami grubymi wartosci pomiarowych

W programie QM-PIN32 zawarta jest funkcja, ktéra ma zapobiega¢ pobieraniu i zapisywaniu przez
przeoczenie btednych wartosci pomiarowych (np. jezeli pomylone zostaty wateczki pomiarowe w
zestawie). W zaleznosci od Panstwa ustawien programu (por. rozdziat warunki sprawdzania) funkcja
ta, przy przekroczeniu przez warto$¢ zmierzong zadanych granic ostrzezenia podaje meldunek na
ekranie. Mozna teraz zdecydowaé, czy wartos¢ pomiarowa ma by¢ powtérzona, czy chcemy
zignorowac¢ odchylenie wymiaru czy tez zaznaczymy ten wateczek jako ,brak”.

Seite XI-12



QMSOFT © 1990-2006 L&W GmbH

X1.6. Wydanie wynikéw

Podawanie wynikéw oceny nastepuje z okna "Zakonczy¢" i moze nastgpi¢ na ekranie i/lub drukarce w
formie protokétu sprawdzenia.

Protokét sprawdzenia moze by¢ zaopatrzony w uwagi, ktére moga by¢ wpisane w przewidzianym do
tego polu wpisu. Poza tym moze by¢ ustalona (lub zmieniona/usunieta) data nastepnego sprawdzenia
przy pomocy zintegrowanej funkcji kalendarza.

W razie potrzeby przejete wartosci pomiarowe mogg by¢é pdzniej zmieniane, wzglednie pomiar
powtdrzony, jezeli uzyje sie przetacznika ,,Z powrotem”. Ma to szczegdlny sens przy wprowadzaniu
wartosci pomiaru z klawiatury dla korekty btedéw wprowadzania

QMSOFT® £ PIN32 - Priifung von Priifstiften, Fiihlerlehren und Stufendornen

Datei  Prifanweisung  Einstellungen  Hilfe

Abschluss der Prifung

Kunde Pratak allvorlage

|Lehmann tezzspsteme GmbH |F'IN32_Deulsch ﬂ
K.alibrigrscheinbummmmer

20E-02-24-0023

| §|. Worlagen bearbeiter. ..
Priifentzcheid

| Priifling toleranzhaltig j

Bemerkungen zur Messung

% Pratokoll drucken

Priifdatum nachste Priifung Priifer;

25.02.2006 H)| [25.02.2007 2@ [Miiler

ﬂ Abbruch ‘ Priifanweisung ‘ Zuriick, ‘ Beenden |

Rycina: Zakohczenie sprawdzania / sporzadzanie protokétu
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