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XIV. Prafprogramm QM-PRESS (MANOMETER32) !

Das Programm QM-PRESS (MANOMETER32) dient zur rechnergestutzten Prifung von Druckmess-
geraten verschiedener Bauformen gemafR der Norm DIN EN 837-1 bzw. nach entsprechenden
Werksvorschriften. Die Benutzung des Programms erfordert nur wenige Kenntnisse tber die Compu-
tertechnik, da besonderer Wert auf die Gestaltung einer anwenderfreundlichen Benutzeroberflache
gelegt wurde. Umfangreiche Hilfetexte sowie eine weitestgehende Absicherung gegen Fehlbedienun-
gen ermoglichen eine schnelle und problemlose Einarbeitung in die Programmbedienung.

Die Eingabe von Messdaten kann wahlweise von einem Online gekoppelten Messgerat oder tber
Tastatur erfolgen, so dass eine Anpassung an die individuellen Gegebenheiten des Anwenders még-
lich wird. Die Kopplung des Messgerates an den Auswerterechner erfolgt im Regelfall Uber eine der
seriellen Schnittstellen des PC (V.24, RS 232 C).

Das Programm ermittelt aus den aufgenommenen Messdaten entsprechend der Bauform des Druck-
messgerates die aktuellen Messabweichungen. Die Ergebnisausgabe erfolgt in Form von numeri-
schen und grafischen Protokolldaten auf Bildschirm und wahlweise auf Drucker. Das Layout des Pro-
tokolls kann dabei weitestgehend an die individuellen Wiinsche des Programmnutzers angepaldt wer-
den.

Entsprechend der vorgegebenen Genauigkeitsklasse werden die zuldssigen Fehlergrenzen automa-
tisch ermittelt. Je nach Wahl der Priifung anhand der Werte nach der DIN EN 837 oder nach Werks-
normvorgaben.

Das Programm QM-PRESS kann direkt aus dem ebenfalls von der L&W GmbH angebotenen Prifmit-
telverwaltungsprogramm QM-MANAG32 heraus gestartet und mit Vorgabedaten (wie z.B. Identnum-
mer, Bauform und Typ etc.) versorgt werden, wobei die vom Programm gewonnenen Prifergebnisse
wiederum direkt an die Prufmitteldatenbank zurtickgegeben werden.

XIV.1.Programmstart

Der Start des Programms erfolgt direkt aus der QMSOFT - Shell heraus (durch Anklicken des ent-
sprechenden Programmsymbols) oder lber das Prifmittelverwaltungssystem bei Ausfiihrung einer
Uberwachungsprifung durch Aufruf des Messprogramms.

Beim Programmaufruf wird der Nutzername aus der QMSOFT Shell tibergeben. Um den Nutzerna-
men neu einzugeben, klicken Sie bitte auf das Menul ,Datei | Nutzer anmelden” des Programmfens-
ters. Im daraufhin erscheinenden Dialogfenster kann der Name (und bei Bedarf auch das aktuelle Da-
tum fiir die Protokollausgabe) neu eingetragen werden

Anmerkung: Beim erstmaligen Aufruf des Programms sollten Sie die Einstellungen fir das Mess-
wertanzeigeprogramm, fir den Protokolleditor und die Protokollvorlagedatei (siehe
nachfolgende Abschnitte) kontrollieren und bei Bedarf korrekt einstellen !
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XIV.2. Einstellungen

Im Programm konnen eine Reihe von Einstellungen vorgenommen werden, die Verzeichnisse, Hilfs-
programme, Prifanweisungen etc. betreffen. Bitte beachten Sie, dal} das Programm nur dann korrekt
arbeiten kann, wenn alle Einstellungen korrekt vorgenommen werden.

XIV.2.1. Einstellungen | Programmeinstellungen

Der Meniipunkt "Einstellungen | Programmeinstellungen® erméglicht die Anpassung verschiedener
Einstellungen an die vorliegenden Gegebenheiten. Sie sind ahnlich einem Karteikasten in verschiede-
ne Registerseiten zusammengefasst, die nachfolgend beschrieben werden.

Registerseite "allgemein”

Hier kdnnen einige Grundeinstellungen des Programms wie z.B. die Dialogsprache vorgenommen
werden.

Registerseite "Dateien / Verzeichnisse"

Das Programm QM-PRESS benutzt fir einige Funktionen externe Programme, deren Name sowie
das Verzeichnis auf der Festplatte hier angegeben werden muss. Zum Beispiel handelt es sich dabei
um das Editor-Programm flr die Bearbeitung der Prifprotokolle, einschlieZlich der Protokollvorlagen,
oder um das so genannte ,Messwertanzeigeprogramm®, welches die Kommunikation zwischen dem
Messgerat und dem Prifprogramm realisiert.

Im Rahmen der Programminstallation erfolgt bereits eine Voreinstellung der Verzeichnisse. Bei einer
Anderung der Konfiguration bzw. einer nachtréglichen Anderung der Verzeichnisstruktur sind jedoch
gegebenenfalls manuelle Anpassungen notwendig.

Registerseite ,, Vorgaben*

Hier kdnnen Sie fiir einige attributiv zu priifenden Parameter des Priflings (z.B.: Priifung der Uberlast)
eine Vorauswahl einstellen. Wéhlbar sind die Einstellungen ,in Ordnung®, ,nicht in Ordnung“ oder
~hicht gepruft”.

Registerseite , Grafikausgabe”

Hier kdnnen Sie die Einstellungen fiir die Ausgabe der Messwertgrafik vornehmen. Beachten Sie bitte,
dass die Einstellungen fiir die Bildschirmausgabe bzw. fir den Ausdruck getrennt vorzunehmen sind.

XIV.2.2. Einstellungen | Prifbedingungen

Im Programm sind einige Parameter festzulegen, welche die Prufbedingungen bestimmen. Neben
einigen allgemein gultigen Einstellungen (Registerseite "Allgemein") existieren verschiedene Regis-
terseiten fur die Festlegung des zu verwendeten Referenznormal sowie der Onlinekonfiguration.

Registerseite "Allgemein”
Folgende Einstellungen sind hier vorzunehmen:

Prifungsart: Wahlen Sie, ob Sie eine ,Uberwachungspriifung® oder eine ,Warenein-
gangsprifung” durchfiihren wollen

Pruffrist: Stellen Sie die fur Sie die Pruffrist ein. Diese wird zur Berechnung des
.Nachsten Prifdatums” — zur Ausgabe auf das Prifprotokoll — benutzt.
Wird das Programm Uber die Prifmittelverwaltung gestartet, so wird das
.Nachste Prufdatum* aus dem Verwaltungssystem tbergeben.

Messwerte ablesen: Wabhlen Sie die ,Quelle” Ihrer Messwerte. Zur Auswahl stehen ,Priifling*
oder ,Normal“.
Messwerte vorgeben: Wenn Sie diese Option aktivieren, so werden in der Messwerttabelle be-

reits Messwerte vorgegeben. Falls Sie die Werte Uber die Tastatur ein-
geben, lasst sich mit dieser Option der Eingabeaufwand verringern.
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Priifbedingungen x|

Allgemein | zongt, Werkseinzstelungen I

—Allgemeine Einstellungen

Priifungzart; IUberwachungsprUfung j

Piiffist: [T [24] [Jahte) =

Messwerte vorgeben: W

Messwerte ablesen: Iam Priifling j

Priftemperatur: |2EI,EI T

Pratakollvarlage | Manometerdd Deutzch j

Anzahl Machkommastelen |3 ZI

Praftemperatur:

Protokollvorlage:

Abbildung: Prufbedingungen ,Allgemeine Einstellungen”

Geben Sie hier lhre aktuelle Priftemperatur ein.
ACHTUNG: Beachten Sie die Vorgaben der Norm hinsichtlich der bei der
Prufung zuldssigen Umgebungstemperatur!

Die Erzeugung des Priifprotokolls wird mit Hilfe einer so genannten ,Pro-
tokollvorlage" durchgefiihrt. Diese definiert den Inhalt und das Aussehen
Ihres Prufprotokolls (siehe Abschnitt XIV.3.). Da Sie mehrere, unter-
schiedliche Protokollvorlagen verwenden kdnnen, legen Sie hier bitte lh-
re ,Standard“ — Vorlage fest.

Registerseite "Sonstige Werkseinstellungen”

Hier kdnnen Sie spezielle Festlegungen fur die Prifung nach ,Werksnorm* treffen.

XIV.2.3. Einstellungen | Prifpositionen

Uber den Meniipunkt ,Einstellungen | Priifpositionen” kdnnen Sie die wahrend der Priifung anzufah-
renden Prifpositionen konfigurieren. Sie kénnen verschiedene Tabellen mit Priifpositionen anlegen,
um zum Beispiel unterschiedliche Priifscharfen abzubilden.
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XIV.3.Protokollvorlagen

Das Programm ermdglicht die in weiten Grenzen freie Gestaltung des Protokoll-Layouts entsprechend
den Anwendervorstellungen. Grundlage des Layouts bilden so genannte Protokollvorlagedateien, die
der Anwender bei Bedarf mit Hilfe des QMSOFT - Protokolleditors entsprechend abwandeln kann.

Die Protokollvorlagedatei(en) fur das Programm QM-PRESS (Manometer) finden Sie nach der Instal-
lation im Verzeichnis ,..QMSOFT32\Manometer32\_templates”. Die Dateierweiterung ist ".L32".

Mit Hilfe der Menufunktion "Protokollvorlage | Vorlagen bearbeiten” kann eine Protokollvorlage
ausgewahlt und zur Bearbeitung in den QMSOFT Protokolleditor geladen werden.

Die im Lieferumfang enthaltene(n) Vorlagedatei(en) stellen IThnen Musterdateien zur Verfigung auf
deren Basis Sie lhre eigenen Protokollvorlagen erstellen kdnnen

Hinweis: Das vorliegende Programm enthalt Protokollvorlagen fir verschiedene Sprachen (Deutsch,
Englisch, ...) welches am Dateinamen leicht zu erkennen ist. Wenn gewiinscht, kdnnen Sie
alle nicht bendtigten Protokollvorlagen I6schen.

Fur die Erstellung einer neuen Protokollvorlage empfiehlt es sich, eine bestehende Vorlagedatei tiber
die Funktion "Vorlage duplizieren" zu kopieren und unter einem neuen Namen abzuspeichern. An-
schlieRend kann diese neu angelegte Datei bearbeitet werden.

Eine Protokollvorlagedatei besteht aus drei unterschiedlichen Typen von Informationen bzw. Text.
Dies sind:

e Standard Text": ist ,normale Textinformation, wie zum Beispiel in einem WORD Dokument.
Diese Texte kdnnen Sie wie in einer normalen Textverarbeitung bearbeiten.

e _Felder": ein ,Feld" enthalt eine variable Information Uber das Prufmittel, den Prifvorgang oder
die Prifergebnisse, welche erst nach der Ausfiihrung einer Priifung zur Verfiigung steht. Nach
der Durchfiihrung einer Prifung wird ein Feld mit den aktuellen Werten belegt. In der Protokoll-
vorlage wird ein Feld durch geschweifte Klammern gekennzeichnet (z.B. {Identnummer} ).

Im Protokolleditor erhalten Sie Giber das Menu ,,Ansicht | Felder” alle im Programm verflgbaren Fel-
der angezeigt. Die verfigbaren Felder sind in einzelnen Kategorien unterteilt, so das Sie die ge-
winschte Information relativ schnell auffinden kénnen. Wenn Sie ein Feld markieren so erhalten Sie
im unteren Bereich des angezeigten Fensters die zugehorige Beschreibung. Uber die Schaltflache
einfligen positionieren Sie das ausgewdahlte Feld an der aktuellen Cursorposition in Ihrer Protokollvor-
lage.

Hinweis: Felder, welche Textinformation enthalten, haben oftmals eine Feldeigenschaft ,Sprache”.
Mit Hilfe dieser Eigenschaft kann man mehrsprachige Prufprotokolle erzeugen ohne das
man dazu die Sprache des Programms umschalten muss. Dazu setzt man einfach die
Feldeigenschaft "Sprache" auf die gewilinschte Ausgabesprache. Die Einstellung
<default> bedeutet, das die Information in der aktuell eingestellten Menusprache des
Programms ausgegeben wird. Natirlich kann man das gleiche Feld auch mehrmals in
das Protokoll einfigen und jeweils eine andere Sprache fir die Ausgabe festlegen. Um
die "Sprache" einzustellen gehen Sie mit dem Mauszeiger auf das betreffende Feld und
drucken Sie dann die RECHTE Maustaste. Gehen Sie dann auf das Menu "Feldeigen-
schaften" und wéhlen Sie anschlie3end die gewtinschte Sprache aus.

e ,Ausgabebedingungen:  ,Ausgabebedingungen“ definieren die Bedingungen unter denen der
nachfolgende Text (einschlielilich eingefiigter Felder) auf dem Protokoll erscheint. Sind die Be-
dingungen nicht erflillt, so wird der Text nicht ausgegeben. Eine Ausgabebedingung wird durch
eine nachfolgende anders lautende Bedingung oder durch eine ,leere* Bedingung aufgehoben.
Ausgabebedingungen sind in der Protokollvorlage durch das Zeichen # erkenntlich. Durch ankli-
cken mit der rechten Maustaste erhalten Sie ein Menil mit dem sich die Eigenschaften dieser Be-
dingung anzeigen lassen.
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XIV.4. Ablauf der Prufung

XIV.4.1. Eingabe der Priuflingsparameter

Nachdem im Programm Hauptfenster Gber die entsprechende Schaltflache die Prifung des Druck-
messgerates gestartet wurde, ist eine Reihe von Parametern festzulegen, die den Prifling und die
Prufbedingungen beschreiben.

Diese Parametereingabe erfolgt in das nachfolgend dargestellte Eingabefenster. Bei Aufruf des Pro-
gramms aus dem Verwaltungssystem heraus sind einige dieser Felder nicht zugénglich, da diese
Werte direkt aus dem Verwaltungssystem Gibernommen werden.

@ Priiflingsdaten 5'
|dentrurmmer: |EI'I?_.-’-‘-.BE | j
Hersteller: |WIK.-‘3. j|
Typ-Bezeichn. [Herst ): | |
S efiennLmmer: |1F"EEEE |
Feratetyp: |Manu:umeter j|
Mefspstem: |thrfeder j|
Arbeitzrmedium: |Luft j|
Priifrnedivm: |Luft j|
Anschiubgewinde: [1/214 NPT EXT |
Fluizsighkeitzfullung-dampfung: [ vorhanden
Menngrofe: |1EIEI T j|
Priifrormm; |D|N EM 837 j|
Ausfuhrung: |DhneEeigeranschlag j|
Einbaulage: |Senkrecht j|
Genauigkeitsk.: |j| |v. Ew j| LI

@ Frifbedingungen... @ Priffarmeizung. ..
ﬂ Abbruch W eiter a

Abbildung: Eingabe der Priflingsparameter

ACHTUNG: Im dargestellten Eingabeformular kénnen aus Platzgriinden nicht alle erforderlichen
Eingabeparameter dargestellt werden. ,Rollen* Sie mit Hilfe der rechten Bildlaufleiste
das Bild nach unten, um die restlichen Eingabefelder bearbeiten zu kénnen!

Nach dem Ausftillen aller erforderlichen Priflingsparameter knnen Sie Uber die ,Weiter" Schaltflache
fortsetzen. Fiur den Fall, das wichtige Parameter nicht angegeben sind, erhalten Sie eine entspre-
chende Fehlermeldung. Die Fortsetzung des Programms ist dann erst nach Vervollstandigung der
Eingaben moglich.
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Vor dem Start der eigentlichen Messung werden noch einmal die eingestellten Prifbedingungen an-
gezeigt und kénnen somit bei Bedarf korrigiert werden.

XIV.4.2. Messwerteingabe/-ibernahme

Messwerte werden in vorgegebene Eingabefenster eingetragen. Dabei kann die Eingabe einzelner
Messwerte beliebig wiederholt werden (entsprechende Tabellenposition anklicken). Nach Eingabe
aller Messwerte kann das Programm mit dem ,Weiter* Schalter fortgesetzt werden.

Bei einer Online Datenlbernahme wird der gesendete Wert in die jeweils aktive Zelle geschrieben.

Die Messabweichungen werden auf dem Bildschirm in der Tabelle als auch grafisch dargestellit.

@ Messung bei steigendem Druck |

bA-INE. | Marmal Taoleranz Friifling Differenz
1 0.000 bar 0,450 bar 0,000 bar 0.000 bar
E.200 bar 0,450 bar 6,400 bar 0.200 bar
12500 bar  0450bar i1 10,200 bar
18,700 bar 0,450 bar 18,700 bar 0,000 bar
26,000 bhar 0,450 bar 26,000 bar 0,000 bar

0,400

| Lo | a2

0,100

10,000

-0,200

-0,200 TIv OFFLIME

0,400 ""Te l‘biﬂ d e... _— Lﬂ
-0,500

j"} Dnline-tMeszung ‘ ﬂ) Prifamaeisung. .

g Zuriick ‘ d Abbruch ‘ Wieiter a

Abbildung: Aufnahme von Messwerten bei steigendem Druck

Nachdem die Messwertaufnahme bei steigendem Druck abgeschlossen ist, wird die Messung mit der
Ermittlung der Messwertabweichungen bei fallendem Druck fortgesetzt.
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Zum Abschluss der Prifprozedur erhalten Sie ein Eingabefenster, in dem die Ergebnisse weiterer
Prufungen attributiv (d.h. als Gut / Schlecht — Aussage ) eingetragen werden kénnen (siehe Abbil-
dung). Falls Sie einen oder mehrere dieser Parameter nicht gepriift haben, so setzen Sie den ent-
sprechenden Eintrag auf ,nicht gepruft”.

W Zusitzliche Priifungen |
Hysterese: |in Ordrung j|
Uberlast: |j|
mechan. Schock: |r'|in::ht aqepriift j|
mechan. ibrationen: | nicht gepriift j|
Leckrate; | micht gepruift j|
Sichtpriifunag: |in Qrdnung j|

Zuruick m Abbruch Wleiter

Abbildung: Attributive Priifung zusatzlicher Parameter

Seite XIV -7



QMSOFT © 1990-2008 L&W GmbH

XIV.5. Ergebnisausgaben

Die Auswertung der Messwerte umfasst den Vergleich der eingegebenen Messwerte mit den entspre-
chenden Fehlergrenzen.

Die Bewertung auf Toleranzhaltigkeit erfolgt unter nachstehenden Kriterien:

e bei einer Prifung mit Toleranzberechnung nach DIN werden die genormten Toleranzgrenzen ent-
sprechend vorhandenem Messbereich, Typ und Klasse zur Bewertung herangezogen,

e bei einer Prufung mit Toleranzberechnung nach Werkstoleranzen erfolgt die Bewertung anhand
der zugehoérigen Angaben in der nutzerdefinierten Toleranztabelle;

Das Ergebnis der Toleranzbewertung wird auf dem Protokoll ausgewiesen.

[ qMs0FT® / MANDMETER32 - Priifung von Druckmessuhren o =]

Datei  Priffarweisung  Hilfe

Abschluss der Prufung: ** []

Kunde Protakollvorlage

Kalibrierscheinnummer

Prifentscheid

IF'rLijing venuendbar j

Bemerkungen zur Messung

% Protakoll drucken

o o

Priifdaturn nachsate Priifung Priifer

| 22082007 &l| [22.08.2008 B @] [sstem

E Abbruch | @ Priifanweisung... | Zuriick Beenden a

Abbildung: Abschluss der Priifung und Bewertung des Priiflings
Die Ausgabe der Auswertungsergebnisse erfolgt vom Fenster "Abschluss der Prifung“ aus und
kann auf Bildschirm und/oder Drucker in Form eines Prufprotokolls erfolgen.

Das Prufprotokoll kann mit Bemerkungstextzeilen versehen werden, die in das dafiir vorgesehene
mehrzeilige Eingabefeld eingetragen werden kdnnen. Des weiteren kann das nachste Prifdatum mit
Hilfe der implementierten Kalenderfunktion festgesetzt (oder geéndert/geldscht) werden.

Bei Bedarf lassen sich die ibernommenen Messwerte nachtréglich editieren, indem der "Zurtck*
Schaltflache benutzt wird. Dies ist insbesondere bei einer Messwerteingabe von Tastatur zur Korrek-
tur von Eingabefehlern sinnvoll.

++++
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