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Program sprawdzajacy QM-SCALE R

Program QM-SCALE stuzy do wspartego komputerowo sprawdzania przymiaréw kreskowych kontrol-
nych zgodnie z DIN 865, przymiaréw kreskowych roboczych w formie A i B zgodnie z DIN 866, przy-
miaréw kreskowych zgodnie z Britisch Standard

BS 4372 oraz przymiarow wstegowych zgodnie z norma DIN 6403 i EG 73362.

Wspierane jest rowniez sprawdzanie zgodnie z zdefiniowanymi przez uzytkownika tolerancjami norm
zaktadowych.

Uzywanie programu wymaga tylko niewielu wiadomosci o obstudze komputera, poniewaz szczegdlny
nacisk potozono na uksztattowanie przyjaznego dla uzytkownika menu programu. Obszerne teksty po-
mocy oraz daleko idgce zabezpieczenie przed btedng obstugg umozliwiajg szybkie i bezproblemowe
wdrozenie programu do obstugi. Wprowadzenie danych pomiarowych moze nastapi¢ albo przez
sprzezony online przyrzad pomiarowy albo z klawiatury, tak ze mozliwe jest dopasowanie do indywi-
dualnej potrzeby uzytkownika.

Sprzezenie urzadzenia pomiarowego z komputerem jest realizowane poprzez ztgcze szeregowe kom-
putera (V.24 RS 232 C, patrz zat. D), przez karte interfejsu Heidenhain, przez program TRIMOS Win-
DHI (w potaczeniu z urzadzeniem z serii LabConcept) lub przez program SIP LMC.

Program ustala z podawanych wartosci rozmiar odchylenia f,54 na catej dtugosci podziatki i umozli-

wia graficzne przedstawienie przebiegu odchylenia. Wyniki oceny mogg by¢ podane do wyboru albo
na ekranie i/albo przez drukarke. Przekroczenia tolerancji sg oznaczone. Wyglad protokétu moze by¢
przy tym w dalekim stopniu indywidualnie dopasowany do zyczer uzytkownika programu..

Wymagane wartosci granic tolerancji ustalane sg automatycznie. Dla przymiaréw kreskowych zgodnie
z normami zaktadowymi zaktadana jest tabela, ktéra moze przyjaé dowolnie duzo wpisow.

Program QM-SCALE moze by¢ uruchomiony bezposrednio z oferowanego przez L&W GmbH
programu zarzgdzania srodkami sprawdzajgcymi QM-MANAG i zaopatrzony w dane (jak np. numer
identyfikacyjny, typ budowy, zakres pomiarowy, itd.), przy czym pozyskane z programu wyniki po-
miaru podawane sg z powrotem bezposrednio do bazy danych srodkéw sprawdzajgcych.

Start programu

Start programu nastepuje bezposrednio z QMSOFT-Shell (przez kliknigcie na symbol
programu) lub przez system zarzgdzania srodkami sprawdzajgcymi przez wywotanie programu po-
miarowego.

Przy wywotaniu programu nazwa uzytkownika przekazywana jest z QMSOFT Shell. Aby wprowadzi¢
na nowo nazwe uzytkownika, prosze klikng¢ na pole zgloszenia okna programu
QM-SCALE. W pojawiajgcym sie wtedy oknie dialogowym mozna na nowo wprowadzi¢ nazwe ,spraw-
dzajacy” i w razie potrzeby takze aktualna date dla wydawania protokotu.

Uwaga: Przy pierwszym wywotaniu programu powinny byé bezwzglednie skontrolowane i w
razie potrzeby wiasciwie ustawione ustawienia dla programu wskazywania wartosci
pomiarowej, dla edytora protokdtdw i pliku projektéw protokétéw (patrz nastepne roz-
dziaty) !
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Ustawienia

W programie mozna dokonaé szeregu ustawien, dotyczacych katalogéw, programdéw pomochniczych,
wskazowek do sprawdzenia, itd. Prosze zwroci¢ uwage, ze program moze pracowaé prawidtowo tylko
wtedy, gdy prawidtowo przeprowadzone sg wszystkie ustawienia. Dlatego prosze starannie przeczytaé
ten rozdziat!

Wskazowka: Ustawienia te sg juz przeprowadzone w instalacji programu, tak ze w normalnym przy-
padku nie sg wymagane zadne zmiany.

Ustawienia | Ustawienia podstawowe

Punkt menu "ustawienia | ustawienia podstawowe" umozliwia dopasowanie réznych ustawien do
zyczen uzytkownika programu. Sg one podobnie jak w kartotece ujete w rézne zaktadki okna, ktére
moga by¢ nastepnie edytowane.

Strona rejestru "Ogolnie"
Tu mozna dokonaé niektérych ustawien podstawowych programu jak np. jezyk dialogu
Tu tez wybiera sie ,domysing“ metode wprowadzania danych (klawiatura lub pobieranie danych on-

line). Przy pobieraniu danych on-line nalezy zwréci¢é uwage na prawidtowe ustawienie programu
wskazywania danych pomiarowych.

Strona rejestru "Wskazoéwki do sprawdzania”

W przedstawionej tabeli mogg by¢ podane, dla réznych typéw budowy przymiaréw kreskowych i przy-
miaréw wstegowych osobne wskazéwki do procedury sprawdzania w formie plikdw tekstowych, ktore
majg zalezng od uzytkownika tres$¢ i w ktére sprawdzajgcy moze wejrze¢ przez klikniecie przycisku.

Strona rejestru ,,Katalogi“

Program QM-SCALE uzywa dla niektérych funkcji zewnetrznych programéw, ktérych nazwa oraz lo-
kacja na dysku twardym musz¢ byé podane. Chodzi tu o program edytora do opracowywania protoko-
téw sprawdzenia, wtagcznie z projektami protokétu oraz program wskazywania wartosci pomiarowych.
Poza tym mozna poda¢ pozadany katalog do zapisania protokétow sprawdzenia.

W ramach instalacji programu nastepuje juz wstepne ustawienie katalogéw. Przy zmianie konfiguraciji
urzadzenia pomiarowego wzgl. po pozniejszej zmianie struktury wykazu konieczne jest czesciowo
reczne dopasowanie.

Strona rejestru "Wtasciwosci grafiki"

Tu mozna ustali¢ kolory i grubos¢ lub typ linii w odwzorowaniu graficznym przebiegu pomiaru. Prosze
zwroci¢ uwage, ze ustawienia te nalezy przeprowadzi¢ odrebnie dla ekranu i dla wresji elektroniczne;.

Rozdziat X — strona 2



Ustawienia|Tolerancje

QMSOFT © 1990-2006 L&W GmbH

Jezeli zamierza sie sprawdzaé przymiary kreskowe i przymiary wstegowe zgodnie z norma zaktado-

wag, wymagane jest najpierw wprowadzenie odpowiednich toleranciji.

Program umozliwia zatozenie réznych tabel norm zaktadowych. Mogg tu by¢ uwzglednione na przy-

ktad rézne dane réznych producentdw.

Prosze uwzglednic, ze wartosci tolerancji moga by¢ przyporzadkowane danemu obiektowi badania tyl-
ko wtedy, gdy ,catkowita dlugos¢ podziatki i ,dziatka elementarna“ w wybranej tabeli tolerancji norm
zaktadowych zgadzaja sie z danymi podawanymi przy definiowaniu obiektu badanego.

Po wywotaniu menu ,Ustawienia|Tolerancje” otrzymuje sie nastepujace okno wprowadzania:

E Werksnormtoleranzen

‘Factory standard - beas.,
Factory standard - Tapes

u Fertig

| Hinzufiigen

A=/

< Andern

ﬁ' Lozchen

= Umbenennen

Rycina: Wprowadzanie tabeli tolerancji norm zaktadowych

Jezeli zatozonych jest wiele tabel norm zaktadowych, nalezy wybra¢ najpierw pozadang tabele.
Prosze wykorzysta¢ ikone ,opracowanie tabeli tolerancji”, aby zmieni¢ istniejacy wpis tolerancji lub

uzupetni¢ wybrang tabele.
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Projekty protokotéw

Program umozliwia w szerokim zakresie dowolne ksztattowanie wygladu protokétéw odpowiednio do
oczekiwan uzytkownika. Podstawe tego wygladu tworza tak zwane pliki projektéw protokdtow, ktore
uzytkownik programu moze opracowac przy pomocy edytora QMSOFT - (program pomocniczy EDI-
TORS32).

Plik(-i) projektu protokétu(-6éw) zapisane sg standardowo w katalogu
»-QMSOFT32\MASTAB32\_templates® . Rozszerzeniem pliku jest ".L32".

Przy pomocy funkcji menu "projekty protokétéw ---> pokaz/opracuj" mozna wybraé projekt protoko-
tu i zatadowac¢ do opracowania do edytora protokétéw QMSOFT.

Zawarty(-e) w zakresie dostawy plik(-i) projektéw dajg do dyspozycji dane wzorcowe, na ktoérych bazie
mozna stworzy¢ wiasne projekty protokotow.

Wskazéwka: Przedtozony program zawiera projekty protokétéw dla roznych jezykéw (niemiecki, an-
gielski,...), co tatwo rozpoznaé po nazwach plikéw. Mozliwe jest za pomocg Windows-Explorers usu-
niecie wszystkich niepotrzebnych projektéw protokétow.

W celu stworzenia nowego projektu protokétu zaleca sie skopiowanie istniejgcego pliku projektu przez
funkcje ,kopiowanie projektu” i zapisa¢ pod nowa nazwg. Nastepnie mozna opracowac ten plik..

Plik projektow protokotéw sktada sie z trzech réznych typow informacii wzgl. tekstu. Sa to:

¢ Tekst standardowy*: jest ,normalng“ informacja tekstowa, jak na przyktad w dokumencie WORD.
Teksty te mozna opracowywaé w normalnym edytorze tekstu

,Pola“: ,pole* zawiera zmienng informacje o srodku kontrolnym, przebiegu lub wyniku sprawdzenia,
bedacych do dyspozycji dopiero po wykonaniu kontroli. Po przeprowadzeniu sprawdzenia pole zaste-
powane jest aktualnymi wartosciami. W projekcie protokétu pole oznakowane jest nawiasem klam-
rowym (np. {ldentnummer}).

W edytorze protokétu uzyskuje sie przez menu ,widok | pola“ wszystkie dostepne w programie pola.
Dostepne pola sg podzielone na poszczegélne kategorie, tak ze stosunkowo szybko mozna znalez¢
pozadana informacje. Jezeli zaznaczy sie jedno pole, wéwczas w dolnej czesci ukazywanego okna
uzyskuje sie odpowiedni opis. Poprzez pole wyboru ,wstawi¢” wybrane pole aktualng zostanie
umieszczone w aktualnej pozycji kursora w Panstwa projekcie protokétu.

K.ategonien: Felder:

<alle ~
Seiteninformationen Gezamtteillungzlaenge

allgemeines Teilungzzchritt
M Gen_Klasse

Bewertungen ToleranzM ame

Auzgabebedingungen [Schalter)
Prifbedingungen und Prufergebnizse
Ergebrizze und Toleranzen fur Form- und
Wenwaltung

[ Felder zortieren
Bezchreibung

Diezes Feld enthalt die Bauform der Lehre; Sprache
einztellbar.

k&4 Einfiigen | Schlisfien

Rycina: Widok ,Pola“ - Dodawanie informacje (pola) do sprawdzenia na protokéle

*  Wskazéwka: Pola zawierajgce informacje tekstowe posiadajg czesto wlasciwos¢ ,jezyk”.
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Przy pomocy tej wiasciwosci mozna tworzy¢ wielojezyczne protokéty sprawdzenia bez konieczno-
ScCi przetgczania jezyka programu. W tym celu ustawia sie po prostu wtasciwosé pola ,jezyk” na
pozadany jezyk opisu. Ustawienie <default> oznacza, ze informacje podawane sg w aktualnie
ustawionym jezyku menu programu. Mozna oczywiscie to samo pole wprowadzi¢ kilkakrotnie do
protokotu i ustalié zawsze inny jezyk opisu. Aby ustawi¢ "jezyk" nalezy wejs¢é kursorem myszy na
odpowiednie pole i klikng¢ nastepnie PRAWY przycisk myszy. Nastepnie przejs¢ do menu ,wia-
Sciwosci pola” a potem wybra¢ zadany jezyk.

e ,Warunki wydania“ - definiujg warunki, przy ktérych pojawia sie na protokdle ponizszy tekst
(wlacznie z dodanymi polami). Jezeli warunki te nie sg spetnione, wéwczas tekst nie zostaje wy-
dany. Warunek wydania zniesiony zostaje przez nastepny, inaczej brzmigcy warunek lub przez
~pusty® warunek. Warunki wydania rozpoznawane sg w projekcie protokétu przez znak #. Przez
~podwajne klikniecie na jakis z warunkéw wydawania mozna ukaza¢ wiasciwosci tego warunku.

Poprzez menu ,widok | warunki dla tekstu® uzyskuje sie na ekranie nastepujgce pole wpisu do definicji
warunkéw wydania.

Ausgabebedingungen ... [

Text anzeigen, wenn folgende Frterien erfullt zind AbschnittPruefung
Arbeitsmaszstab_DIMEES_A
Arbeitsmaszstab_DINGGS_E
| EEM

E Bandmasz_DIk

Bandmasz_EG
Bandmasz_'erk.

{ DaBag)
EIMGAMG
FormPruefung -

| GEPRLIEFT
Maszstab_BS

|| "eitere Bedingungen festlzgen: = Maszstab_‘Werk

1 . P_Furnkkion

il Yerknlipfung: |LIND - P Sicht

Feldname: || j Pruefmaszstab_DINSES
i Bedingunag: Busgabebedingungen (Schalter) REM
Bewertungen 3
. 1. Wert: Eigenschaften k
i 2 et Yerwalbung L4

| Beschreibung

& Eirfiigen ‘ L schlishen |

Rycina: Ustalenie warunkéw wydania
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Przez "rozwiniecie" menu "nazwa pola" uzyskuje sie przeglad dostepnych warunkow. Jesli kliknie sie
na jeden z warunkéw na liscie, dodawany jest on do pola ,nazwa pola“ i ukazywany jest opis pola,
Teraz nalezy ustali¢ w polu ,warunek”, czy warunek ten ma mie¢ wartos¢ logiczng "prawda" lub
"fatsz".

Teraz klikngé nalezy na pole wyboru "doda¢ do listy". Mozna teraz tworzy¢ kombinacje wielu warun-
kéw, dodajac do listy dalsze warunki wydawania. W tym przypadku nalezy ustali¢, jak warunki te maja
by¢ wzajemnie powigzane. Jezeli powigzanie to ustala sie przez znak logiczny "I", wéwczas muszg
by¢ spetnione oba (lub wiele) warunkéw jednoczesnie.

Skoro tylko w pozadany sposob zdefiniowany(-e) zostaje(-g) warunek(-ki), nalezy wprowadzi¢ je do
Panstwa projektu protokétu przez pole wyboru ,wstawic”.
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Przebieg sprawdzenia przymiaru kreskowego lub przymiaru wstegowego
Wprowadzanie parametrow przyrzadu sprawdzanego

Po wybraniu w programie przez odpowiednie pole wyboru (lub przez gérne menu ,Sprawdzenie®) typu
sprawdzanego przymiaru kreskowego / wstegowego, nalezy ustali¢ caty szereg parametréw, ktére opi-
sujg obiekt badany i warunki sprawdzenia.

To wprowadzanie parametréw nastepuje w ponizej przedstawionym oknie wprowadzania.
Przy wywotaniu programu z sytemu zarzgdzania niektére z tych pdl nie sg dostepne, poniewaz warto-
Sci te pobierane zostajg z systemu zarzadzania.

Priifmalistab DIN 865

ldentnummer |Test_DEI2

B aufarm | J
Gesamtteilungslange | 500,00 mm
Teilungszchritt {10 mm - DIN 865
Taoleranz frnax

Abzchnittzweize Prifung [

Anfang Priifbereich |0 mim
Ende Prifbereich  |500 mm Anzahl Messwerte: 11
Priifschritt

D atendatei |W: PROGRAMMENIMEOFT32AMASTABZZY_DATANMASTABIZDAT i

a Weiter ‘

ﬁ Abbruch ‘ @ Priifanweizung

Rycina: Wprowadzanie parametréw przymiaru

Numer identyfikacyjny: To pole wprowadzenia stuzy do oznaczenia badanego obiektu przez podanie
numeru identyfikacyjnego

Typ budowy:  Przyjmuje typ budowy odpowiednio do wybranej opcji w menu.

Catkowita dlugo$c¢ podziatki: W tym polu nalezy wprowadzi¢ catkowitg dtugos¢ (przy przymiarach
tylko dtlugosé podziatki) obiektu badanego.

Dziatka elem.: Tu wpisaC nalezy odstep dowolnych dwdch lezacych obok siebie kres podziatki w jed-
nostce miary ,mm* lub wybra¢ z oferowanej listy. Prosze uwzgledni¢ zakres obowigzy-
wania normy !

Poczatek zakresu sprawdzenia: Poczatek zakresu sprawdzenia odpowiada ustalonej wartosci no-
minalnej na sprawdzanym przymiarze (w milimetrach), dla ktérej wprowadzana/po-
bierana jest pierwsza warto$¢ pomiaru.

Koniec zakresu sprawdzenia: koniec zakresu sprawdzenia odpowiada ustalonej warto$ci nominal-
nej na sprawdzanym przymiarze (w milimetrach), dla ktérej wprowadzana/pobierana
jest ostatnia warto$¢ pomiaru.

Krok sprawdzenia: Krok sprawdzenia jest odstepem miedzy dwoma nastepujgacymi po sobie war-
tosciami pomiaru w ,mm?®.

Plik danych: Tutaj poda¢ mozna nazwe pliku, do ktérego zapisywane zostajg poszczegdlne wartosci
pomiaru w trakcie przeprowadzania sprawdzenia

Kontynuacja programu nastepuje przez klikniecie przetacznika ,Dalej* .
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Uwaga: Przy braku lub btednych wpisach przetgcznik ,Dalej* moze by¢ zablokowany. Od-
powiedni meldunek wskazuje na potrzebne korekty.

Wprowadzanie / pobieranie wartosci pomiarowej

Dla okreslonych typéw przymiarow zatozone sg tolerancje dla prostoliniowosci, ptaskosci i
prostopadtosci powierzchni podziatki wzgl. powierzchni bocznych. Wartosci rzeczywiste dla tych para-
metréw wprowadza sie z klawiatury (patrz rycina).

Priifung Form- und Lage g|
Sichtpriifung -
Taoleranz | stwwert
Geradhett der Teilungzkante | |EI,EIEI L
Ebenheit der Teilungsflache | ||lUU i
Rechtwinklingkeit | 10,00 prm
@ Zuriick, ‘ "Schraott Protokoll a Wieiter ‘

Rycina: Wprowadzanie odchytek ksztattu i potozenia.

Wartosci pomiarowe wpisywane sg do pojawiajgcego sie okna wprowadzania. Wprowadzanie po-
szczegollnych wartosci pomiarowych moze by¢ przy tym dowolng ilos¢ razy powtarzane (klikngé na
odpowiednie pozycje tabeli). Po wprowadzeniu wszystkich warto$ci pomiaru mozna kontynuowac
program przetgcznikiem ,Dalej”.

Dla wszystkich przyrzadéw sprawdzanych, dla ktérych pozadane jest pobieranie danych on-line, moze
by¢ uruchomiony program wskazywania wartosci pomiaru przez przetgcznik ,Online®. Jezeli wprowa-
dzanie wartosci pomiaru ustawione jest generalnie na on-line (por. rozdziat X.2.1), program wskazy-
wania wywotywany jest automatycznie.

Priifling tefgerat Abweichung |
220 0.0000 rarm 0.0000 mem 0.0pm
20,0 50,0000 mm 50,0120 mm 12.0 pm
18,01 100.0000 rarm 100.0220 mm 22,0 um
16,01 150.0000 mm 150.0080 mm g.0pum
14,01 200.0000 mm 1999950 mm 5.0 pm
120 25800000 mm 2.0 pm
10,04 00,0000 mm
50 3500000 mm
g 80 4000000 mm
T 4o 4500000 mm
204 500.0000 mm
{ufiu} - - o — 3
25f0 10000 25;6100 400,00 QMSOFT-MeBwertanzeige (serielle Interfa... [= |71|(X]
4 Datei  Einstellungen Hilfe
604
-804
300,0048

Zuriick 1) Online
=T »: |

Rycina: Wprowadzanie wartosci pomiarowej
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Ocena pomiaru

Z wprowadzonych/pobranych wartosci pomiarowych obliczana jest rozstep odchytek na catej dlugosci
podziatki fngx, ktorej odpowiadajaca normie definicja powinna byc tutaj podana:

fmax rozstep odchytek na catej dtugosci podziatki jako odstep rzednych najwyzszego i najnizszego
punktu na wykresie odchylenia.

Ocena utrzymania w tolerancji sprawdzanego przymiaru kreskowego / wstegowego nastepuje wedtug
ponizszych kryteriéw:

. przy przymiarze kreskowym / wstegowym zgodnie z DIN wzgl. z inng wybrang normg do oce-
ny powotywane sg unormowane granice tolerancji odpowiednio do catkowitej dugosci podziafki i dziat-
ki elementarnej

. przy sprawdzaniu zgodnie z normg zaktadowg ocena nastepuje tylko wtedy, gdy catkowita
diugos¢ podziatki i dziatka elementarna obiektu badanego sg zgodne z odpowiednimi danymi w
zdefiniowanej przez uzytkownika tabeli tolerancji, w przeciwnym razie nie jest dokonywana Zadna
ocena potozenia w polu toleranciji.

Wynik oceny potozenia w polu tolerancji pokazywany jest na protokdle w formie wiersza tekstu lub
jako wartos¢ bezwzgledna przekroczenia granicy toleranciji.
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Wydawanie wynikow

Wydanie wynikdw oceny nastepuje w oknie "Zakonczenie sprawdzenia‘“i moze nastgpi¢ na ekranie
i/lub przez drukarke w formie protokétu sprawdzenia.

Protokét sprawdzenia moze by¢ zaopatrzony w wiersze tekstu uwag, ktére mogg byé wpisywane do
przewidzianych do tego wielowierszowych pdl wprowadzania. Poza tym ustalona (lub zmieniona/usu-
nieta) moze by¢ nastepna data sprawdzenia przy pomocy zintegrowanej funkcji kalendarza..

W razie potrzeby mozna pdzniej edytowaé pobrane wartosci, uzywajac pola wyboru ,z powrotem*.
Ma to szczegodlny sens przy wprowadzaniu wartosci pomiarowych z klawiatury dla korekty btedow
wprowadzania.

Abschlufy der Priifung

k.alibrierzcheinnurmmer Protakolvorlage

|EI4.EIEI.23-EIDEI'I | AMSCALE_Deutsch ﬂ
Mame des Kunden

|Mustermand J)" Yarlage bearbeiten
Beurteilung

Prifling toleranzhalti -

| d d J Protokoll ausgeben

Bemerkungen

N
t_'\i'ig Protakall drucken

Priifdatum Machstes Prufdatum Priifer

02.03.2005 02.03.2005 { .:} |5y5tem
J

Zurick, ‘ Zum Anfang ‘

Rycina: Koniec pomiaru
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