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IV. Program sprawdzajacy QM-DIAL (QMDial32)

Program QM-DIAL stuzy do wspartego kompuetrowo sprawdzania czujnikdw zegarowych, czujnikéw
dzwigniowo-zebatych i mikrokatoréw. Program zbudowany jest modutowo i umozliwia obok
sprawdzania wedtug istotnych norm DIN sprawdzanie na podstawie odpowiednich norm australijskich,
brytyjskich, francuskich, koreanskich, japonskich oraz USA.

Obecnie do programu wpisane sg nastepujace normy narodowe:

e czujniki zegarowe zgodnie z DIN 878

e czujniki dzwigniowo-zebate zgodnie z DIN 879

*  mikrokatory zgodnie z DIN 2270

e czujniki zegarowe zgodnie ze standardem USA ASME/ANSI B89.1.10M

e czujniki zegarowe zgodnie z "British Standard" BS 907-1965

e mikrokatory zgodnie z "British Standard" BS 2795-1981

*  czujniki zegarowe i mikrokatory zgodnie z Australian Standard AS 2103

. czujniki zegarowe zgodnie z koreanskim standardem KS B 5206-1984 i KS B 5207-1984
e mikrokatory zgodnie z koreanskim standardem KS B 5238-1976

e czujniki zegarowe zgodnie z ,Japanese industrial Standard" JIS B 7503-1992
. czujniki zegarowe zgodnie z ,Norme francais“ NF E 011-50

«  mikrokatory zgodnie z francuska normg XP E 11-053

Przedtozona dokumentacja opisuje w pierwszym rzedzie tryb postepowania przy sprawdzaniu
czujnikow zegarowych, czujnikédw dzwigniowo-zebatych i mikrokatorow, ktdrych parametry odchylenia
ustalane sg na podstawie danych norm DIN (DIN 878, DIN 879, DIN 2270) wzglednie dyrektywy VDI
2618. Zasadniczo wersje te obowigzujg takze dla wszystkich innych, wpisanych do programu norm,
przy czym nie wnika sie tu blizej w osobliwosci norm narodowych.

Bazujace na normie DIN czujniki zegarowe, czujniki dzwigniowo-zebate i mikrokatory, mogq byc¢
sprawdzane dowolnie zgodnie z roznymi strategiami sprawdzania, to znaczy w odniesieniu do
przepisdw kontrolnych przynaleznych norm DIN, zgodnie z dyrektywg VDI/VDE/DGQ 2618 (karta
111, 11.2 i 11.3), zgodnie z wytyczng DKD DKD-R 4-3 lub zgodnie z dowolnie ustalonymi
dyrektywami zakladowymi.

Dal tych przedmiotéw badanych program ustala, w zaleznosci od wybranej strategii sprawdzania, z
danych pomiarowych rozpietos¢ odchylenia f., rozpietos¢ odchylenia fi w czesciowej rozpietosci
pomiaru, catkowitg rozpietos¢ odchylenia fqes, powtarzalnosc f. oraz rozpietos¢ odchytek na obroét f,
(wzgl. przy czujnikach odpowiednie odchylenie pomiaru). Dla sprawdzania czujnikéw zgodnie z DIN
879 obliczane sg zdefiniowane odchylenia pomiaréw. Potrzebne dla oceny parametry wpisu
sprawdzane sg odpowiednio z zakresem zastosowania odpowiedniej normy wzglednie dyrektywy pod
wzgledem prawdopodobienstwa.

Wprowadzenie danych pomiaru moze nastapi¢ albo przez sprzezony online przyrzad pomiarowy albo
z klawiatury, tak ze mozliwe jest dopasowanie do indywidualnej sytuacji uzytkownika.

Podanie wyniku nastepuje w formie numerycznego protokétu danych i na zyczenie jako
przedstawienie graficzne na ekranie przebiegu odchylenia i takze na podtgczonej drukarce.

Program QM-DIAL wspoipracuje z programem zarzadzania $srodkami sprawdzajacymi QM-MANAQ
(DABAQ32), pozyskane przy tym przez program wyniki kontroli (wtacznie z protokétem sprawdzenia)
moze by¢ podany z powrotem bezposrednio do banku danych srodkoéw kontrolnych. Podobnie
mozliwe jest takze sprzezenie z innym systemem zarzadzania. Szczegdtowy opis zewnetrznych
przytaczy programu — nazywane QMLink — znajduje sie w dokumentacji QMLink.
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IV.1. Start programu

Start programu nastepuje bezposrednio z QMSOFT - Shell (przez klikniecie na ikone programu QM-
DIAL) lub przez system zarzgdzania srodkami kontrolnymi (przy wykonaniu sprawdzenia kontrolnego)
przez wywotanie ,programu pomiarowego®.

QMSOFT® f QM-DIAL Priifung von Messuhren, Feinzeigern und Fiihlhebelmessgerdten
Dakei Profung  Protokollvorlagen  Einstellungen  Hilfe
AL Y
DIN DIN & DIN
VDI VDI . VDI
DKD : DKD % DKD
Messuht nach DIN 878 (Oktober 193) | Feinzeiger nach DIN 873 [Juni 1339) | Fuhinebemessgeratnach DIN 2270
o T
DIN DIN DIN
VDI VoI g VoI
DKD t  DKD % DKD
teszubr nach VDI 2618 Elatt 11,7 [April Feinzeiger nach VDI 2618 Blatt 11.2 Fihlhebelmeszgerat nach WDI 2618
2001) [dugust 2002) Blatt 11.2 [September 2002]
o1
DIN DIN
VDI VDI
DKD : DKD
tessubr nach Werksnom Feinzeiger nach Werksnorm Fiihlhebelmessgerat nach Werkznom
[DINADTIDED] [DINADIADED) [DINgNDI.f'DKD]
Priifdatum
06.11.2008 (
ﬂ Frogrammeinztellungen... - EOI Beenden
Priifer
spstem

Rysunek: Ekran startowy programu QM-DIAL

Przy starcie programu otrzymujg Panstwo przestawiony ekran, ktéry zawiera rézne pola wyboru do
bezposredniego wywotania sprawdzenia danego, przyporzadkowanego typu sprawdzianu.

Po instalacji tego programu opis tych pdl wyboru zalezny jest od wybranego jezyka instalacji i
zainstalowanych modutéw programu. Zaleznie od okolicznosci niektére pojedyncze pola wyboru nie sg
opisane. W menu ,ustawienia | ustawienia programu“ wida¢, ktére moduty sg zainstalowane (por.
rozdziat IV.2.1).

Poprzez menu ,Sprawdzenie® uzyskuje sie dostep do wszystkich wpisanych typow s$rodkéw
sprawdzajacych wzgl. norm.

UWAGA: Funkcja pola wyboru moze byé zmieniona w nastepujacy sposéb: ustawi¢ kursor myszy na
polu wyboru, klikng¢ prawym przyciskiem myszy; wejs¢ do menu ,obtozyé pole” i wybra¢ pozadang
funkcje przez klikniecie lewym przyciskiem myszy.

Przy wywotaniu programu przekazywana jest nazwa uzytkownika z QMSOFT Shell. Aby na nowo
wprowadzi¢ nazwe uzytkownika, prosze klikng¢ na pole zgtoszenia w oknie startowym programu. W
pojawiajgcym sie nastepnie oknie dialogowym mozna na nowo wpisac¢ nazwe (i w razie potrzeby takze
aktualna date do wystawiania protokotow).

Uwaga: Przy pierwszym wywotaniu programu powinno si¢ koniecznie doktadnie skontrolowac

i w razie potrzeby dopasowac ustawienia dla programu wskazywania wartosci pomiaréw, dla edytora
protokotow i dla danych wyjsciowych protokdtu (patrz nastepny rozdziat)!
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IV.2. Ustawienia

W programie mozna dokona¢ szeregu ustalen, dotyczacych katalogéw, programéw pomochiczych,
wskazowek kontrolnych, itd. Prosze zwréci¢ uwage, ze program moze pracowac prawidiowo tylko
wtedy, gdy prawidtowe sg wszystkie ustawienia. Dlatego prosze starannie przeczyta¢ ten rozdziat!

IV.2.1. Ustawienia | ustawienia programu

Punkt menu "ustawienia | ustawienia programu" umozliwia dopasowanie réznych ustawien do
zyczeh uzytkownika programu.

Programmeinstellungen

i| Dateien !Verzeichnis&e] Grafik.auzgabe ]

Sprache

Deutsch ﬂ

[v Hilfetexte anzeigen

Frotokolldateien speichem als Typ

f« RTF " PDF " DOC " HTHML
[ Protokolle automatizch speichern

Mamen der D ateien bilden aus der

{s |dentnummer (" K.alibrierscheinnurmmer

Werteingabe von
Mezzgerat ﬂ

E Speichern ‘ ﬁ Abbruch

Rycina: ustawienia programu / ogoélnie

Ustawienia programu sg przyporzadkowane do réznych kategorii, ktére ponizej sg opisane.

Strona rejestru "Ogolnie”

Tu mozna dokona¢ niektorych ustawien podstawowych programu jak np. jezyk dialogu. Przez opcje
programu ,automatyczne zapisywanie protokétow” powoduje sie, przy zakonhczeniu sprawdzenia,
automatyczne zapisanie certyfikatu sprawdzenia w formie pliku. Nazwa tego pliku tworzona jest
automatycznie — z numeru identyfikacyjnego przedmiotu sprawdzenia lub z numeru certyfikatu
kalibracji. Jezeli istnieje juz plik o takiej samej nazwie, pojawia sie ostrzezenie. Przez opcje ,Pliki
protokotow zapisywac jako typ”, mozna ustali¢, w jakiej formie ma by¢ zapisany plik protokétu. Na
stronie rejestru ,Pliki/Spisy” mozna ustawic, gdzie ma by¢ zapisany ten plik (pasek Spis protokotéw).

Réwniez tutaj wybiera sie ,domysine* urzadzenie wprowadzania danych (klawiatura lub przyjmowanie

danych online z przyrzadu pomiarowego). Przy przejmowaniu danych online nalezy zwré6ci¢ uwage na
dokfadne ustawienie programu wskazywania wartosci pomiarowych.

Strona rejestru "Pliki/Spisy"

Program opiera sie w swoich wtasnych funkcjach na tak zwanych programach wskazywania wartosci
pomiarow i programach pomocniczych, ktorych pozycja na dysku twardym musi by¢ podana. W
ramach instalacji programu wstawiane sg one na podanych wczesniej ustawieniach "Default"

Przy zmianie konfiguracji urzadzen pomiarowych wzgl. pézniejszej zmianie struktury katalogu sg w
niektorych okolicznosciach konieczne reczne dopasowania.
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Strona rejestru "Wydanie rysunku”
Tu mozna ustali¢ kolory i grubos¢ linii wzgl. typ linii dla wykresu przebiegu pomiaru. Prosze zwrécié
uwage, ze ustawienia te nalezy przeprowadzi¢ osobno dla obrazu ekranu i dla wydruku.

IV.2.1.1. Ustawienia | Warunki sprawdzania

Dla kazdej grupy standardow moga by¢ dokonane specyficzne ustawienia. Sg to ustawienia, kidre
obowigzujg dla wszystkich typow srodkéw kontrolnych danej grupy lub tylko dla okreslonego typu
normy srodka kontrolnego (np. dla ,czujniki zegarowe zgodnie z VDI®).

Priifbedingungen §|

Messuhr nach DIM 878 (Oktober 1383] l Mefuhren nach MF E 11-050 mit kleinem Mebbereich ] Mefuhren nach BS 907 ]

Yorlagenverzeichnis

CAPROGRAMMENIMSOFT 32AUMDIALS2N_TemplateshDIN_VDIY @

IM 878 [Oktober 1383 Protokollvorlage

{Bilatt 11.1 &gl 2001] -
Messubr nach DKD-R 4-3 Blatt 11.1 [Mai 1939) |QMDIAL_Messu_DIN_Dvtsch =
M essubr nach Werkznom [DINADIDED] e
Feirzeiger nach DIN 879 [uni 1959] Priiffrist
Feinzeiger nach VDI 2613 Blatt 171.2 [August 2002) |1 ﬂ |Jahr[e] ﬂ

Feinzeiger nach DED-A 4-3 Blatt 11.2 [Mai 1339]

Feinzeiger nach Werksnom [DINAD/DED]
Fihlhebelmeszzqerat nach DIM 2270 [&pril 1985)
Fiihlhebelmeszaerdt nach YDI 2618 Blatt 11.3 [September 2002)
Fuhlhebelmeszgerat nach DKD-R 4-3 Blatt 11.3 [Mai 1939)
Fihlhebelmessgerat nach Werksnorm [DIMNAYDI/DED)

ﬂ oK. ‘ ﬂ Abbruch

Rycina: normy specyficzne ustawienia

Spis projektow: tu nalezy ustali¢ katalog, w kiérym sg zapisane Panstwa dane projektu protokétu;

"Standard"” — Projekt protokétu: Nalezy podac tutaj projekt protokétu, ktéry ma byé domysinie
uzywany dla wskazanego liscie $rodka sprawdzenia . Zmiana projektu protokétu
mozliwa jest zawsze przed wydaniem protokotu. Nalezy zwrdci¢ uwage, ze ukazywane
sq tutaj tylko te projekty protokétu, ktére znajdujg sie w folderze wskazanym w ,Spis
projektow*.

Termin sprawdzenia: Prosze podac tutaj ,typowo“ stosowany termin sprawdzenia. Wpis ten jest
uzywany, aby obliczy¢ ,nastepng date sprawdzenia“ do wykazania na protokodle.
UWAGA: Przy wywofaniu sprawdzenia przez system zarzadzania $rodkami
sprawdzajacymi QMSoft uzywa ustalonego tam terminu sprawdzenia. Srodki
sprawdzenia, znajdujgce sie poza dopuszczalnymi specyfikacjami, nie otrzymujg zadnej
,nastepnej daty sprawdzenia”;
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IV.2.2. Ustawienia | opracowanie tolerancji...

Przez ta funkcje uzyskuje sie dostep do wszystkich zawartych w programie tabeli tolerancji. Widac
tutaj zaréwno tabele tolerancji dla wszystkich uwzglednionych norm, jak tez — o ile sg juz zatozone —
zdefiniowane przez uzytkownika ,tabele tolerancji zaktadowych".

Tabele tolerancji zaktadowych sg potrzebne zasadniczo zawsze wtedy, gdy parametry aktualnego
obiektu pomiaru (zazwyczaj zakres pomiarowy i dziatka elementarna) nie sg obejmowane przez
odpowiednie normy (np. przy czujnikach zegarowych z zakresem pomiarowym 50 mm). Tolerancje
norm zaktadowych moga by¢ naturalnie podane takze dla kazdego innego zakresu pomiarowego i
dziatki elementarne;.

Wszystkie wartosci tolerancji zapisywane sg w jednym pliku. W dostawie programu nosi on nazwe
,TOLERANCES.XML“. Plik ten 2znajduje sie po instalacji programu w katalogu
»-\QMSOFT32\QMDial32\_Settings*.

Toleranztabellen bearbeiten ...

DI2%l 8] SEE

Feinzeiger [DINADIADED)
DIM
“Werksnom - best

Fihlhebelmessgerate [BS./45] [inch]

BS 2795 n 0,01 mm
Fulhhsbelmessgerste (BS/AS) [mm]
so 210
BS 2795
Fihlhebelmessgerate ([DINADIDED
DIM
Fuhlhebelmessgerate [France =P E11
MF =P E1153
M efubren [BS 45 [inch]
M eﬂiirzg?[lBS #85) [rm] Fl—kma"
A5 2102 1.50H
BS 307 Fdif
Messuhren [DINAYDIADED] I—MDN
DIM

Mezsuhren [France =P E11-050 faible Fku

MF E11-050 faible course clasz 0 I—DEDN

MF E11-050 faible course class 1 .

MF E11-080 limitée class 0 Fkmin

MF E11-050 limitée clags 1 I—DBDN
Messuhren [France =P E11-080 nom

MF E11-080 normale class 0

MF E11-050 normale class 1

Rycina: Opracowanie norm zaktadowych tabel tolerancji dla czujnikéw zegarowych

Przez ikony w lewej stronie okna mozna dodac/usungé/skopiowac tabele tolerancji albo zmienié¢
nazwe tabeli.

Nalezy zaznaczy¢ istniejacqg tabele tolerancji, ktbra mozna nastepnie opracowa¢ w polu na prawej
stronie okna.

Przy dodawaniu lub opracowywaniu otrzymuje sie okno wprowadzania, do ktérego moga by¢ wpisane
wymagane parametry. Prosze pamietaé, ze przy ustalaniu tolerancji zgodnie z norma zakladowg
wartosci dla zakresu pomiarowego i dziatki elementarnej muszg by¢ doktadnie zgodne z odpowiednimi
parametrami obiektu sprawdzenia. W przeciwnym razie nie moze nastgpi¢ ustalenie tolerancji
badanego obiektu.

UWAGA: Wstepnie zdefiniowane tabele tolerancji zgodnie z "DIN", "BS", "NF" nie moga by¢
wykreslone lub zmienione.
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IV.2.3. Projekt protokétu

Program umozliwia w szerokim zakresie dowolne ksztattowanie wygladu protokétéw odpowiednio do
oczekiwan uzytkownika. Podstawe tego wygladu tworzg tak zwane pliki projektéw protokotow, ktére
uzytkownik programu moze opracowaé przy pomocy edytora QMSOFT - (program pomocniczy
EDITOR32).

Pliki projektow protokotéw zapisane sag dla kazdej grupy norm w osobnym katalogu. Przy czujnikach
zegarowych zgodnie z DIN, VDI, .. jest to katalog
»--QMSOFT32\QMDial32\_Templates\DIN_VDI“. Rozszerzeniem pliku jest ".L32".

Przy pomocy funkcji menu "projekty protokétéw" mozna wybrac¢ projekt protokédtu i zatadowac do
opracowania do edytora protokétéw QMSOFT. Zawarty(-e) w zakresie dostawy plik(-i) projektéw dajg
do dyspozycji dane wzorcowe, na ktérych bazie mozna stworzy¢ wtasne projekty protokétéw.

Przez menu programu "projekty protokétow | standardy niemieckie" uzyskuje sie najpierw nastepujacy
obraz:

Yorlagen bearbeiten, ...

Yorlagenwerzeichniz:

|E:'\F'F| OGRAMMENIMSOFT I2GMDLALI2_T emplateshDIMN_WD1Y ﬂ

Yerflighare Yarlagen:
AkDIAL_ComparadorLeva DIM_Spanish Y

AMDIAL_Comparateur_DIN_Francaiz
AMDIAL_ComparateurLevier_DIN_Francaiz

Meue Vorlage ...

OMDIAL_Comparatore DIM_[taliano Vorlage importieren
CMDLAL_Comparatoreleva_DIM_ltaliano _
AkDIAL_Comparatoreero_ DIM_[taliano Yorlage bearbeiten
CIMDLAL_ Dialzauge_DIM_English

AMDIAL_Feinzeiger_DIM_Deutsch ‘arlage umbenennen

AkDIAL_Fintaster_DIMN_Mederands
AMDIAL_Fuehlhebel_DIN_Deutzch

OMDIAL_Hadinky_DIN_Czech Vorlage duplizieren
AMDIAL_Indicator_DIM_Engligh -
OMOIAL_LeverTupe DIM_English Yarlage(n] loschen

QMDIAL Meetklok_DIMN_Nederlands
OMDIAL Meszubr DIN Deutzch

AMDIAL_Paskove DIN_Czech
AkDIAL_Uchylkarmir_DIN_Czech
AMDIAL_Swenktaszter DIN_Nederlands

o 0K | . Abbiuch |

Rycina: Przeglad podstaw protokotéw

Tu ukazywane sg najpierw wszystkie projekty protokétdw, znajdujace sie w ustawionym katalogu
projektow protokoétéw. Przez pole wyboru ,import projektu“ mozna zaimportowaé projekty protokétow
znajdujace sie w innych katalogach do aktualnego katalogu projektow (tzn. utworzy¢ tam ich kopie).
Przez pole wyboru "nowy projekt* tworzy sie pusty plik, ktdéry mozna nastepnie ksztatltowac¢ zgodnie z
potrzebami.

Dla stworzenia nowego projektu protokoétu zaleca sie jednak opieranie na juz istniejgcych projektach
wzorcowych. Projekty te mogg otrzymaé inng nazwe albo by¢é powielone a nastepnie dalej
opracowywane. Naturalnie mozna tez bezposrednio opracowywac istniejace projekty wzorcowe.

Wskazéwka: Przedtozony program zawiera projekty protokdtéw dla réznych jezykéw, co tatwo
rozpozna¢ po nazwach plikébw. Mozliwe jest usuniecie wszystkich niepotrzebnych projektow
protokotow.
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Plik projektow protokotu sktada sie z trzech réznych typow informacii wzgl. tekstu. Sa to:

e, Tekst standardowy”: jest ,normalng® informacja tekstowa, jak na przyktad w dokumencie WORD.
Teksty te mozna opracowywaé w normalnym edytorze tekstu.

« ,Pola“: ,pole” zawiera zmienne informacje o $rodku kontrolnym, trybie kontroli lub wynikach
kontroli, bedacych do dyspozycji dopiero po wykonaniu kontroli Po przeprowadzeniu kontroli pole
wypetniane jest aktualnymi warto$ciami. W projekcie protokétu pole oznakowane jest nawiasem
klamrowym (np. {/dentnummer}). W edytorze protokétu uzyskuje sie przez menu ,widok | pola*“
wszystkie dostepne w programie pola. Dostepne pola sg podzielone na poszczegdine kategorie,
tak ze stosunkowo szybko mozna znalez¢ pozadana informacje. Jezeli zaznaczy sie jedno pole,
wowczas w dolnej czesci ukazywanego okna uzyskuje sie odpowiedni opis. Poprzez pole wyboru
dodac¢ nalezy wypozycjonowaé wybrane pole do aktualnej pozycji kursora w Panhstwa projekcie
protokoétu.

QMSOFT® / EDITOR32 - C:\PROGRAMME\QMSOF T32VQMDIAL 32\_Templates\DIN_VDINOMDIAL Messuhr_DIN_Deutsc... (= |(01){X]

Datei Bearbeiten  Ansicht  Einfigen  Format  Tabelen  Extras 7
(= = @
| s RANE -

_ 5

ategorien:
Typabhangige Stammdaten -~ /
Diagramme Te!lmessSpanne wan
. . Teilmezspanne_biz
E ditar-Informationen Teimesspanne2._von
) Messwerte Teimesspanne2_bis
#Protokollvorlagedate Uhe_DIN_Deutsch W2 Reles Friifbedingungen Pruefachiite Ft
_ Priffergebnizze StartPruefung
] . EndeFruefung
] Schalter/Bedingungen | | Prugtschitt w
.-‘w < Protokel _ [~ Felder sortieren
QMSOFT@’ < Filgen Bschrelbung
Friifechritt
Identnummer: {ldentm
Messspanne: {Messbe| Einfligen ‘ a Schliessen ‘
Skalenteilung swert: {Skalen
Prifanfang: {StartPru - oo
{Prueflingslage #
Prifende: {EndePruefung} mm
Prifschritt: {Pruefschritt} mm
#Teilmessspanne von: {Teilmes=sSpanne van} mm
Teilmessspanne bis: {Teilmesspanne_bis} mm
Prifschritt Teilmessspanne: {Pruefschritt Ft} rmrm
#iederholbarkeit bei: {MennWWied!} mm w

Page 1 Line 1 Col 0O 100 %

Rycina: Doda¢ informacje (pola) do sprawdzenia na protokoéle

Wskazowka: Pola zawierajgce informacje tekstowe posiadajg czesto wtasciwos¢ ,jezyk®. Przy
pomocy tej wiasciwosci mozna tworzy¢ wielojezyczne protokdty sprawdzenia bez
koniecznosci przetgczania jezyka programu. W tym celu ustawia sie po prostu
wiasciwosé pola ,jezyk” w pozadanym jezyku opisu. Ustawienie <default> oznacza, ze
informacje podawane sg w aktualnie ustawionym jezyku menu programu. Mozna
oczywisci to samo pole wprowadzi¢ kilkakrotnie do protokétu i ustali¢ zawsze inny jezyk
opisu. Aby ustawi¢ "jezyk" nalezy wejS¢ kursorem myszy na odpowiednie pole i klikng¢
nastepnie PRAWY przycisk myszy. Nastepnie przej$¢ do menu ,wilasciwosci pola” a
potem wybra¢ zgdany jezyk
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e ,Warunki wydania“: ,Warunki wydania“ definiujg warunki, pod ktérymi pojawia sie na protokdle
ponizszy tekst (wlgcznie z dodanymi polami). Jezeli warunki te nie sg zwolnione, wéwczas tekst
nie zostaje podany. Warunek wydania zniesiony zostaje przez nastepny, inaczej brzmigcy
warunek lub przez ,pusty” warunek. Warunki wydania rozpoznawane sg w projekcie protokétu
przez znak #. Przez ,podwdjne Kklikniecie® na jakiS z warunkéw wydania mozna ukazaé
wiasciwosci tego warunku.

Poprzez menu ,widok| warunki dla tekstu“ uzyskuje sie na ekranie nastepujace pole wpisu dla definicji
warunkéw wydania.

Ausgabebedingungen ... . £

Text anzeigen, wenn folgende Kritenien erfullt gsind

Entfernen |
Weitere Bedingungen festlegen:
Werknlpfung: ILIND TI
Feldname: IT_ZE“EEH j Zur Liste hinzufuigen |
e fusgabebedingungen P_FE
Bedingungsfelder » P_FEES
1.%Wet  prifbedingungen ¥ P ERAFT
o g Prifmitted »  P_RICHTUMG
P_TEIL
Beschreibung P_LIMKEHR
Feinzeiger werden gepriift P_WERK
PWIED
T_HEEEL
T_HR
Einfiigen | 9 schliepen | T_ZEIGER

Rycina: Ustalenie warunkéw wydania

Przez "rozwiniecie" menu "nazwa pola" uzyskuje sie przeglad dostepnych warunkéw. Jesli kliknie sie
na jeden z warunkéw na liscie, dodawany jest on do pola ,nazwa pola“ i ukazywany jest opis pola,
Teraz nalezy ustali¢ w polu ,warunek”, czy warunek ten ma mie¢ wartos¢ logiczng "prawda" (tak) lub
"fatsz" (nie).

Teraz klikng¢ nalezy na pole wyboru "dodac¢ do listy". Mozna teraz tworzy¢ kombinacje wielu
warunkow, dodajgc do listy dalsze warunki wydania. W tym przypadku nalezy ustali¢, jak warunki te
majg by¢ wzajemnie powigzane. Jezeli powigzanie to ustala sie przez znak logiczny "I", wéwczas
muszg by¢ spetnione oba (lub wiele) warunkéw jednoczesnie.

Skoro tylko w pozadany sposob zdefiniowany(-e) zostaje(-q) warunek(-ki), nalezy dodac je do
Panstwa projektu protokdtu przez pole wyboru ,dodaé”.
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IV.3. Sprawdzenie

Jak juz to opisano w rozdziale 1 poczatek kazdego sprawdzenia nastepuje przez klikniecie ,myszg“ na
pozadane pole wyboru wzgl. wywotanie w menu "Sprawdzenie".

Dokumentacja ogranicza sie w tym miejscu do opisu przebiegu sprawdzenia opierajagcego sie na
niemieckich normach i dyrektywach. Tryb postepowania dla innych grup norm jest w istotnym stopniu
analogiczny lub wynika z kontekstu programu..

IV.3.1. Ustalanie parametréow obiektu sprawdzenia

Po aktywizacji sprawdzania pojawia sie okno ekranu, w ktérym nalezy ustali¢ norme sprawdzenia,
wybrac¢ potrzebng tabele tolerancji i wpisa¢ parametry do opisu obiektu sprawdzenia.

QMSOFT® f QM-DIAL Priifung von Messuhren, Feinzeigern und Fiihlhebelmessgeriten

Datei  Protokollvorlagen  Einstellungen  Hilfe

Priflingsdaten eingeben

Friifwarschrift : |Messuhr nach WDl 2618 Blatt 11.7 [&pril 2001] j

Toleranztabells - |DIN 875 | J

|dentrurmmer ; |089999

Einheit: | =]

Meszzpanne : |3,IJDDD mm j Start Messzpanne

Skalenteilungswert ; |

Tup der Messuhr | mechanisch j

Messspanne pro Umdrehung : |1,DEIEIEI I

Abbiuch Witer o
Reoe | 8 |

Rysunek: Wprowadzanie parametréw obiektu sprawdzenia

Standard: prosze wybra¢ dang norme sprawdzenia. Przebieg sprawdzenia bedzie nastepnie
odbywat sie doktadnie z wytycznymi wybranej normy wzgl. dyrektywy. Szczegdty przebiegu
sprawdzenia wpisywane sg w nastepnym kroku programu. Moga by¢ przy tym zmienione tylko te
parametry, ktére nie sg jednoznacznie ustalone przez wybrang norme sprawdzenia.

Tabela tolerancji: Prosze wybra¢ pozadana tabele tolerancji. Jezeli wybierana jest tabela
tolerancji zgodnie z DIN (np. Czujnik zegarowy wg DIN 878), wowczas wprowadzanie parametréw
ograniczone jest dla zakresu pomiarowego i dziatki elementarnej do wartosci zdefiniowanych przez te
norme. Przy wyborze z zaktadowej tabeli tolerancji parametry te sg dowolnie wybieralne. Nalezy
jednak zwrdci¢ uwage, zeby dla aktualnych parametrow ,zakres pomiarowy“ i ,dziatka elementarna®
istniat przynalezny wpis w tabeli normy zaktadowej. Przez pole wyboru mozna wywota¢ ukazanie
przynaleznych tolerancji, wzglednie opracowac istniejgce tabele norm zaktadowych.

Numer identyfikacyjny: Prosze poda¢ numer identyfikacyjny badanego obiektu. Stuzy on do

jednoznacznego oznaczenia kontrolowanego obiektu oraz jednoznacznemu przyporzgdkowaniu
protokétu.
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Zakres pomiarowy: W tym polu wpisaé nalezy warto$¢ zakresu pomiarowego badanego obiektu.
W zaleznosci od wybranej tabeli tolerancji wartos¢ ta moze by¢é podawana dowolnie (przy normie
zaktadowej) wzgl. nalezy jg wybra¢ z listy podanych wartosci.

Dziatka elementarna: W tym polu wpisaC nalezy dziatke elementarng skali badanego obiektu. W
zaleznosci od wybranej tabeli tolerancji wartos¢ ta moze by¢ podawana dowolnie (przy normie
zaktadowej) wzgl. nalezy jg wybra¢ z listy podanych wartosci.. Jezeli pole to jest zablokowane (szare)
wowczas dopuszczalna jest tylko jedna dziatka elementarna.

Typ czujnika zegarowego:  Prosze ustali¢ typ czujnika zegarowego. Parametr ten jest potrzebny
tylko do sprawdzenia przez DKD.

Zakres pomiarowy na obroét: Prosze poda¢ zakres pomiarowy zegara dla jednego obrotu wskazdéwki.
Wartos¢ ta jest potrzebna tylko wtedy, gdy przy sprawdzeniu zgodnie z DKD lub normg zaktadowa,
pozycje kontrolne roztozone sg nierbwnomiernie na zakresie pomiarowy.

Plik danych: Dla kazdego sprawdzenia do osobnego pliku tekstowego zapisywane sg parametry
badanego obiektu oraz kazda poszczegdlna wartos¢ pomiaru.. Prosze tutaj wprowadzi¢ nazwe, ktora
powinien otrzymac plik dla aktualnej kontroli. Za pomoca tego pliku mozna wywotaé przez menu
~Sprawdzenie | powtdrzyé sprawdzenie® zamkniete juz sprawdzenie.

UWAGA: Plik danych zapisywany jest w ustawionym ,Spisie plikow wartosci pomiarowych® (por.
rozdziat 1IV.2.1.1).

IV.3.2. Ustalanie warunkéw sprawdzenia — przebieg sprawdzenia

Po wpisaniu parametrow badanego obiektu ustali¢ nalezy kilka parametréw o zakresie i przebiegu
sprawdzenia. Jak to juz przedstawiono, jest to przy tym zalezne od wybranego kroku sprawdzenia,
jakie parametry sprawdzenia mogq by¢ zmienione. Przy sprawdzaniu zgodnie z normg zaktadowa
mozna dowolnie ustali¢ wszystkie parametry.

QMSOFT® / QM-DIAL Priifung von Messuhren, Feinzeigern und Fiihlhebelmessgerdten

Datei Protokollvorlagen  Einstellungen  Hilfe

QMSOFT f QM-DIAL Prifbedingungen festlegen

Festlegung der Prilfpositionen

v gleiche Abstands

Anfang 0,0000 mm Ende |3.0000 mm
Priifschritt 0.5000 rrm hd

Angaben zur Teillmessspanne

[ Teilmessspanne bestimmen

Wwiederhalmessungen =

M esskiaft

Abbich (o Zuriick weiter |
& | € 8 |

Rycina: Ustalanie warunkoéw sprawdzenia
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Ustalanie pozycji sprawdzenia:
Tu nalezy dokona¢ ustalen co do pozyciji i ilosci pozycji sprawdzenia.

réwne odstepy: Jest tu ustalane, czy dokonywane jest sprawdzenie z jednym statym krokiem
sprawdzenia, czy tez zamierza sie roztozy¢ nierdbwnomiernie pozycje sprawdzenia na zakresie
pomiarowym. Przy sprawdzaniu zgodnie z DIN lub VDI pracuje sie zazwyczaj z jednym statym
krokiem sprawdzenia.

Przy statym kroku sprawdzenia podac¢ nalezy pola ,Poczatek” i ,Koniec zakresu sprawdzenia“
oraz ,dtugosc¢” krokdw.

Jezeli zamierza sie dowolnie ustali¢ pozycje pomiaru, wowczas nalezy usungé opcje ,réwne
odstepy”. Jezeli jest wiele tabel dla Panstwa pozycji pomiaru, mozna teraz wybra¢ pozadang
tabele (patrz rycina).

Festlegung der Prufpositionen

Prifpozitionen Standard Priifpositionen jJ

Rycina: Wybér tabeli dla pozycji sprawdzenia
Klikng¢ na przedstawiony pasek zadan, jezeli zamierza sie zmierzy¢ pozycje pomiaru.

Poczatek zakresu sprawdzenia: Poczatek zakresu pomiarowego odpowiada wstawianej wartosci
nominalnej wskazania badanego obiektu przy wpisaniu/pobraniu pierwszej
wartosci pomiarowej.

Koniec zakresu sprawdzenia: Koniec zakresu pomiarowego odpowiada wstawianej wartosci
nominalnej wskazania badanego obiektu przy wpisaniu/pobraniu ostatniej
warto$ci pomiarowej.

Krok sprawdzenia: Krok sprawdzenia jest odstepem miedzy dwoma nastepujagcymi po sobie
warto$ciami pomiarowymi, przy tym samym kierunku ruchu trzpienia
pomiarowego dla uzyskania wykresu odchyleh. Ustalenie tego parametru
kontrolnego nalezy dokona¢ przez wybér z podanej listy wzgl. przez wpis
wartosci liczbowe;j.

Czesciowy zakres pom.: Tutaj nalezy zdecydowac, czy ma byc¢ ustalona odchyikka ft. Jezeli pole

to nie zostaje zakreslone, woéwczas sprawdzenie ulega redukcji. Jezeli zamierza sie sprawdzac
na czesciowym zakresie, wéwczas nalezy ustali¢ ilo§¢ pomiaréw i krok sprawdzenia. Poprzez
opcje ,Wartos¢ startowg ustali¢ recznie”, mozna recznie ustali¢ zakres, w ktérym zamierza sie
sprawdzi¢ zakres pomiarowy cze$ciowy. W przeciwnym razie zakres pomiarowy czesciowy
ustalany jest automatycznie w miejscu maksymalnego odchylenia dwéch kolejno nastepujacych
wartosci pomiarowych przy wchodzacym trzpieniu pomiarowym.

Pomiar powtarzalnosci: Tu podac nalezy liczbe wartosci pomiarowych dla ustalenia parametru
powtarzalnosci. Jezeli sprawdza sie powtarzalnos¢, wowczas pobra¢ nalezy co najmniej 5
wartosci pomiarowych.

Histereza: Tu nalezy zdecydowad, czy ma by¢ ustalona odchytka histerezy fy. Jezeli pole
zaznaczenia nie zostanie zakreslone, wéwczas naktad na sprawdzenie ulega redukcji. Nastepnie
sprawdzany jest tylko w jednym kierunku ruchu trzpienia pomiarowego. Jezeli wybrana norma
sprawdzenia zaleca bezwzglednie sprawdzenie histerezy pomiarowej, woéwczas wylgczenie jest
oczywiscie niemozliwe.

Potozenie badanego obiektu: Polozenie badanego obiektu — tylko przy sprawdzaniu czujnika
dzwigniowo-zebatego — wptywa na wynik sprawdzenia, w szczegoélnosci przy matych dziatkach
elementarnych. Dlatego norma dla czujnika przewiduje poszerzenie tolerancji o 30% przy dziatkach
elementarnych do 1 um, jezeli sprawdzenie dokonywana jest w pozycji poziome;.

Nacisk pomiarowy: Prosze zdecydowac, czy nalezy dokona¢ sprawdzenia nacisku pomiarowego.
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IV.3.3. Wprowadzanie/pobieranie wartosci pomiarowej

Wprowadzanie wartosci pomiaru nastepuje zawsze w kolejnosci: wartos¢ pomiaru od 1 do n dla
wchodzacego trzpienia pomiarowego, wartos¢ pomiaru od do 1 dla wychodzacego trzpienia
pomiarowego, wartos¢ pomiaru od 1 do t dla wchodzacego trzpienia pomiarowego przy pomiarze na
zakresie czesciowym (jezeli czeSciowy zakres pomiarowy jest uwzgledniony) i warto$¢ pomiaru od 1
do w dla pomiaru powtarzalnosci. W prawym gérnym polu ekranu (patrz ponizszy rysunek)
pokazywany jest zawsze aktualny krok sprawdzenia. Przez klikniecie na to pole uzyskuje sie liste,
ukazujaca wszystkie kroki sprawdzania, ktére wykonaé nalezy dla aktualnego obiektu sprawdzania.
Przez wybdr na tej liscie mozna tez powrdci¢ do poprzednich krokéw sprawdzania.

Wartosci pomiarowe sprawdzane sg co do zgodnosci i odrzucane, jezeli odchylenie jest wieksze niz
potowa wartosci dopuszczalnej dla danego kroku sprawdzania.

Wprowadzanie wartosci pomiaru z klawiatury nastepuje bezposrednio do tabel wartosci pomiarowych.
Przejmowanie warto$ci pomiaréw z potgczonego "online" urzgdzenia pomiarowego jest czesciowo
zalezne od stosowanego urzgdzenia pomiarowego (patrz tez odpowiednie dokumentacje
producentéw), wzgl. programu wskazywania wartosci pomiarowych.

o HEE

QMSOFT / QM-DIAL Eingabe der Messdaten

Aktueller Priifzchritt
Messbolzen herausashend j

Solbwert | shwwert Abweichung |
30000 mrm 29397 rm 0,30 pm
2,5000 mm 2,9021 mm =210 um
20000 mm 20013 mm -1,30 pm
1.5000 mm
1.0000 mm
01,5000 mm
0,0000 mm

(oo 0,500 1,000 1,500 2,000 2500

pin

Toleranzen  Abweichungen

Abweichungzspanne (fe): 10,00 pm 510 um
Gezamtabweichungsspanne (faes): 12,00 pm
Messwertumkehrzpanne (fu) : 2,00 pra

Wiedertholbarkeit [fw] : 2,00 pra

OMSOF T@-Messwertanzeige (serielle Inter... @|§

Datei  Einstellungen Hilfe:

Zdjecie: Wprowadzanie / przejmowanie warto$ci pomiaru

Jezeli wartos¢ pomiaru pobrana zostaje nieprawidtowo, mozna to skorygowaé przez zaznaczenie
okienka wprowadzania przy pomocy myszy (klikniecie na odpowiednie pole w tabeli warto$ci pomiaru)
i ponowne zaktywowane/wprowadzenie.

Po pobraniu/wprowadzeniu warto$ci pomiarowej dla przebiegu odchylenia oraz dla powtarzalno$ci
pojawia sie okno wprowadzania, w ktérego polach moga by¢ wpisane ekstremalne wartosci
sprawdzenia nacisku pomiarowego, o ile ma by¢ wykonane sprawdzenie nacisku pomiarowego..
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IV.4. Ocena

Rodzaj i zakres oceny wynikéw pomiardow ustalane sg w istotnym zakresie przez lezgce u podstaw
normy, procedury sprawdzenia i wybrany zakres sprawdzenia.

Ponizsze wersje odnosza sie wylacznie do grupy norm i dyrektyw zgodnie z ,Niemieckimi
standardami“. W zakresie informacji o innych normach chcielibySmy odesta¢ do odpowiednich
publikacji.

Ocena wartosci pomiarowych obejmuje (maksymalnie) ustalenie pieciu odchylen fg, ft, fgess fw i fu
zgodnie z definicjami podanymi w normach DIN:

fe zakres odchylenia jako odstep rzednych miedzy najwyzszym i najnizszym punktem na
wykresie odchylen przy wchodzgcym trzpieniu pomiarowym.

ft zakres odchylenia w czesciowym zakresie pomiarowym jako odstep rzednych miedzy
najwyzszym i najnizszym punktem na wykresie odchylenia przy wchodzacym trzpieniu pomiarowym,
mierzony dla zakresu pomiarowego czesciowego przy wchodzacym trzpieniu pomiarowym
( czesciowy zakres pomiarowy 0.1 mm przy czujnikach zegarowych, albo 10 lub 5 dziatek elem.),

fu histereza pomiarowa - rdéznica wskazah dla tej samej wartosci wielkosci pomiarowej
osigganej raz od strony rosnacych i raz od strony malejgcych wskazan.

fges zakres catkowitego odchylenia jako odstep rzednych migdzy najwyzszym i najnizszym
punktem na wykresie odchylen przy wchodzacym i wychodzacym trzpieniu pomiarowym (zawiera w
sobie histereze f),

fw powtarzalnos¢ jako parametr odchylen wartosci pomiarowych przy pomiarach (n>=51) jednej i

tej samej wielkosci pomiarowej, w obrebie zakresu pomiarowego przy tym samym kierunku ruchu
trzpienia pomiarowego.

Dla czujnikéw dzwigniowo-zebatych obowigzuja, zgodnie z normg DIN 879-1 : 1999, czesciowo inne
pojecia. Pojecia zakreséw odchylenia zastepowane sg przez pojecie "odchytki pomiarowej". Blizsze
informacje znajdujg sie w wymienionej normie lub w VDI/VDE/DGQ 2618 karta 11.2. W programie
QM-DIAL uwzglednione jest oczywiscie uzywanie réznych pojec.

Ocena potozenia (badZ nie) w polu tolerancji nastepuje wedtug ponizszych kryteriéw:

e jezeli ustalanie tabeli tolerancji opiera sie na DIN, wowczas do oceny przyjmowane sg
unormowane granice tolerancji odpowiednio do zakresu pomiarowego, dziatki elementarnej
(niekiedy tez potozenia badanego obiektu),

e przy uzywaniu norm zaktadowych tabeli tolerancji ocena tolerancji nastepuje tylko wtedy, jezeli
zakres pomiarowy i dziatka elementarna badanego obiektu zgodne sg z odpowiednimi danymi w
wybranej, zdefiniowanej przez uzytkownika tabeli toleranciji;

Wynik oceny tolerancji ukazywany jest w wydanym protokoéle.
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IV.5. Wydawanie wynikéw

Wydawanie wynikOw oceny nastepuje z okna "Zakoriczenie" i moze nastgpi¢ na ekranie i/lub przez
drukarke w formie protokdtu sprawdzenia, witacznie z graficznym przedstawieniem przebiegu
odchylenia.

QMSOFT® / QM-DIAL Priifung von Messuhren, Feinzeigern und Fiihlhebelmessgeriten

Datei  Protokollvorlagen  Eimstellungen  Hilfe

Abschluss der Prifung

Kunde Pratokolvorlage
|Mustermann QrADlAL_tMeszsuhr_DIM_Deutsch ﬂ

K alibrierscheinnummer
|20061106-0037

§|. “orlagen bearbeiten...
Friifentscheid

|F'r'L,ifIing toleranzhalti ﬂ

Bemerkungen zur Meszung
Glaz leicht beschadigt

% Frotokoll drucken

Priifdatum hachste Prifung Priifer

06.11.2006 | |oe11.2007 BB [swstem

ﬂ Abbruch ‘ Zuriick ‘ Beenden a |

Rycina: Zakonczenie sprawdzania / sporzadzanie protokétu

Protokét sprawdzeniua moze byé zaopatrzony w uwagi, ktére moga by¢ wpisane w przewidzianym do
tego polu wpisu. Poza tym moze by¢ ustalona (lub zmieniona/usunieta) data nastepnego sprawdzenia
przy pomocy zintegrowanej funkcji kalendarza.

W razie potrzeby pobrane wartosci pomiarowe moga by¢ pdzniej zmieniane, wzglednie pomiar
powtérzony, jezeli uzyje sie przetacznika ,Z powrotem". Ma to szczegdlny sens przy wprowadzaniu
warto$ci pomiaru z klawiatury dla korekty btedéw wprowadzania.

W celu sporzadzenia protokétu nalezy zaktywowaé pasek zadah "Pokazaé protokof'. Protokét
zostaje teraz sporzadzony przy pomocy ustawionych projektéw protokétu i zatadowany do edytora
programu. W obrebie edytora programu mozna opracowywac protokét, wydrukowac lub zapisaé jako
plik (por. dokumentacja do edytora protokétu - zatacznik B).

IV.5.1. Powtarzanie sprawdzania:

Jezeli potrzebne jest powtdérzenie oceny wartosci pomiarowych zakonczonego wtasnie procesu,
wowczas w menu gtdbwnym programu wybraé nalezy funkcje "Sprawdzenie | powtérzyé
sprawdzenie".

Ten punkt menu gtdéwnego stuzy nieskomplikowanemu powtdérzeniu oceny bez ponownego pomiaru.
Zatozony przy sprawdzaniu plik danych, zawierajacy obok wtasciwych wartosci pomiaru wszystkie
warunki sprawdzania, ktérego nazwe podac powinien uzytkownik programu, jest odpowiednio do typu
badanego obiektu wczytywany i oceniany.

Przez klikniecie na pasek zadan "Dale/" — przechodzi sie (w tym przypadku bez wprowadzania
wartosci pomiaru) przez przebieg pomiaru az do podania wyniku.

+++
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