Automatyczny wstepny wybOr nacisku pom.: W normie ANSI , w zaleznosci od skoku
gwintu, podany jest zalecany nacisk pomiarowy dla pomiaru gwintéw
zewnetrznych wateczkami pomiarowymi. Opcja tg mozna zaktywowac
automatyczne ustawienie tego nacisku.

Jednostka nacisku pom.: Tu ustawi¢ mozna stosowang jednostke miary dla nacisku
pomiarowego (zazwyczaj "N"ewton).

Jednostka przedstawienia odchyfek ..: Jezeli maja by¢ przeprowadzone pomiary w "calach",
wowczas moze tu byé wybrana jednostka miary, w ktérej przedstawiane majg
by¢ odchylenia i przekroczenia toleranciji.

Plik projektow protokofu dla: Tu poda¢ nalezy nazwe pliku projekidow protokétu, przy pomocy
ktérego uksztattowany bedzie layout protokétu. W zaleznosci od ustawienia
przetacznika ,jednostka miary” uzywany bedzie projekt dla ,pomiaru
metrycznego” lub ,pomiaru w calach®.

V1.2.2.2. Zalezne od typu srodka sprawdzajacego warunki sprawdzania

Na pozostatych zaktadkach rejestru, istniejacych dla ttoczkéw gwintowych, pierscieni gwintowych,
oraz gtadkich sprawdzianéw pierscieniowych, ttoczkowych i szczekowych, moze by¢ osobno
ustawiona ilo$¢ ptaszczyzn pomiaru i wartosci pomiarowych na ptaszczyzne pomiaru wzgl. przy
sprawdzianach szczekowych liczba warto$ci pomiarowych na strone przechodnia i nieprzechodnig
sprawdzianu. Poza tym jest mozliwe podanie zgodnych ze standardem okreséw sprawdzania
stuzacych do obliczania nastepnej daty sprawdzenia dla réznych typéw sprawdziandw.

Na stronach "tloczki gwintowe" i "spraw. piersc. gwint." poda¢ nalezy dodatkowe dane do
procedury pomiaru gwintu. Wybraé nalezy poza tym, czy ma by¢ tez sprawdzona $rednica zewnetrzna
lub rdzenia gwintu. Jezeli przy ttoczkach gwintowych sprawdzana jest Srednica zewnetrzna, to przy
dwugranicznych gwintowych sprawdzianach ttoczkowych moze by¢ ustalona kolejnos¢ pomiardw.

Na stronie rejestru "Sprawdziany szczekowe" ustali¢ nalezy pozadany rodzaj korekty ugiecia dla
przeliczenia miedzy zmierzonym wymiarem stwierdzonym sprawdzianu a wymiarem uzytkowym
sprawdzianu.



VI.2.3. Projekty protokotow

Program umozliwia w szerokim zakresie dowolne ksztattowanie wygladu protokétéw odpowiednio do
oczekiwan uzytkownika. Podstawe tego wygladutworzg tak zwane pliki projektéw protokotéw, ktére
uzytkownik programu moze opracowaé przy pomocy edytora QMSOFT - (program pomocniczy
EDITOR32).

Plik(-i) projektow protokétu zapisywane sg w ustawieniu standardowym programu w katalogu
programu w katalogu " Templates".

W  programie = QM-THREAD (GEWINDE32) znajdujg sie one w katalogu
»--QMSOFT32\GEWINDE32\_Templates®. Rozszerzeniem pliku jest ".L32".

Przy pomocy funkcji menu "protokofy / wyswietlanie/opracowanie" mozna wybrac projekt protokétu
i zatadowac¢ do opracowania w edytorze protokétow QMSOFT..

Zawarty(-e) w zakresie dostawy plik(-i) projektow stanowig dane wzorcowe, na ktérych bazie mozna
stworzy¢ wiasne projekty protokétdw.

Wskazowka: Przedtozony program zawiera projekty protokotow dla réznych jezykéw (niemiecki,
angielski, francuski, hiszpanski...), co tatwo rozpozna¢ po nazwach plikéw. Mozliwe jest usuniecie
wszystkich niepotrzebnych projektéw protokotdw przy pomocy Windows-Explorer.

W celu stworzenia nowego projektu protokotu zaleca sie przy pomocy funkcji menu
»protokoty//kopiowanie projektu” skopiowanie istniejacego pliku projektu i zapisa¢é pod nowg
nazwag. Nastepnie mozna opracowac nowo zatozony plik..

Plik projektu protokétu skfada sie z trzech réznych typow informacji wzgl. tekstu. Sa to:

- ,Tekst standardowy”: jest ,normalng” informacja tekstowa, jak na przyktad w dokumencie WORD.
Teksty te mozna opracowywaé w normalnym edytorze tekstu.

- ,Pola“: spole“ zawiera zmienng informacje o $rodku sprawdzajgcym i trybie sprawdzenia lub
wynikach sprawdzenia, bedaca do dyspozycji dopiero po wykonaniu sprawdzenia. Po przeprowadzeniu
sprawdzenia pole wypetniane jest aktualnymi wartosciami. W projekcie protokétu pole oznakowane jest
nawiasem klamrowym (np. {numer identyfikacyjny}).

W edytorze protokotu uzyskuje sie przez menu ,widok | pola“ wszystkie dostepne w programie pola.
Dostepne pola sg podzielone na poszczegdlne kategorie, tak ze stosunkowo szybko mozna znalez¢é
pozadana informacje. Jezeli zaznaczy sie jedno pole, wéwczas w dolnej czesci ukazywanego okna
uzyskuje sie odpowiedni opis. Poprzez pole wyboru ,wstawi¢” wybrane pole aktualng zostanie
umieszczone w aktualnej pozycji kursora w Panhstwa projekcie protokétu.
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# degtsche Originalvorage Str, 30.04.2003¢

QMSOFT: < Fiigen Sie lhre Firmenadresse und Logo ein >

Prifprotokoll

< Protokoll Layout kann individuell angepasst werden > QM-THREAD

{Pruefungsart} fiir {Lehrentyp}

K ategorien: Felder
Auftraggeber {kur allgemeines ;I
Identnummer {lde |Lehrensollwerte Settenanzahl
Priifbedingungen J Kundenname
| Friifmaite Lehrentyp

Gew!ndebezelchnung {Ge Ausgabebedingungen [S chalter] |dentrummer
Gewindestandard {Ge' |Verwaltung EBieurteiluing
# Tabelle der Flankendurchmessermefwerte Pruefdatum

. . Tabelle der Flankendurchmessemelwerte NeuesDatum
1. Teilflankanwinkel {Fla | Tabelle - Mebwerte Aubenduichmesser 6T | GewindeBez =l
2. Teilflankenwinkel {Fla

i R ) ™ Felder saitieren
Gewindesteigung: {Ge ~Beschieibung
Ganganzahl {53 | ~page Desorption
#
Gunstigster Drahtdurchmesser {Bes
Gewahlter Melidrahtdurchmesser. {Drs
Mekraft {Me Einfiigen | Schiefen
#
Gunstigster Kugeldurchrne sser: {BestDraht} {Einheit}
#
Tastkugeldurchmesser: {KugelDh} {Einheit}
Tasterkonstante {Tasterkonst} {Einheit}

Page 1 Line 14 [Col 7 100 % [

Rycina: Wstawianie ,P6l“ do projektu protokétu

Po wyborze pola mozna wstawi¢ je przy aktualnej pozycji kursowa w Panstwa projekcie protokotu.
Przez podwdjne klikniecie na pole w projekcie protokétu mozna poleci¢ ukazanie aktualnych

wiasciwosci pola.

Wskazowka:

-, Warunki wydania“:

Poprzez menu ,widok|
warunkéw wydania.:

Pola zawierajace informacje tekstowe posiadajg czesto wiasciwosé ,jezyk".
Przy pomocy tej wiasciwosci mozna tworzy¢ wielojezyczne protokéty
sprawdzajgce bez konieczno$ci przetgczania jezyka programu. W tym celu
ustawia sie po prostu wiasciwosé pola ,jezyk” w pozgdanym jezyku opisu.
Ustawienie <default> oznacza, ze informacje podawane sg w aktualnie
ustawionym jezyku menu programu. Mozna oczywiscie to samo pole
wprowadzi¢ kilkakrotnie do protokétu i ustali¢ zawsze inny jezyk opisu. Aby
ustawi¢ "jezyk" nalezy najecha¢ kursorem myszy na odpowiednie pole i
klikng¢ PRAWY przycisk myszy. Nastepnie nalezy przejs¢ do menu
~witasciwosci pola” a potem wybra¢ zadany jezyk.

»Warunki wydania“ definiujg warunki, pod ktérymi pojawia sie na protokdle
tekst (wigcznie z dodanymi polami). Jezeli warunki te nie sg spetnione,
wowczas tekst nie zostaje wydany. Warunek wydania zniesiony zostaje przez
nastepny, inaczej brzmigcy warunek lub przez ,pusty® warunek. Warunki
wydania rozpoznawane sg w projekcie protokétu przez znak #. Przez
.podwdjne klikniecie® na dowolny z warunkéw wydania mozna ukazaé
wiasciwosci tego warunku.

warunki tekstu“ uzyskuje sie na ekranie nastepujace pole wpisu dla definicji
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I3 Iy I3 i F_abnutzung
a 1 2 i 4 g & I g 2 10 11 iz 12 14 F_EineSeite
F_Spezabnutzung
F_VerkirzteFlanks
F_ZweiSeiten
T M1_AUSSEN DREIDRAHT
M_AUSSEN_KIMME
Text anzeigen, wenn folgende Kiiterien erfiillt sind M_AUSSEN_ZWEIDRAHT
M_INNENZPLINKT
#Gewmdel3?  Worlage Gevinde_Deutsch 01132 P e——
= F M_INNENKIMME
M_INNEMLEHRUNG
.l“' PZ_Einschraub_sus
< Protokoll Layout k PZ_Einschraub_Gut
QMSOFT: < Fiigen Sie lhr PZ_Steigung_aus
PZ_Steigung_Gut
PZ_\Winkel_Aus
{Pruefungsart} fur {Lehrentyp} PZ_inke!_Gut
Auftraggeber: {Kunt ‘weitere Bedingungen fesegen————— E:z::ziz::
Identnummer {lde Besch
v’elknuepfung UND B Zlz e P_PORN
. P_EINSTELL
Gewindehezeichnung {53 Feldname: [P_GEWINDE M \[EEW»T P Einstell_Aus
Gewindestandard: {Gew I J.usgabebedingungen (Schalter) P p:Ein;tall:Gut
# Prifbedingungen b GEWINDE
1. Teilflankenwinkel {Flan 1 Werk: | P_GEWWERKST
2. Teilflankenwinkel {Flan 2 Wit l— P_GLATT
Gewindesteigung: {Gew P_RACHLEH
Ganganzahl: {Gan MI P_RING
# P_SPEZIAL
Giinstigster Drahtdurchmesser {Best Einfiigen | m Schliefen P_Sicht
Gewiahlter MeZdrahtdurchmesser: {Drak. REM
WMekraft Meszkrafl) AR
4 T_ALISSEN_GLIT
. . T_FLAKKE_AUS
Ginstigster Kugeldurchme sser: {BestDraht} {Einheit} T_FLAKKE_GUT
# T_GLATT_AUS
Tastkugeldurchmesser. {Kugel DM} {Einheit} T_GLATT_GUT
Tasterkonstante {Tasterkonst} {Einheit} T KERN
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Rycina: Ustalanie warunkéw wydania

Przez "rozwiniecie" menu "nazwa pola" uzyskuje sie przeglad dostepnych warunkéw. Jesli kliknie sie
na jeden z warunkoéw na liscie, dodawany jest on do pola ,nazwa pola“ i ukazywany jest opis pola,
Teraz nalezy ustali¢ w polu ,warunek”, czy warunek ten ma mie¢ wartos¢ logiczng dla ww. pola
"prawda" (tak) lub "fatsz" (nie).

Teraz klikng¢ nalezy na pole wyboru "wstawi¢ do listy". Mozna teraz tworzy¢ kombinacje wielu
warunkoéw, dodajac do listy dalsze warunki wydania. W tym przypadku nalezy ustalié, jak warunki te
majg by¢ wzajemnie powigzane. Jezeli powigzanie to ustala sie przez "I", wéwczas muszg byc¢
spetnione oba (lub wiele) warunkéw jednoczesnie.

Skoro tylko w pozadany sposob zdefiniowany(-e) zostaje(-q) warunek(-ki), nalezy umiesci¢ je w
Panstwa projekcie protokétu przez przycisk ,wstawic”.

W zatgczniku B znajdujg sie dalsze informacje o funkcji komponentéw edytora QMSOFT i trybie pracy
z projektami protokétu.

VI1.3. Przebieg sprawdzenia sprawdzianu

Gtéwne okno programu zawiera dziewie¢ duzych pdl wyboru reprezentujgcych sprawdzenie
okre$lonego typu przyrzadu suwmiarkowego. Pozadane sprawdzenie wywolywane jest przez
klikniecie na jedno z tych po6l kursorem myszy lub przez wywotanie spod menu "Sprawdzenia“.

V1.3.1. Wprowadzanie parametréow

Po wyborze sprawdzanego typu sprawdzianu pojawia sie, zalezne od wybranego typu, okno
wprowadzania do rejestracji wartosci nominalnych sprawdzianu. Nalezy poda¢ numer identyfikacyjny
do oznaczenia obiektu badania. Ten numer identyfikacyjny pojawia sie na protokdle.

Pola wprowadzania w dolnej czesci okna — wartodci nominalne gwintu — nalezy wypetnic¢
odpowiednimi wartosciami. Dla najbardziej powszechnych standardéw gwintéw (por. z pokazang listg
wyboru standardéw gwintu), wymiary sprawdzianu i tolerancje moga by¢ ustalane przez uruchomienie
klawisza funkcyjnego F7 wzgl. przycisku "Obliczy¢é wymiary" z wprowadzonego oznaczenia gwintu.
Jezeli zaktywowana jest opcja "automatyczne rozpoznawanie standardu", przynalezny standard
gwintu ustalany jest automatycznie na podstawie oznaczenia.

Prosze zwrdci¢ uwage na wiasciwg dla standardu nazwe. Brak danych w okresleniu, jak np. skok lub



potozenie w polu tolerancji i klasa doktadno$ci, uzupetniane sag, na ile to mozliwe, przez podawane
przez standard wartosci preferencyjne. Przez wylaczenie opcji "automatyczne rozpoznawanie
standardu" mozna wymusic obliczanie zgodnie z podanym standardem..

Gewinde-Grenzlehrdorn

Identnummer der Lehre I':'BE‘_E":'H

Gewindebezeichnung IM 24x3-6H

autom. Standard-Erkennung v
Gewindeztandard IGewinde nach DIM 150 1502 [DIM 13] ﬂ

Steigung [30000mm 1Teiflankerwinkel [3000°
Ganganzahl |1— 2. Teilflankerwinkel W

Gutseite Auszschubseite

AuBendurchmeszer-bd asimum IW Aubendurchmeszer-h axinmum Im
Aukendurchmesser-Minimum IW Autendurchmeszser-Minimunm Im
Ferndurchrmesser- axirmum IW K.erndurchmesser-M aximum IW

Flankendurchmesser-id asimum |22,|:|F"4E| mm
Flankendurchmesser-Minimum |22,|:|E|:||:| mm
Flankendurchmeszzer-abgenutzt |22J|:|45|:| Tim

Flankendurchreszer-bd asimunm |22,330E| mm
Flankendurchmeszer-Minimum |22,3'| B0 mm
Flankendurchmesser-abgenutzt |22,3EIBEI i

—

7| AbmaPe berechnen

_“"j Prufbedingungen |

@ Frufanweisung |

1. Abbruch

Weiter

Rycina: Wprowadzanie / obliczanie parametrow sprawdzianu

Po wprowadzeniu wzglednie obliczeniu warto$ci zadanych nalezy kontynuowac przez przycisk "dalej".
Klawisz ESC lub "Przerwij' przerywa proces i prowadzi z powrotem do gtéwnego okna programu.
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