V1.3.2. Podejmowanie wartosci pomiarowych

Wprowadzenie wartosci pomiarowej nastepuje zawsze w kolejnosci: wartos¢ pomiaru 1 do n dla
potozenia obiektu badanego 1 (odpowiada ptaszczyznie pomiaru 1), wartos¢ pomiaru 1 do n dla
potozenia badanego obiektu 2 itd., najpierw dla strony przechodniej sprawdzianu (jezeli taka istnieje) a
nastepnie dla strony nieprzechodniej sprawdzianu (jezeli taka istnieje). Dla kazdej strony sprawdzianu,
jak tez dla $rednicy podziatowej gwintu i Srednicy zewn. stosowane jest osobne okno wprowadzania.
Dla pomiaru srednicy podziatowej gwintu stosowane tabele wprowadzania zawierajg zawsze kolumne
dla podjetej wartosci pomiarowej i obliczonej srednicy podziatowej gwintu. Pomiar wspierany jest
wskazaniem w oknie ekranu potozenia wyniku w polu toleranciji.
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Rycina: Podejmowanie wartosci pomiarowej — gwint zewnetrzny

Przy przedstawionych granicach wymiaru sprawdzenia uwzgledniana jest aktualnie ustawiona
Srednica wateczka lub kulki, tak Ze juz przed przejeciem wartosci pomiarowej mozliwa jest kontrola
zachowania potozenia w toleranc;ji

Przez pole wyboru ,Wateczki/Kulki“ mozna zmienia¢ ustawione wstepnie przez program $rednice
wateczkow i kulek. Przez to pole wyboru uzyskuje sie tez dostep do kalibracji korncéwek uzywanych do
sprawdzania gwintéw wewnetrznych. Dla pomocy w wyborze wateczka wzglednie kulki, w oknie
ekranu ukazywana jest najkorzystniejsza do tego pomiaru $rednica wateczka lub kulki. Srednica ta
ustalana jest z wartosci skoku i kata zarysu gwintu aktualnego obiektu badania.

Przy kontroli gtadkich sprawdzianéw szczekowych do sprawdzania srednic zewnetrznych, dla kazdej
strony sprawdzianu dokonywana jest okreslona liczba (ustalona w warunkach sprawdzania) pomiarow
na kazdag strone sprawdzianu. W kompetencji uzytkownika programu lezy przy tym zapewnienie
odpowiedniej kolejnosci pomiaréw odpowiednio do jednolitego schematu (kontrola przez program nie
jest mozliwa!).

Wprowadzanie wartosci pomiarowych z klawiatury nastepuje bezposrednio do tabel wartoSci



pomiarow, ktére ukazywane sg w polach wprowadzania dla strony przechodniej i nieprzechodnie;.
Wprowadzanie wartosci pomiaréw ze sprzezonego on-line urzadzenia pomiarowego jest czesciowo
zalezne od stosowanego urzadzenia (patrz tez odpowiednie dokumentacje producentow) wzglednie
od danego programu wskazywania wartosci pomiarow (por. zatacznik C).

Jesli jakas wartos¢ pomiaru zostaje btednie przejeta, woéwczas ta warto$¢ pomiaru moze byc¢
powtérzona przez najechaniem kursorem myszy (klikniecie na pozadane pole tabeli wartosci
pomiaréw) i ponowne wykonanie/wprowadzenie.

Po zakonczeniu pomiaru jednej strony sprawdzianu kontynuuje sie przez przetacznik “Dalej". Przy
pomocy przetacznika "z powrotem" mozna jednak wroci¢ do poprzedniego okna.

V1.3.2.1. Pomiar zewnetrzny srednicy podziatlowej gwintu

Pomiar zewnetrzny srednicy podziatowej gwintu jest stosunkowo nieskomplikowany. W zaleznosci od
stosowanego trybu pomiaru wktadane sg trzy wzglednie dwa wateczki pomiarowe o takiej same;j
Srednicy do lezacych na przeciw siebie bruzd gwintu. Po znalezieniu punktu zmiany kierunku
narastania wskazan, warto$¢ pomiaru, stuzgca do obliczenia srednicy podziatowej, moze by¢ podjeta
lub wprowadzona. Odpowiednio do zatozonego nacisku pomiarowego i stosowanej Srednicy wateczka
pomiarowego w obliczonej srednicy podziatowej gwintu zawarta jest korekta sptaszczenia.
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Rycina: Pomiar gwintéw zewnetrznych przy pomocy metody trojwateczkowej



V1.3.2.2. Pomiar wewnetrzny s$rednicy podziatlowej gwintu

Przy wewnetrznym pomiarze gwintu stosowane sg trzy metody pomiaru, kiére, patrzac z punktu
wymaganego przebiegu pomiaru, sg catkiem roznorodne. Zalecenie, kiedy i jaki tryb nalezy uzy¢, nie
moze by¢ podane w formie ogdlnie obowigzujacej formuty.

Za pomiarem dwoma kulkami przemawia mniejszy naktad techniczny i szybszy przebieg pomiaru.

Pomiar wewnetrzny z trzema kulkami, do ktérego potrzebne jest specjalne urzadzenie do pomiaru
wewnetrznego, jest konieczny przy matych Srednicach gwintéw, przy ktérych uzycie mikrometru
kabtagkowego nie jest mozliwe. Poza tym wptyw réznych czynnikow zwiekszajacych niepewno$c
pomiaru w tym trybie jest mniejszy (mniejszy zakres pomiarowy, odksztatcenie kabtgka, itd.).

Pomiar metodg stozek - pryzma moze byé uzywany szczegdlnie przy duzych pierscieniach
gwintowych do skutecznego pomiaru. Wadg jest to, ze w zaleznosci od formy gwintu (np. gwinty
metryczne, trapezowe, rurowe..) i skoku potrzebne sg specjalne elementy pomiarowe i przynalezne
do nich pierscienie nastawcze.

a) Pomiar wewnetrzny dwoma kulkami

Jak juz zaznaczono pomiar ten przebiega, niemal analogicznie do pomiaru gtadkich sprawdzianow,
przy pomocy dwéch mikrometrow kabtakowych. Nalezy zwréci¢ uwage, zeby w obu mikrometrach do
pomiaru gwintu (zaleznie od skoku gwintu) znajdowaty sie odpowiednie kulki pomiarowe o takie samej
Srednicy.

Pod ,Warunki sprawdzenia“ nalezy dokonaé¢ nastepujacych wpisow (patrz rycina):
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Rycina: Warunki sprawdzania przy pomiarze dwoma kulkami

Srednica kulki pomiarowej wstawiana jest automatycznie przez program. W tym celu z ,tabeli kulek
pomiarowych” wybierana jest taka srednica kulki, ktéra jest najblizsza ,najkorzystniejszej” srednicy
kulki. Uzytkownik powinien zapewnic¢, aby srednice istniejgcych kulek pomiarowych wpisane zostaty
przed pomiarem w ,programie zarzgdzania koricobwkami”.



Moze to nastgpi¢ bezposrednio przed pomiarem przez klikniecie na pole wyboru
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Rycina: Wybér $rednicy kulki pomiarowej

Przez klikniecie na pole wyboru ,koricéwki“ mozna wywota¢ program zarzgdzania korncéwkami. Tutaj,
o ile to potrzebne, mozna wprowadzi¢ dalsze srednice kulek lub zmieni¢ istniejace Srednice.

Przed pomiarem gwintéw --mikrometry muszg by¢ nastawione na (gtadkim) pierscieniu nastawczym. Z
reguty nalezy wtedy ustawi¢ odczyt urzgdzenia pomiarowego (por. do tego instrukcje obstugi danych
urzadzen) na "zero" (wzgl. “PRESET” na warto$¢ pierscienia nastawczego).

Nastepnie mozna na sprawdzanym pierscieniu gwintowym ustali¢ i przeja¢ wartos¢ pomiaru przez
odpowiednie poszukiwanie punktu zmiany kierunku wskazan wzgl. wprowadzi¢ przez klawiature.

UWAGA: Przy ustawieniu pierscienia gwintowanego na stole pomiarowym musi by¢
zagwarantowane swobodne poruszanie sie pierscienia takie, zeby kulki pomiarowe
mogly leze¢ w lezacych naprzeciwko siebie bruzdach gwintu. Jest to zazwyczaj
zagwarantowane przy zastosowaniu tak zwanego ,stotu z ruchem ptywajgcym”.
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Rycina: Pomiar wewnetrzny gwintu metodg dwukulkowg
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