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IX. Program sprawdzania ptytek wzorcowych QM-BLOCK® %'

Program QM-BLOCK® jest przeznaczony do wspomaganego komputerowo sprawdzania (kontroli) ptytek
wzorcowych, zaréwno pojedynczych, jak tez w postaci konfekcjonowanych kompletéw (zestawow), ktére stuzg jako
wzorce miary - szczegoélnie w przemysle budowy maszyn jako wzorce referencyjne (odniesieniowe) odtwarzajace
diugos¢. Program ten umozliwia przeprowadzanie sprawdzania w roznych rygorach kontrolnych (dtugo$¢ srodkowa,
dtugos¢ srodkowa i zmiennos¢ diugosci). Ocena sprawdzenia odbywa sie wg normy EN ISO 3650. Oprocz tego
mozliwe jest definiowanie i zapamietywanie wtasnych systemow toleranciji i klas doktadnosci.

Wiekszos$¢ stanowisk do sprawdzania plytek wzorcowych pracuje na zasadzie pomiaru réznicowego pomiedzy
wzorcem (ptytkg) referencyjng o znanym wymiarze a ptytkg wzorcowg sprawdzana, ktéra musi mie¢ taka sama
dtugos¢é nominalng jak ptytka referencyjna. Podczas sprawdzania wykonuje sie z reguty zetknie¢ 5 punktow
pomiarowych na ptytce sprawdzanej (patrz norma). Wprowadzanie wartosci pomiarowych do programu QM-
BLOCK® moze sie przy tym odbywac albo Online z przytaczonego miernika (interfejsu pomiarowego), albo za
posrednictwem klawiatury komputera, co umozliwia dopasowanie do indywidualnych warunkéw w zakladzie
uzytkownika.

Wyniki sprawdzenia sg wyprowadzane w postaci protokotéw numerycznych na ekranie monitora, lub wg wyboru na
drukarce w formie protokotdéw o definiowanych szablonach, dzieki czemu uktad protokotu moze by¢ dopasowywany
do wymogéw uzytkownika.

&

Program QM-BLOCK32 nie zawiera funkcji zarzadzania kompletami (zestawami) plytek

wzorcowych. Dlatego tez petna funkcjonalnos¢ oferuje jedynie w kombinacji z system QM-
MANAG32 zarzadzania przyrzadami pomiarowo-kontrolnymi (wersja Professional lub Lite)!

Dane piytek referencyjnych (dtugo$¢ nominalna, odchytka diugosci Srodkowej) sg podane w Swiadectwie
wzorcowania kompletu referencyjnego. Zarzadzanie pfytkami referencyjnymi i wprowadzanie tych wartosci do
oprogramowania odbywa sie w programie QU-MANAG i musi to by¢ wykonane bezwzglednie przed
pierwszym pomiarem (sprawdzeniem)!

Rowniez wszystkie pozostate funkcje zarzadzania ptytkami wzorcowymi, nadzorowania termindéw kontroli lub
zapamietywanie historii kompletu ptytek wzorcowych ze wszystkimi pojedynczymi wartosciami pomiarowymi sg
realizowane wytgcznie w programie QU-MANAG.

IX.1. Start programu
Start programu odbywa sie z poziomu QMSOFT /GaugeMan (QMSOFT -Shell) przez klikniecie ikony programu

QM-BLOCK _l na desktoRie lub w pasku szybkiego uruchamiania Windows.

¥ oMsoFT® / GaugeMan
Plik, Programy sprawdzania  Baza Danych \Urzgdzenia pomiarowe  Inne  Pomoc
Baza Danych—— 7 Urzadzenia pomiarowe Ine

I [ .

—Frogramy sprawdzanis

O =]~

Rys.1: QMSOFT GaugeMan (QMSOFT-Shell)
Otwiera sie wtedy ponizsze okno wyboru:
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@QMSDFT@ / GaugeBlock32 - Sprawdzanie plytek wzorcowych Il E il:liil
Flik. Sprawdzenie Szablon protokoty  Uskawienia Pomoc

Komplet phytek Phytka pojedyncza
Kaoritroler
+ | spstem | 0
\ﬂ Ustawienia prograniu... _ @ Zakofcz
[rata sprawdzenia
| 01-11-2007 |

llustracja: Okno startowe programu QU-BLOCK

Uwaga: Przy pierwszym uruchomieniu programu nalezy bezwzglednie sprawdzi¢ i w razie potrzeby
skorygowac ustawienia programu wskazywania wartosci pomiarowych oraz edytora protokotéw i pliku

szablonu protokotu (patrz nastepne rozdziaty) !

IX.1.1. Wprowadzanie ptytek wzorcowych referencyjnych

Uwaga: Dla uzyskania prawidtowych wynikdw sprawdzania ptytek jest bezwzglednie konieczne zapisanie w
banku przyrzadéw pomiarowo-kontrolnych wymiaréw rzeczywistych Waszych referencyjnych ptytek

wzorcowych (wzorcow). Dokonuje sie tego w programie QU-MANAG (patrz nastepny rozdziat) !

Najlepiej jest zarzadza¢ uzywanymi przez Was ptytkami (kompletami) referencyjnymi w oddzielnym zasobie danych
banku przyrzadéw pomiarowo-kontrolnych. Po instalacji (stan dostawy) zakfadany jest standardowo Zaséb danych

"Przyrzady / Wzorce referencyjne”.

Opisane ponizej funkcje nie sg zawarte w programie QM-BLOCK i moga by¢ wykonywane tylko z

poziomu zarzadzania przyrzadami pomiarowo-kontrolnymi QU-MANAG.

Nalezy wiec najpierw otworzy¢ baze "Przyrzady/Wzorce referencyjne" w module Zarzadzanie przyrzadami

pomiarowo-kontrolnymi (klikng¢ ikone

[ QMS0FT® / QM-MANAG (Dabaq32) - Nazwa klienta “Przyrzady | Wzorce refs yjne” o (=] B4
Baza danych Edwcja Faport  Ustawienia  idok  Pomoc

Frzeglad danych stabych | Przeglad historii I Fosz I

BOCLRPGEDd WS -F Hh-BliE @B: =20 228

Tup £ Wumer identyfik acying iW_I,Jmiar nhaninalny i Status ] Ostatrie sprawdzenie
L4
4] | 2
e ] @] 1

I | | 4

—1). Poniewaz poczatkowo jest on pusty wiec okno dialogowe wyglada tak:

llustracja: Zaséb danych "Przyrzady / Wzorce referencyjne " po instalacji programu
W tym zasobie danych zatozy¢ teraz nowy przyrzad pomiarowo-kontrolny typu "Ptytka wzorcowa".

Wpisa¢ nr identyfikacyjny kompletu (zestawu) i ustali¢ dalsze parametry kompletu (liczba plytek, klasa
doktadnosci, ..). Do zdefiniowania poszczegoélnych ptytek kompletu stosowac funkcje "Definiowanie zestawu". Za
pomocyg funkcji "Zataduj konfiguracje" mozna tu wczyta¢ standardowe komplety (predefiniowane) plytek

wzorcowych réznych producentéw.
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Szczegotowy opis funkcji zaktadania zestawow przyrzadéw pomiarowo-kontrolnych zawiera rozdziat
[11.3.1.3. podrecznika programu QM-MANAG.

Po ustaleniu dlugosci nominalnych poszczegdlnych ptytek w komplecie mozna kazdej ptytce wzorcowej nada¢ inny
nr identyfikacyjny i ustawi¢ materiat ptytki.

UWAGA: Do wpisania wartosci nalezy najpierw ustawi¢ kursor w odpowiednim polu (zaznaczy¢ na niebiesko),

klikng¢ klawisz graficzny "Edytu;" , po czym wpisac lub wybra¢ odpowiednig tres¢.

Jesli wpisy maja by¢ jednakowe dla wszystkich ptytek (patrz przyktad na ilustracji ponizej), to najpierw kliknaé
pierwsze pole (niebieskie) odpowiedniej kolumny, a potem ikone "Wypetnianie kolumny", po czym wpisa¢ zadang
tre$¢ (ponizej przyktadowo AY-032).

[ ustalanie k -loix|
_!_@ Elil _.;ﬂi Jednostka
1 [Jhugosé nomlnalni Hrident. wzorca I ateriak j !mm ;i
1 1.0000 mm m
2 1.0050 mm Definiowanie zestamu >3 I
3 1.0100 mm
4 1 1200 ren Zakadu| zestaw predefiniowan}‘
x

Mrident. wzorca

Jar-032

| oK,

I Carcel |

llustracja: Ustalanie nr identyfikacyjnego dla wszystkich ptytek kompletu
W przypadku "Materiat" tok postepowania jest troche inny (patrz ilustracje ponizej):

I ustlanie kool I
Dlgl E]ai ﬂ.l Qigl 4"! B Jednostka
Mr [Dhugeoss nominaln% Mrident, wzorca] hateriat = 1 [Thugoss nommalnei Nrident. wezarca i I ateriak I ﬂ lrnrn ;!
1 1.0000 rmm 032 | X 1 1.0000 rmm Av-032
2 1.,0050 mm Ay-032 \?\-l"al o 2 1.,0050 mm Ay-032 Definiowanie zestav >33
3 1,000 mm pova] ok shickans 3 1.0100 mim AY-032
4 1.0200 mm A-032 4 1.0200 mim Ay-032 Zatadu zestaw predefiniowami
5 1.0300 mm Av-032 —
If ateriak
[stal I |
Stal
wedlik, spiekany
Ceramika

a) Dla pojedynczej plytki: klikna¢ dwukrotnie w polu Materiat odpowiedniej plytki i po otwarciu listy materiatow
wybraé odpowiedni materiat (ilustracja po lewej).

b) Dla wszystkich ptytek zestawu (wypetnianie kolumny): ustawi¢ kursor w odpowiednim polu (zaznaczy¢ na

XY
niebiesko), po czym klikng¢ klawisz graficzny "Wypetnianie kolumny" _| i wybra¢ odpowiedni materiat
(ilustracja po prawej).

Po zatozeniu "Kompletu referencyjnego" w banku danych nalezy ustali¢ dane konfiguracji zestawu wpisujac w
odpowiednie pola nr identyfikacyjne i odchyiki diugosci srodkowej wszystkich ptytek wzorcowych zawartych w
komplecie (zestawie). W tym celu nalezy z poziomu QMSOFT/GaugeMan wejs¢ do modutu baz danych QUSOFT-

QM/MANAG klikajac ikone _I Pojawia sie okienko wyboru otwieranej bazy (lustracja ponizej), w ktérym
wybieramy "Przyrzady/wzorce referencyjne".
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llustracja: Otwieranie bazy danych przyrzadow i wzorcow referencyjnych

Po wybraniu i kliknieciu klawisza graficznego OK. otwiera sie okno wybranej bazy danych z zatozonym zestawem
referencyjnym - tutaj TEST - (ilustracja ponizej):

EQMSDFTIZEI / QM-MANAG {Dabaq32) - Mazwa klienta "Przyrzady / Wzorce referencyjne™

Bazadarych Edycja Rapart  Ustawienia- ‘Widok  Pomoc
i Przeglad danych stabuch i Przeglad hish:ur'lil Kosz I

B ORERAGFOI WLG- T K- EEE @A = =20 22

2 Nurner identyfik.

|3 Phytka wezorcoma | 3 et :
AHREERIRE Diane stakbe  Dane specyficane dla tppu | HIStDI’Ia! Zawarte srodki pom.-kontr, i Kontenerl

Wwhomniar nominalny

0.5000 - 1000000 mm

b aterial
Ceramika

Liczba elementdw

125

llustracja: Okno otwartej bazy danych przyrzadéw i wzorcow referencyjnych

Nastepnie klikajac ikone D nalezy otworzy¢ specyfikacje wymiaréw nominalnych wybranego zestawu (tutaj TEST)
— patrz okno na ilustracji ponize;j:

EQMSDFT@ / QM-MANAG (Dabaq32) - Nazwa klienta "Przyrzady / Wzorce referencyine’ - "Plytka wzor
Dane Raport  Pomoc

B A =6
D I__I:—I EJ Dane state I Dane histoliil Glafikal Tekst |
* —— 5

5-TEST 2 b W “QH 4 3 9

- [0,5000 mm - ~

; ::33103 i Mazwa zazobu bazy danych || tatvmiar nominaly

o mm . - - prome ey ™

2 “rayrzady £ wizoice refeiencyine v CLE000 - 100.0000

- 1,0020 mm |F¢ ady /wizorce referencyine J |'] 000 - 100.0000 rrm

1,030 mm lDane dysponerita 1 . lMateriaI 5

- 1,0040 ram ¥ Ceramika -

i ::gggg b Tup Liczba elemettiw

it TN 125

10070 mm |Ph,ltka wzoIcowa [zestaw) | 125

- 1.0080 mm Humer identyfikacyiny Majmniejzzy wemiar nominalng

-1,0090 mm | TEsTl 0.5000 I-'"”' .|

- ::31233 mm Status | Majwickszy wymiar nominalny

i mm ; g

: | 100,0000 I.— M 'I

-1,0300 mm : —oA g m

-1,0400 Data zakupu Tablica toleranci

- 1.0500 i Ios-m -2008 EI! I;s:;u FE50 [ metyczny]

llustracja: Okno specyfikacji wymiaréw nominalnych i danych statych zestawu TEST

m— |
Teraz kliknieciem ikony 3568 "Ustalanie konfiguracji zestawu" otwiera sie okno dialogowe do wpisywania nr

identyfikacyjne i odchytki dtugosci srodkowej poszczegdinych ptytek zaktadowego zestawu referencyjnego(patrz
ilustracja ponizej):
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D Es 7 T Dane stake | Dane historii | Grafika | Tekst |
= ud
* = il
= TEST =] MR @ W H B 3 % w
- 0,5000 rmm - ||
-+ 1.0000 mm Mazwa zasob@ danych Mfumiar nominalny
1,000 mm [Frayrzady / wzorce s =] 05000 - 101
1,020 mm TErzady /W zoroe 0 B000 - 108
1.0030 mm Dare desponenta 1 Fd aterial
-~ 1.0040 mm [ =] | Ceramika =
-+ 1.0050 Typ Liczba elermentdvw
1.0080 mm iF'l'_l,ltka wzorcowa [zestawm|
e 0070 mim
1.0080 rmm Mumer identyfik.acyjng Majmnigjzzy wymiar nominalng
11,0090 ] rEsT & hé
131233 mm Status M ajwiekszy wymiar hominalny
1'0300 22 Cra‘uzsthu fri tat : E‘Ustalanie konfiguracji z=stawu ... 5 _ Ol x|
1:0400 e Data zakupu i
1,050 mm [pe01-2008 ] DI Dl' DJ JI "”! Jednostka
-+ 1.0B00 mm [Diata rejestraci Mr Chug. nomin. Mrident. wearca futka dhugodc s'rodj taterias l ﬂ Imm _ﬂ
L [o3012008 ] i 0,500 rom 000 Ceramika
1:0900 o Dstatrie spravdzeris 2 1.0000 ram 0.oa Ceramika Definiowanie zestaw >3 | i
1.1000 mm 110-12-2008 E! 3 10000 mm 0.an Ceramika . —
-~ 1.1100 mm T 4 10020 mm 000 Ceamika Zabaduj zestam predeflnlowam'
-+ 11200 l—' '— 5 1,0030 i 000 Ceramika
: 1 | rak [lat) JEsEl . - ) .
- L0 (1% 1.0040 rom 000 Cersmka Zepsz bariguacie |
. 1,7400 mm Mastepne sprawdzenie.  |— =
1.1500 mm 10-z2008 &) T 1.0050 mm 0,00 Ceramika
; g 1.0080 000 Ceramik,
-+ 11600 mm Migjzce kostow —-—-—9 T ] o Eeram?ka
- 1.1700 mm Fantiola:)akoici | i i eramika
- 1,1800 rmm G 10 10080 mmn 000 Ceamika @ Ok
-+ 1.1300 mm r t‘a oe r'me'SEerb il 1,090 ramm 000 Ceramika )
S?gg i Sboratonum Rabracy [ e 1,0100 mm 000 Coramka  7J L Presnwi |
1'2200 mm Migjzce skbadowania
] mm ; .
12300 mm iEentraIne Laboratonum Pomiarowe ”l

llustracja: Wpisywanie nr identyfikacyjnych i odchytek dtugosci srodkowych zestawu referencyjnego

Nalezy pamieta¢ o tym, zeby na zaktadowy zestaw referencyjny wybraé komplet ptytek o mozliwie maksymainej
liczbie plytek wzorcowych (aby pokry¢ wszystkie wymiary nominalne zawarte w "stanie posiadania" zaktadu
uzytkownika, zaréwno w odniesieniu do ptytek pojedynczych, jak i catych kompletéw. W przeciwnym razie przy
wprowadzaniu do bazy danych ptytek i kompletéw sprawdzanych i przydzielaniu im zestawu referencyjnego nastgpi
wyswietlenie komunikatu informujacego, ze niektére wymiary nominalne ptytek sprawdzanych nie majg
odpowiednikow w zestawie referencyjnym:

1;

' Mie wszystkie ptytki sprawdzane pokrwaijy sie ze wzorcamil
. Pomimo ko konkynuowacs

1,0000 rmm

UWAGA: Poniewaz zestawy referencyjne tez podlegajg sprawdzeniu/wzorcowaniu — najczesciej w placéwkach
zewnetrznych (okregowe urzedy miar, GUM, laboratoria akredytowane), wiec celowe jest posiadanie w zaktadzie
drugiego zestawu referencyjnego na okres oddania pierwszego zestawu do sprawdzenia na zewnatrz.

Po powrocie zestawu ze sprawdzenia/wzorcowania w placowce zewnetrznej nalezy opisang powyzej metodg edycii
uaktualni¢ odchyiki dlugosci Srodkowej wg nowego Swiadectwa Wzorcowania.

Wskazéwka do "Update" - Uzytkownik

Jesli dotgd uzywana byta 16-bitowa wersja programu sprawdzania ptytek wzorcowych "EMP4W", to dane zestawdow
referencyjnych mozna zaimportowac z tej starej bazy danych.

W tym celu nalezy przejs¢ do menu "Edycja" i wybra¢ funkcje "rozszerzony import srodka pom.-kontr.". jak
pokazano na ilustracji ponizej nalezy wybra¢ zrédto 16-bitowej bazy danych.
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Ry

Zaznacz Zradlo danych

Zrodho danwch
|1E-bitowa baza darwch prytek referencyinych ;!

Folder 16-bitowe] bazy darmch
ID:'\AF‘LIKADJE'\MAHH\QMSDFT32\

|

E Przemwij | a [ralgj |

llustracja: Import zasobdw danych ptytek referencyjnych z wersji 16-bitowej "EMP4W"

Zwréci¢ uwage na podanie prawidtowego foldera 16-bitowej bazy danych!
Nastepnie ustali¢ opcje importu — patrz ilustracja ponize;.

[ loixd

Opcje transferu

—hAkcje
" Przeries wszystkis akcje
 Przenies tylko wybrane akcje
(* Mie przerog zadnej akcji

—Srodek kontr.
+ Wazpstkie pola stabych danych {7 Tylko wybrane pola danpch statych

v Przeimij pola stabych danych zalszne od typu
[ Przejmii zdarzenia w histarii

I~ Kazdorazowo tylka ostatnie zdarzenie kazde] akcji

— Typy srodkow pomiar_-kontr.

7 Wazpstkie topy Srodkdw porniar-kantn, & Tulko ugwwane bpy Sodkdw pomiar. -k

—Jednostki

" wiszpstkie jednostki & Tyko uzypwane jednostki
— Status

 Wazpstkie statusy & Tulko uzwwane statusy

— DOkres sprawdz.

[ wiszpstkie okresy sprawdzen * Tylka uzywane akresy sprawdzer

ﬁ Przenuij | a Z powrotem | a [ralej |

llustracja: Opcje importu wzorcow referencyjnych z wersji 16-bitowej "EMP4W"

Nalezy zwréci¢ uwage na to, aby w sekcji "Srodek pom.-kontr." uaktywnione byly opcje "wszystkie pola danych
statych" i "Przeja¢ dane state zalezne od typu "! Uruchomi¢ import danych kliknieciem klawisza graficznego "Dalej".
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IX.2. Ustawienia

W programie QM-BLOCK mozna w menu "Ustawienia" dokona¢ szeregu ustawien definiujgcych foldery, programy
pomocnicze, tolerancje, ciagi punktéw pomiarowych itd. Prosze pamietaé, ze program pracuje prawidtowo tylko
wowczas, gdy dokonano WSZYSTKICH ustawieh. Dlatego niniejszy rozdziat nalezy przeczytaé szczegdlnie
uwaznie!

IX.2.1. Ustawienia | Ustawienia programu

Ten punkt menu (uruchamiany réwniez bezposrednio klawiszem funkcyjnym F6) umozliwia dokonywanie réznych
ustawien programu. Sg one zebrane w rézne zaktadki podobnie jak w skrzynce kartoteki, a opisane sg ponize;.

QMSDFTIE] /S QM-BLOCK - Sprawdzenie plytek wzorcomych
Pl Sprawdzenie  Szablon pratokoty | Ustawienia  Pomoc

\Wysiwietlaniefedycja wearcow referencyinych
Edwcia koleranci...

Kolejnost punkbdw pomiaroeeech, cykle pomiarowe
Predefiniowane komplety phvkek wzarcowsych
Przejac uskawienia 2 oprogramowania EMP4W

LIstawienia programu. .. Fé&

Zaktadka "Ogodlne”

Ogdlnie lZapis_l,lwanie automat_l,lczne; Eliki # Folder_l,li Qom_l,lélnel Material'i

v wiudwictla] flagi tek stéw podpowiedzi

YWprowadzanie wartkodci pomiar. 2 Wartodol 2 urzadeenia w
| Klawiatury | [1/1000 mminch R4

Dhugosc cauinika
i 0.000 mm

Baza danych wzorcow

I Prayrzady / Wearce referencyine _‘J

v ‘wiartasc graniczna odtwarzalnosci

Wartaid graniczna

iD,EIE i

¥ Pokaz klase tolerancii pojedyuncapch phptek

‘ @ 0K 1 Lg Przenmij |

llustracja: Podstawowe ustawienia programu QM-BLOCK

Tutaj mozna dokona¢ podstawowych ustawien programu, jak np. jezyk dialogow, wskazywanie tekstow
podpowiedzi po najechaniu kursorem myszki na ikone lub punkt menu (tzw. flagi).

Bardzo wazny jest zapis "Bazy danych wzorcow"! Tutaj wpisuje sie hazwe zasobu danych, ktéry zawiera niezbedne
zestawy referencyjne ptytek wzorcowych. Podczas instalowania programu zaktadany jest tu automatycznie zasob
"Przyrzady/Wzorce referencyjne”.

Uwaga: Sprawdzanie ptytek wzorcowych odbywa sie zazwyczaj za pomocg specjalnych zestawow ptytek (np.
referencyjny komplet zaktadowy). W tym przypadku przy pomiarze Online wartosci pomiarowe (réznica
pomiedzy plytkg referencyjng i sprawdzang) sa przekazywane w ,um®. Jesli oprogramowanie
wspoétpracuje z urzgdzeniem dajacym wartosci pomiarowe w ,mm*, to nalezy uaktywni¢ funkcje

.Przeliczanie wartosci pomiarowych....".
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Uwaga: Jezeli oprogramowanie pracuje z tzw. czujnikiem dlugoskokowym, wéwczas w polu "Ditugosé
czujnika" nalezy poda¢ zakres pomiarowy czujnika. Wartosci wieksze od 0 powodujg takie
przyporzadkowanie obiektu mierzonego i ptytki referencyjnej, ze przy jednej ptytce referencyjnej moze
by¢ sprawdzanych kilka rozmiarow ptytek mierzonych, tzn. zmiany ptytki referencyjnej dokonuje sie
dopiero po przekroczeniu zakresu pomiarowego czujnika.

Zakiadka "Zapisywanie automatyczne”

Teraz nalezy ustali¢, czy pliki protokotéw i/lub wartosci pomiarowych uzyskiwanych podczas sprawdzania majg byé
automatycznie zapisywane w oddzielnym pliku.

pomiar x

Daéinie  Zapisywanie automatyczne | Piki / Folden | Domydine | Materist |

Pliki protokokdw zapizpwad jako-

& RTR " POF  poc

¥ Automatyczhe zapisywanie protokokdw

W Automatyczne zapistmanie plikdw danpch

Mazwe pliku tworzye z

 Nridentyfikacyjng T Mr $wiad, wzare,

| @ oK. | ‘j Przersi I

llustracja: Podstawowe ustawienia programu QM-BLOCK

Tutaj ustala sie réwniez format, w jakim pliki protokotéw i wartosci pomiarowych majg by¢ zapisywane, a takze
strukture nazw tych plikow. Format DOC wymaga do odczytania zainstalowanego MS-Word (z pakietu MS-Office),
co wigze sie z dodatkowymi kosztami (zakup licencji).

Format RTF jest w zasadzie uniwersalny, poniewaz jest otwierany w WordPad (standardowe akcesoria MS-
Windows).

Format PDF jest réwnie uniwersalny jak RTF. Jest otwierany w Adobe Leader, bezptatnej aplikacji Adobe, ktéra jest
obecnie standardowo instalowana na kazdym komputerze. Zaleta tego formatu jest mniejsza objetosé pliku w
poréwnaniu z formatem RTF, co predestynuje ten format do przesytania pocztg elektroniczna.

Uwaga: Sprawdzanie ptytek wzorcowych i ich kompletéw uruchamia sie zazwyczaj z poziomu zarzadzania
srodkami pomiarowo-kontrolnymi. Wéwczas zapamietywanie (zapisywanie) wynikéw sprawdzenia —
réwniez w przypadku przerwania sprawdzenia — wykonywane jest automatycznie za posrednictwem
zarzgdzania srodkami pomiarowo-kontrolnymi.

Zaktadka "Pliki/Foldery™

Przy niektérych funkcjach program opiera sie na tzw. podprogramach pomocniczych i wskazywania (wyswietlania)
wartosci pomiarowych, ktérych lokalizacja na dysku twardym musi byé podana. W ramach instalacji programu
nastepuje wprawdzie automatyczne dopasowanie nazw folderéw, jednakze w przypadku zmiany konfiguracji
urzgdzenia pomiarowego lub poézniejszej zmiany struktury folderébw moze zaj$¢ koniecznos¢ dopasowania
recznego. Na tej zakladce nalezy ustali¢ dane plikéw i Sciezek dostepu podprogramdéw pomocniczych uzywanych
przez program gtéwny (edytor protokotéw, podprogram wskazywania warto$ci pomiarowych). Poza tym nalezy
ustawi¢ dane folderu dla plikow szablondéw protokotéw uzywanych przez program oraz folder do zapamietywania
(zapisywania) plikéw protokotéw (przy instalowaniu mozna je znalezé w folderze programu sprawdzania QM-
BLOCK (patrz ilustracja ponizej).
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=
Qgélniel Zapisywanie automatyczne Eliki / Foldery lQomys’IneI Matelial'l

Program wyswistlania wart, pom.
!D:\.&PLIK.&DJE\MAHH\DMSDFT32\Ein\HS232DHV.E><E

|5

Flik. talerancii
!D:\AF’LI FACIEAMAHRNIMS OF T 32\OMBLOCK 32\ _SettingshT alerances. il

|8

Plik, predefiniowanwch zestawdw wart, nomin.
ID:\.&PLIK.&DJE\MAHH\DMSDFT32\DMELDEK32\_Settings\Sets.xml

|5

Folder szablondw
ID:\AF‘LI FACIEMAHRNVIMSOFT Z20\OMBLOCKIZ_Templatesh

|8

Falder protok ok
ID:\AF‘LIK.&DJE\MAHH\DMSDFT32\DMELDEK32\

|8

Falder danych
ID:\AF’LI FACIENMAHRYWIMSOFT 325UMBLOCKI2\S prawdzenia

|8

Plik. odeczytdw temperatury (ALMERMO]
ID:\AF‘LIK.&DJE\MAHH\DMSDFT32\DMELDEK32\

|8

‘ E K I @ Przernwij |

llustracja: Zaktadka "Pliki/Foldery"

Uwaga: Sprawdzanie ptytek wzorcowych jest zazwyczaj przeprowadzane na specjalnych stanowiskach do
kontroli ptytek. W tym przypadku przy pomiarze Online wartosci pomiarowe (réznica pomiedzy ptytkg
referencyjng i sprawdzang) sg przekazywane w ,um‘ Jesli oprogramowanie wspoipracuje z
urzadzeniem dajgcym wartosci pomiarowe w ,mm*, to nalezy uaktywnic funkcje ,Przeliczanie wartosci
pomiarowych....“.

Zakiadka "Domysine”

Tu ustala sie wartosci domysine ("Default") dla okreslonych parametréw. Te ustawienia mozna oczywiscie zmienia¢
w trakcie pomiaru poszczegodlnych plytek.

x|

ﬂgo’lniei Zapisyrianie automat_l,lcznel Fliki # Faldery  Domysine I Matelial'l

Ogledziny zewn.

Przpwieralnoge

I Miesprawdzone _'_I

Szablon daornyglng
[OMBLOCK_Palski =l

‘ E 0K I @ Przemij |

llustracja: Podstawowe ustawienia programu QM-BLOCK, zaktadka "Domy$Ine"
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Zaktadka "Materiat”

Program umozliwia przeprowadzanie kompensacji réznic temperatury pomiedzy ptytkg referencyjng i ptytka
sprawdzang oraz korekcji roznic sptaszczenia (sprezystego odksztatcenia pod wptywem nacisku pomiarowego
koncowek czujnikow w stanowisku do sprawdzania ptytek) przy sprawdzaniu ptytek o roznych materiatach. Mozna
tu wpisywa¢ odpowiednie state materiatowe. W przypadku kompensacji temperatury sg to wspotczynniki
rozszerzalnoéci cieplnej podanych materiatébw. Do wyznaczania wartosci korekcji sptaszczenia stosowane sg dla
kazdego materiatu specjalne elementy prébne (ptytki) o doktadnie znanym wymiarze (wymiar nominalny i odchyika).
Wartosci sptaszczenia dla réznych kombinacji materiatdw wyznacza sie potem drogg specjalnych pomiaréw
poréwnawczych (patrz klawisz graficzny ,Wyznaczanie wartosci korekcji sptaszczenia®).

Pomiar x|

ng’lniel Zapisywanie automat_l,.lc:zn81 E|iki.-"FD|E|BI_','] Dompslne  Materiak l

i [~ Przeprowadzad korekje spraszczenia
W aleriak Ala .iJednostka WZOICE refenanc:.mj
pm =
Stal
Wedlik spiekary 42E-6/K %tk refer. fepravedz] Stal wedglik spiskany | Ceramika
Ceramika 95 E-6/FK Stal 0,00 pm 0,00 pm
Wwieglik spiekany 0.00 pr 0,00 pr 0.00 pr
Ceramika 0,00 prr 0,00 prn 0,00 prn
Wiignaczpn warloeo koreke|l apraszczem s |
‘ @ (] I B.E Przenwij |
Rys. 11: Podstawowe ustawienia programu QM-BLOCK, zaktadka "Materiat"
Uwaga: W zwigzku z tym, ze wtasciwosci materiatowe — w szczegdlnosci materiatéw ptytek sprawdzanych — z

reguty nie sg doktadnie znane, zaleca sie stosowanie mozliwosci korekcji w programie (tzn. nalezy
sprawdzanie wykonywa¢ w miare mozliwosci jak najblizej temperatury odniesienia 20°C, a takze
sprawdzac¢ zawsze przy jednakowych materiatach ptytki referencyjnej i ptytki sprawdzanej).

W stanie dostawy (po zainstalowaniu) wartosci materialowe sg ustawione wstepnie na zero. W gestii
uzytkownika programu jest ustalenie tych wartosci !

IX.2.2. Przejmowanie ustawien z wersji EMP4W

Ta funkcja jest przewidziana wyfacznie dla uzytkownikéw, ktérzy przeprowadzili Upgrade programu w
wersji 16-bitowej "EMP4W" !

Za pomoca tej funkcji mozna z oprogramowania "EMP4W" przejac nastepujgce parametry:
e Tablice tolerancji (patrz takze "Ustawienia | Edycja tolerancji")
¢ Ciagi punktéw pomiarowych (patrz takze "Ustawienia | Ciagi punktéw pomiarowych, Cykle pomiarowe")

e Zestawy wymiaréw nominalnych do konfigurowania kompletéw ptytek oferowanych przez ré6znych
producentéw (patrz takze "Ustawienia | Predefiniowane zestawy ptytek wzorcowych")
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IX.2.3. Ustawienia | Edycja tolerancji

E]QMSDFTI:EI J/ OM-BLOCK - Sprawdzenie plytek wzorcowych
Fli. Sprawdzenie Szablon pratokotu | Ustawienia  Poroc

’ Wyswietlanie/edyvcia wzorcow referencyinych

Edycja bolerancii...

Kolejnose punktow pomiaroweech, cykle pomiarowe
Predefinicmane komplety phytek wearcowych
Przejac ustawienia z oprogramowania EMP4W

Ustawienia programu. .. F&

llustracja: Menu Ustawienia | Edycja tablic tolerancji

Program daje mozliwos$¢ pracy z uzyciem wiasnych tablic tolerancji w sensie normy zaktadowej, jak np. dyrektywa
VDI/VDE/DGQ 2618 (klasa doktadnosci 3: Wewnatrzzaktadowa). W stanie dostawy (instalacja) program zawiera
tolerancje i klasy doktadnosci wg I1ISO 3650.

W réznych oknach dialogowych programu powtarzaja sie te same klawisze edycyjne (patrz ilustracja ponizej):

/D“ zl ]
Nowy Edytuj Kopiuj Kasuj

Za pomocy funkcji kopiowania (patrz klawisz graficzny "Kopiuj') mozna te tablice tolerancji skopiowa¢ i potem
wyedytowac.

*|Edycja tablicy tolerancii ...

[V][X]
DIG|®l 8] 2

¥ Uzyj klazy dokbadnosci
Phytka weorcowa inch Dl @ %I El
S AMSI/ASME BE9.1.9-2002 [(Zall) —

A5 14571989 Zall) Klaza dokkadnodci CIMLIME, Klaza dokladno
L-BS. 4311:1993 (2ol Kalibracyina 3
Phytka wzarcowa mm Klazal L5T_CLASS 0

foAS 14571989 (metryczne)
: Klasa 2 LST_CLASS_2
©B.S. 4311:1992 (metiyczne] i —REi

e |

Zakres: do -
[ram]

2,60 i 0.1e __:I
K.albracyina [Esa D] Klaza 1 I Flaza 2I

llustracja: Edycja tablic toleranc;ji
Tablica tolerancji zawiera co najmniej jedna, zazwyczaj jednak z kilku klas toleranciji. Uzytkownik moze sam

wypetni¢ recznie tablice wartosci, ale takze wypehic jg za pomoca funkcji "Oblicz wartosci' (ikona E zgodnie z
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ustaleniami zawartymi w normie EN 1SO 3650.

Oczywiscie zapamietane tablice mozna usung¢ za pomocag klawisza graficznego "Kasuj".

IX.2.4. Ustawienia | Ciagi punktéw pomiarowych, powtoérzenia ciggéow

W zaleznosci od ustawienia poziomu wymagan systemu zapewnienia w zaktadzie uzytkownika mozna w tym
punkcie menu zapamietaé dowolng liczbe ciggdéw punktow pomiarowych, ktére potem sg realizowane podczas
przeprowadzania sprawdzenia.

| QMSOFT® / QM-BLOCK - Sprawdzenie plytek wzorcowych

Plik: Sprawdzerie Szablon protnko#u!l_lstawienia Pormnoc

Wyswietlaniefedycia wzorcow referencyinych

. Edvcia kalerancii...
Kolejnose punkbow pomiarowsych, cvkle pomiarowe
Predefiniowane kompleby phytek wearcowych
Przejac ustawienia z oprogramowania EMPey

LIskawienia programu. .. F&

Definicja ciggu punktéw pomiarowych stanowigcych cykl pomiarowy skfada sie z dwoch czesci:

- kolejnosé punktéw zetkniecia na ptytce referencyjnej i plytce sprawdzanej przy wyznaczaniu odchytki wymiaru
srodkowego oraz

- kolejnos¢ punktéw zetkniecia na ptytce referencyjnej i ptytce sprawdzanej przy wyznaczaniu zmiennosSci
dtugosci srodkowe;.

Dodatkowo mozna tez zdefiniowac ciag punktéw pomiarowych przy wyznaczaniu odchytki wymiaru srodkowego i

zmiennosci diugosci srodkowej w jednym procesie sprawdzania.

Poza tym obydwa powyzsze ciagi punktdéw pomiarowych mozna (poprzez ustalenie liczny powtérzen cyklu)
powtarza¢ (tzn. wykonywac kilkakrotnie na tej samej ptytce sprawdzanej) celem uzyskania wiekszej pewnos$ci i
doktadnosci sprawdzania. W tym przypadku z powtarzanych zetknieé tworzone sg wartosci Srednie.

Kolejnos¢ punktow pomiarowych i x|

&l Gl

Mazwa ciggu punktaw pomiar.

Ciaai punktéve pomiar. |

QOdchpbka dhug, srodk

iZmiennoéc’: drug. frodk.

Liczba cykli [praejsc)
2

|F'unkt_l,l pomiar, Potozenie punktow pomiar,———

2

1

2

3 Putka referencyina

4

:
B

B

2

Fhytka sprawdzana

Skasuj purikt pomiar.i
93 o | Rrzemi]

llustracja: Definiowanie kolejnosci punktéw pomiarowych

Ciag punktéw pomiarowych mozna ustala¢ przez klikanie na stylizowanych pozycjach (punktach) pomiarowych na
ptytce referencyjnej i ptytce sprawdzanej. Za posrednictwem ikony ,Skasuj punkt pomiar.“ mozna usuwaé punkty
pomiarowe z listy nad tg ikona.

Kazdemu ciggowi punktow pomiarowych nalezy przydzieli¢ jednoznaczng nazwe, kidra jest potem uzywana w
punkcie menu "Pomiar".

IX - strona 12



QMSOFT® 1990-2007 L&W GmbH

Funkcje edycyjne "Dofacz", "Edytuj', "Kopiuj' i "Kasuj" (patrz odpowiednie ikony ponizej) dla wpiséw w tablicy
ciggow punktéw pomiarowych sg przedstawione samottumaczacymi sie ikonami i nie beda blizej opisywane.

Sl

Dotacz  Edytuj Kopiuj

asuj

IX.2.5. Ustawienia | Predefiniowane komplety ptytek wzorcowych

Dla obnizenia pracochtonnosci przy zaktadaniu nowego zestawu plytek wzorcowych mozna zapamieta¢ w
programie dowolna liczbe konfiguracji ptytek jako komplety predefiniowane oferowane przez réznych producentéw
ptytek. Wtedy zaktadanie nowego zestawu (zaréwno ptytek referencyjnych, jak i ptytek sprawdzanych) ogranicza sie
jedynie do wybrania zestawu z tej listy i automatycznego wygenerowania wymiaréw nominalnych poszczegdinych
ptytek zestawu referencyjnego lub sprawdzanego.

W programie zapamietana jest juz pewna liczba konfiguracji kompletow piytek (stan po zainstalowaniu
oprogramowania), ktére mozna w miare potrzeby rozszerzy¢ lub zredukowa¢ droga edycji. Funkcje edycyjne
"Dofacz", "Edytuj', "Kopiuj' i "Kasuj" (patrz odpowiednie ikony powyzej) dla wpiséw w tablicy ciggéw punktow
pomiarowych sg przedstawione samottumaczacymi sie ikonami i nie beda blizej opisywane.

IX.3. Szablony protokotéw

E]QMSDFT[E] J/ OQM-BLOCK - Sprawdzenie phytek wzorcowych

Plik Sprawdzenie | Szablon protokety  Ustawienia  Pomoc

Edyija szablonu l

Program umozliwia takze dowolne ksztattowanie ukfadu protokotu odpowiednio do wymagan/ustalen w zakfadzie
uzytkownika. Podstawe uktadu (layout) stanowig tzw. pliki szablonéw protokotow, ktére uzytkownik programu moze
edytowac¢ za pomocg edytora QUSOFT (program pomocniczy EDITOR32).

Pliki szablonéw protokotéw dla programu QM-BLOCK sg podczas instalowania umieszczane w folderze
»--QMSOFT32\QMBlock32\_Templates®. Rozszerzeniem nazwy pliku jest ".L32".

Za posrednictwem funkcji menu "Szablon protokotu | Edycja szablonu" mozna wybraé szablon protokotu i
zatadowac¢ go do edycji w edytorze protokotéow QUSOFT.

Pliki szablonéw zawarte w zakresie dostawy moga postuzy¢ uzytkownikowi jako wzory do opracowania wtasnych
szablonéw protokotow.

Uwaga: Program zawiera szablonéw protokotéw w réznych jezykach (niemiecki, angielski, holenderski, ...) ktére
tatwo jest rozpozna¢ po nazwach plikdw. Niepotrzebne pliki szablonéw protokotéw mozna po prostu
skasowac.

Przy opracowywaniu nowego szablonu protokotu zaleca sie skopiowanie istniejacego pliku szablonu za pomocg
funkcji "Kopiowanie szablonu" i zapamietanie go pod nowg nazwa. Nastepnie mozna ten nowy plik odpowiednio
wyedytowac.

Plik szablonu protokotu zawiera trzy rozne typy informaciji lub tekstéw. Sa to:

o ,Tekst standardowy“: jest ,normalng”“ informacjg tekstowa, analogiczna np. do dokumentu MS-WORD.
Teksty te mozna obrabia¢ w normalnym edytorze tekstowym.

e Pola“: ,pole* zawiera zmienng zaleznie od sytuacji informacje o $rodku pomiarowo-kontrolnym, przebiegu
sprawdzenia i/lub jego wynikach. Dane te sg do dyspozycji dopiero po zakohczeniu sprawdzenia. Po
przeprowadzeniu sprawdzenia pola sa wypetniane aktualnymi warto$ciami. W szablonie protokotu pole jest
oznaczone nawiasami klamrowymi (np. {Nr identyfikacyjny} ).

W edytorze protokotéw mozna za posrednictwem menu ,Widok | Pola® wszystkie pola dostepne w programie. Pola
te sg pogrupowane w kategoriach, co pozwala stosunkowo szybko odnalez¢é zadane informacje. Po zaznaczeniu
pola (podswietlenie na niebiesko) powoduje wyswietlenie odpowiedniego opisu w dolnej czesci okna dialogowego.
Za posrednictwem klawisza graficznego "Wstawi¢" wstawia sie wybrane pole na aktualnej pozycji kursora w
szablonie protokotu.
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K.ategorie:
oo W gzpsthoos - ]
5 DABAD Lizzba stron
ol Aktualna data
adanecichy T abela tolerancii
Dane zarzadzania L.p.
Pole wyniku Mrident.
i Stake dane zaledne od typu }':l"'fi'm- niomirn.
L Typd e oma _
i Typ érodka porniar.-kontr. _*J R 2 MR- BB ﬂ
[~ Sortuj pola
~Opi
Aktualny nr strany

WS gtamic |

ﬂ Zamknac |

Uwaga: Pola, ktore zwierajg informacje tekstowe, maja czesto wiasciwos¢ ,Jezyk®. Za pomocy tej wiasciwosci
mozna generowaé protokoty wielojezyczne bez koniecznosci przetaczania jezyka programu. W tym
celu ustawia sie po prostu wiasciwosé¢ "Jezyk" na zadany jezyk tekstow w protokole. Ustawienie <de-
fault> oznacza, ze informacje bedg wyprowadzane w aktualnie ustawionym jezyku programu.
Oczywiscie to samo pole mozna w protokole wstawi¢ kilkakrotnie i za kazdym razem ustawic inny jezyk
pola. W celu ustawienia "Jezyka" nalezy naprowadzi¢ kursor myszki na dane pole i nacisng¢ PRAWY

llustracja: Wstawianie pdl w szablonie protokotu

klawisz myszki. Nastepnie przej$¢ do menu "Wtasciwosci pola" i wybrac¢ zadany jezyk.

o ,Warunki wyprowadzania“:

Definiujg one warunki, pod ktéorymi dany tekst (wylgcznie pola wstawione)
ukazuje sie w protokole. Jesli warunki te nie sg spetnione, wéwczas tekst nie jest wyprowadzany. Warunek
wyprowadzania jest anulowany przez nastepny warunek o innym brzmieniu lub przez warunek ,pusty®. Warunki
wyprowadzania sg rozpoznawalne w szablonie protokotu po znakach #. Po kliknieciu prawym klawiszem myszki

wyswietlane jest menu z wiasciwo$ciami tego warunku.

Za posrednictwem punktu menu ,,Widok | Warunki tekstu“ wchodzi sie do ponizszego okna wprowadzania, w

ktérym definiuje sie warunki wyprowadzania (wyswietlania) na ekranie monitora.

FPotac... | Pole

Wwionik sprawdzenia

Wfarunek,

W artodc

W staic

DBBAC
Dane uZytkownika

Przetgcznil v arunki
Wwniki sprawdzenia

Wasciwosc srodka pom, -kontr,

Dane kienta
Dane zarzgdzania
Pole wyniku

State dane zalezne od bypu

Typ srodka pormiar, -kontr,

klaza tolerancii

Zamknac

[roda

Odrzuc

Wt eznztko odrzucic

[Fagan

o dokl
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pod
| Potaczenie | Pale | Wwannek | twartods i ztawic
Wwionik sprawdzenia | |Mie jest pusty
I —J I Zamknat
¥laza toleranci b | (AR LT
Dioda
Odrzuc

Wizzpztho odrzucic

<= Do géry

e doky

[Page. 1 [Line. 1 [Cal D [ 28% | | | |

llustracja: Ustalanie warunkéw wyjsciowych

Po "rozwinieciu" menu "Nazwa pola" otrzymuje sie przeglad dysponowanych warunkéw. Klikniecie warunku w liscie
powoduje jego wstawienie do "Nazwy pola" i wyswietlenie opisu pola. Teraz nalezy w polu "Warunek" ustali¢, czy
ten warunek ma by¢ przy wyprowadzaniu "prawdq" (tak), czy "fatszem" (nie).

Teraz klikng¢ klawisz graficzny "Dodaj". Istnieje mozliwos¢ kombinowania kilku warunkéw przez dotaczenie do listy
kolejnych warunkéw wyprowadzania. W tym przypadku nalezy ustali¢, jak te warunki sg ze sobg pofaczone.
Potaczenie za pomoca "I" ustala, ze musza by¢ spetnione obydwa (lub wiecej) warunki.

Po zdefiniowaniu wszystkich potrzebnych warunkéw, nalezy je przeja¢ do szablonu protokotu za posrednictwem
klawisza graficznego "Wstawic".
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IX.4. Wykonanie pomiaru

Sprawdzanie ptytki lub zestawu ptytek uruchamia sie klikajgc odpowiedni klawisz graficznego "Sprawdzanie" (patrz
ilustracja ponizej).

lub il

E]QMSDFTIE] / OM-BLOCK - Sprawdzenie piytek wzorco

Plic. | Sprawdzenie  Szablon prabdfioty  Ustawienia  Pomac

Zestaw phvtek i
Phytka wzarcowa < lub

t adowac stare sprawdzenie. ..
Zestaw phytek. Photka waarcowa

llustracja: Uruchamianie procesu sprawdzania

W menu "Sprawdzanie" znajduje sie réowniez opcja "tadowaé stare sprawdzenie", za pomocg ktérej mozna
rozpocza¢ ponowne sprawdzenie juz raz sprawdzanej ptytki/izestawu plytek lub kontynuowaé sprawdzenie
rozpoczete i nie zakonczone (koniec zmiany roboczej, dtuzsza przerwa w pracy, np. lunch), ale zapisane.

IX.4.1. Wprowadzanie parametréow ptytki sprawdzanej
Wopisaé odpowiednie parametry obiektu sprawdzanego w oknie dialogowym (patrz rys 17 ponizej).

UWAGA: Poniewaz program QM-BLOCK jest Scisle powigzany z modutem zarzadzania $rodkami pomiar.-kontr.
QM-MANAG, wiec sprawdzenie uruchamia sie zazwyczaj bezposrednio z poziomu zarzgdzania
srodkami pomiar.-kontr. (patrz takze rozdz. IIl.5. w podreczniku QM-MANAG). Odpada wtedy
wprowadzanie parametrow, poniewaz sg one pobierane z zarzadzania srodkami pomiar.-kontr..

¥Wprowaidzanie danych obiektu sprawdzaneqo

Typ srodkapom.-kontr, © IF‘J ytka wzorcowa

Mrident.: |4-957

Jednostka: | mm >
Wigmiar nominalny : I25,DDDD mm
Materiat ; ICeramika ;I

Producent : IMahr GmbH Ezslingen

Dznaczenie producenta: IME

Tablica tolerancji: [DIN 150 3650 HiE
Klaza talerancii: IKIasa'I _'_I
Uwagi -

ﬁ Przeni| | [vale a |

llustracja: Wprowadzanie parametréow obiektu sprawdzanego
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IX.4.2. Rozpoczecie pomiaru / Ustawienia do pomiaru

Przed rozpoczeciem pomiaru nalezy ustawi¢ cigg punktow pomiarowych, komplet plytek referencyjnych oraz
kierunek sprawdzania wymiaréw ptytek. Wtasciwe rozpoczecie pomiaru nastepuje potem po kliknieciu klawisza
graficznego "Dalej" w oknie dialogowym "Ustawienia do pomiaru”.

Na rysunku ponizej przedstawiono, jak wybiera sie "komplet referencyjny" z bazy danych:

"~ QMSOFTS / M-0LOCK - Spravi =loix
Plik, - Ustawienia  Fomoc
Ustawienia pomiaru: "QA-987" [Zestaw plytek]
Cigg punktdw pomiarowmch
IZmienr‘u:us’é drug. £rodk. LI __J
Kigrunek
* Rosngco
"~ Malejaco
Wizarce / Fomplety referencyjne
TEST @l
Dodac wezorzec I SR asowat WEAZES |
E]W'rhraf wzorzec (zestaw) referﬂ_'rcy.]'ﬁ.y- = |EII5!
Prozze wybrat wzorzec lub zestaw weorcow referencyjnyck Wiybrac |
E
Przemwi| |
ﬂ Przenai | Z powrotem | [rale |

llustracja: Ustalanie ustawien do pomiaru

Uwaga: Jesli wymiary nominalne wybranego zestawu referencyjnego nie pokrywajg wszystkich wymiarow
nominalnych ptytek sprawdzanych, woéwczas wyswietlany jest odpowiednie ostrzezenie zawierajgce
wyszczegolnione brakujgce wymiary nominalne.

Jesli pomimo to cykl sprawdzenia zostanie uruchomiony, to wszystkie ptytki wzorcowe, dla ktérych
brakuje wymiaréw nominalnych w zestawie referencyjnym sa zablokowane do pomiaru!

Ostrzezenie

N

Zestaw referencyjny nie pokrywa wszystkich wymiardw plytek sprawdzanych !
Kontynuowad pomimo to ?

100, 0000 mm, 90,0000 mm, S0,0000 mm, 70,0000 mm, 60,0000 mm, 50,0000 mm; 40,0000 mm, 30,0000 mm, 20,0000 mm, 10,0000
L1

Nie

llustracja: Ostrzezenie, gdy "Zestaw referencyjny" nie pokrywa wymiaréw ptytek sprawdzanych
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IX.4.3. Wykonanie pomiaru (sprawdzenia)

Pomiar
Mr ident; zestawu £ phutki
[qe-987 |
ki ! Wium, nomin, | Mrident, W(Fz] Fao Fu Lm Statuz Klaza Uwaga -
1
2| 1.0080 mm (1498702
310100 mm [14-98703
41 1,0200 rmm [14-33704 Parmiar phytki
5] 1.0300 mm [J4-98705
Bl 1.0400 mm [J4-38706 |wani
7| 11,0800 mm [lA4-98707
8] 1.0600mm  QA-93702 Brak phytki [F5]
3] 1.0700 mm [J4-98709
10| 1.0800mm 0498710 espic phie
11| 1.0900 mm (1493711
121 1.1000 mm [a-98712 Diodac phitke
13 1.2000 mm (1493713
141 1.3000 rom [JA-98714 = Skazowad plytke
ﬂ Przenmij | a Z powrotem | Drale a |

llustracja: Rozpoczecie pomiaru / lista ptytek wzorcowych

Sam pomiar przebiega w zasadzie zawsze wg nastepujgcego schematu:

o Wybdr sprawdzanej ptytki z listy ptytek do sprawdzeni (nastepuje automatycznie moze by¢ jednak dowolnie
zmieniane przez uzytkownika),

e Sprawdzanie ptytki lub zaznaczenie jej jako wymienionej albo jako brakujgcej (przez klikniecie odpowiedniego
klawisza graficznego),

e Zarejestrowanie wartosci pomiarowych zgodnie z ustawionymi warunkami sprawdzania, wpisanie uwag (w razie
potrzeby), przejscie do nastepnej ptytki sprawdzanej (przy sprawdzaniu pojedynczej piytki przejscie do
nastepnego wymiaru nominalnego, przy sprawdzaniu rownolegtym przejscie do ptytki o tym samym wymiarze
nominalnym z nastepnego kompletu piytek).

Akcje uzytkownika (w programie) zostaly utozone w ten sposob, ze w normalnym przypadku uzytkownik nie
potrzebuje uzywaé myszki Az do zakonczenia pomiaru (poza koniecznymi ingerencjami w przebieg, jak powtérzenie
punktu pomiarowego, wpisywanie uwag i inne.).

Wprowadzanie wartosci pomiarowych z klawiatury odbywa sie bezposrednio w komérkach tablicy wartosci
pomiarowych. Wprowadzanie wartosci pomiarowych urzadzenia pomiarowego przylgczonego Online jest
uzaleznione od uzywanego urzadzenia pomiarowego (patrz takze odpowiednia producenta) wzgl. pomocniczego
programu wyswietlania wartosci pomiarowych.

Pozycja punktu zetkniecia na ptytce jest podpowiadana symboliczng ilustracjg z prawej strony okna. Jesli warto$é

pomiarowa zostata zarejestrowana nieprawidtowo, to mozna jg powtorzy¢ przez uaktywnienie komorki tablicy z ta
wartoscig (klikniecie myszka podswietlajgce na niebiesko) i ponowne przejecie/wpisanie.
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Pomiar : "QA-987" [Plytka wzorcowa]

—Phutka sprawdzana Wzorzeo
Zestaw TEST

Mr ident. [A-987 Mr ident.

Wi, nominialhy 25,0000 rm Wiy, nominalny 25,0000 mm

Dgledziny zewn, iNiesprawdzon}l ;I e Sy

Fraywieralnosé l Niesprawdzone LI

Punkty pomiarowe: [ 5 Punkty pomiarowe

[2. | 20,00°C | ] | 20,00°C
[z [&

‘Wartogoi pomiar,
Zetkniecie Punkt 1 Punkt 2 IF'unkt 1 IF'unkt 2 Punkt 3 Punkt 4 Punkt & Funkt & Punkt 2
1. Cykl
2 Cykl
W artosc sredni

Wynik

=10

Odchytka dhug, srodkows] =

stawowe  Fomoc
Odchytka w dowolnym punkcie =

Zmiennosc dhug, fodk. v [fz] =
Odchytka max {fo] = e h
Oidchutka min [ful = 0.0000 pm

Klasa dokbadnosci :

Decyzia po sprawdz.
Lwaga

| E

ﬂ Frzenwij | Urzadz. pom. | a Powrdt do listy | Iazstepha ptutka a |

llustracja: Przebieg sprawdzania pojedynczej ptytki wzorcowej

Pomiar : "QA-987" [Zestaw plytek]

—Phptka sprawdzana —Wzorzeo
Zestaw Q4-387 Zestaw TEST
Mr idert. B4-38701 Mrident.
W, nominalng 1.0000 ranm "W arninalg 1.0000 mm
Dgledzing zewn, IN iespravidzony j Hrerika Hit
Praywieralnosé INiesprawdzone j
Punkty poriarome [ |T5 Punkty pomiarowe
o = | [@ar o Bt
13
Whartogci pomiar.
Zethniecie  |Punkt1  [Punkt2  |Punki1  [Punktz  [Punkt3  [Purktd  [Purkis  [Punkie  [Punkiz |
1. Cykl
2 Tykl
“wiartodc Sednial
: EQMSDFT[E]—Wskazania wark. po 2! = [ _>£|
ik Plik: Wskawienia: [Jstawienis podstawoy Pormo:
Odchytka dhug, srodkowe) =
Odchytka w dowaolnpm punkcis = SET
Zmiennosc dhug, srodk, v [fg] =
Odohytka mas [fo] = [
Odchytla min [fu] =
Klaza dokkadnosci
[iecyzia po sprawdz.
Uwaga
| =]

a Przenwij | Urzadz. pom. | Fowrdt dolisty | M astepna photka |

llustracja: Przebieg sprawdzania zestawu ptytek wzorcowych
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IX.5. Wyprowadzanie protokotu

Najpierw nalezy w oknie dialogowym na ilustracji powyzej klikng¢ klawisz graficzny "Nastepna ptytka", ktory
uaktywnia sie dopiero po zakonczeniu ciagu punktéw pomiarowych.

Wyprowadzanie protokotu sprawdzenia odbywa przez klikniecie klawisza graficznego 'Protokéf' w oknie
dialogowym "Zakohczenie sprawdzenia" (patrz ilustracja ponizej) — otwiera sie wowczas okno dialogowe
Edytora32-QMSOFT zawierajgce strone szablonu protokotu wypetniong wartosciami pomiarowymi i wyliczonymi
wartosciami odchytek (patrz ilustracja).

Nalezy jednak przedtem sprawdzi¢, czy w polu wyboru "Szablon protokotu" (w prawym goérnym rogu okna
dialogowego) wybrany jest wtasciwy szablon (patrz llustracja ponizej):

Zakoriczenie sprawdzenia: "100" [Plytka wzorcowal

Klignt Szablon protokobu
IAF‘acz TFP OMBLOCK_Polski L!

OMBLOCK_Deutsch
[MBLOCK_English

Mr $wiadectwa waorcowatia

IAP-DSMD? OMELOCK_Francais
OMBLOCK_|taliano

Decyzia po sprawdzeniu MBLD Hederlands

IDbiekt zpravedz. w tolerancii :_I 4 st

§;‘ ETOTOR ..
Uwagi do pomiar

% Dirukowanie protokoku

llustracja: Wybor szablonu protokotu

Dla pojedynczej ptytki wzorcowej powinien to by¢ szablon "QMBLOCK_Polski", natomiast dla kompletu ptytek jest to
"QMBLOCK_Polski_Zestaw".

Zakonczenie sprawdzenia: "100" [Plytka wzorcowa]

Flient Szablon pratakohu
[4Pacz | GMBLOCK_Polski =

Mr fwiadechwa wzorcowania
|AP-054/07

%F, Dpracowanie szablonu...
Decyzia po sprawdzeniu

IEII:uiekt zprawdz, w talerancii __'J

_Llwagi do pomian

% Drrukowanie protokoku

[rata sprawdzenia Mastepne sprawdzenie kontroler

{18-01-2008 5| |1e-m-2009 B[ @ [a Panicz

Rzeczywista klaza dolktadnosc
iKIasa 1

E Przerwi| | E Z powratem | Zakofnczyd ﬂ |

llustracja: Zakorniczenie sprawdzania / Wyprowadzanie protokotu
Klikniecie klawisza graficznego "Drukowanie protokoiu" powoduje bezposrednie wydrukowanie protokotu na
ustawionej drukarce domysinej bez poprzedzajacego podgladu strony protokotu. Jezeli ta drukarkg jest wirtualna
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drukarka PDF, wtedy protokot jest drukowany do pliku o nazwie "LastFile".

I'_" QMSOFT® / EDITOR3Z - DA APLIKACIE\MAHR OMSOFT 325 OMBLOCK 32\ L astFile-RTE
Flik. Edytuj Widok Westaw  Format Tablice Marzedzia 7

D= sel|o o |BE @ Pk~

QMSOFT® 1990-2007 L&W GmbH

~loix

[T ahoma J [ = s[5 = Flx|ul [z =lz|=| sl v 3]+
T T e T .....|‘.‘-’i.......|?........|ﬁ.......|9..'......|.1.'?......|.1:..1......|.1..2......|.‘.?......|.1.f*......|.1..5......|.1.ﬁ.‘ ..... . 1A

#crabbe QM BLOCE, PolzkLlO2 ¥ o f3cy, 1001 2005
ﬁ;;i—'f Swiadectwo sprawdzenia gm-BLoK32
s nr AP-054/07

Zkceniodawa: APacz

M- Swviadectiva wear ewania: AROEA07

Przedmiat weorc ovwanial Phyt ka weors cwa

M dent, kormplety § phe ki 100

Wyrniar nornnakyg ca

IMht eriah Srd

Warunki spravedzania:

Wzorzec refarenogny

Mep ewnoid pormiarows;

Ternperatira prawdzania;

Swiadectwn sprawdzenia weorta

Cdriesieniz d o wearca panistwowego !

Dot a spravedzenia 18-01-2008

[t a nastep neg o spravadzenia: 1g-01-2009

Fantra ket
(A Panicz)

Wyniki pomiardw oraz rzeczywista klas a doldadn osci i status pokontrolny:

0,02 pro + 0,02 prn o L (dhugosé mierzana Lw m)
DIH IS0 3650

20,4 C

TEST

EMP 248, Iy, DE-94E5
Piericien ustawezy nr i xx, nr Saviadectva wear: ewania mve

Kantrala wizuadna ok
Prawaieraln 058 4
M Mrident. Wym Me | v(Fs) fo s | Stwierdzona Stawms Unragi
e _nom. . | Masa dobd.
1 100 S0,0000 LLIL1) S Hazal Ok
[Page 1 [Line 27 [Col 30 | 75% | | | |

llustracja: Strona protokotu w Edytorze32

Przed opuszczeniem Edytora32 nalezy w razie potrzeby zapisa¢ protokot sprawdzenia w pliku. Mozna to zrobié

klikajac ikone dyskietki w pasku

nazwa "LastFile.lwd"), albo w sposéb typowy dla edytoréw tekstowych po wybraniu 'Plik | Zapisz jako..."

symboli graficznych (wtedy plik jest zapisywany pod nadawang automatycznie
w pasku

menu u gory ekranu. Zapisanie za pomoca ikony dyskietki jest o tyle niekorzystne, ze kazdy nastepny plik protokotu
jest zapisywany pod tg samg nazwa "LastFile.lwd", a wiec zastepuje plik zapamietany poprzednio.

Program Edytor32 opuszcza sie klikajac ikone w pasku symboli (z prawej u goéry okna edytora). Wyswietlane
jest wtedy okno dialogowe "Zakonczenie sprawdzenia" (patrz rys. 24 powyzej), w ktérym nalezy klikng¢ klawisz

Eﬁkuﬁczyé

graficzny
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IX.6. Wskazowki dotyczace kompensacji temperatury

Program QM-BLOCK daje mozliwos¢ wprowadzania warto$ci pomiarowe temperatury ptytek sprawdzanych i ptytek
referencyjnych celem przeprowadzania kompensacji temperatury. Wprowadzanie wartosci temperatury moze sie
odbywaé albo przez wpisanie z klawiatury (po odczytaniu z dokfadnego termometru utozonego na stoliku
stanowiska do sprawdzania obok ptytek) albo przejmowanie Online wartosci temperatury z przytaczonego
przyrzadu pomiarowego.

UWAGA:

Niezaleznie od tego, czy wartosci pomiarowe temperatury sg wpisywane z klawiatury lub wczytywane online z
przytaczonego przyrzadu pomiarowego, kompensacji temperatury jest przeprowadzana tylko wtedy, gdy wartosci
pomiarowe ptytek wzorcowych sg rejestrowane online za posrednictwem programu wskazywania wartosci
pomiarowych (natomiast nie jest przeprowadzana, gdy te wartosci pomiarowe sg wpisywane z klawiatury istniejace
wartosci sg edytowane !). Zapobiega to podwdjnej kompensacji wartosci pomiarowych przy ich wczytywaniu do
tablicy wartosci.

IX.6.1. Integracja przyrzadu pomiarowego temperatury ALMEMO

Integracja przyrzadu pomiarowego ALMEMO ze stanowiskiem do sprawdzania ptytek wzorcowych jest realizowana
za posrednictwem specjalnego oprogramowania dodatkowego, ktére przejmuje wartosci pomiarowe temperatury z
przyrzadu ALMEMO poprzez ztacze szeregowe komputera PC i zapamietuje te wartosci w pliku tekstowym, z
ktérego program sprawdzania ptytek wzorcowych QM-BLOCK wczytuje je i przetwarza po zarejestrowaniu wartosci
pomiarowe] dtugosci ptytki referencyjnej i ptytki sprawdzane;.

To oprogramowanie dodatkowe o nazwie ,AlmemoDrv‘ nalezy uruchomi¢ z poziomu QMSOFT-Shell (patrz
ilustracja powyzej) przed startem programu sprawdzania ptytek wzorcowych.

¥ oMs0FT® / GaugeMan =10
Plik, Programy sprawdzania Baza Danvch  Urzgdzenia pomiarowe  Inne  Pomoc

~Programy sprawdzania Baza Danych——— 7 Lrzadzenia pomiarawe Inne

BOE

llustracja: Okno programu "AlmemoDrv"

Przed pierwszym przejeciem wartosci pomiarowych temperatury nalezy dopasowaé ustawienia programu. W tym
celu nalezy klikng¢ punkt ,Ustawienia“ na pasku menu i sprawdzi¢ ustawienia parametréw w otwartym oknie
dialogowym "Ustawienia programu”, szczegdlnie ustawienia zlgcza szeregowego do przyrzadu Almemo oraz
przyporzadkowanie czujnikéw temperatury plytki sprawdzanej i ptytki referencyjnej do kanatéw pomiarowych. W tym
celu nalezy zapozna¢ sie réwniez dokumentacjg przyrzadu Almemo i zwréci¢ uwage na prawidtowe parametru
ztacza szeregowego.
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Ustawienia programu EI

Jezpk |Polski =]

Zhacze sreregowe m
Predkosd tranzmiz) m
F.anat pomiar, "W zorzec I'l—
F.anat pom. Ohiekt mierz. |2—

Plik. wartogci pomiar, |D:"ﬁF'LI EACIEMMAHRSIMSOFT 328ALMEMODRVAALMEMODR _J

@ ] ﬂ Fraemaij |

llustracja: Ustawienia programu AlmemoDrv do przejmowania wartosci ttemperatury z przyrzadu pomiarowego
Almemo

Po potwierdzeniu wszystkich ustawien klawiszem graficznym ,0K.” mozna sprawdzi¢ komunikacje z przyrzadem
pomiarowym temperatury przez klikniecie zielonego klawisza Online w oknie dialogowym programu ,AlmemoDrv*.
Wtedy tekst statusu w oknie dialogowym programu zmienia sie z ,offline“ na ,online* i po krétkiej chwili (ok. 1 sek.)
w polach wyswietlania ,Tp“ i ,Tn“ pojawiajg sie wartosci pomiarowych temperatury obydwu czujnikow temperatury
(ptytki mierzonej i ptytki referencyjnej).

Uwaga: W przypadku, gdy wartosci pomiarowe nie pojawiajg sie, nalezy sprawdzi¢ potaczenie szeregowe z
przyrzadem 23ykorz, ustawienia w przyrzadzie 23ykorz oraz w programie !

Jesli wyswietlane sg prawidtowe wartosci pomiarowe temperatury, to mozna uruchomi¢ program sprawdzania ptytek
wzorcowych i przeprowadzaé sprawdzenie ptytek wzorcowych. Nalezy pamietaé, ze program ,AlmemoDrv* aktywny
i ma status ,online“, gdy wartosci pomiarowe diugosci sg przejmowane do programu, poniewaz tylko w ten sposoéb
zagwarantowane jest, ze kompensacja jest dokonywana na aktualnych warto$ciach pomiarowych temperatury (w
przeciwnym razie wykorzystywane sg zawsze wartosci pomiarowe temperatury ostatnio odebrane z pliku wartosci
pomiarowych) !

Uwaga: Program ,AlememoDrv“ w stanie ,online“ pozostaje zawsze na pierwszym planie. Dopiero po kliknieciu
czerwonego klawisza graficznego Stop moze by¢ przykrywany przez inne okna dialogowe. W tym
przypadku nie sg przejmowane zadne warto$ci pomiarowe temperatury, tak wiec przy pomiarach
dlugosci kompensacja temperatury nie uzywa aktualnych wartosci pomiarowe temperatury !

Teraz jeszcze tylko trzeba ustawi¢ program sprawdzania ptytek wzorcowych QU-BLOCK w ten sposob, azeby
kompensacja temperatury byta wigczona i zapewniony byt dostep do pliku wartosci pomiarowych temperatury.

W tym celu nalezy dokonaé nastepujgcych ustawien:

1.) w punkcie menu "Ustawienia | Ustawienia programu | Materiat"
uaktywnic opcje kompensaciji temperatury;

2.) w punkcie menu "Ustawienia | Ustawienia programu | Pliki/Foldery"
musi by¢ wpis "Plik danych temperatury (Almemo)".

+++
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