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Program sprawdzajacy QM-MICRO (MESCHRAU32) a@

Program QM-MICRO (MESCHRAUS32) stuzy do wspartego komputerowo sprawdzania przyrzadow
mikrometrycznych zgodnie z norma DIN 863 i mozna go przez to zastosowac¢ do mikrometréw kabta-
kowych w formie klasycznej, srub mikrometrycznych do zabudowy, gtebokosciomierzy mikrometrycz-
nych oraz mikrometrow wewnetrznych dwupunktowych (Srednicowka dwupunktowa) wzglednie trzy-
punktowych ($rednicowka tréjpunktowa). Obstugiwane jest rowniez sprawdzanie mikrometrow we-
wnetrznych szczekowych (mikrometry wewnetrzne ze szczekami pomiarowymi) oraz mikrometrow
wew. trzypunktowych o podziatce skali nieopisanej przez DIN. Uzywanie programu wymaga tylko nie-
wielu wiadomos$ci o obstudze komputera, poniewaz szczegdlny nacisk potozono na uksztattowanie
przyjaznego dla uzytkownika menu. Obszerne teksty pomocy oraz daleko idgce zabezpieczenie przed
btedng obstuga umozliwiajg szybkie i bezproblemowe wdrozenie programu do obstugi.

Woprowadzanie danych pomiarowych moze nastepowaé dowolnie, albo ze sprzezonego on-line urza-
dzenia pomiarowego, albo z klawiatury, tak ze mozliwe jest dopasowanie do indywidualnych potrzeb
uzytkownika. Sprzezenie urzadzenia pomiarowego do komputera moze nastgpi¢ zaréwno przez zlgcze
seregowe PC (V.24, RS 232 C, patrz zatgcznik D), przez karte interfejsu Heidenhain lub przez program
SIP LMC.

Program ustala z danych pomiarowych odpowiednio do typu przyrzadu mikrometrycznego odchytke
maksymalng G ilub zakres odchylenia dla elementu pomiarowego G, Wzglednie powtarzalnosc r.

Podawanie wynikéw nastepuje w formie liczbowej danych protokétu i na zyczenie, jako przedstawienie
graficzne przebiegu odchylenia na ekranie oraz - do wyboru - takze na wydruku podtaczonej drukarki.
Wyglad protokétu moze by¢ przy tym dopasowany w istotnym stopniu do indywidualnych zyczeh uzyt-
kownika programu.

Wymagane wartosci tolerancji ustalane sg automatycznie. Dla przyrzadéw mikrometrycznych zgodnie
z normg zaktadowa zakfadana jest tabela toleranciji, ktdra moze mieé¢ dowolng ilos¢ wpiséw toleranciji.

Program MESCHRAU32 moze by¢ uruchomiony bezposrednio z oferowanego przez L&W GmbH
programu zarzadzania srodkami sprawdzajgcymi i zaopatrzony w dane podstawowe (jak np.. numer
identyfikacyjny, typ budowy, zakres pomiarowy itd.), przy czym pozyskane wyniki pomiaréw sg prze-
sytane bezposrednio do bazy danych $rodkdéw sprawdzajgcych.

VIl.1.Start programu

Start programu nastepuje bezposrednio z QMSOFT-Shell (przez klikniecie na symbol
QM-MICRO) lub przez system zarzadzania srodkami sprawdzajgcymi przez wywotanie programu po-
miarowego.

Przy wywotaniu programu nazwa uzytkownika przejmowana jest z QMISOFT Shell. Aby wprowadzi¢ na
nowo nazwe uzytkownika, prosze klikngé na pole zgtoszenia okna programu
QM-MICRO. W pojawiajacym sie wtedy oknie dialogowym mozna na nowo wprowadzi¢ nazwe (i w ra-
zie potrzeby takze aktualna date dla podawania protokoétu.

Uwaga: Przy pierwszym wywotaniu programu powinny by¢ skontrolowane i w razie potrzeby
wiasciwie ustawione ustawienia dla programu wskazujgcego wartos¢ pomiarowg dla
edytora protokétow i plik projektéw protokétéw (patrz nastepne rozdziaty) !
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VIl.2. Ustawienia

W programie mozna dokona¢ szeregu ustalen, dotyczacych katalogéw, programéw pomocniczych,
wskazowek kontrolnych, itd. Prosze zwrdcié uwage, ze program moze pracowaé prawidtowo tylko wte-
dy, gdy prawidtowo przeprowadzone sg wszystkie ustawienia. Dlatego prosze starannie przeczytaé ten
rozdziaf!

VIl.2.1. Ustawienia | Ustawienia programu

Punkt menu "ustawienia | ustawienia programu" umozliwia dopasowanie réznych ustawien do zy-
czen uzytkownika programu. Sg one podobnie jak w kartotece ujete w rézne zaktadki rejestru, ktore
moga by¢ nastepnie edytowane.

Strona rejestru "Ogolnie"
Tu mozna dokonac niektérych ustawien podstawowych programu jak np. jezyk dialogowy

Tu tez wybiera sie ,domysine” urzadzenia wprowadzania danych (klawiatura lub przejmowanie danych
on-line). Przy przejmowaniu danych on-line nalezy zwréci¢ uwage na prawidtowe ustawienie programu
wskazywania danych pomiarowych. Poza tym przestrzegac nalezy, aby wartos¢ ekstremalna odchytki
pom. przy réznych typach przyrzadéw mikrometrycznych mogta by¢ ustalana tylko na odpowiednich
elementach (wzorzec koncowy, pierscienie nastawcze). Pobieranie danych z urzgdzenia pomiarowego
nie jest w takim przypadku dokonywane.

Strona rejestru "Pliki/Katalogi"

Program MESCHRAU32 uzywa dla niektérych funkcji zewnetrznych programéw, ktérych nazwa oraz
katalog na dysku twardym muszg by¢ podane. Chodzi tu o program edytora dla opracowywania
protokétéw sprawdzenia, wigcznie z projektami protokdtu oraz program wskazujgcy wartosci po-
miarowe. Moze by¢ przy tym podany wymagany katalog do zapisania protokétéw sprawdzenia.

W ramach instalacji programu nastepuje juz wstepne ustawienie ww. katalogéw. Przy zmianie konfigu-
racji urzadzenia pomiarowego wzgl. po pdzniejszej zmianie struktury katalogéw konieczne jest w nie-
ktérych przypadkach reczne dopasowanie.

Strona rejestru "Wskazéwki do sprawdzania"

W przedstawionej tabeli mogg by¢ podane dla réznych typdw budowy przyrzadéw mikrometrycznych
osobne wskazoéwki do sprawdzania w formie plikow tekstowych, ktére zawierajg dowolng tres¢ i w kto-
re sprawdzajacy moze wejrze¢ przez klikniecie klawisza. Odpowiednie przyktady tekstu (pliki z koncow-
ka ".RTF") zawarte sg w dostawie tego programu.
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VIl.2.2. Ustawienia | warunki sprawdzania

W programie okresli¢ nalezy niektére parametry, ustalajgce warunki sprawdzania dla ré6znych typéw
budowy przyrzadéw mikrometrycznych. Obok niektérych ogolnie obowiazujacych ustawien (strona reje-
stru ,0golnie) istniejg rézne indywidualne zaktadki rejestru dla ustalania pozycji sprawdzania wzgl. do
podawania stosowanego wzorca odniesienia.

Zaktadka rejestru "Ogélnie™"

Allgemeine Einstellungen

Art der Pridfung |Uberwachungsprﬂfung ﬂ

Maheinheit | Milimeter

Eingabe der Mefwerte | b efiwert

Gitigkeitsdauer |1 #{ |Jahie]

e 1 1

W ezsungen fur \Wiederholprazizion

[ Zuzatzparameter [Ebenheit, Parallelitat.. ] alz Zahlermwert

v Mefwerte vorgeben [v Einstellsticke prifen

[ Mullposition prifen [v Xerlangerungen prifer

Protokollvorlagedateiern

bei metrischer Messung | QMMICRO_Deutsch

Led Lo

bei Mezsung in Zall |IJMMIEFEEI_DeutSI:h

| &llgemein # B eferenznomale 4B iigel- und Tiefernm, flnnenm. /Einstellinge fInnen+Einbau/Lanoenmesser [/

a Ubermehmen ﬂ Abbruch

Rycina: Ustalanie warunkow sprawdzania
Prosze ustawi¢ tutaj nastepujace ustawienia::

Rodzaj sprawdzenia: Prosze wybraé miedzy sprawdzeniem nowoprzybytego sprzetu i spraw-
dzeniem kontrolnym

Jednostka miary: Ustali¢ jednostke miary sruby mikrometryczne;.

Wprowadzenie wartos$ci pomiaru jako:  Dla wpiséw wartosci pomiarowej mozna wybieraé po-
miedzy opcjami odchylenia i warto$¢ pomiarowej. Przy pomiarach z opcjg
odchylenia wpisaé nalezy jedynie réznice wartosci pomiarowej i zatozonej
wartosci nominalne;.

Okres sprawdzenia: Tu moze byé podany okres sprawdzenia do obliczenia nastepnej daty
sprawdzenia.

Pomiary powtarzalnosci: Tu nalezy poda¢, ile wartosci pomiarow ma by¢ pobranych przy spraw-
dzaniu powtarzalnosci.
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Parametry dodatkowe...jako wartosci liczbowe: Standardowo w programie parametry specjalne
przyrzadu mikrometrycznego, jak np. ptasko$¢ mierzonych po-
wierzchni oceniane sa tylko jako ,Dobrze* / ,Zle. Jezeli zycza sobie
Panstwo wprowadzenia wartosci liczbowej tych parametréw i oceny
nominalny / rzeczywisty, wowczas zaktywizowaé nalezy te opcje
programu.

Symuluj warto$¢ zmierzona: Przy pomocy tej opcji opisaé mozna uzupetni¢ wstepnie tabele war-
tosci pomiarowych. Dla kazdej wartosci rzeczywistej bedzie
wprowadzona warto$¢ nominalna.

Sprawdzi¢ pozycje zerowa: Zazwyczaj przy kontroli zgodnie z DIN wzgl. VDI zaktada sie, ze
pozycja zera $ruby mikrometrycznej znajduje sie dokfadnie na
LZERQO". W innym przypadku nalezy dokonac regulacji $ruby
mikrometrycznej. Pozycja zera nie jest w tym przypadku oceniana.
W praktyce jednak czesto rezygnuje sie z regulacji pozycji zera, je-
zeli wykazuje ona tylko niewielkie odchylenie. Aby uwzgledni¢ ten
btad ,zera” przy ocenie, mozna przez aktywizacje tej opcji roz-
pocza¢ sprawdzanie od pozycji ,zero”.

Sprawdzi¢ element ustawczy/sprawdzi¢ przedfuzacze: Program QM-MICRO umozliwia dodat-
kowo,obok sprawdzenia $ruby mikrometrycznej, sprawdzenie
elementéw nastawczych, przedtuzen, itd. Nalezy zdecydowaé, czy
maja by¢ przeprowadzone takie sprawdzenia.

Pliki projektow protokétu: Zawsze dla pomiaru w mm lub calach nalezy ustali¢ plik projektu
protokétu, ktéry okresla wyglad protokétu sprawdzenia (por. roz-
dziat VI1.3. Projekty protokotu).

Zaktadka rejestru "Wzorzec referencyjny”

Dla sporzadzenia protokdtu pozadane jest czesto, aby udokumentowac zastosowany dla sprawdzenia
wzorzec referencyjny. Wymagane jest to przede wszystkim, aby udowodni¢ weryfikacje sprawdzenia i
powigzanie z wzorcem narodowym.

W programie QM-MICRO istnieje mozliwos¢ wpisania stosowanego wzorca referencyjnego. W zalez-
nosci od wykonanego zadania sprawdzenia uzywany wzorzec odniesienia moze by¢ dotgczony do
protokétu..

Zaktadka rejestru: pozycje sprawdzania dla ,,mikrometréw kabtakowych / glebokosciomierzy
mikrometrycznych /$rub mikrometrycznych do zabudowy*

Dla srub mikrometrycznych z zakresem wrzeciona 25 mm podane sg przez dyrektywe VDI nieréwno-
mierne pozycje sprawdzania, aby mozna bylo zarejestrowac periodyczne btedy przesuwu wrzeciona
Sruby mikrometrycznej. Jezeli nie sg stosowane zatozenia VDI albo sg, ale dla sSrub mikrometrycznych
z innym zakresem wrzeciona, mozna tu wpisa¢ pozadane pozycje sprawdzania. Nalezy uwzglednié, ze
faktyczna pozycja sprawdzenia wynika zawsze z poczatku zakresu pomiarowego $ruby mikrometrycz-
nej i wpisanych tutaj wartosci (np. przy poczatku zakresu pomiarowego = 50 mm pierwsza pozycja
sprawdzenia znajduje sie na 52.5 mm, jezeli podana jest pozycja 2.50 mm).

Zaktadka rejestru: pozycje sprawdzania dla ,,mikrometry wewnetrzne / pierscienie nastawcze*

Mikrometry wewnetrzne (np. srednicéwka tréjpunktowa) sprawdzane sg czesto przy pomocy pierscieni
nastawczych o réznej srednicy. Aby daé¢ uzytkownikowi mozliwos¢ dostosowania sprawdzenia do po-
siadanych pierscieni nastawczych, wbudowano w program mozliwo$s¢é wprowadzenia i zapisania sred-
nic uzywanych dla danego zakresu pomiarowego.

Nalezy uwzgledni¢, aby pozycje kontroli mogty byé przyporzadkowane badanemu obiektowi tylko wte-
dy, gdy poczatek i koniec zakresu pomiarowego zgodne sg z danymi badanego obiektu w tabeli !

Strona rejestru: pozycje sprawdzania ,,mikrometry wewnetrzne / dlugosciomierz*

Niektére typy mikrometrow wewnetrznych (np. dwupunktowe mikrometry wewnetrzne — Srednicéwka
dwupunktowa) moga by¢ nastawiane zamiast na pierscieniach nastawczych takze na dtugosciomierzu.
Dla wprowadzenia pozadanej pozycji sprawdzenia zatozona jest w programie odrebna tabela. Tak, jak
przy mikrometrach kabtgkowych rzeczywista pozycja sprawdzenia wynika zawsze z poczatku zakresu
pomiarowego danej sSruby mikrometrycznej i wpisanych tutaj wartosci.
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VII.2.3. Ustawienialtolerancje zakladowe

Jezeli zamierza sie sprawdzi¢ przyrzad mikrometryczny wedlug norm zaktadowych, wymagane jest naj-
pierw wpisanie odpowiednich tolerancji. Tolerancje te mogg przy tym wpisane osobno dla kazdego
typu przyrzadu mikrometrycznego. Przez mozliwos¢ kopiowania istniejacych tabel tolerancji, nakfad
pracy na wpisywanie jest zredukowany.

[Ff Toleranztabellen bearbeiten ...

AIRE eS|

IEIESE]

“Werksnom fir Bugelmessschiauben jmm] Messber. van Messber. biz Skalenteilung | Fehlergrenze G | Fehlergr. Messelement Gme Zul. Aufbiegung d. Messh. | Ebe #
Biigelmeszzchrauben [Marmalausfihrung 3.0 m 30 pm =
Buigelmeszzchrauben f. Gewindemessg. - - W
Biigelmessschrauben . Zahrweiten e 2

‘Werksnarm fiir Einbaumessschrauben [mm) 3.0pm 2.0pm
Einbaumessschrauben 20pm 20pm

“wéerksnomm fiir Innenmessschrauben [mm) 2.0 pm 2.0 pm
ZLinien - Innenmessschrauben o TN v
2Purkt - Innenmessschrauben >
3Linien - Innenmessschrauben -

Wherkznom fur Tiefenmesszchrauben [mm)

Tiefenmessschrauben
. - |29 Abbruch | oK. |

Rycina: Wprowadzanie tolerancji norm zaktadowych

Nalezy uwzgledni¢, ze wartosci tolerancji moga by¢ przyporzadkowane do danego obiektu badania tyl-
ko wtedy, gdy typ przyrzadu mikrometrycznego, poczatek i koniec zakresu pomiarowego oraz dziatka
elementarne zgodne sg z danymi badanego obiektu w powyzszej tabeli.

@ Podane tolerancje zapisane zostajg w pliku ,MESCHRAU32.XML".
Poprzez menu ,Ustawienia programu | katalogi“ mozna zmieni¢ katalog dla tego pliku.
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VIL.3. Projekty protokétow

Program umozliwia w szerokim zakresie dowolne ksztattowanie layout protokétéw odpowiednio do
oczekiwanh uzytkownika. Podstawe tego layout tworzg tak zwane pliki projektéw protokotow, ktére uzyt-
kownik programu moze opracowac¢ przy pomocy edytora QMSOFT - (program pomocniczy EDI-
TOR32).

Plik(i) projektow protokotdw zapisywane sg standardowo w wykazie »-QMSOFT32\ME-
SCHRAU32\_templates®. Rozszerzeniem pliku jest ".L32".

Przy pomocy funkcji menu "projekty protokétéw / pokaz/opracuj” mozna wybraé projekt protokétu i
zatadowac¢ do opracowania do edytora protokétow QMSOFT.

Zawarty(-e) w zakresie dostawy plik(-i) projektéw dajg do dyspozycji dane wzorcowe, na ktérych bazie
mozna stworzy¢ wiasne projekty protokotow.

Wskazéwka: Przedtozony program zawiera projekty protokétdéw dla réznych jezykdw (niemiecki, an-
gielski, francuski, hiszpanski...), co tatwo rozpozna¢ po nazwach plikéw. Mozliwe jest usuniecie
wszystkich niepotrzebnych projektéw protokétdw przy pomocy Windows-Explorer.

W celu stworzenia nowego projektu protokotu zaleca sie skopiowanie istniejacego pliku projektu przez
funkcje ,Kopiowanie projektu” i zapisa¢ projekt pod nowg nazwag. Nastepnie mozna opracowa¢ nowo
zatozony plik.

Plik projektu protokotu sklada sie z trzech réznych typdw informaciji wzgl. tekstu. Sa to:

» ,Tekst standardowy“: jest ,normalng‘ informacja tekstowa, jak na przyktad w dokumencie
WORD. Teksty te mozna opracowywac¢ w normalnym edytorze tekstu.

« ,Pola“: ,pole“ zawiera zmienng informacje o $rodku sprawdzajagcym, trybie sprawdzenia lub
wynikach sprawdzenia, bedacych do dyspozyciji dopiero po wykonaniu sprawdzenia. Po prze-
prowadzeniu sprawdzenia pole wypetniane jest aktualnymi wartosciami. W projekcie protokétu
pole oznakowane jest nawiasem klamrowym (np. {numer identyfikacyjny}).

W edytorze protokdtu uzyskuje sie przez menu ,widok | pola“ wszystkie dostepne w programie pola.
Dostepne pola sg podzielone na poszczegdlne kategorie, tak ze stosunkowo szybko mozna znalez¢
pozadana informacje. Jezeli zaznaczy sie jedno pole, wéwczas w dolnej czesci ukazywanego okna
uzyskuje sie odpowiedni opis. Poprzez pole wyboru ,dodac¢” nalezy wypozycjonowa¢ wybrane pole
poprzez odpowiednig pozycje kursora w Panstwa projekcie protokotu.

K.ategarien: Felder:

<aller P | dentunmnmer

Seiteninformationen F.undenname
sllgemeines Pruefer

Eigenzchaften K.alSch-Mr

Bewertungen Pruefdatum

Alzgabebedingunaen reuesD atum

Toleranzen und Mefergebrizze der Pridfur ShortD ate

Toleranzen und ermittelte Mefabweichung Bemerkungen

Wenwaltung * | |Pruefunazart b

[ Felder sartieren

Bezchreibung

Diezez Feld enthalt die ldentnummer der Lehre.

Einfiigen ‘ L Schlishen ‘

Rycina: Doda¢ informacje (pola) do sprawdzenia na protokéle
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Pola zawierajgce informacje tekstowe posiadajg czesto wtasciwos¢ ,jezyk®. Przy po-
mocy tej witasciwosci mozna tworzyC wielojezyczne protokoly sprawdzenia bez
koniecznosci przetaczania jezyka programu. W tym celu ustawia sie po prostu wia-
Sciwos¢ pola ,jezyk” na pozadany jezyku opisu. Ustawienie <default> oznacza, ze in-
formacje podawane sg w aktualnie ustawionym jezyku menu programu. Mozna oczy-
wisci to samo pole wprowadzi¢ kilkakrotnie do protokétu i ustalic zawsze inny jezyk
opisu. Aby ustawi¢ "jezyk" nalezy wejs¢ kursorem myszy na odpowiednie pole i klikng¢
nastepnie PRAWY przycisk myszy. Nastepnie przej$¢ do menu ,wtasciwosci pola” a
potem wybraé zadany jezyk.

~Warunki wydania“:  ,Warunki wydania“ definiujg warunki, pod ktérymi pojawia sie na protokdle

ponizszy tekst (wtgcznie z dodanymi polami). Jezeli warunki te nie sg spetnione, wowczas tekst nie
zostaje wydany. Warunek wydania zniesiony zostaje przez nastepny, inaczej brzmigcy warunek lub
przez ,pusty” warunek. Warunki wydania rozpoznawane sg w projekcie protokétu przez znak #.
Przez ,podwdéjne klikniecie“ na jaki$ z warunkdéw wydania mozna ukaza¢ wiasciwoéci tego warun-

ku.

Test anzeigen, wenn folgende Friterien erfullt zind B_2PUINKT

Weitere Bedingungen festleger: =

Poprzez menu ,widok | warunki tekstu® uzyskuje sie na ekranie nastepujgce pole
wpisu dla definicji warunkéw wydania.
1% L] 1 1 14 1 11 TTTT 114

Ausgabebedingungen ... BEM |

B_ZLIMIE

B_25CHMABEL l
B_3LIMIE

B_ELEGEL
B_EINEAL ﬁl
B_GEWIND | o |
B_TIEFEM

B_ZAHN
DABAD)
EINGAMS
Einstellringe

Endmalie J

GEPRLUEFT

Werkniipfung: I MDD - I Innen

Messgerat J

Feldriame: IE—GEWWD — F_Abweichunga
EedirEg fusgabebedingungen  # P_Austichtung
Bewertungen Y P_Ehendmboss
1. Weit: | F_EbenEruecke
2 Wert: P_EbenSpindel
F_Einstell
Beschreibung— _ F_Funkkion
Zeile, die bei Gewindemefzchrauben ausgegeben wirc
P_Haerke
P_Kraft
P_Messelement
o . P_Mull
a Einfligen | a Schliehen |_ P_Parallel
- P_Sicht

Rycina: Ustalenie warunkéw wydania
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Przez "rozwiniecie" menu "nazwa pola" uzyskuje sie przeglad dostepnych warunkéw. Jesli kliknie sie
na jeden z warunkéw na liscie, dodawany jest on do pola ,nazwa pola“ i ukazywany jest opis pola.
Teraz nalezy ustali¢ w polu ,warunek”, czy warunek ten ma mie¢ wartos¢ logiczng dla ww. pola ,praw-
da” (tak) lub ,fatsz” (nie)..

Teraz klikna¢ nalezy na pole wyboru "dodac do listy". Mozna teraz tworzy¢ kombinacje wielu warun-
kéw, dodajac do listy dalsze warunki wydania. W tym przypadku nalezy ustali¢, jak warunki te maja byc¢
wzajemnie powigzane. Jezeli powigzanie to ustala sie przez "I", wowczas muszg by¢ spetnione oba
(lub wiele) na raz warunkow.

Skoro tylko w pozadany sposéb zdefiniowany(-e) zostaje(-q) warunek(-ki), nalezy witozy¢ je do Panstwa
projektu protokétu przez pole wyboru ,dodaé”.
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Vil.4. Przebieg sprawdzania przyrzadu mikrometrycznego

VIl.4.1. Wprowadzanie parametréow przyrzadu mikrometrycznego

Po wybraniu w programie przez odpowiednie pole wyboru (lub przez menu ,Sprawdzenie) typu spraw-
dzanego przyrzadu mikrometrycznego nalezy ustali¢ szereg parametréow, opisujacych badany obiekt i
warunki sprawdzenia. .

Wprowadzanie parametrow nastepuje w ponizej przedstawionym oknie wprowadzania. Przy wywotaniu
programu z systemu zarzgdzania niektore jego pola nie sg dostepne, poniewaz wartosci te pobrane
zostaty z systemu zarzadzania. .

: Bligelmefschraube |
[ dentrurmmer I
Priifpositonen nach [vvDIADE/DGQ 2618 |
Toleranzen nach |DIN 8631333 j
Arizeigetyp | Stichskala =l
Melbereich won IEI,EIEIEI i biz 25,000 rmrm
MeRbereich (Spindel] [25,000 mm =l
Skalenteilng 0,010 mm =l
Priifung von | Messabweichung G und Abweichung des MeBelementes Gme ¥ |
Priifurg it IEndmaﬂena’Léngenmesser j
;_.-ﬂ Prifbedingungen ;_.-ﬂ “wherkztoleranzen | @) Priifanweizung

] Bbbruch

Welter a |

Rycina: Wprowadzanie parametréw sprawdzianu

Numer identyfikacyjny: To pole wprowadzania stuzy do oznaczenia badanego obiektu przez
podanie numeru identyfikacyjnego.
Pozycje sprawdzenia wg : Nalezy tu ustali¢, czy stosowane bedg pozycje sprawdzania propono-

wane przez VDI/VDE/DGQ czy tez samemu ustalone pozycje (normy zaktado-
we). Przy stosowaniu pozycji ,norm zaktadowych® nalezy zwréci¢ na to uwage,
aby pozycje byly wczesniej podane (por. rozdziat VI1.2.2).

Tolerancje wg: Nalezy tu ustali¢, czy stosowane bedg tolerancje zatozone przez DIN 863 czy
ustalone samemu. Przy stosowaniu pozycji ,norm zaktadowych® nalezy zwré-
ci¢ na to uwage, aby pozycje byty podane przedtem (por. rozdziat VI1.2.3).

Typ odczytu: Prosze wybra¢ typ wskazania sprawdzanego przyrzadu mikrometrycznego.
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Zakres pom. od: W tym polu poda¢ nalezy wartos¢ poczatku zakresu pomiarowego $ruby mikrome-
trycznej. Przy sprawdzaniu zgodnie z DIN akceptowane beda przy tym tylko
wartosci w zakresie od 0 do 475 mm, stopniowane co 25 mm.

Zakres pom. do: Tu wpisywany jest koniec zakresu pomiarowego. Pole to jest zasadniczo opi-
sywane automatycznie (poczatek zakresu pomiarowego + zakres pomiarowy
wrzeciona).

Zakres pomiarowy wrzeciona: Prosze wybra¢ zakres pomiarowy wrzeciona z utozonej listy.

Prosze uwzgledni¢, ze zgodnie z DIN dopuszczalny maksymalny zakres po-
miarowy to 25 mm.

Dziatka elementarna: Prosze wybra¢ dziatke elementarng z utozonej listy.. Prosze uwzgledni¢, ze
zgodnie z DIN dopuszczalny jest tylko dziatka elementarna 0.01 mm

Sprawdzenie: Tu moze by¢ ustalony obiekt sprawdzenia. W zaleznosci od wybranego rodza-
ju sprawdzenia (DIN, VDI lub norma zaktadowa) i typu budowy przyrzadu
mikrometrycznego wybér moze by¢ ograniczony, wzgl. catkiem zablokowany.
Odpowiednio do dokonanego wyboru ksztattuje sie zakres wprowadzania war-
tosci pomiarowe;.

Sprawdzenie z: Pole to dostepne jest tylko przy okreslonych typach mikrometréw we-
wnetrznych. Odpowiednio do konstrukcji tych mikrometrow sprawdzenie mak-
symalnego odchylenia pomiaru mozliwe jest z pierscieniami nastawczymi, jak
tez i dlugosciomierzem. Prosze wybraé, w jaki sposdb ma by¢ przeprowadzo-
ne sprawdzenie. Pozycje sprawdzania odczytane zostajg wtedy z przynaleznej
tabeli (por. rozdziat VI1.2.2).

Kontynuacja tego programu nastepuje przez uruchomienie przetagcznika ,Dalej*

Uwaga: W przypadku, gdy nie mozna uruchomi¢ przetacznika ,Dalej“, woéwczas brak albo
koniecznych pozycji sprawdzenia (pozycje zgodnie z norma zaktadowa), i/albo odpowied-
nich tolerancji norm zaktadowych.

VIil.4.2. Wprowadzanie/pobieranie wartosci pomiarowej

Wartosci wpisywane sg do ustalonego okna wpisu. Wprowadzanie poszczegodlnych wartosci po-
miarowych moze by¢ powtarzane (klikngé na odpowiednia pozycje tabeli). Po wprowadzeniu
wszystkich pozycji pomiarowych program moze by¢ kontynuowany przez przetacznik ,Dalej*

Dla wszystkich sprawdzen, dla ktérych sensowne jest podejmowanie danych on-line (np niemozliwe
przy sprawdzaniu odchytek mikrometréw kabtakowych) program wskazujacy warto$é pomiarowg moze
by¢ uruchomiony przez przetacznik ,Online”. Jezeli wprowadzanie wartosci pomiarowej ustawione jest
generalnie na Online (por. rozdziat VII.2.1), wowczas program wskazujgcy uruchamiany jest au-
tomatycznie.

Po wprowadzeniu wartosci pomiarowych do poszczegodlnych pozycji sprawdzenia nastepuje spraw-
dzenie wzgl. ocena dalszych parametrow przyrzadu mikrometrycznego (por. rycina). Poniewaz czesto
nie jest tu mozliwe liczbowe ustalenie parametréw (np. dla sprawdzenia funkcjonalnosci) albo nie jest
Sciste (sprawdzenie rownolegtosci mierzonych powierzchni), nastepuje jedynie ocena jakosciowa. Do-
stepne sg tylko te miejsca wprowadzania, ktore istotne sg dla sprawdzanego typu przyrzadu mikrome-
trycznego.
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VILL5. Wydanie wynikéw

Ocena wartosci pomiarowej obejmuje poréwnanie wprowadzonych wartosci pomiarowych z odpowied-
nimi granicami bfedu.
Ocena potozenia w tolerancji nastepuje wedtug nastepujacych kryteriow:

e przy sprawdzeniu z obliczaniem tolerancji wg DIN pobierane sg unormowane granice tolerancji od-
powiadajgce zakresowi pomiarowemu i podziatce

e przy sprawdzeniu z obliczaniem tolerancji zgodnie z tolerancjami zakladowymi ocena nastepuje
przy pomocy przynaleznych danych w zdefiniowanych przez uzytkownika tabelach toleranc;j;

Wynik oceny tolerancji wydawany jest na protokdle.

Wydanie wynikow oceny nastepuje w oknie "Zakoriczenie sprawdzania® i moze nastapi¢ na ekranie
i/lub przez drukarke w formie protokdtu sprawdzenia.

: Beurteilung der Lehre |

K.alibrierzchein Murnmer

Protokallvorlage

I'U'u rlage_M etrisch_Deutsj

|ﬁB C_112233

Mame dez K.unden
|Ltaw GmbH Dresden

Beurteilung -_%" Yorlage bearbeiten
IF'ri.jfling taleranzhaltio j

B k
EMETEUNGER ﬂ Pratakall auzgeben

B
r\:ﬁa Protokoll drucken

" Ny

Priifdaturm nachzte Prifung

[16.032004  [18.03.2008 :j?l [Morite

Pruefer

Zurnick, | nachste Prifung |

Protokét sprawdzenia moze byé wzbogacony wierszami tekstu z uwagami, ktére wpisywane sg do
przewidzianych do tego pol wprowadzania. Poza tym moze by¢ ustalona (lub zmieniona/usunieta) na-
stepna data sprawdzenia przy pomocy zawartej funkcji kalendarza.

W razie potrzeby przejete wartosci pomiarowe mozna pozniej edytowaé, uzywajac w tym celu paska
wyboru "Z powrotem*“ Ma to szczegdlny sens przy wprowadzaniu warto$ci pomiarowej z klawiatury do
korekty btedéw wpisu.
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