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Hinweise zur CD-ROMe-Installation:

Legen Sie die CD-ROM in das CD-ROM-Laufwerk ein und schlielRen Sie die Laufwerksverriegelung.
Da auf den meisten Rechnern die ,Auto-Start“ Funktion aktiviert ist, startet die Installation
selbststandig.

Sollte dies nicht der Fall sein, so verfahren Sie bitte wie folgt:
Ermitteln Sie den Laufwerksbuchstaben Ihres CD-ROM-Laufwerkes (i.d.R. Laufwerk "D).
Betatigen Sie die "Start" - Schaltflache in der Taskleiste.

a) Klicken Sie auf "Ausfihren" und starten Sie im Verzeichnis "INSTALL" der CD-ROM die
Programmdatei "SETUP.EXE" (benutzen Sie bei Bedarf die "Durchsuchen..."-Schaltflache) oder

b) Starten Sie die Datei "SETUP.EXE" mit Hilfe des Windows - Explorers.

Der weitere Installationsablauf ist weitestgehend selbsterklarend. Folgen Sie den Anweisungen auf
dem Bildschirm und Ubernehmen Sie im Zweifelsfalle alle angebotenen Voreinstellungen. Weitere
Informationen finden Sie im Stammverzeichnis der CD-ROM (Datei INFO049.TXT) sowie in der
folgenden Dokumentation.

ACHTUNG: Unter Windows NT, Windows 2000 und Windows XP ist die Installation eines speziellen
Treibers fir den Hardlock (Dongle) erforderlich. Hinweise zur Installation dieses Treibers
finden Sie im folgenden Abschnitt der Dokumentation.

Sollten Sie schwerwiegende Probleme bei der Nutzung unserer Software haben, so schildern Sie den
Sachverhalt per Fax an folgende Anschrift:

L&W
Gesellschaft fur FertigungsmefBtechnik
und Qualitdtssicherung mbH
Gostritzer Str. 61-63
D-01217 Dresden

Fax: 0351 871 7480
E-Mail: support@lw-gmbh.com
Home Page: www.lw-gmbh.com

Das entsprechende Formblatt finden Sie am Ende dieser Dokumentation.

Vergessen Sie bitte nicht Versionsnummer und Release - Datum der benutzten Programme (dazu
Taste F9 im jeweiligen Programm driicken), die Nummer des "Hardlocks" sowie Informationen Utber
Ihre Computer- und Messgeratekonfiguration anzugeben.

Abschnitt | - Seite 2
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1. QMSOFT-Installation =l

Die Software wird auf CD-ROM ausgeliefert. Die Installation startet unter Windows 95/98/NT
automatisch, wenn Sie die Autostart-Funktion lhres CD-ROM-Laufwerkes eingeschaltet haben. Sollte
die Installation nicht automatisch anlaufen, so fuhren Sie die Installationsroutine
"\INSTALL\SETUP.EXE" bitte manuell aus. Der Installationsablauf ist weitgehend selbt erklarend,
folgen Sie einfach den Dialoganweisungen auf dem Bildschirm.

Wahlen Sie fir die Installation von QMSOFT die Option “GaugeMan Standard”. Diese
Installationsoption enthalt alle wesentlichen Komponenten des Systems QMSOFT einschliefl3lich der
benétigten Hilfsprogramme. Beachten Sie bitte, dass spezielle Programme grundsétzlich nur Gber die
Jnutzerdefinierte* Installation installiert werden konnen.

Sollten Probleme bei der Installation der "Borland Database Engine" auftreten, so kénnen Sie die
Installation bedenkenlos durch Aufruf der Datei "SETUP.EXE" aus dem Verzeichnis
"\INSTALL\BDEO049" der CD-ROM wiederholen. Achten Sie bitte darauf, dal® Windows nach der BDE-
Installation neu gestartet werden muf3, da nur so bestimmte Einstellungen wirksam werden.

Sollten Installationsprobleme bei den QMSOFT-Programmen auftreten, so kdnnen Sie die Installation
bei den meisten Programmen (Ausnahme: DABAQ4W, EMP4W, MEDRA4W) auch "per Hand"
vornehmen. Hierzu legen Sie entsprechend dem Namen des Programms (siehe CD-ROM-
Unterverzeichnisse in "\INSTALL\QMSOFT4W") unterhalb des Verzeichnisses "C:\QMSOFT4W" ein
weiteres Verzeichnis an (z.B. mit dem Windows - Dateimanager bzw. Explorer) und kopieren den
Inhalt des jeweiligen Programmuverzeichnis von der CD in das neu angelegte Verzeichnis. Die
Einbindung in die QMSOFT-Shell erfolgt einfach durch das Belegen einer der QMSOFT —
Schaltflachen. Dricken Sie dazu die rechte Maus-Taste und flhren die erforderlichen Aktionen
anhand des Programmdialoges aus.

Bei den Programmen DABAQ4W, EMP4W und MEDRA4W gehen Sie im Prinzip ahnlich vor. Hier
werden jedoch noch weitere Unterverzeichnisse unterhalb der Programmverzeichnisse bendtigt, die
Datenbankdateien enthalten. Die Verzeichnisstruktur finden Sie auf der CD. Darlber hinaus miissen
Sie mit Hilfe des BDE - Konfigurationsprogramms sogenannte "Datenbank-Aliase" (das sind
symbolische Namen fir die Datenbankunterverzeichnisse) einrichten, die auf die entsprechenden
bendtigten Datenbankverzeichnisse verweisen (siehe Tabelle).

Programm “Datenbank”Alias Verzeichnis

DABAQ4W DABAQ_SYSTEM C\QMSOFT4W\DABAQ4W\SYSTEM
DABAQ_DB C:\QMSOFT4W\DABAQ4W\DB

MEDRA4W MEDRA_DATENBANK C\QMSOFT4W\MEDRA4W\DB

EMP4W EMP_DATENBANK C:\QMSOFT4W\EMP4W\DB

Versuchen Sie auf jeden Fall, die Installation der Programme mit dem Setup-Programm der CD-ROM
auszufiihren, da es Ihnen die obengenannten Schritte abnimmt und zugleich gewisse Programm
Grundeinstellungen (Verzeichnisangaben etc.) vornimmt, die Sie sonst manuell anpassen muissen.
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.2. Softwareschutz und Programmlizenzierung

Nach der Installation sind zunachst alle Programme im sogenannten "DEMO" Modus lauffahig. Im
"DEMO" Modus sind einige Programmfunktionen gesperrt bzw. nur eingeschrankt nutzbar.

Falls Sie eine lizenzierte Programmversion erworben haben, so gehdrt ein "Hardlock" (auch als
Dongle bezeichnet) zum Lieferumfang. Dieser "Hardlock" ist in Richtung des stilisierten Pfeils auf
dem Steckergehduse an eine (beliebige) parallele Schnittstelle Ihres Rechners anzustecken. Bei
Bedarf kann an direkt auf den Hardlock das Druckerkabel angesteckt werden. Eine Beeintrachtigung
der Druckerausgabe erfolgt normalerweise nicht. Sollten doch Probleme auftreten, so setzen Sie sich
bitte mit uns in Verbindung. Wir werden dann selbstverstandlich versuchen, Ihr Problem zu I8sen.

Hinweis: Stecken Sie den "Hardlock" keinesfalls auf eine serielle Schnittstelle ! Es besteht sonst
Zerstorungsgefahr fir den Hardlock, der in solchen Fallen nur kostenpflichtig ersetzt
werden kann !

ACHTUNG: Unter Windows NT, Windows 2000 und Windows XP muss zum Betreiben des Hardlocks
ein spezieller Treiber installiert werden. Da die Installation des Treibers nur durch den
~oystem Administrator ausgeflihrt werden kann, ist eine automatische Installation durch
die QMSOFT Installationsprozedur nicht méglich.

Zur Installation des Treibers gehen Sie wie folgt vor:
e Anmeldung als System Administrator

e auf der QMSOFT CD im Verzeichnis ,DRIVER\HARDLOCK\HLDRV32* die
Anwendung ,HLDRV32.EXE* ausflhren (weitere Installation l1auft automatisch ab);

Um ein QMSOFT - Programm zu lizenzieren ist jeweils die Eingabe eines zugehdrigen Lizenzcodes
erforderlich. Klicken Sie dazu mit der Maus auf das Schlisselsymbol im QMSOFT Startbildschirm, um
die Programmfreischaltung auszufihren.

Autorisieren Sie zuerst den Zugriff auf den Hardlock durch Eingabe der 16stelligen Codenummer
(Serial Nr. auf dem mitgelieferten Papier der Lizenzcodes) und lhres Kundennamens (mindestens 3
Zeichen eingeben).

Fir die Freischaltung der einzelnen Programme erhalten Sie die entsprechenden Hinweise auf dem
Bildschirm. Geben Sie flr jedes zu lizenzierende Programm die zugehdérige Lizenznummer ein.

Abschnitt | - Seite 2
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Il Struktur des Systems QMSOFT -
die verschiedenen QMSOFT - Programmgruppen

Hier erhalten Sie einen kurzen Uberblick tber der Programmsystem QMSOFT sowie einige
grundlegende Informationen zur Handhabung des Systems.

Beim Starten des QMSOFT - Systems erhalten Sie folgendes Bildschirmfenster:

% OQMSOFT-Anmeldung E

Hutzermame

Palwort des Mutzers

| ok (B9 apten

Geben Sie fir den ersten Systemstart hier bitte in beide Eingabefelder den Text "system" ein (bitte
Grol3-/Kleinschreibung beachten), spater dann verwenden Sie die von lhnen eingerichteten bzw.
Ihnen zugewiesenen Zugangsdaten.

Hinweis: QMSOFT4W startet auch, wenn Sie keine Nutzerangaben eintragen. In diesem Falle
werden Sie bei jedem Aufruf der paBwortgeschiitzen Programme nach den Zugangsdaten
gefragt.

Im folgenden QMSOFT4W - Programmfenster sehen Sie verschiedene Gruppen von Programmsym-
bolen, die die funktionelle Gliederung des Systems widerspiegeln:

i AMSOFT GaugeMan

Datei  Prifprogramme Datenbank, Mebgerate  Sonstiges  Hilfe

—Prufpragramme rDatenbank———— | Melgerate —Sonstige

nowm Abks L0 o
TR QR 8

F @ ¢ EHE

Das System QMSOFT besteht aus einer Reihe von Einzelkomponenten, die jeweils auch einzeln
(stand-alone) laufffahig sind. In Abhangigkeit von den zu realisierenden Funktionen werden diese
Programme verschiedene Programmgruppen zugeordnet.

Hinweis: Die Nutzerdokumentation fir jedes einzelne Programm finden Sie nach Aufruf des
jeweiligen Programms unter dem Mentpunkt "Hilfe | Dokumentation lesen".
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Priifprogramme

Datenbankprogramme

MeBwertanzeigeprogramme

Abschnitt Il - Seite 2

dienen zur Abwicklung eines Prufablaufes fir eine bestimmte Gruppe
von Prifmitteltypen. (z.B. Programm MESSF4W fur MefRuhren,
Feinzeiger und Fiuhlhebelmeligerate);

dienen zur Speicherung, Verwaltung und Auswertung der
Prafmitteldaten. Beim Start des Datenbanksystems erhalten Sie ein
Dialogfenster "Datenbank 6ffnen". Hier kénnen Sie zwischen "DB"
und "DEMOQO" wahlen. Den Datenbestand "DB" sollten als lhre
"normale" Datenbank zur Verwaltung lhres Prifmittelbestandes
nutzen. Die Datenbank "DEMO" enthalt einige Beispieldaten. Nutzen
Sie diese Datenbank, um erste Erfahrungen im Umgang mit dem
System zu sammelin.

dienen zur Melgeratesteuerung. Diese Programme werden fir die
Online-Ubernahme von MeRwerten in die Priifprogramme benutzt. In
Abhéangigkeit von lhrem verwendeten Meligerat nutzen Sie eines im
folgenden vorgestellten Programme. Achten Sie bitte darauf, dal in
allen Prufprogrammen, die eine Online Datenibernahme nutzen
sollen, das fur Ihr MelRgerat zutreffende Programm eingestellt ist.
Rufen Sie dazu im Prufprogramm das Menu "Einstellungen|
Programmeinstellungen" auf und kontrollieren Sie im Register
"Verzeichnisse" den Eintrag im Feld "MeRwertanzeigeprogramm®.
Nutzen Sie bei Bedarf die rechts neben diesem Feld befindliche
Schaltflache, um ein anderes Anzeigeprogramm einzustellen.

“ Das Programm "RS232DRV" wird benutzt, um Meligerate
Uber die serielle Schnittstelle (RS232 Interface) mit Ihrem Computer
zu verbinden. Das Programm unterstitzt einen Groldteil der industriell
eingesetzten Interfacetypen (Helios; Zeiss, Mahr, Heidenhain, Trimos,
Sylvac u.a.). Falls Sie MeRwerte vom Meligerat tbernehmen wollen,
so rufen Sie zuvor dieses Programm auf und nehmen die
Konfiguration der seriellen Schnittstelle vor. In der Dokumentation zu
diesem Programm finden Sie die Einstellparameter fur die wichtigsten
Interfacetypen.

m Das Programm "IK102021" unterstitzt die Messung bei
Verwendung von PC-Interfacekarten der Fa. Heidenhain. Es wird
ausschlieRlich der Kartentyp K121 vom Programm unterstitzt.
Achten Sie auf die korrekte Einstellung der Programmparameter.

G Das Program "SIPDRV" wurde speziell fur die Unterstitzung
an SIP-Langenmeligeraten entwickelt. Es realisiert die Verbindung
zwischen den QMSOFT-Prifprogrammen und dem SIP "LMC"
interface Programm.
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Hilfsprogramme dienen zu sonstigen Aktionen (Programmstart, Protokolleditor,
Konfiguration etc.).

]
Das QMSOFT - Editorprogramm wird benutzt, um Pruf-
protokolle zu erzeugen, anzuzeigen und auszudrucken. Das
Programm wird automatisch von den jeweiligen Prufprogrammen
gestartet.

Sollwertgenerierungsprogramme dienen zur Berechnung von Toleranzen, Sollwerten etc. fur
die gangigsten Prufmitteltypen und sind i.d.R. Bestandteil der
jeweiligen Prufprogramme. Sollwertgenerierungsprogramme haben
keine eigene Programmoberflache und sind somit fur den
Programmnutzer "unsichtbar".

Die verschiedenen Programmkategorien sind funktional aufeinander abgestimmt und ergeben im
Zusammenspiel ein leistungsfahiges Werkzeug flr die Lésung der Aufgaben im Rahmen der
Prafmitteliberwachung.

Wir mdchten Sie an dieser Stelle bitten, sich nicht zu scheuen, uns Ihre Ideen, Wiinsche und Kritiken
bezilglich des Systems mitzuteilen. Wir werden uns bemdihen, lhre Anregungen in zuklnftigen
Programmversionen zu berlcksichtigen. Sie erreichen uns wahrend der Ublichen Geschéaftszeiten
unter der folgenden Anschrift:

L&W
Gesellschaft fir Fertigungsmeftechnik
und Qualitatssicherung mbH
Gostritzer Str. 61-63
D-01217 Dresden

Fax: 0351 871 7480
E-Mail: support@lw-gmbh.com
Home Page: www.lw-gmbh.com

Sollten Sie Ruckfragen zu Problemen bei der Nutzung unserer Software haben, so halten Sie bitte die
Seriennummern der Programme, die Nummer des "Hardlocks" sowie Informationen uber lhre
Computer- und MelRgeratekonfiguration bereit. Diese Daten erleichtern uns eine fernmindliche
Unterstutzung (gleiches gilt selbstversténdlich auch fur schriftiche Anfragen). Im “Anhang F” finden
Sie ein Formblatt, welches Sie fir das Erfassen dieser Angaben nutzen kénnen. Als Ansprechpartner
stehen |hnen mit den Programmautoren die Herren Liske und Dr. Strobach als kompetente und mit
den Einzelheiten vertraute Mitarbeiter zur Verfugung.
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M. Prufmittelverwaltungsprogramm DABAQ4W =
Nahezu jedes Unternehmen steht heutzutage vor der Aufgabe, den Forderungen der DIN-ISO 9000
bezlglich einer durchgangigen Nachweisfiihrung im Bereich der Qualitatssicherung und speziell auf
dem Gebiet der Prifmitteliberwachung zu entsprechen. Die praktische Umsetzung dieser
Forderungen reichen vom einfachen (und in seinen Grenzen durchaus auch bewahrten)
Karteikastensystem Uber (meist selbstgeschriebene und damit auf die jeweilige Firma zugeschnittene)
Prifmitteldatenbanken fur preiswert verfigbare Personal Computer bis hin zu sehr komplexen (und
damit teuren) Ldsungen flr Workstations und Grofrechner. Das Prufmittelverwaltungsprogramm
DABAQ4W stellt eine preiswerte Alternative zu den vielen am Markt verfigbaren Systemen dar.

Nun noch einige Vorbemerkungen zu diesem Handbuch. Die vor lhnen liegende DABAQ4W-
Dokumentation untergliedert sich in zwei groRe Hauptabschnitte. Im Abschnitt 11l.1. sind samtliche
Bedienhandlungen, die der Nutzer des Programms aus fuhren kann (bzw. muf}) in Anlehnung an die
Struktur des DABAQ4W-Dialoges erlautert, dieser Abschnitt stellt quasi das Bedienerhandbuch dar.
Der Abschnitt 111.2. hingegen ist vorwiegend fiir den Systemverantwortlichen gedacht, der die internen
Zusammenhange der Datenbankaktivitdten kennen sollte. Er geht auf die Méoglichkeiten der
Systemkonfiguration naher ein, so dal® der Leser in die Lage versetzt wird, die Software nach seinen
Anforderungen im Rahmen der gegebenen Freirdume anzupassen.

Das Prifmittelverwaltungsprogramm DABAQ4W arbeitet mit den QMSOFT4W-Prifprogrammen
zusammen, wobei die dort gewonnenen Prifergebnisse (incl. dem Prifprotokoll) dann direkt an die
Prifmitteldatenbank Gibernommen werden kénnen.

lll.1. Handbuch fiir den Programmbediener

Der gesamte Abschnitt Ill.1 beschreibt den Nutzerdialog des Priufmittelverwaltungsprogramms
DABAQ4W. Er wurde in Anlehnung an die Dialogstruktur gegliedert, so daR Ihnen die Einarbeitung in
das System anhand dieser Dokumentation ohne spezielle Software-Schulung méglich sein durfte.

lll.1.1. Programmstart und -ende
Der Start des Programmes erfolgt durch Anklicken des DABAQ4W-Symbols im Programm QMSOFT.

Das Programm meldet sich mit einem PaRwort-Dialog auf dem Bildschirm. In die beiden
Eingabefelder sind Nutzername und NutzerpaRBwort einzutragen. Wird die eingegebene Kombination
aus Nutzername und Pafldwort nicht erkannt, so wird lhnen der Zugang zum Programm verwehrt.
Beachten Sie bitte unbedingt die korrekte Schreibweise fir beide Eingaben (keine fihrenden bzw.
nachstehenden Leerzeichen, Grof3- und Kleinschreibung). Lassen Sie sich bitte von dem in Ihrem
Unternehmen benannten Systemverantwortlichen fir den Zugang zum Programm autorisieren. Er
wird lhnen ein entsprechendes Nutzerpal’ wort zuteilen.

Anmerkung: Beim erstmaligen Aufruf des Programms lautet der Nutzername "system" und das
NutzerpalBwort ebenfalls "system" !

Bitte benutzen Sie immer die Menufunktion "Datei | Beenden" zum Verlassen des Programms
DABAQ4W, und schalten Sie niemals den Rechner vor dem Herunterfahren von Windows aus
(Datenverluste waren die Folge) !

Abschnitt Il - Seite 1
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111.1.2. Datenbestand offnen

Nach dem Erscheinen des (zunachst leeren) DABAQ4W-Programmfensters auf dem Bildschirm
kénnen Sie einen Datenbestand zum Bearbeiten 6ffnen. Zum Offnen einer Datenbank wéhlen Sie das
Menl "Datei | 6ffnen". Sie erhalten dann eine Ubersicht (iber die vorhandenen Datenbank-Bestéande.
Wahlen Sie den gewilinschten Bestand und bestatigen Sie mit "ok".

Haufig besteht das Erfordernis, mehrere Prifmittelbestdnde nebeneinander zu verwalten, so z.B. fiir
verschiedene Zweigwerke, Standorte, Dienstleistungskunden etc. Das System DABAQ4W ermoglicht
eine praktisch unbegrenzte Anzahl von solchen separaten Prifmitteldatenbanken, die mit Hilfe der
Funktion "Datei | neu" angelegt werden konnen.

Anmerkung: Bei der DABAQ4W-Installation wird zunachst nur eine Datenbank im Unterverzeichnis
"DB" (ausgehend vom DABAQ4W-Unterverzeichnis) eingerichtet. Beachten Sie bitte,
dass Sie fir eine Auswahl aus mehreren Datenbestanden zuvor die entsprechende(n)
Prifmitteldatenbank(en) anlegen mussen.

111.1.3. Priifmitteldatenbank bearbeiten

Nach dem Offnen eines Datenbestandes erscheint zunéchst ein Dialogfenster, welches in Listenform
den Inhalt der (zunachst leeren) aktuellen Datenbank, d.h. die Daten der erfassten Prifmittel anzeigt.
Darliber hinaus sind eine Reihe von Symbolen bzw. sogenannten Schaltflachen dargestellt, die
jeweils bestimmte Funktionen auslésen.

Im oberen Bildschirmbereich ist eine Funktionsleiste zu sehen, die in verschiedene funktionelle
Kategorien (Prufmittel suchen, Prifmittel verwalten, Uberwachungspriifung, Ausgabe/Riicknahme,
Expertenmodus) unterteilt ist und je nach Kategorie verschiedene Schaltflachen enthalt. Diese
Unterteilung ist fir den Neueinsteiger gedacht, der sich die Funktionen des Programms erst
erschliefen muss. Der fortgeschrittene Anwender wird sich sicher die Menibefehle bzw. die
Funktionstasten zum Aufruf der gewlinschten Dialogaktion einpragen.

l.1.3.1. Anlegen/Einfiigen eines neuen Priifmittels D

Nach dem Betatigen des Schalters - "Einfiigen" (siehe dargestelltes Symbol) kann ein neues
Prifmittel in die Datenbank aufgenommen werden. Hierzu erscheint zunachst ein Auswahlfenster, in
welchem die im System definierten Prifmitteltypen in Form einer Liste angezeigt werden. Wahlen Sie
hier den Typ des Prufmittels aus, welches eingefligt werden soll. Daraufhin erscheint die
Eingabemaske flir den Stammdatensatz, in deren Eingabefelder die Prifmittelstammdaten
einzutragen sind.

Verwenden Sie bitte groRe Sorgfalt bei der Eingabe der Identnummer des Prifmittels ! Dieses
Eingabefeld wird lhnen nur an dieser Stelle im Dialog zugénglich gemacht, Sie kénnen spater die
Identnummer nicht mehr dndern (es sei denn durch Léschung und Neueingabe des Prifmittels) !

Fillen Sie zuerst die auf der linken Bildschirmseite dargestellten Felder, soweit erforderlich, aus.
Diese Felder, hier "Globale Stammdaten" genannt, sind im System fur jeden Prufmitteltyp gleich.
Beachten Sie dabei, die Uber die Funktionstaste F8 verfiigbare Eingabehilfe, die lhnen bei einer Reihe
von Eingabefeldern wie z.B. Prufmittelstandort, Prifmittelstatus, Hersteller etc. eine Liste von
vordefinierten Eintragen anzeigt.

Nutzen Sie die Funktion F8 unbedingt flr alle Felder die bei einer Datenbankabfrage als
Abfragekriterium benutzt werden kdénnen, z.B. fur die Eingabe des "Prufmittelstatus”. , da nur nach
solchen Kriterien gesucht werden kann, die dem System in eindeutiger Form bekannt sind. Eventuelle
Schreibfehler bei der Eingabe fihren andernfalls dazu, da® ein Prufmittel bei einer entsprechenden
Abfrage nicht gefunden wird.

ACHTUNG: Die beim Aufruf von F8 benutzten Listen missen in der Regel auf lhre speziellen
Einsatzbedingungen hin angepasst werden. Dies muss durch den Systemmanager zu erfolgen.

Abschnitt Ill - Seite 2
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Auf der rechten Bildschirmseite befinden sich die "Priifmittelbezogenen Stammdaten". Diese sind
speziell auf den aktuellen Prifmitteltyp abgestimmt und enthalten spezifische Malte und Toleranzen
des Prifmitteltypes.

Nach Eingabe des Nennmalles, Melbereiches oder der Bezeichnung kénnen fir eine Vielzahl von
Lehrentypen, sofern Sie Uber die entsprechenden Programmteile verfiigen, mit Hilfe der
Funktionstaste F7 die Prifmittelsollwerte automatisch generiert und in die entsprechenden
Maskenfelder eingetragen werden (z.B. Lehrenabmalle fir Gutlehrring 20H7 oder Gewinde-
Gutlehrring fir M10).

Besonders beim Neuanlegen einer Datenbank kommt es vor, dass Sie viele Prifmittel mit nahezu
identischen Parametern (z.B. wenn Sie alle vorhandenen Messuhren mit 10 mm Messbereich
eingeben wollen) einzugeben haben. In diesem Fall erweist sich die Kopierfunktion als besonders
hilfreich. Durch Driicken des "Kopieren"- Symbols wird der gesamte aktuelle Datensatz kopiert und
somit ein neues Prifmittel angelegt. Nach Ausflhren der Kopierfunktion befinden Sie sich in der zuvor
beschriebenen Eingabemaske und muissen jetzt zumindest die Identhummer des neuen
Priifmittels eingeben.

.1.3.2. Kopieren eines Priifmittels

Falls erforderlich, kbnnen Sie weitere Maskeneintrage andern.

Ef

Das anklicken des "Andern"- Symbols bewirkt, daR die Stammdaten des Priifmittels, auf welchem der
revers dargestellte Auswahlbalken im aktuellen Fenster steht, auf dem Bildschirm dargestellt und vom
Programmnutzer bearbeitet werden kdnnen. Diese Funktion arbeitet in gleicher Weise wie das
Anlegen eines neuen Prufmittelstammdatensatzes, jedoch wird der Zugriff auf die Identnummer des
Prafmittels verwehrt.

111.1.3.3. Bearbeiten eines Priifmittels

Befindet sich kein Prifmittel in der Datenbank (d.h. das Auswahlfenster ist leer), so weist ein
entsprechender Hilfetext darauf hin, der Druck auf das "Andern"- Symbol hat in diesem Falle keine
Funktion.

111.1.3.4. Loschen eines Priifmittels ﬁ'

Die Datensatze eines Prifmittels kdnnen durch Betatigen des "Léschen"-Symbols geldscht werden.
Bevor ein Prifmittel geldscht wird erfolgt eine Sicherheitsabfrage.

Achtung: Die Loschung laft sich nicht riickgangig machen !

=
111.1.3.5. Suchen eines Priifmittels Z lT ﬂ

Falls sich in Ihrer Datenbank sehr viele Prifmittel befinden, ist es unter Umstanden relativ schwierig,
den Datenbestand zu Uberblicken. In diesem Fall kann es manch mal hilfreich sein, die
Sortierordnung in der angezeigten Prifmittelliste zu andern bzw. die Filter- und/oder Suchfunktion zu
benutzen. Hierflir gibt es drei Symbole, die mit Hilfe der Maus angeklickt werden kénnen.

Durch Betatigen des "Sortieren"-Symbols

&

Al
kénnen Sie den Prifmittelbestand nach den verschiedenen Prifmitteldatenfeldern wie Prifmitteltyp,
MeRbereich, Identnummer, Status etc. sortiert anzeigen lassen. Die Einstellung der Sortierordnung
beeinflullt die Wirkung der Filter- und der Suchfunktion. Im Auslieferungszustand des Programms sind
die erforderlichen Such-Indizes noch nicht vorhanden. Sichtbar ist dies daran, das die Liste
"Verfiigbare Sortierungen" nur den Eintrag "Prifmitteltyp /Identnummer /Nennmall" enthalt. Betatigen
Sie innerhalb des Fensters "Sortierung" das oben dargestellte Symbol erneut, um die Erzeugung der

Indizes durchzufiihren. Wahlen Sie das gewilinschte Sortierkriterium aus und schliefen Sie das
Fenster "Sortierung".
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Das "Filter"'-Symbol

¥

ermdglicht eine eingeschrankte Sicht auf die Liste der Prifmittel. So ist es z.B. mdglich, nur die
MeRuhren anzeigen zu lassen und alle anderen Prifmitteltypen auszublenden. Wirksam ist der Filter
jeweils nur fir das oder die fir die Sortierung genutzten Kriterien. Das heif’t, wenn die Sortierung
nach dem "Standort", so kann durch den Filter nur die Ausblendung bestimmter Standorte erfolgen.
Benutzen sie das "Aufheben"-Symbol im Fenster zur Eingabe der Filterkriterien zum Entfernen des
Filters (d.h. zum Anzeigen des Gesamtbestandes).

Das "Suchen"-Symbol ermdglicht das direkte Suchen nach einem Prifmittel.

i

Ebenso, wie beim "Filter" hangt es von der jeweiligen aktuellen Sortierordnung des Bestandes ab,
nach welchen Dateneintragen gesucht werden kann.

b

1
I11.1.4. Priifmittelaktionen Bl

Einen wichtigen Punkt fur Ihr Prafmittelmanagement stellt die Durchflhrung verschiedener Aktionen
mit einem Priifmittel dar. Eine Prifmittelaktion kann dabei die "Uberwachungspriifung" einschlieRlich
der Speicherung der entsprechenden Priifergebnisse in die Datenbank sein. Weitere Aktionen sind
zum Beispiel "Prufmittelausgabe” und "Prifmittelricknahme”, "Versand zur Reparatur" usw. Fir die
Prufmittelverwaltung bedeutet jede Aktion das Anlegen eines neuen Prifdatensatzes fir das
zugehorige Prufmittel. Dieser Datensatz speichert alle flr diese Aktion relevanten Daten wie
Datum/Uhrzeit, von wem ausgefiihrt etc. Bei der "Uberwachungspriifung" werden zuséatzlich die, fir
den Prifmitteltyp spezifischen z.B. Istmale, Ergebnisse der Uberpriifung abgelegt. Die Folge der
gespeicherten Aktionen eines Prufmittels entspricht damit der Beschreibung des Lebenslaufs eines
Prifmittels und wird als Prifmittelhistorie bezeichnet.

Betatigen Sie im Datenbankfenster das Symbol "Priifmittelaktion", so bekommen Sie im Fenster
"Priifmittelaktionen" die fur das aktuellen Prifmittel gespeicherten Aktionen angezeigt. Unter
Benutzung des "Report" (Listen) - Symbols kénnen Sie die vorhandenen Aktionen ausdrucken lassen.

In den dargestellten Eingabefeldern werden die Daten der letzten Prifmittelaktion dargestellt. Eine
neue Aktion kdnnen Sie jetzt durch Betatigen des "Einfiigen" - Symbols anlegen. Bestimmte
Eingabefelder ("Datum/Uhrzeit", "Ausgeflhrt durch") werden danach automatisch belegt. Wahlen Sie
im Feld "Vorgang" die gewlinschte Aktion aus und tragen Sie nach Bedarf weitere Informationen ein.

Beim Einfligen der Aktion "Uberwachungwachungspriifung" hat der Programmnutzer zunachst die
Maoglichkeit, alle bendtigten Prifdaten manuell, d.h. per Tastatur in die entsprechenden Felder der
Maske einzutragen. Wesentlich rationeller 18t sich vorgehen, wenn das dem Prufmitteltyp
zugeordnete Mel3programm (z.B. das Programm LEHRMESS fur die Prufung von glatten Lehren)
aufgerufen wird, welches die Prifung selbst rationalisiert und gleichzeitig die gewonnenen Prufdaten
an das Programmsystem DABAQ zurtckgibt. Dem Nutzer obliegt dann lediglich noch die Vergabe
eines neuen Prifmittelstatus sowie die Festlegung des Termins der nachsten Uberwachungspriifung.

Der Aufruf des Mel3programmes erfolgt (wenn das MelRprogramm installiert ist) Gber das "QMSOFT" -
Symbol. Die Bedienschritte im aufgerufenen MeRprogramm entnehmen Sie bitte der jeweiligen
MeRprogrammdokumentation.

Die Bedeutung weiterer Symbole entnehmen Sie bitte den auf dem Bildschirm angezeigten
Hilfetexten.
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1ll.1.5. Datenbankabfragen / Report

Die vorausgegangenen Abschnitte beschreiben Funktionen, die fur die Eingabe von Daten in die
Prufmitteldatenbank genutzt werden koénnen. Unter dem Menlpunkt "Report" des DABAQ-
Hauptmenis werden nun Funktionen dargestellt, die eine Abfrage des Prufmittelbestandes (z.B. zur
Erstellung von Prifmittel-Mahnlisten) ermdglichen.

Aktivieren Sie in der Menlleiste die Funktion "Report / Priifmittelliste", um in das Fenster
"Priifmittelliste" zu gelangen.

lll1.5.1. Datenbankabfragen definieren

Um eine Liste (z.B. Mahnliste) zu erzeugen missen Sie zunachst eine Abfrage an das
Datenbanksystem definieren. Das heil3t Sie missen festlegen, welche Prifmittel in der Liste enthalten
sein sollen.

Geben Sie also zuerst im Feld "Listentitel' einen Namen der Abfrage (Liste) an. Wenn Sie eine
Abfrage formuliert haben, kénnen Sie diese unter Benutzung des Disketten-Symbols abspeichern.
Ebenso kdnnen Sie bereits formulierte und gespeicherte Abfragen (iber das "Offnen" - Symbol wieder
laden. Diese kénnen Sie dann je nach Bedarf verandern oder/und ausfihren.

Zur Erstellung einer Datanbankabfragen legen Sie zunachst fest, wie die Sortierung der Prifmittel
erfolgen soll. AnschlieRend missen Sie die Merkmale festlegen, nach denen entschieden wird, ob ein
Prifmittel auf der Liste ausgegeben werden soll oder nicht.

Die Festlegung dieser Merkmale erfolgt im Feld "Selektion nach". Durch "Ankreuzen" des
entsprechenden Feldes kdnnen Sie festlegen, ob das entprechende Merkmal benutzt werden soll.
Jedes Merkmal (Suchspezifikation) bewirkt dabei eine Einschrankung des Listenumfangs bezlglich
des Gesamtbestandes. Zum Beispiel werden, falls Sie unter dem Merkmal "Prifmitteltyp” nur
"MeRuhr" ankreuzen, nur MeRBuhren auf lhrer Liste erscheinen.

Alle Einzelmerkmale, die Sie fir die Abfrage auswahlen, sind ber eine UND-Logik miteinander
verknipft. Das heit es werden nur diejenigen Priufmittel ausgewahlt, die alle vorgegebenen
Merkmale erfillen.

Kreuzen Sie jetzt zunachst alle Merkmale an, die fir die gewiinschte Abfrage bendtigt werden. Fur
jedes angekreuzte Merkmal ist anschlieRend eine weitere Spezifizierung notwendig. Zum Beispiel
missen Sie, wenn Sie das Merkmal "Né&chste Priifung am" angekreuzt haben, anschlieRend festlegen
in welchem Datumsbereich die "nachste Prifung" liegen soll.

Diese detaillierte Spezifizierung wird ausgefuhrt, indem Sie die, mit einem Pfeil gekennzeichneten,
Symbole "umblattern" benutzen. Damit werden lhnen nach einander die entsprechenden
Eingabefenster zur weiteren Spezifizierung angezeigt. Grundsatzlich gibt es vier Typen dieser
Eingabefenster: Auswabhllisten, bei denen das gewlnschte Merkmal anzukreuzen ist;
Bereichsangaben, bei denen der gewiinschte Bereich "von" - "bis" anzugeben ist; Datumsangaben,
bei denen ein Datumsbereich festgelegt wird, sowie Priffristen, bei denen der Zeitraum in Tagen,
Monaten oder Jahren anzugeben ist.
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Anbei einige Beispiele fur diese Spezifikationen:

Prufmitteltyp: Wurde dieses Feld angekreuzt, so erscheint eine Eingabemaske mit den Namen aller
im System definierten Prifmitteltypen. Vor den Namen der gewilnschten
Prafmitteltypen ist dann jeweils ein Kreuz zu setzen.

Identhnummer: Das Spezifikationsmerkmal "ldentnummer" macht nur Sinn bei Nutzung eines straffen
Identnummernsystems. In der erscheinende Eingabemaske ist der Anfang und das
Ende des Identhummernbereiches, fur den die Ausgabe erfolgen soll, einzutragen.
Sogenannte Wildcards (Ersatz- bzw. Jokerzeichen) sind unzulassig !

nachstes Priufdatum: Wird dieses Feld angekreuzt, so erscheint eine Maske mit zwei
Eingabefeldern. Legen Sie hier den Zeitraum ™ von ... bis " fest, fur den Sie die
entsprechenden Prufmittel ausgegeben haben wollen.

l.1.5.2. Datenbankabfragen ausfiihren

Um eine zuvor definierte Abfrage auszufihren und die gewiinschte Liste zu erhalten, betatigen Sie
das "Liste" - Symbol. Die weitere Bearbeitung der erzeugten Listen (z.B. ausdrucken) erfolgt in einem
separatem Programm, dem Reportgenerator "ReportSmith". Hinweise zur Bedienung des
Reportgenerators entnehmen Sie bitte den internen Hilfetexten dieses Programmes.
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lll.2. Konfiguration des Verwaltungsprogramms
Diese Option des DABAQ4W-Menis ist ausschlieRlich dem Systemverantwortlichen zuganglich.

Bitte versuchen Sie als "normaler" Anwender nicht, bestimmte Systemeinstellungen unter Umgehung
der Konfigurationsfunktion zu andern. Betrachten Sie die in das Prifmittelverwaltungssystem
eingebauten Sicherheitsmaflnahmen nicht als eine Beschrankung, sie dienen letztlich auch zur
Sicherheit der von lhnen eingegebenen Daten !

Der vorliegende Abschnitt ist vorwiegend fir den Systembetreuer gedacht, der in lhrem
Unternehmen fir die Pflege und Wartung der implementierten DABAQ4W-Version zustandig ist. Er
unterscheidet sich von anderen DABAQ4W-Nutzern durch die ihm allein zugeordnete hdéchste
Privilegstufe, die den Zugriff auf samtliche DABAQ4W-Funktionen erméglicht. Hier liegt jedoch auch
die hohe Verantwortung fir die korrekte Installation und Einrichtung des Systems, da nur der
Systembetreuer eine Reihe von (fur die Funktion wesentlichen) Einstellungen vornehmen kann.
Hierbei soll diese Dokumentation helfen, die internen Ablaufe und Zusammenhange im System
DABAQ4W zu verstehen und eine Reihe von Systemeinstellungen korrekt vornehmen zu kdénnen.
Bitte bewahren Sie diesen Dokumentationsteil so auf, da® er den anderen DABAQ4W-Nutzern nicht
unkontrolliert zugénglich ist. Dies liegt in lhrem und im Interesse aller DABAQ4W-Nutzer, da nur so
gesichert wird, dall die Systembetreuungsfunktionen ausschlieBlich von einem autorisierten
Mitarbeiter genutzt werden kénnen.

Das System DABAQ4W wurde fur die Prifmitteliberwachung speziell von Idngenmelitechnischen
Prufmitteln (Schwerpunkt Maschinenbau) entwickelt, wobei unter Prifmitteliberwachung nicht nur die
reinen Verwaltungsaktivitidten sondern auch die Sollwertgenerierung (Toleranzberechnungen etc.)
sowie die Prifung selbst verstanden wird. Eine Erweiterung des Paketes um "branchenfremde"
Prufmitteltypen (z.B. elektrische Meftechnik, Vorrichtungen und Anlagen, Druckmeftechnik etc.) ist
aufgrund der gewahlten Systemphilosophie recht einfach (und ohne Anderung einer einzigen
Programmzeile) mdglich, da die prifmitteltypspezifischen Stamm- und Prifdatenbankstrukturen sowie
die  Sollwertgenerierungs- und  Online-Mel3programme  unabhangig vom  eigentlichen
Verwaltungsprogramm (natirlich in einem gewissen Rahmen) frei definiert und konfiguriert werden
kénnen.

lll.2.1. Menufunktion "Einstellungen | Priufmittelaktionen™

Die Tabelle Prifmittelaktionen definiert alle Aktionen, die mit einem Prufmittel ausgefuhrt werden
kdnnen (vgl. Abschnitt 111.1.4). In dieser Tabelle sind jeweils ein "Kurzeichen", der Name der Aktion
und das Feld "Statuskonsequenz" enthalten. Uber das "+" Symbol kénnen Sie eine neue
Prafmittelaktion definieren (entsprechend "-" zum Léschen). Das Kurzzeichen dient dabei zur internen
Kennzeichnung der Aktion. Achten Sie auf eine eindeutige Darstellung. Mit Hilfe des Feldes
"Statuskonsequenz" kénnen Sie eine Abhangigkeit zwischen der durchgeflhrten Aktion und einem
automatisch zu setzenden Prifmittelstatus definieren. Durch einen Doppelklick auf dieses Feld
erhalten Sie eine Liste der verfugbaren Statusinformationen. Wahlen Sie hier den gewulnschten
Status aus.

lll.2.2. Menufunktion "Einstellungen | Priufmittelstatus”

Die Prufmittelstatustabelle ermoglicht die Festlegung vordefinierter Texte fir das Eingabefeld
"Prufmittelstatus”, die mit der Eingabehilfefunktion genutzt werden koénnen. Die Verwendung von
vordefinierten Texten macht sich bei Benutzung der Datenbankabfragefunktion notwendig, da das
Programm z.B. die beiden Zeichenketten "Prifmittel o.k." und "Prufmittel ok" nicht als gleichwertige
Aussagen er kennen kann. Suchaktionen sind nur dann erfolgreich, wenn eine absolute
Ubereinstimmung zwischen Merkmal und Suchkriterium auftritt. Da der Programmnutzer bei der
zeichenweisen Texteingabe uber die Tastatur durchaus Fehler machen kann, ermdglicht die
Eingabehilfefunktion die Auswahl des Texteintrages aus einer vordefinierten Liste von Texteintragen.

Bei Auslieferung des Programmsystems beinhaltet diese Datei eine Anzahl von Textzeilen, die
entsprechend den eigenen Vorstellungen abgeéandert werden kénnen.
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ll1.2.3. Menufunktion "Einstellungen | Nachschlagetabellen™

Mit dieser Funktion kdnnen flr verschiedene Felder der "Globalen Stammdaten” Nachschlagetabellen
(Listen mit den verfligbaren Eintragen) angelegt und verwaltet werden. Diese Listen werden immer
dann fir eine Auswahl benutzt, wenn Sie bei der Eingabe oder Anderung von Stammdaten die
Funktionstaste F8 benutzen.

Nach Aufruf des entsprechenden Menlpunktes erhalten Sie im Fenster "Nachschlagetabellen™ eine
Ubersicht der Datenfelder (Feld "Verfiigbare Eingabefelder"), fiir die Sie eine entsprechende Liste
anlegen kénnen (z.B. Liste der Standorte oder Kostenstellen). Beim "Durchblattern” dieser Ubersicht
erhalten Sie darunter (Feld "Inhalt der Nachschlagetabelle") jeweils die zugehdrigen Eintrage
angezeigt. Hier kdnnen Sie mit den entsprechenden Funktionen (™, "-" Symbole) Eintrage hinzufligen,
I6schen oder verandern.

lll.2.4. Menufunktion "Einstellungen | Prifmitteltypen™

Diese Menifunktion dient zum Anlegen neuer Prifmitteltypen, zum Andern von
Prifmitteltypbeschreibungen sowie zum Ldschen eines Prifmitteltyps.

Wie Sie bereits bemerkt haben, ist fur die Verwaltung von Prifmitteln im System DABAQ4W jedem
Prifmittel ein Prifmitteltyp zuzuordnen. Dieser Prifmitteltyp dient neben der Identnummer zur
eindeutigen Identifikation eines Prifmittels und legt zudem die Datenstruktur fur alle Prifmittel dieses
Typs fest.

Im Auslieferungszustand enthalt das System DABAQ4W bereits eine Reihe von Prifmitteltypen.
Missen Sie Prifmittel verwalten, fiir die noch kein Typ definiert ist, so ist zunachst die Definition eines
neuen Prifmitteltyps erforderlich.

Mit Hilfe des "Report" - Symbols kénnen Sie die vorhandenen Typdefinitionen anzeigen und drucken
lassen.

Hinweis: Sollten Sie noch wenig Erfahrungen mit dem Programmsystem DABAQ4W haben, so
fertigen Sie bitte vor jeglicher Anderung an den Prifmitteltypbeschreibungen eine Sicherheitskopie
Ihres Datenbestandes an !

Fir die Bearbeitung der Prifmitteltyptabelle stehen Ihnen die Funktionen "Einfligen" - Definition eines
neuen Typs; "Kopieren" - Anlegen eines neuen Prifmitteltyps durch Kopieren eines vorhandenen und
"Léschen" zur Verfligung.

Vorhandene Typdefinitionen sollten nach Mdoglichkeit nicht verandert werden, da dies unter
Umstanden negative Konsequenzen fir den Datenaustausch mit extern benutzten Programmen
(Sollwertgenerierung, Mel3programm) hat.

Nach Einfligen eines neuen Prifmitteltypes erhalten Sie auf der rechten Bildschirmseite eine leere
Eingabemaske, in der die entsprechenden Felder auszufillen sind:

Kurzzeichen:

Das Kurzzeichen dient zur Zuordnung eines Prifmitteldatensatzes zum entsprechenden Typ. Es
darf maximal 15 alphanumerische Zeichen umfassen und beeinflut die Einsortierung des Typs in
den Gesamtbestand. Das Kurzzeichen ist nur an dieser Stelle im Programm sichtbar, ansonsten
wird der Text aus dem Feld Prifmitteltyp angezeigt.

Priifmitteltyp:

Hier ist die Klartextbezeichnung des Priufmitteltyps einzutragen, die im Programm verwendet
werden soll.
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Sollwerttyp, Typcode, Priifprogrammtyp, Priifprogramm, Sollwertgenerierungsprogramm:

Diese Felder spielen nur fiir die bereits vordefinierten Typen in Verbindung mit den QMSOFT-
Sollwert- und Prufprogrammen eine Rolle und kdnnen fir selbstdefinierte Typen freigelassen werden.

Priifgerat:

Dieses Textfeld kann mit der Prufgeratebezeichnung belegt werden, die fur diesen Prifmitteltyp i.d.R.
zutrifft. Bei jeder ausgefuhrten Uberwachungsprifung wird dann dieser Text als Vorgabewert in das
Feld Prufgerat der Aktionsdaten eingetragen.

Stammdatenstruktur:

Dieses Textfeld ermdglicht die freie Definition von prifmitteltypbezogenen Informationen, die im
Rahmen der Stammdateneingabe bei der Erfassung oder Bearbeitung eines Prifmittels in
entsprechende Eingabefelder eingegeben werden koénnen. Jedes dieser festzulegenden
Eingabefelder wird dabei in Form einer Zeile vereinbart, die die Feldbezeichnung, den Feldtyp incl.
der Formatierung sowie u.U. die MaReinheit fiir numerische Felder in einem vorgeschriebenen Format
beinhalten muf3.

Die nachstehenden Beispiele zeigen die zulassigen Felddefinitionen (das Zeichen | erzeugen Sie mit
der Tastenkombination Alt Gr + <, neben der linken Shift-Taste):

MeRbereich|Real:10:4|mm Numerisches Feld mit 10 Stellen insgesamt, davon 4 Nach-
kommastellen, Einheit mm

Anzahl|Integer:10|Stiick Numerisches Feld mit 10 Stellen, keine Nachkommastellen, Einheit
Stiick

Benennung|String:20 Alphanumerisches Feld mit einer Lange von 20 Zeichen

Auswahl|List:20:2|1. Wahl|2. Wahl  Alphanumerisches Auswahlfeld mit einer Lange von
20 Zeichen und 2 Auswahlmdglichkeiten

Beachten Sie bitte, dal grundlegende Anderungen an diesen Strukturen nach der Eingabe von
Prifmitteldaten dieses Typs nicht mehr erfolgen sollten, da ansonsten Informationsverluste auftreten
kdnnen.

Priifdatenstruktur:

Hier wird angegeben, welche typbezogenen Prifdaten bei einer Uberwachungspriifung vom Benutzer
einzugeben und in die Datenbank abzulegen sind. Dabei entspricht die Gestaltung der Eingabefelder
den oben gemachten Ausfiihrungen fiir die Stammdatenstruktur.

Stammdateniibergabefelder, Priifdateniibergabefelder:

Diese Felder spielen nur fiir die bereits vordefinierten Typen in Verbindung mit den QMSOFT-
Sollwert- und Prufprogrammen eine Rolle und kdnnen fir selbstdefinierte Typen freigelassen werden.

Orientieren Sie sich beim Anlegen neuer Typen an den bereits vorhandenen Typen. Kopieren Sie
einen vorhandenen Typ, der Ihrem anzulegenden Typ sehr nahe kommt, und modifizieren Sie die
oben beschriebenen Feldeintrage.
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lll.2.5. Menupunkt "Einstellungen | Prifanweisungen™

Mit dieser Funktion kann zu jedem Prifmitteltyp eine Prifanweisung erstellt bzw. vorhandene
Prifanweisungen verandert werden. Diese Prifanweisung kann per Windows-Zwischenablage z.B.
aus dem Windows-Editorprogramm NOTEPAD.EXE importiert werden. Sie wird in DABAQ4W bei
Bedarf mit der Funktionstaste F6 angezeigt.

lll.2.6. Menupunkt "Einstellungen | Prufmittelgrafiken"

Mit dieser Funktion kann im System zu jedem Prifmitteltyp eine Grafik hinterlegt werden. Diese Grafik
kann per Windows-Zwischenablage z.B. aus dem Windows-Zeichenprogramm PBRUSH.EXE
importiert werden. Achten Sie bei der Grafikerstellung darauf, dall diese ein quadratisches
Bildseitenformat aufweist, da sie sonst verzerrt dargestellt wird. Sie wird in DABAQ4W bei Bedarf mit
der Funktionstaste Shift-F6 angezeigt.

l1l.2.7. Menupunkt "Einstellungen|Report-Layout™

Im Programm haben Sie an mehreren Stellen die Mdglichkeit Gber das "Report" (Listen) - Symbol den
Reportgenerator "ReportSmith" zu starten, um einen kontextabhangigen Report (Liste der Aktionen;
Prifmittelhistorie; Priafmittelliste) zu erzeugen. Fir jeden dieser Reports enthalt das System
DABAQ4W bei der Auslieferung ein vordefiniertes Layout.

Winschen Sie die Form der Ausgabelisten zu verandern, so kénnen Sie mit Hilfe der Funktion
"Report-Layout” die entsprechende Layout-Vorlage bearbeiten. Dies erfolgt innerhalb des
Reportgenerators "ReportSmith". Voraussetzung dafir ist jedoch, dall Sie eine entsprechende Lizenz
von "ReportSmith" erwerben. Bestandteil des System DABAQ4W ist lediglich eine lizenzfreie
Runtime-Version.

l11.2.8. Menuipunkt ""Einstellungen | Nutzerverwaltung"

Die Nutzerdatenbank(tabelle) befindet sich in dem durch den Alias "DABAQ_SYSTEM"
beschriebenen Unterverzeichnis (i.d.R. "C:\QMSOFT4W\DABAQ4W\SYSTEM"). Sie enthalt fir jeden
durch den Systemverwalter eingetragenen Nutzer Namen und Palwort, seine Zugriffsrechte (lesen,
lesen und schreiben, lesen und schreiben und I6schen, Systemverwalter) sowie das
Erfassungsdatum. Sie steht deshalb nur in indirekter Beziehung zur eigentlichen Prifmitteldatenbank.

Die Nutzerdatenbankdatei wird in der Regel nur gelesen. Schreibvorgange finden beim beim
Bearbeiten der Nutzerdatentabelle (Einfligen, Andern, Léschen von Nutzerdatensatzen) statt.
Nutzername sowie Password werden (wenn nicht als Kommandozeilenparameter tUbergeben) beim
Start des Systems DABAQ4W per Tastatureingabe abgefragt. Die Kombination aus Name und
Password identifiziert dabei den Nutzer eindeutig, d.h. die Vergabe verschiedener Pallwdrter fir einen
Nutzer oder die Vergabe gleicher Palwdrter fur verschiedene Nutzer ist durchaus zuldssig, so dal
Sie bei der Gestal tung lhrer Zugangshirarchie flexibel vorgehen kénnen.

Es darf immer nur einen Datensatz mit dem Privileg "Systemverwalter" geben, der auch nicht geléscht
werden kann.

Die Nutzerdatentabelle ist verschlisselt. Sichern Sie deshalb immer die sorgfaltige Verwahrung der
Zugangsdaten des Systemverwalters (Nutzername, Password), Sie verlieren sonst (fast) jede
Moglichkeit des Zugriffs auf die Systemkonfiguration ! Sollte dies trotz aller Vorsicht trotzdem
passieren, so kdnnen Sie sich wie folgt helfen:

¢ wechseln Sie in das DABAQ4W-Systemverzeichnis
(z.B. mit "CD \QMSOFT4W\DABAQ4W\SYSTEM"),

e legen Sie die QMSOFT4W-CD-ROM ein und kopieren Sie die Dateien fur die
Nutzerdatentabelle von der CD auf Ihre Festplatte (z.B. mit
"COPY D:\INSTALL\QMSOFT4W\DABAQ4W\DBSYS049\NUTZER.*").

Die oben angefiihrten Laufwerks- und Verzeichnisangaben kénnen dabei gegeniiber der bei lhnen
vorhandenen Installation und Gerateausstattung von den Kommandobeispielen abweichen. Sie
mussen natirlich in jedem Fall die bei lhnen zutreffenden Angaben verwenden.
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Beachten Sie bitte, dal Sie nach dem Kopieren der Nutzerdatentabelle die Zugangsdaten lhrer
Nutzer im Konfigurationsprogramm neu eingeben missen, da ja die alte Nutzerdatentabelle
Uberschrieben wurde. Da dieser Vorgang auch von jedem Mitarbeiter nachvollzogen werden kann,
sollten die Originaldisketten ebenso sicher wie die Zugangsdaten verwahrt werden. Dies empfiehlt
sich Ubrigens (wie das Anfertigen von entsprechenden Sicherheitskopien) auch aus Grinden der
Datensicherheit.

Nach der erfolgten Installation des Systems sollten Sie unbedingt das Password des
Systemsverwalters (u.U. auch seinen Nutzernamen) andern.
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lll.3. Die Erstellung von Prufprotokollen fiir "Sonderprufmittel”

Im Programmsystem QMSOFT/DABAQ erfolgt die Erzeugung des Prifprotokolls generell durch ein
sogenanntes Prifprogramm. Diese Prifprogramme (z.B. MESSF4W, LEHRM4W) sind Programme
zur Durchfiihrung der Prifung fir spezielle Gruppen von Prifmitteln. Die ermittelten Priifergebnisse
einschlieBlich des Prifprotokolls werden nach Abschluf3 der Prifung an das Verwaltungssystem
DABAQ4W ubergeben und dort gespeichert (vgl. Abschnitt I11.1.3.7 Prifmittelaktionen).

Sehr haufig sind jedoch Prifmittel zu priifen, die durch die Standard-Prifprogramme des Systems
QMSOFT nicht unterstiitzt werden, zum Beispiel Werkstattwinkel oder Haarlineale.

Um auch ohne ein spezielles Priifprogramm ein Prifprotokoll zu erzeugen, wurden in das Ver-
waltungssystem DABAQ4W zusatzliche Funktionen integriert, mit deren Hilfe Prifprotokolle auch
ohne die Existenz spezieller Priifprogramme generiert werden kénnen. . Diese Funktionen sind
standardmaRig im Programm DABAQ4W enthalten.

Im Einzelnen existieren folgende Mdglichkeiten:

e Erzeugung eines Protokolls unter Verwendung einer zuvor definierten "internen Protokollvorlage”;
diese Vorlage kann nur mit dem QMSOFT internen Editor Programm erstellt und bearbeitet
werden; die erzeugten Dateien erhalten die Dateiendung "LW2";

e Erzeugung eines Protokolls unter Verwendung von MS-WORD ® ; dabei wird Uber speziell
bereitgestellte Makrodefinitionen die Kopplung des Datenbankprogrammes DABAQ4W an
MS-WORD hergestellt; die Vorlage des Protokoll Layouts wird in WORD erzeugt; Gber eine
spezielle Symbolleiste "QMSOFT" kénnen Datenbankfelder in das Word-Dokument eingefligt
werden;

e Erzeugung eines Protokolls unter Verwendung von MS-EXCEL ® ; dabei wird Uber speziell
bereitgestellte Makrodefinitionen die Kopplung des Datenbankprogrammes DABAQ4W an
MS-EXCEL hergestellt; die Vorlage des Protokoll Layouts wird in EXCEL erzeugt;

Uber eine spezielle Symbolleiste "QMSOFT" kénnen Datenbankfelder in das EXCEL Arbeitsblatt
eingefligt werden,;

l11.3.1. Erstellung von Priifprotokollen mittels "interner Protokollvorlagen

Eine derartige "Protokollvorlage" ist eine Datei von einem speziellen Format, welche das Layout des
Protokolls definiert und das Einfiigen aktueller Informationen, wie z.B. Identnummer, Prifergeb-
nisse,..etc., in das Protokoll sichert. Diese Dateien tragen immer die Dateiendung "LW2". Nach
Installation des Programmsystems QMSOFT finden Sie entsprechende Beispieldateien im
Verzeichnis ".\QMSOFT4W\DABAQ4W\LW2".

Wie erfolgt nun die Erzeugung eines derartigen Prifzertifikates:
1) Priufmitteltyp anlegen:

Erster Schritt (grundsatzlich erforderlich fiir die Verwaltung eines Prifmitteltypes) ist das Anlegen
einer entsprechenden Prifmitteltypdefinition.
Lesen Sie dazu bitte den Abschnitt I11.2.4 Menufunktion "Einstellungen|Prifmitteltypen”.

2) Herstellung der Kopplung zwischen Priifmitteltyp und Protokollvorlage:

Im Programm DABAQ4W erfolgt die Kopplung zwischen einem definierten Prifmitteltyp und dem
zugehorigen Mel3programm (Programm welches bei Ausflihrung einer Prifung zu aktivieren ist)
Uber den Eintrag “Prifprogramm(-verweis)” nach Aufruf des MenUs "Einstellungen |
Prifmitteltypen".

Fur “Sonderprifmittel” wird anstelle des Verweises auf ein Prifprogramm ein Verweis auf eine
“Protokollvorlage” definiert.
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Gehen Sie dazu wie folgt vor:

e tragen Sie im Feld “Priufprogrammtyp” den Wert “3” ein !!
damit wird dem System mitgeteilt, dal} eine interne Bearbeitung des Prifzertifikates erfolgt;

e flihren Sie einen Mausklick auf der Schaltflache “Standard-Protokollvorlage bearbeiten” (siehe
Bild) aus; eine allgemeine Protokollvorlage wird jetzt zur Bearbeitung in den Editor geladen;
gehen Sie im Editorprogramm auf das MenU “Datei|Speichern unter” und speichern Sie die
Protokollvorlage unter einem neuen Namen; wahlen Sie den Namen mdglichst so, dalk Sie den
Bezug zum Namen des Prifmittels wiedererkennen; (z.B.”_spezial.lw2” );

Hinweis: diese Vorlagen erhalten die Dateiendung “.LW2” und werden im Verzeichnis
“.\QMSOFT4W\DABAQ4W\LW2" gespeichert;

e klicken Sie jetzt auf die Schaltflache “Programmverweise bearbeiten” (blaues “Q” Symbol; vgl.
Bild); figen Sie Uber das “Einfligen” Symbol ("leeres Blatt Papier") eine neue Zeile in die
dargestellte Tabelle ein; fihren Sie einen Doppelklick auf das rechte Feld dieser Zeile
(LW:\Pfad\Programm) aus und wahlen Sie anschlieRend die gewlinschte Vorlagedatei aus dem
Verzeichnis “.\QMSOFT4W\DABAQ4W\LW?2” aus; (beachten Sie, dal’ der Dateityp in diesem
“Offnen” Dialog auf “*.lw2” gesetzt wird !!); in das Feld “Kurzzeichen” wird automatisch der Namen
dieser Datei eingetragen; driicken Sie “ok”, um die Eingabe zu beenden;

e gehen Sie jetzt auf das Feld “Prufprogramm (-verweis)”; durch einen Doppelklick auf dieses Feld
erhalten Sie die Liste der “Programmverweise” angezeigt; wahlen Sie den entsprechenden
Namen aus (z.B. “_special” );

Damit ist der Verweis auf die Protokollvorlage gesetzt. Auf dem Bildschirm wird jetzt die Schaltflache
“Protokollvorlage fiir den aktuellen Priifmitteltyp..” (sieche Bild) aktiviert.

Programmverweise bearbeiten
Standard-Protokollvorlage bearbeiten
Protokollvorlage fiir den aktuellen Prifmitteltyp berabeiten.

wil Prufmitteltypen

Kurzzeichen | Prufmitteltyp | ;I Kurzzeichen
|| GRENZRACHEMAI Grenzrachenlehre fuir Aulendurchm. I_SPEZIAL |
| |GUTDORN Gutlehrdorn Prilfmittelyp
| |GUTRACHEN Gutrachenlehre ISonstiges Priifrmitte! |
B GUTRING Gutlehmng Sollwerttyp Typcode Priifprogrammtyp
| [HAARLINEAL  |Haatlineal |E|2;L|
| |HOEH_MESZGER: HohenmeRgerat

e

ZENTRIERWINKE Zentrignwinkel
I Sonstiges Priifmittel
| I | - | > | >l | ' | » || 59 Priifmitteltppen .

Abbildung: Eingabefenster des Menus "Einstellungen | Prifmitteltypen

3) Protokollvorlage fiir den aktuellen Priifmitteltyp bearbeiten:

Laden Sie jetzt Uber die Schaltflache “Protokollvorlage fir den aktuellen Prifmitteltyp bearbeiten’die
Ihrem aktuellen Prifmitteltyp zugeordnete Vorlage in den Editor. Die Bearbeitung der Vorlage kann
jetzt wie in einem beliebigen Textverarbeitungsprogramm und analog zur Bearbeitung der Vorlagen in
den MelRprogrammen erfolgen. Die Vorgehensweise bei der Formatierung und Gestaltung der
Vorlage ist zu den Bedienschritten in den Prifprogrammen identisch.
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Sollen Informationen aus der Datenbank dargestellt werden, so kénnen diese mit Hilfe der
Menufunktion “Einfugen | Felder” in die Vorlage Ubernommen werden. Die Bedeutung der Felder
kann der Beschreibung im unteren Bereich des Feldeinfigeformulars entnommen werden.

ACHTUNG: Bearbeiten Sie eine "Protokollvorlagedatei" niemals mit einem Standardtextprogramm.
Dadurch gehen eingefiigte Feldbezlige verloren !

Anwendung der “internen” Protokollvorlagen:

Die angelegte “interne” Protokollvorlage kann nunmehr dazu benutzt werden “Prufprotokolle” fir den
gewiinschten Lehrentyp zu Erzeugen. Wie gewohnt wird (ber die Aktion “Uberwachungspriifung
ausfuhren” zunachst eine neuer Eintrag in der Historie des Prufmittels angelegt. Beachten Sie jetzt
bitte folgenden Unterschied im Vergleich zur Anwendung der “Standard’-Prufprogramme: da kein
Programm zur Aufnahme der MeRwerte bzw. zur Errechnung und Bestimmung der Ergebnisse
vorhanden ist, missen zuerst alle Resultate der Prifung in die entsprechenden Felder der rechten
Bildschirmseite eingetragen werden. Sobald dies erfolgt ist, klicken Sie auf die Schaltflache
“Prafprogramm bzw. Protokollgenerierung aufrufen”. Statt eines Prifprogrammes wird jetzt der
QMSOFT Editor mit der vereinbarten Protokollvorlage gedffnet. Alle eingefugten “Felder” werden mit
den aktuellen Werten aus der Datenbank belegt.

Das angezeigte Prifprotokoll kann jetzt nach Wunsch weiter bearbeitet bzw. ausgedruckt werden.

111.3.2. Erstellung von Priifprotokollen uber die Kopplung zu MS-WORD ®

ACHTUNG: Bedingung fir die folgenden Aktionen ist, das Sie im Besitz einer lizensierten Version
von MS-WORD ® sind. Die implementierten Funktionen wurden fir WORD 97 entwickelt und
getestet. Fir die ordnungsgemafe Funktion mit anderen WORD Versionen kann L&W nicht
garantieren. Die Beherrschung der Handhabung von MS-WORD wird vorausgesetzt.

Fir die Erstellung einer Protokollvorlage zur Erzeugung eines Prifprotokolls mit MS-WORD fiihren
Sie exakt die gleichen Arbeitsschritte wie unter Abschnitt 111.3.1. beschrieben aus (Typ anlegen,
Kopplung zur Vorlage erzeugen..).

Die einzigen Unterschiede sind:

in das Feld Prifprogrammtyp ist der Wert "4" einzutragen; dieser Code steht flr die Programm-
kopplung zu WORD;

anstelle von Dateien mit der Endung "LW2" werden Word Dokumente mit der Dateikennung "DOC"
benutzt; wie auch die internen Vorlagen werden diese Dateien im Verzeichnis
“.\QMSOFT4W\DABAQ4AW\LW?2" abgelegt;

Falls Sie bereits WORD Dokumente fiir die Protokollierung von Prifergebnissen erzeugt haben, so
kénnen Sie auch unmittelbar den Programmverweis auf ein derartiges Dokument setzen (besser auf
eine Kopie, die Sie im Verzeichnis“.\QMSOFT4W\DABAQ4W\LW2” anlegen). Sie missen jetzt nur
noch die Verknlipfung mit den Makrofunktionen, die die Kopplung zum Verwaltungssystem
sicherstellen, realisieren. Driicken Sie dazu nach Offnen des Dokumentes die Tasten [Alt-F11] um
den Visual Basic Editor zu 6ffnen (alternativ: Menu "Extras|Makro|Visual Basic Editor"). Gehen Sie im
Projektfenster auf den Eintrag "This document". Mit Hilfe der rechten Maustaste 6ffnen Sie ein Mend,
aus dem Sie die Option "Datei importieren.." wahlen. Wahlen Sie im anschlieRenden Dialogfenster die
Datei "QM_WORD.CLS" aus dem Verzeichnis ".\QMSOFT4W\DABAQ4W\LW2" und setzen Sie das
Programm Uber die Schaltflache "Offnen" fort. Speichern Sie das Dokument, gehen Sie zurlick zur
Datenbank und rufen es anschlieRend neu auf, um die Makrofunktionen zu aktivieren.

HINWEIS: Fir weitergehende Informationen bitten wir Sie die entsprechenden Fachpublikationen zu
nutzen, da aus verstandlichen Grinden hier keine ausfiihrliche Erlduterung dieser
Thematik mdglich ist.
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Sobald Sie diese Aktionen abgeschlossen haben kénnen Sie Uiber die Schaltflache “Protokollvorlage
fur den aktuellen Prifmitteltyp bearbeiten” die gelieferte Standardvorlage an lhre aktuellen
Erfordernisse anpassen.

Die Word Datei, auf die Ihr Programmverweis zeigt, wird gedffnet und kann ganz normal in WORD
bearbeitet werden.

Hinweis: Falls beim Start von WORD eine Warnung bezlglich der Existenz von Makroviren angezeigt
wird, so setzen Sie das Programm mit "Makro aktivieren" fort ! Andernfalls wird die Verbindung zum
Verwaltungssystem nicht aktiviert.

Die Verbindung zum Verwaltungssystem DABAQ wird durch eine neue Symbolleiste "QMSOFT"
dokumentiert. Diese Symbolleiste (siehe Abbildung) enthalt vier Felder und dient dem Einfligen von
Datenbankinformationen in das Prifprotokoll.

Q _Ergl_Sichtprafung v fa {El}

Abbildung: Symbolleiste "QMSOFT" in MS-Word
Benutzen Sie die Felder der Symbolleiste wie folgt:
linkes Feld "Diskettensymbol": beendet WORD; Ruckkehr zum Verwaltungssystem;

mittleres Feld "Auswahlliste":  zeigt die Liste aller Datenbankinformationen, die als Feld in das
WORD Dokument eingefuigt werden kénnen;

ey
e

Feld "Datenfeld einfigen" :flgt das in der Liste ausgewahlte Element in das Word Dokument ein;

la)
Feldansicht an-/ausschalten : schaltet die "Feldansicht”" fur die eingeflgten Felder an- bzw.
aus; unter Umstanden muss diese Schaltflache 2x gedrickt werden, um neu eingefigte Felder
sichtbar zu machen

Mit Hilfe dieser Funktionen kénnen Sie alle in der Datenbank verfligbaren Informationen zum
aktuellen Prufmitteltyp in Ihr Protokoll einfigen. Selbstverstandlich kénnen Sie darlUber hinaus weitere
Funktionen von WORD nutzen (z.B. Berechnungen in Tabellen), um die Arbeit mit diesen
Protokollvorlagen weiter zu automatisieren.

111.3.3. Erstellung von Priifprotokollen uber die Kopplung zu MS-EXCEL ®

ACHTUNG: Bedingung fir die folgenden Aktionen ist, das Sie im Besitz einer lizensierten Version
von MS-EXCEL ® sind. Die implementierten Funktionen wurden fir EXCEL 97 entwickelt und
getestet. Fir die ordnungsgemafle Funktion mit anderen EXCEL Versionen kann L&W nicht
garantieren. Die Beherrschung der Handhabung von MS-EXCEL wird vorausgesetzt.

Fir die Erstellung einer Protokollvorlage zur Erzeugung eines Prifprotokolls mit MS-EXCEL fiihren
Sie exakt die gleichen Arbeitsschritte wie unter Abschnitt 111.3.1./2. beschrieben aus (Typ anlegen,
Kopplung zur Vorlage erzeugen..).

Tragen Sie in das Feld Prifprogrammtyp den Wert "5" ein. Dieser Code steht fir die Programm-
kopplung zu EXCEL. Die Dateien werden als EXCEL Dateien mit der Dateikennung "XLS" im
Verzeichnis “.\QMSOFT4W\DABAQ4W\LW2" abgelegt;

Falls Sie bereits EXCEL Arbeitsblatter fiir die Protokollierung von Priifergebnissen erzeugt haben, so
kénnen Sie auch unmittelbar den Programmverweis auf die entsprechenden Datei setzen (besser auf
eine Kopie, die Sie im Verzeichnis “.\QMSOFT4W\DABAQ4W\LW2” anlegen). Fligen Sie dazu das
Makro "QM_EXCEL.cls" in Ihr Dokument ein (vgl. Abschnitt 111.3.2.).
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Sobald Sie diese Aktionen abgeschlossen haben kénnen Sie Uber die Schaltflache “Protokollvorlage
fur den aktuellen Prifmitteltyp bearbeiten” die gelieferte Standardvorlage an lhre aktuellen
Erfordernisse anpassen.

Die EXCEL Datei, auf die Ihr Programmverweis zeigt, wird getffnet und kann ganz normal in EXCEL
bearbeitet werden.

Hinweis: Falls beim Start von EXCEL eine Warnung beziglich der Existenz von Makroviren
angezeigt wird, so setzen Sie das Programm mit "Makro aktivieren" fort ! Andernfalls wird die
Verbindung zum Verwaltungssystem nicht aktiviert.

Die Verbindung zum Verwaltungssystem DABAQ wird durch eine neue Symbolleiste "QMSOFT"
dokumentiert. Diese Symbolleiste (siehe Abbildung) enthalt drei Felder und dient dem Einfigen von
Datenbankinformationen in Inr EXCEL Arbeitsblatt.

B Frifmitteltyp

Abbildung: Symbolleiste "QMSOFT" in MS-EXCEL
Benutzen Sie die Felder der Symbolleiste wie folgt:
linkes Feld "Diskettensymbol": beendet EXCEL; Rickkehr zum Verwaltungssystem;

mittleres Feld "Auswahlliste™:  zeigt die Liste aller Datenbankinformationen, die als Feld in das
EXCEL Arbeitsblatt eingefiigt werden kénnen;

e
e

Feld "Datenfeld einfigen"
Arbeitsblatt ein;

:figt das in der Liste ausgewahlte Element in das das EXCEL

Mit Hilfe dieser Funktionen koénnen Sie alle in der Datenbank verfligbaren Informationen zum
aktuellen Prifmitteltyp in lhr Protokoll einfligen. Selbstverstandlich kdnnen Sie darlber hinaus weitere
Funktionen von EXCEL nutzen, um die Arbeit mit diesen Protokollvorlagen weiter zu automatisieren.
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=l
lll.4. Das Datentransferprogramm DBTRAN4W =

Das Datentransferprogramm DBTRAN4W dient der Durchflihrung von Export- und Importoperationen
von Daten aus bzw. in eine QMSOFT Datenbank. Vorrangige Aufgabe des Programms ist dabei der
Austausch zwischen 2 verschiedenen QMSOFT-Datenbanken. Dabei kann der Datenaustausch direkt
zwischen 2 Datenbanken oder Uber einen Zwischenschritt durch spezielle Transferdateien, welche
zum Beispiel auf Diskette kopiert oder per E-Mail verschickt werden kénnen.

Der Export bzw. Import mit anderen Datenbanksystemen ist nur mit entsprechenden
Einschrankungen maoglich (vgl. Abschnitt 111.4.3).

= _ Datenbank-Transferprogramm

Bild : Hauptmeni des Programms DBTRAN4W

ll.4.1. Das Menii "Priifmitteldaten" — Exportieren.. / Importieren..

Die MenUoptionen "Prufmitteldaten — exportieren..." und "Priufmitteldaten — importieren" (bzw. die
entsprechenden Schaltflichen) dienen in erster Linie dem unkomplizierten Austausch von
Prifergebnissen zwischen 2 Datenbanken. Bevorzugt kann diese Funktion zum Austausch von
Prifergebnissen zwischen einem Prufmitteldienstleister und dessen Kunden eingesetzt werden.

ll.4.1.1. Priifmitteldaten exportieren...

Die Funktion "Prifmitteldaten exportieren.." dient dem Export von Priifergebnissen (einschlief3lich
Prifzertifikaten) nach erfolgter Priifung der entsprechenden Prifmittel.

=  Priifmitteldaten exportieren =i 3

= e
= amsoftde

dhtrandw

31-01-2000
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Folgende Eingaben sind erforderlich:

o Export aus Datenbank Wahlen Sie hier diejenige Datenbank aus, aus der die gewilnschten
Prifmitteldaten exportiert werden sollen.

e Exportin Verzeichnis Wahlen Sie das Laufwerk und (bei Bedarf) das entsprechende
Verzeichnis, in das die Daten beim Export geschrieben werden sollen.
Beim Export auf das Diskettenlaufwerk (i.d.R. Laufwerk A) ist die Angabe
eines Verzeichnisses im Normalfall nicht erforderlich. Aus Platzgriinden
werden die Daten beim Export auf ein Diskettenlaufwerk komprimiert.

e Export ab / Export bis.. Tragen Sie mit Hilfe der Kalenderfunktion (Schaltflache "Kalender"
anklicken) den entsprechenden Zeitraum ein fir den der Datenexport
erfolgen soll. Es werden die Ergebnisse aller Prifungen, die in diesem
Zeitraum durchgefihrt wurden exportiert.

e Datensatz mit leerem Eintrag.. Durch markieren dieses Feldes kdnnen Sie zusatzlich den
Export der Daten fir alle Prifmittel, bei denen noch kein Prifdatum
eingetragen wurde, veranlassen.

e Nur letzte Priifung exportieren Hiermit legen Sie fest, ob nur die Ergebnisse der jeweils
letzten Prifung eines Prufmittels oder alle Prifergebnisse exportiert
werden. Bei einem wiederholten Export von Priifergebnissen sollte dieser
Schalter aktiviert sein.

Beim Export der Prifmitteldaten werden sowohl die Ergebnisse der Priifung als auch die Stammdaten
(Identnummer, Datum der nachsten Priifung etc.) des Prifmittels exportiert.

Nach Betatigen der Schaltflache "Export starten" erscheint auf dem Bildschirm eine Ubersicht der
exportierten Prufmittel. Damit kénnen Sie die ordnungsgemaflie Durchfihrung des Exports
kontrollieren.

l.4.1.2. Prifmitteldaten importieren...

Die Funktion "Prufmitteldaten importieren.." dient dem Import von Prifergebnissen (einschlielich
Prufzertifikaten) nach erfolgter Prifung der entsprechenden Prifmittel. Diese Funktion ist vorrangig
far den Prufmittelkunden gedacht, der mit Hilfe dieser Funktion bei Rickgabe seiner Prufmittel eine
papierlose Ubertragung der kompletten Priifergebnisse durchfilhren kann. Der Prifmittelimport wird
dabei vorzugsweise Uber Diskette erfolgen.

Beim Import der Prufmitteldaten werden die Ergebnisse der letzten Prifung einschlieBlich des
Prufzertifikats (soweit vorhanden) in die gewahlte Datenbank geschrieben. Fur Prufmittel, die in der
"Ziel"-Datenbank noch nicht vorhanden sind wird der zugehdérige Stammdatensatz (Identnummer,
Nennmass etc.) angelegt. Bei Prifmitteln, die bereits in der Datenbank enthalten sind werden das

"Datum der letzten Prifung”, "Datum der nachsten Prufung”, der Prifmittelstatus und die Priffrist
aktualisiert.
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Abbildung: Priifmitteldaten importieren

Geben Sie fir den Import von Prifmitteldaten folgende Informationen ein:

Import von Verzeichnis:

Import in Datenbank

Nur letzte Prifung..

Prifmitteltypen aktualisieren

Geben Sie das Verzeichnis bzw. Laufwerk an, auf dem sich die zu
importierenden Daten befinden (z.B. Laufwerk A: ; Diskette)

Wahlen Sie die Datenbank aus, in die die Priufmitteldaten eingefiigt
werden sollen.

Legen Sie fest, ob Sie nur die Ergebnisse der letzten Priifung oder
(falls vorhanden) die Ergebnisse aller Prifungen eines Prifmittels
importieren wollen.

Im Abschnitt 111.2.4. dieses Handbuches wurden die Mechanismen
bei der Definition von Prifmitteltypen im Verwaltungssystem
DABAQ erlautert. Durch die Mdglichkeit die Datenstruktur eines
Prifmitteltypes zu andern kann es passieren, dass die Daten-
struktur eines Prifmitteltypes zwischen der Datenbank aus der die
Prifmitteldaten exportiert wurden und der Datenbank, in die der
Import erfolgt, unterschiedlich sind. Durch Aktivieren des Schalter
"Prifmitteltyp aktualisieren” stellen Sie sicher, dass beim Import
von Prifmitteldaten auch die aktuelle Struktur des Prifmitteltypes
eingelesen wird.
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ll.4.2. Das Menu "Transfer"
Uber das Men(i "Transfer" kdnnen Sie folgende Funktionen ausfiihren:
o Export ausgewahlter Daten aus einer Datenbank in ein Verzeichnis
¢ Import ausgewahlter Daten aus einem Verzeichnis in eine Datenbank

e Transfer ausgewahlter Daten zwischen zwei Datenbanken

Grundsatzlich dienen diese Funktionen ebenso wie die Funktionen "Prifmitteldaten exportieren /
importieren" zum Austausch von Daten zwischen zwei "QMSOFT" Datenbanken. Im Unterschied zu
diesen Funktionen enthalt die Funktion jedoch wesentlich mehr Mdéglichkeiten fiir den Austausch von
Daten.

Nach Aufruf einer der drei Funktionen erhalten Sie folgenden Programmbildschirm:

Export von Daten aus einer Datenbank in ein Yerzeichnis

c: [harddizk_1]

dbtrandw

Hier ist festzulegen:

e Quelle und Ziel der Transferaktion: Je nach gewahlter Funktion geben Sie hier die gewiinschte
Datenbank und/oder das gewilnschte Verzeichnis an, das fir
den jeweiligen Datenexport / -Import benutzt werden soll;

o die gewlinschte "Transferaktion™: wahlen Sie, durch Anklicken der jeweiligen Schaltflache,
welche Daten Sie exportieren bzw. importieren wollen;

Da eine detaillierte Erklarung jeder hier méglichen Aktion an dieser Stelle nicht moglich ist, folgt hier
die Erlauterung der Transferfunktionen anhand zweier typischer Beispiele.

ll.4.2.1. Beispiel I: Export "ausgewahlter Prufmitteldaten™

Gelegentlich steht die Aufgabe, die Daten von Prifmitteln, die nach bestimmten Kriterien (z.B. nach
"Standort") ausgewahlt werden, zwischen zwei Datenbanken auszutauschen. Fir diese Aufgabe ist
die Funktion "Prifmitteldaten exportieren/importieren" nicht geeignet, da hier nur nach dem letzten
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Prifdatum selektiert werden kann.

Wahlen Sie dazu die Schaltflache "Ausgewahlte Prifmitteldaten”. Sie erhalten daraufhin ein Bild-
schirmmeni das weitgehend identisch dem bei der Funktion "Report/Prifmittelliste” angezeigten
Mend ist.

In diesem Menlfenster kdnnen Sie im Feld "Selektion nach" durch "Ankreuzen" des entsprechenden
Merkmales festlegen, ob das gewahlte Merkmal zur Auswahl der Prifmittel aus dem Gesamtbestand
benutzt werden soll. Jedes Merkmal (Suchspezifikation) bewirkt dabei eine Einschrankung der Menge
der Prifmittel fir den Datenexport. Zum Beispiel werden, falls Sie unter dem Merkmal "Prifmitteltyp”
nur "Mef3uhr" ankreuzen, nur MeRuhren exportiert.

Alle Einzelmerkmale, die Sie fir die Abfrage auswahlen, sind Uber eine UND-Logik miteinander
verknipft. Das heit es werden nur diejenigen Priufmittel ausgewahlt, die alle vorgegebenen
Merkmale erfillen.

Vergleichen Sie bitte die Ausfiihrungen im Abschnitt I11.1.4.1 "Datenbankabfragen definieren".

Klicken Sie auf den "Grlinen Pfeil", um die Ausfiihrung des Datenexports zu starten.

.4.2.2. Beispiel ll: Austausch von "Prifmitteltypdefinitionen” zwischen Datenbanken

Falls Sie mit mehreren Datenbanken arbeiten, kommt es haufig vor, dafl} Sie in einer Datenbank einen
neuen Prifmitteltyp definiert haben den Sie auch in einer anderen Datenbank benutzen méchten.

Um die Definition dieses Prifmitteltyps (es kdbnnen auch mehrere sein) von einer Datenbank in eine
andere zu kopieren rufen Sie die Funktion "Transfer ausgewahlter Daten zwischen zwei
Datenbanken" auf.

Wahlen Sie zuerst im Feld "Exportiere von Datenbank" die Datenbank aus, die lhre neuen Prif-
mitteltypen enthalt, und anschlielend im Feld "Importiere in Datenbank" diejenige Datenbank, in die
diese Typen eingefligt werden sollen.

Klicken Sie jetzt auf die Schaltflache "Prifmitteltypdefinitionen”. Nachdem Sie sich vergewissert
haben, dall in beiden Datenbanken zur Zeit kein weiterer Nutzer arbeitet, konnen Sie die
Transferaktion starten.

Sie bekommen jetzt nacheinander alle Prifmitteltypen lhrer exportierenden Datenbank angezeigt mit
dem Hinweis, ob sich dieser Typ bereits in der "Ziel"-Datenbank befindet oder nicht. Ist der
betreffende Typ noch nicht in der "Ziel"-Datenbank enthalten, kénnen Sie entscheiden, ob er dorthin
kopiert werden soll oder nicht.
Bei Typen die bereits existieren erhalten Sie die Frage "..Uberschreiben ?" und kénnen fir jeden Typ
entscheiden ob Sie die zugehdrige Definition Uberschreiben wollen oder nicht.
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ll.4.3. Das Menu "Datenkonvertierung"

Alle bisher beschriebenen Funktionen sind ausschliellich dazu gedacht Daten zwischen
Datenbankanwendungen des Systems QMSOFT auszutauschen.

Der Datenaustausch mit einem anderen, fremden, Datenbanksystem gestaltet sich wesentlich
schwieriger, da hierbei sowohl Unterschiede in der physischen Struktur der Daten (verschiedene
Dateiformate) als auch Unterschiede in der logischen Struktur der Daten zu beriicksichtigen sind.
Dabei sind die Differenzen in der logischen Struktur der Daten wesentlich schwieriger zu bertick-
sichtigen. Dies fiihrt dazu daR es keine allgemein anwendbare Funktion fiir den Austausch mit
"fremden" Datenbanksystemen gibt.

Uber das Menti "Datenkonvertierung" sind zur Zeit folgende Funktionen verfligbar:

e DBase (nur Export):

o KaliDat (nur Export):

mit dieser Funktion kdnnen ausgewahlte Tabellen einer Datenbank in das
DBase Format konvertiert werden; die logische Struktur der Daten wird
dabei nicht verandert;

diese Funktion wurde implementiert unter der Zielstellung eine allgemein
gultige  Schnittstelle  fir  den Datenaustausch mit  anderen
Datenbanksystemen zu definieren; Voraussetzung dafir ware allerdings,
dall das jeweilige Fremdsystem die Schnittstelle "KaliDat" unterstitzt.
Zur Zeit wird Uber diese Schnittstelle nur der Datenexport an das
Verwaltungssystem "MEFASS" der Firma "Pro-DV" untersttitzt.

Auf Anfrage erhalten Sie eine separate Dokumentation zur Schnittstelle
KaliDat.

e ASCII/ANSI (Export und Import): Diese Funktion nutzt das zur Zeit allgemein gultigste
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Dateiformat um Prifmitteldaten an ein beliebiges Fremdsystem zu expor-
tieren bzw. von dort zu importieren. Wie der Funktionsname schon sagt,
wird dabei fiur den Datenaustausch eine einfache ASCIlI — Schnittstelle
(Textdatei) benutzt.

Diese Textdatei enthalt dabei fiir jedes Prifmittel genau eine Zeile, die alle
Informationen zu den Stammdaten des Prifmittels enthalt. Beim Export bzw.
Import dieser Datei sind lediglich die Begrenzungszeichen sowohl die
Trennzeichen fir die einzelnen Datenfelder festzulegen. Beachten Sie bitte,
dass diese Festlegungen jeweils mit den Erfordernissen des benutzten
Fremdsystems korrespondieren.

Beim Import von Prifmittelstammdaten werden Prifmittel, die in der
gewahlten Datenbank noch nicht vorhanden sind, neu angelegt. Fur bereits
vorhandene Prifmittel werden die Daten aktualisiert.

++++



QMSOFT © 1990-2003 L&W GmbH

IV.  Prufprogramm QM-DIAL (MESSF4WI)

Das Programm QM-DIAL dient zur rechnergestitzten Prifung von Messuhren, Feinzeigern und
Flhlhebelmessgeraten. Das Programm ist modular aufgebaut und ermdéglicht neben der Prifung nach
den relevanten DIN Normen die Prifung auf der Grundlage der entsprechenden australischen,
britischen, franzésischen, koreanischen, japanischen sowie US — Normen.

Zur Zeit sind folgende nationale Normen im Programm implementiert:

e  Messuhren nach DIN 878

e Feinzeiger nach DIN 879

e  Fihlhebelmessgerate nach DIN 2270

e  Messuhren nach US Standard ASME/ANSI B89.1.10M

e  Messuhren nach British Standard BS 907-1965

e  Fuhlhebelmessgerate nach British Standard BS 2795-1981

e  Messuhren und Fihlhebelmessgerate nach Australian Standard AS 2103
e  Messuhren nach koreanischem Standard KS B 5206-1984 und KS B 5207-1984
e  Fuhlhebelmessgerate nach koreanischem Standard KS B 5238-1976

e  Messuhren nach ,Japanese industrial“ Standard JIS B 7503-1992

e  Messuhren nach ,Norme francais“ NF E 011-50

e  Fihlhebelmessgerate nach der franzésischen Norm XP E 11-053

Messuhren, Feinzeiger und Flihlhebelmessgerate deren Abweichungsparameter auf der Grundlage
der jeweiligen DIN-Norm (DIN 878, DIN 879, DIN 2270) zu ermitteln sind kdnnen wahlweise nach
verschiedenen Prifstrategien das heilt bezugnehmend auf die Prifvorschriften der zugehdérigen DIN-
Norm, nach der VDI/VDE/DGQ-Richtlinie 2618 (Blatt 11, Blatt 21, Blatt 20), nach DKD Richtlinie DKD-
R 4-3 oder nach frei festgelegten Werksrichtlinien gepruft werden.

Fir ,DIN basierte“ Priflinge ermittelt das Programm, je nach gewahlter Prifstrategie, aus den
Messdaten die Abweichungsspanne fg, die Abweichungsspanne f; in der Teilmessspanne, die
Gesamtabweichungsspanne fgeg, die Wiederholbarkeit fy, sowie die Messwertumkehrspanne f,. Die
fur die Auswertung bendtigten Eingabeparameter werden entsprechend dem Anwendungsbereich der
zutreffenden Norm bzw. Richtlinie auf Plausibilitat gepruft.

Die Eingabe von Messdaten kann wahlweise von einem Online gekoppelten Messgerat (siehe
Anhang C, Messwertanzeigeprogramme), Uiber Tastatur oder von einer Datendatei erfolgen, so dass
eine Anpassung an die individuellen Gegebenheiten des Anwenders maglich wird.

Die Ergebnisausgabe erfolgt in Form von numerischen Protokolldaten und auf Wunsch als grafische
Darstellung des Abweichungsverlaufes auf Bildschirm und wahlweise auch auf einen
angeschlossenen Drucker.

Das Programm QM-DIAL (MESSF4W) arbeitet mit Prufmittelverwaltungsprogramm QM-MANAQ
(DABAQ4W) zusammen, wobei die vom Programm gewonnenen Prifergebnisse (incl. dem
Prifprotokoll) dann direkt an die Prafmitteldatenbank zuriickgegeben werden.
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IV.1. Programmstart

Der Start des Programms erfolgt entweder direkt aus der QMSOFT - Shell heraus (durch Anklicken
des Programmsymbols fur das Programm QM-DIAL) oder Uber das Prufmittelverwaltungssystem bei
Ausflhrung einer Uberwachungsprifung durch Aufruf des ,Messprogramms*.

%‘ QMSOFT / QM-DIAL Prufung von Messuhren. Feinzeigern und Fuhlhebeln

Datei Prifung  Prifanweizungen Protokollvorlagen Einstellungen Hilfe

¥DI

Je

ASME

3

Mefuhr [DINADIADED)

I Tope A
Tup & [Melfuhr]

907
Mefubr nach BS 907

e %
yDI BS
oy ASMWE —
| d I Type B 2735
Feinzeiger [DIMADIDED] Tup B [Melfuhr] Fiihlhebelmebgerat nach BS 2795

ASME H NF

Type C IIH]

N
il

Mefubren mit normalem und grobem

FiihlhebelmeBgerst (DINADI/DKD) Momalen

Typ C [Fuhlbebelmelgerat)

D atum:

02, 0. 20011
ﬂ Anmeldung - Q’
Tiifer:

Schliefen

| spstem |

Bild: Startbildschirm des Programms QM-DIAL (MESSF4WI)

Beim Programmestart erhalten Sie den dargestellten Bildschirm, welcher verschiedene Schaltflachen
zum direkten Aufruf der Prifung des jeweils zugeordneten Lehrentypes enthalt.

Nach der Installation des Programms ist die Belegung dieser Schaltflachen abhangig von der
gewahlten Installationssprache. Uber das Menu ,Priifung“ erhalten Sie Zugang zu allen imple-
mentierten Prifmitteltypen bzw. Normen.

ACHTUNG: Die Funktion einer Schaltflachen kann wie folgt veréandert werden: positionieren Sie lhren
Mauszeiger auf der Schaltflache; driicken Sie die rechte Maustaste; gehen Sie auf das
Menul ,Schalter belegen® und wahlen Sie die gewlinschte Funktion durch anklicken mit
der linken Maustaste aus.

Beim Programmaufruf wird der Nutzername aus der QMSOFT Shell Ubergeben. Um den
Nutzernamen neu einzugeben, klicken Sie bitte auf die Anmeldeschaltflache im Startfenster des
Programms. Im daraufhin erscheinenden Dialogfenster kann der Name (und bei Bedarf auch das
aktuelle Datum fir die Protokollausgabe) neu eingetragen werden

Anmerkung: Beim erstmaligen Aufruf des Programms sollten Sie unbedingt die Einstellungen fur
das Messwertanzeigeprogramm, fir den Protokolleditor und die Protokollvorlagedatei (siehe
nachfolgender Abschnitt) kontrollieren und bei Bedarf korrekt einstellen !
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IV.2. Einstellungen

Im Programm kénnen eine Reihe von Einstellungen vorgenommen werden, die Verzeichnisse,
Hilfsprogramme, Prifanweisungen etc. betreffen. Bitte beachten Sie, dass das Programm nur dann
korrekt arbeiten kann, wenn alle Einstellungen korrekt vorgenommen werden. Lesen Sie deshalb
diesen Abschnitt bitte sehr sorgfaltig !

IV.2.1.Einstellungen | Programmeinstellungen

Der Menilpunkt "Einstellungen|Programmeinstellungen" ermdglicht die Anpassung verschiedener
Einstellungen an die Winsche des Programmnutzers.

Die Programmeinstellungen sind verschiedenen Kategorien zugeordnet, die nachfolgend beschrieben
werden. Beachten Sie bitte, dass bestimmte Einstellungen jeweils nur einer Gruppen von Normen
(z.B. Deutsche Standards) zugeordnet sind. Durch ,Doppelklick® auf den Namen der Normengruppe
gelangen Sie an die Einstellungen fir die einzelnen Funktionen.

QMSOFT / QM-DIAL Programmeinstellungen [ <]
Farbeinstellungen fiir Diagramme Sprache

01 ASKME/ANSIBE9.1.1 001987 |Deutsch j|
1 Britischer f Australischer Standard
= keBuhrFihlhebel nach S und JS

@ Deutsche Standards % Hilfe anzeigen
beGubr (DINADIDED) [X Protokolldatei automatisch speichemn
Feinzeiger (DIMNADDED)

Fiihlhebelmedgerat (DINADIDRDY
= Franzosische Standards

MeBwerte yvon

| Tastatur j|

MeBwertanzeigeprogramm

|C:'\GMSDFT4W‘\F|5232DF|V'\F|5232DF|V.E><E |

Yerzeichnis des QM50FT-Protokoll-E ditors
[F\APPLIK\OMSOFT 4w AEDITOR W |

| Meuen Standard hinzufiigen I

‘ E Abbruch ‘ Speichern

Bild: Programmeinstellungen ,allgemein®

Einstellungen "allgemein"

Hier kdnnen einige Standardeinstellungen wie z.B. die Dialogsprache vorgenommen werden.

Ebenso werden hier die Verzeichnisse fir externe Programme angegeben. Es handelt sich dabei um
das Editor-Programm fir die Bearbeitung der Priifprotokolle, einschlief3lich der Protokollvorlagen,
sowie um das Messwertanzeigeprogramm. Das Messwertanzeigeprogramm wird immer dann

bendtigt, wenn Sie Messwerte direkt von einem Online angeschlossenen Messgerat ibernehmen
wollen. Die Voreinstellung dieser Verzeichnisse erfolgt bei der Programminstallation.

Einstellungen "Farbeinstellungen fiir Diagramme"

Hier kénnen Sie Farben und Linienstarke bzw. Linientyp fiur die Ausgabe von grafischen
Darstellungen des Messwerteverlaufes einstellen. Beachten Sie bitte, dass diese Einstellungen fir die
Bildschirmausgabe und fur den Druck getrennt vorzunehmen sind.
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IV.2.1.1. Standard bezogene Einstellungen (am Beispiel ,,Deutsche Standards*)

Fir jede Gruppe von Standards kénnen spezifische Einstellungen vorgenommen werden. Dies sind
zum einen Einstellungen, die fiir alle Prifmitteltypen der jeweiligen Gruppe gelten, und zum anderen
Einstellungen, die jeweils nur flr einen bestimmten Prifmitteltyp (z.B. fir Messuhren), anzuwenden

sind.

Unter den ,allgemeinen Einstellungen“ kénnen fir jede Gruppe folgende Verzeichnisse festgelegt
werden:

.Verzeichnis fiir Messwertdateien“ — bei jeder Prifung werden die Parameter des Priflings
sowie alle Einzelmesswerte in eine Datei geschrieben; diese Datei kann spater benutzt
werden, um die Auswertung fur einen Prufling ohne erneute Durchfihrung der Prifung zu
wiederholen; der Name dieser Datei ist vor Beginn der Prifung einzugeben (vgl. Abschnitt
3.1.); geben Sie hier das Verzeichnis an, in das Sie diese Dateien speichern wollen;

,Verzeichnis fiir Protokolle® — nach Abschluss der Prifung wird fir jeden Prifling ein
Prifprotokoll erzeugt; dieses Prufprotokoll kann als Datei im RTF Format gespeichert werden;
geben Sie hier das Verzeichnis an, in welches diese Protokolldateien gespeichert werden
sollen;

,Verzeichnis fiir Protokollvorlagen“ — das Layout des erzeugten Prifprotokolls wird von der
verwendeten Protokollvorlage beeinflusst (vgl. Abschnitt 2.3.); mit Hilfe unterschiedlicher
Protokollvorlagen kénnen Sie somit verschieden gestaltete Prifprotokolle erzeugen; geben
Sie hier an, in welchem Verzeichnis sich die von Ihnen benutzten Protokollvorlagen befinden
(Bemerkung: damit ist z.B. das Abspeichern dieser Vorlagen auf einem Verzeichnis im
Netzwerk mdglich, so dass von verschiedenen Arbeitsplatzen identische Protokollvorlagen
benutzt werden kénnen);

IV.2.1.2. Prufmitteltyp spezifische Einstellungen

Folgende Typ spezifische Einstellungen kdnnen vorgenommen werden:

QMS0FT f QM-DIAL Programmeinstellungen

Allgemein

Farbeinstellungen fur Diagramme Priiffrizten

0 ASME/ANS] BES.T.10M-1987 365 [& |Tag[e] -

=1 Britischer f Australischer Standard I—lzl J

21 MeBuhrFihlhebel nach KS und JS Datei fiir Werksnormtabellen

= Deutsche Standards 2 =

CAQMSOFT44AMESSF4wINDIN_VDIMESSF4w, TOL

kdeBuhr (DINADIDED) I — M
Feinzeiger (DINADIDKD) Voreinstellung Werksnormtoleranztabelle
FiihlhebelmeBgerat (DINAYDIVDKD) | [werksnom Mebuven ]

21 Franzosische Standards
Prifanweizsung

I\DIN_\IDI\UHH_DKD.HTF ”El

Standardprotokollvorlage fur mm
| B

| Meues Yorlage I

| Yorlage bearbeiten I

‘ E Abbruch ‘ Speichern

Bild: Prifmitteltyp bezogene Programmeinstellungen

Abschnitt IV - Seite 4



QMSOFT © 1990-2003 L&W GmbH

Priiffrist: Geben Sie die ,ublicherweise” anzuwendende Priffrist an. Dieser Eintrag wird benutzt, um
das ,Nachste Prifdatum® fiir die Ausgabe auf das Protokoll zu berechnen.
ACHTUNG: Bei Aufruf der Prifung Uber das QMSOFT Prufmittelverwaltungssystem wird
die dort festgelegte Priffrist benutzt. Prifmittel, die auerhalb zuldssiger Spezifikationen
liegen, erhalten kein ,Nachstes Prifdatum®;

Datei fiir Werksnormtabellen: Geben Sie das Verzeichnis und den Namen der Datei an, die |hre
Werksnormtoleranzen enthalt. Abschnitt 2.2. enthdlt die Beschreibung, wie Sie
~Werksnormtoleranzen“ im Programm eingeben und speichern kénnen.

Voreinstellung Werksnormtoleranztabelle: Die Toleranzdatei kann fir jeden Prifmitteltyp
verschiedene Toleranztabellen enthalten (z.B. fir die Messuhren verschiedener
Hersteller). Wahlen Sie hier die standardmafig zu benutzende Tabelle aus.

Priifanweisung: Hier kann der Name der Textdatei, welche die Prifanweisung des Prifmitteltyps
enthalt, angegeben werden. Prifanweisungen konnen als ,TXT“ oder ,RTF* Dateien
gespeichert werden. Entsprechende Textbeispiele sind im Auslieferungszustand des
Programms enthalten. Die Bearbeitung kann mit einem geeigneten Texteditor oder im
Programm Uber das Menu ,Prifanweisungen® erfolgen.

Standardprotokollvorlage: Geben Sie hier die Ublicherweise fir diesen Prifmitteltyp genutzte
Protokollvorlage an. Ein Wechsel der Protokollvorlage ist jederzeit vor Erzeugung des
Protokolls mdglich. Beachten Sie bitte, dass hier nur Protokollvorlagen angezeigt werden,
die sich im zuvor eingestellten ,Verzeichnis fiir Protokollvorlagen® befinden.

IV.2.2.Einstellungen | Toleranzen

Das Programm bietet die Moglichkeit fur Messuhren, Feinzeiger und Fuhlhebelmessgerate
Werksnormtoleranzen einzugeben und diese fur die Beurteilung des Pruflings zu verwenden.

Werksnormtoleranzen werden grundsatzlich immer dann bendtigt, wenn die Parameter des aktuellen
Priuflings (Ublicherweise Messspanne und Skalenteilungswert) nicht in den Geltungsbereich der
zugehoérigen Norm entsprechen (z.B. bei Messuhren mit 50 mm Messspanne). Naturlich kénnen
Werksnormtoleranzen fur jede beliebige Messspanne und Skalenteilung vorgegeben werden.

Die Toleranzwerte werden in einer Datei gespeichert. Bei Programmauslieferung tragt diese den
Namen ,MESSF4W.TOL" (vgl. vorherigen Abschnitt). Die Eingabe von Toleranzwerten erfolgt Gber
das Menu ,Einstellungen | Toleranzen®.

I Toleranzverwaltung _ O]

Wwerksnom Feinzeiger
wierksnarm Fuhlhebel
wherkenom Messubr

[X MeRuhrentoleranztabellen anzeigen

[X Feinzeigertoleranztabellen anzeigen

[X Fuhlhebeltoleranztabellen anzeiger:

Fertig [ Hinzufligen I:E'T Bearbeiten

@ Abbruch ﬁ' Lozchen |231f’ Urnbenennen

Bild: Anzeige der vorhandenen Toleranztabellen
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Uber die vorhandenen Schaltflachen konnen Sie Toleranztabellen hinzufligen oder I6schen sowie den
Namen einer Tabelle andern. Uber die Schaltflache ,Bearbeiten andern Sie die Eintrage in der

Toleranztabelle.

ACHTUNG: Im Fenster ,Toleranzverwaltung® werden nur die Werksnormtabellen angezeigt, die den
-angekreuzten“ Typen zugeordnet sind. Solange kein Typ angekreuzt ist, ist die Ubersicht leer!

Eingabe der Toleranzwerte:

nach Betatigen der Schaltflache ,Bearbeiten® erhalten Sie folgendes Bild:

I Toleranzen (Werkznorm Messuhi]

teBbereich Skt fe fges fu ft i
[riri] [urn] [urn] [purn] [uern] [wrn]
0.0020 8.0 10,0 2.0 2.0 2.0
00100 120 140 3.0 3.0 3.0
00100 120 14.0 3.0 5.0 3.0
10,0000 0.0100 120 170 3.0 3.0 3.0
20,0000 00100 280 23,0 4.0 7.0 4.0
30,0000 0.0100 300 34.0 4.0 5.0 4.0
| ] =] | ﬁ' [ogchen
MeBkraftumkehrspanne MeBkraft [min) MeBkraft [max) MeBkraftunterschied
{050 N | |n.aoN | [N | |040M
Toleranztabelle fur:
X tdefubr [ Feinzeiger [ Fiihlhebel

‘ B cbbruch

™ o

Bild: Eingabe von Toleranzen in die Tabelle ,Werksnorm Messuhr®

Geben Sie hier die gewlnschten Parameter ein. Beachten Sie bitte, das bei einer Toleranzermittlung
nach Werksnorm die Werte fiur die Messspanne und den Skalenteilungswert mit den entsprechenden
Parametern des Priflings exakt Ubereinstimmen missen. Andernfalls kann keine Ermittlung der

Toleranzen des Priflings erfolgen.
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IV.2.3.Einstellungen | Protokollvorlagen

Das Programm ermdglicht die in weiten Grenzen freie Gestaltung des Protokoll-Layouts entsprechend
den Anwendervorstellungen. Grundlage des Layouts bilden sogenannte Protokollvorlagedateien, die
der Nutzer des Programms mit Hilfe des QMSOFT-Editors (Hilfsprogramm EDITOR4W) bearbeiten
kann.

Die Protokollvorlagedatei(en) werden in den meisten Fallen direkt im Programmverzeichnis
abgespeichert (Dateiendung "LW2") und mit Hilfe der Menifunktion "Protokollvorlagen |
anzeigen/bearbeiten" aktiviert und zur Bearbeitung in den QMSOFT Protokolleditor geladen.

Die im Lieferumfang enthaltene(n) Vorlagedatei(en) stellen lhnen Musterdateien zur Verfigung auf
deren Basis Sie lhre eigenen Protokollvorlagen erstellen kénnen

Hinweis: Das vorliegende Programm enthalt Protokollvorlagen fur verschiedene Sprachen (Deutsch,
Englisch, Franzdsisch, Spanisch ...). Protokollvorlagen mit deutschem Text sind durch die
Bezeichnung “049” im Dateinamen zu erkennen. Die Datei “DIN_049.LW2” enthalt somit die
deutsche Protokollvorlage.

Wenn gewlnscht kdnnen Sie alle Uberflussigen Protokollvorlagen mit Hilfe des Windows -
Explorers I6schen.

Fur die Erstellung einer neuen Protokollvorlage empfiehlt es sich, zunachst Uber das Meni
"Protokollvorlage | Vorlage kopieren" eine bestehende Vorlagedatei zu kopieren und unter einem
neuen Namen abzuspeichern. Anschliefend kann diese Datei bearbeitet werden.
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IV.3. Prifung

Wie bereits im Abschnitt 1 beschrieben erfolgt der Beginn einer Prifung durch Anklicken der
gewunschten Schaltflache mit der “Maus” bzw. durch Aufruf im Mena "Prifung".

Die Dokumentation beschrankt sich an dieser Stelle auf die Beschreibung der Prifablaufe, die auf
deutschen Normen und Richtlinien beruhen. Die Vorgehensweise fir andere Normengruppen ist
weitgehend analog oder ergibt sich aus dem Programmkontext.

IV.3.1.Festlegung der Pruflingsparameter

Nach Aktivierung einer Prifung erscheint ein Bildschirmfenster, in dem die gewiinschte Prifvorschrift
festzulegen, die zu nutzende Toleranztabelle auszuwahlen und die Parameter zur Beschreibung des
Priflings einzutragen sind.

i QMSOFT / QM-DIAL Eingabe der Priflingsparameter

Priifvarschiift | MeBuhr nach VDI 2618 Blat 11 (Januar 1991) =l

Toleranztabelle |MeBuhren Dir 878 j”:l

IdentnummerlDDBE’IB_Test |

MeBspanne |5,EII:|IJEI mm j|

Skalenteilungswertl[l,ﬂmﬂ i |

Twp derMeBuhrlmechanisch j|

MeRspanne pro Umdrehung |1,EIDEIIJ iyl |

Diatendatei |999_TEST.DAT |

‘ E Abbruch ‘ E Wieiter

Bild: Eingabe der Pruflingsparameter

Priifvorschrift: Wahlen Sie hier die gewlnschte Prufvorschrift aus. Der Ablauf der Prifung wird
dann exakt nach den Vorgaben der gewahlten Norm bzw. Richtlinie ausgefuhrt.
Details zum Ablauf der Prifung werden im nachsten Programmschritt eingegeben.
Dabei dirfen nur diejenigen Parameter gedndert werden, die durch die gewahlite
Vorschrift nicht eindeutig festgelegt werden.

Toleranztabelle: Wahlen Sie die gewlnschte Toleranztabelle aus. Falls Sie die Toleranztabelle nach
DIN wahlen (z.B. Messuhr nach DIN 878), so wird die Eingabe der Parameter fir
MelRspanne und Skalenteilungswert auf die durch die Norm definierten Werte
beschrankt. Bei Auswahl einer Werksnormtoleranztabelle sind diese Parameter frei
wahlbar. Achten Sie jedoch darauf, dass fur die aktuellen Parameter ,MefRRspanne”
und ,Skalenteilung“ ein zugehdriger Eintrag in der Werksnormtabelle vorhanden ist.
Uber die Schaltflachen rechts vom Eingabefeld kénnen Sie sich die zugehdrigen
Toleranzen anzeigen lassen bzw. die vorhandenen Werksnormtabellen bearbeiten.

Identnummer: Geben Sie die ldenthummer des Priflings ein. Diese dient der eindeutigen
Kennzeichnung des Priflings sowie der eindeutigen Zuordnung des Prifprotokolls.

MeBspanne: In dieses Feld ist der Wert der MeRspanne des Pruflings einzugeben. Abhangig von

Abschnitt IV - Seite 8
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der gewahlten Toleranztabelle kann dieser Wert frei eingegeben werden (bei
Werksnorm) bzw. ist er aus der Liste der vorgegebenen Werte auszuwahlen.

Skalenteilungswert: In dieses Feld ist der Skalenteilungswert des Priflings einzugeben. Abhangig
von der gewahlten Toleranztabelle kann dieser Wert frei eingegeben werden (bei
Werksnorm) bzw. ist er aus der Liste der vorgegebenen Werte auszuwahlen. Ist das
Feld gesperrt (grau), so ist nur ein Skalenteilungswert zulassig

Typ der Messuhr: Bestimmen Sie den Typ der Messuhr. Dieser Parameter wird nur fir die DKD
Prifung bendtigt.

MeBspanne pro Umdrehung: Geben Sie die MelRspanne der Uhr fiir eine Zeigerumdrehung an.
Dieser Wert wird nur dann bendtigt, wenn Sie bei einer Prifung nach DKD oder
Werksnorm die Prifpositionen ungleichmaflig Uber den Messbereich verteilen
wollen.

Datendatei: Fir jede Prufung werden alle Parameter des Priflings sowie jeder einzelne
Messwert in eine separate Textdatei gespeichert. Geben Sie hier den Namen ein,
den diese Datei fir die aktuelle Prifung erhalten soll. Mit Hilfe dieser Datei kdnnen
Sie Uber das Menl ,Prifung | Prifung wiederholen® eine bereits abgeschlossene
Prifung wieder aufrufen.

ACHTUNG: Die Datendatei wird in dem eingestellten ,Verzeichnis flr
Messwertdateien® (vgl. Abschnitt IV.2.1.1) gespeichert.

IV.3.2. Festlegung der Priifbedingungen - Priifablauf

Nach Eingabe der Priflingsparameter sind einige Parameter Uber den Umfang und den Ablauf der
Prufung festzulegen. Wie bereits dargestellt, ist es dabei von der gewahlten Prifvorschrift abhangig,
welche Prifparameter Sie verandern kdnnen. Bei einer Prifung nach Werksnorm koénnen Sie alle
Parameter frei festlegen.

AQMSO0FT / OM-DIAL Prifbedingungen festlegen

|n,uunn rm | Endle [5,0000 rmrm

Priifschritt |n,1 000 mm |

—Angaben zur TeilmeBspanne
[¥ TeilmeRspanne hestimmen

Priifschritt [0.0100 mm
[«
Anzahl der Messungen ﬂ

X Starwert manuell festlegen

YWiederholmessungen

Lmkehrspanne

tesskraft

_IEIA

Priifarweizung ‘ E W eiber

‘ Zuriick

Bild: Festlegung der Priifbedingungen
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gleiche Abstiande:

Anfang Priifbereich:

Ende Priifbereich:

Priifschritt:

TeilmeRspanne:

Hier legen Sie fest, ob Sie die Prifung mit einem konstanten Prifschritt
ausfiihren oder ob Sie die Messpositionen ungleichmalig uber den
Messbereich verteilen wollen. Bei Prifung nach DIN oder VDI wird
grundsatzlich mit einem konstanten Prifschritt gearbeitet. Wenn Sie die
Messpositionen frei festlegen wollen, so benutzen Sie die Schaltflache
.Positionen festlegen®. Bei konstantem Prifschritt sind die Felder ,Anfang-*
und ,Ende des Prifbereiches” sowie die Schrittweite vorzugeben.

Der Anfang des Prifbereiches entspricht dem einzustellenden Sollwert der
Anzeige des Priiflings fir die Eingabe/Ubernahme des ersten Messwertes.

Das Ende des Prufbereiches entspricht dem einzustellenden Sollwert der
Anzeige des Priiflings fir die Eingabe/Ubernahme des letzten Messwertes.

Der Prifschritt ist der Abstand zwischen zwei aufeinanderfolgenden
Messwerten bei gleicher Bewegungsrichtung des Messbolzens fir die
Aufnahme des Abweichungsverlaufes. Die Festlegung des Prifschrittes ist
durch Auswahl aus der vorgegebenen Liste bzw. durch Eingabe des
Zahlenwertes vorzunehmen.

Hier ist zu entscheiden, ob die Abweichungsspanne f; ermittelt werden soll.
Wird dieses Feld nicht angekreuzt, so reduziert sich der Prifaufwand. Wenn
Sie die TeilmeRspanne prifen wollen, so sind die Anzahl der Messungen und
der Prifschritt festzulegen. Uber die Option ,Startwert manuell festlegen®
kénnen Sie den Bereich, in dem Sie die Teilmelispanne prifen wollen,
manuell festlegen. Andernfalls wird die TeilmeRspanne automatisch an der
Stelle der maximalen Abweichung zweier aufeinaderfolgender Messwerte bei
hineingehendem Messbolzen ermittelt.

Wiederholmessungen: Hier ist die Anzahl der Messwerte zur Ermittlung der Wiederhol-

Umkehrspanne:

Priiflingslage:

Messkraft:

Abschnitt IV - Seite 10

genauigkeit einzugeben. Falls Sie die Wiederholgenauigkeit prifen, so sind
dafur mindestens 5 Messwerte zu erfassen.

Hier ist zu entscheiden, ob die Abweichungsspanne f, ermittelt werden soll.
Wird mit das Kontrollkastchen nicht angekreuzt, so reduziert sich der
Priufaufwand. Geprift wird dann nur in einer Bewegungsrichtung des
Messbolzens.

Die Priflingslage — nur bei Feinzeigerprifung - beeinflusst insbesondere bei
kleinen Skalenteilungswerten das Prifergebnis. Deshalb sieht die Norm fir
Feinzeiger eine Toleranzerweiterung um 30% bei Skalenteilungswerten bis 1
pm vor, wenn die Prifung in waagerechter Lage ausgefihrt wird.

Entscheiden Sie, ob Sie die Priifung der Messkraft durchflihren wollen.



QMSOFT © 1990-2003 L&W GmbH

IV.3.3. Messwerteingabe/-libernahme

Die Messwerteingabe erfolgt immer in der Reihenfolge Messwert 1 bis n fur hineingehenden
Messbolzen, Messwert n bis 1 fur herausgehenden Messbolzen, Messwert 1 bis t fir hineingehenden
Messbolzen in der Teilmessspanne (wenn die Teilmessspanne im Prifumfang enthalten ist) und
Messwert 1 bis w flir Wiederholungsmessung. Im rechten oberen Feld des Bildschirmes (siehe
nachfolgendes Bild) wird Ihnen der jeweils aktuelle Prifschritt angezeigt. Durch Anklicken dieses
Feldes erhalten Sie eine Liste, die Ihnen alle Prifschritte, die fur den aktuellen Priflinge, auszufthren
sind, anzeigt. Durch Auswahl in dieser Liste kdnnen Sie auch zu einem vorhergehenden Prifschritt
zurickgehen.

Die Messwerte werden auf Plausibilitdt geprift und abgewiesen, wenn die Abweichungen gréRer als
der halbe Wert des jeweiligen Prufschrittes sind.

Die Messwerteingabe von Tastatur erfolgt direkt in die Messwertetabellen. Die Messwertibernahme
vom online-gekoppelten Messgerat ist zum Teil abhangig vom verwendeten Messgerat (siehe auch
entsprechende Herstellerdokumentationen) bzw. dem Messwertanzeigeprogramm.

QMSOFT / OM-DIAL Eingabe der MeBdaten
[l'l_‘md]] heBbolzen herausgehend j
' Sollwert Istwert |Ahweichung ‘;
12 25000 mm 25001 mm -0.1 prm
a0 2.0000 mm 2.0006 mm 0.6 prn
' 1,5000 mm 1.5011 mm 1.1 pm
0.8 1.0000 rm 1.0018 mrm -1.8 pm
o 05000 rm 0.5009 rrm -0.9 prn
’ 0.0000 mm 0.2 prm
0.4 =
0.2 Toleranzen Abweichungen
4 Gesamtabweichungsspanne (fges): 1400 pm 3.40 pr
0.0 / [rom] Melwerumkehrspanne (fu):  3.00 pm 0,60 pm

0, 0,50 1,00 150 2,00 2. 3,00 350 4,00 450 5,00 Wiedetholbarkeit (fw): 3,00 pm =

06 ‘ Zuriick | | & DOnline I ‘ WETter |

AMSOFT-MeBwertanzeige [serielle Interfaces) | _ [T x]

Datei  Eingtellungen  Gumderstielungen Hilfe

1.2
-0.0002
1,4

Bild: Eingabe / Ubernahme der Messwerte

Wurde ein Messwert falsch Ubernommen, so kann dieser durch Positionieren des Eingabefokus mit
Hilfe der Maus (Anklicken des gewunschten Feldes in der Messwerttabelle) und erneutes
Auslésen/Eingeben korrigiert werden.

Nach der Ubernahme/Eingabe der Messwerte fir die Abweichungsverlaufe sowie die
Wiederholbarkeit erscheint eine Eingabemaske, in deren Felder die Extremwerte der
Messkraftprifung eingetragen werden kénnen, sofern die Messkraftprifung ausgefihrt werden soll.

Abschnitt IV - Seite 11
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IV.4. Auswertung

Die Art und der Umfang der Auswertung der Messergebnisse wird im wesentlichen von der
zugrundeliegenden Norm, der Prifvorschrift und dem gewahlten Prifumfang bestimmt.

Die folgenden Ausfiihrungen beziehen sich ausschlieBlich auf die Gruppe der Normen und Richtlinien
nach ,Deutschen Standards“. Fir Informationen zu anderen Normen mdchten wir Sie auf die
entsprechenden Publikationen verweisen.

Die Auswertung der Messwerte umfasst (maximal) die Ermittiung der finf Abweichungen fg, ft, fges.
fyy und f, nach den in den DIN- Normen angegebenen Definitionen:

fe  Abweichungsspanne als Ordinatenabstand zwischen dem hochsten und tiefsten Punkt im
Abweichungsdiagramm bei hineingehendem Messbolzen,

ft Abweichungsspanne in der TeilmefRspanne als Ordinatenabstand zwischen dem héchsten und
tiefsten Punkt im Abweichungsdiagramm gemessen fir eine TeilmeRspanne bei
hineingehendem Messbolzen (GréRe der TeilmeRspanne 0.1 mm bei Mef3uhren, sonst 10 bzw.
5 Skalenteile),

fu Messwertumkehrspanne als Unterschied der Anzeigen fir denselben Wert der MessgroRRe bei
Messung mit aufsteigenden bzw. fallenden Werten der Anzeige,

fges Gesamtabweichungsspanne als Ordinatenabstand zwischen dem hochsten und tiefsten Punkt
im Abweichungsdiagramm bei hinein- und herausgehendem Messbolzen (schlief3t
Messwertumkehrspanne f, ein),

f\w  Wiederholbarkeit als Kenngrolie fir Messwertschwankungen bei n Messungen (n>=5!) ein und

derselben MessgroRe innerhalb der Messspanne bei derselben Bewegungsrichtung des
Messbolzens.

Die Bewertung auf Toleranzhaltigkeit erfolgt unter nachstehenden Kriterien:

- wurde bei der Festlegung der Toleranztabelle eine Toleranz nach DIN gewahlt, so werden die
genormten Toleranzgrenzen entsprechend Messbereich, Skalenteilungswert (u.U. auch
Priflingslage) zur Bewertung herangezogen,

- bei Nutzung einer Werksnorm Toleranztabelle erfolgt die Toleranzbewertung nur dann, wenn
Messbereich und Skalenwert des Priflings mit den entsprechenden Angaben in der
ausgewahlten, nutzerdefinierten Toleranztabelle Ubereinstimmen;

Das Ergebnis der Toleranzbewertung wird in den Protokollausgaben ausgewiesen.

Abschnitt IV - Seite 12
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IV.5. Ergebnisausgabe

Die Ausgabe der Auswertungsergebnisse erfolgt vom Fenster "AbschluB8 der Eingabe" aus und kann
auf Bildschirm und/oder Drucker in Form eines Prifprotokolls inklusive der grafischen Darstellungen
der Abweichungsverlaufe erfolgen.

AMS0FT 7 QM-DIAL AbzchluB der Prisfung E
k.alibrierschein Murmmer Fieliokalaikee
{0815/2001-09 | [OIN_na w2 ]
Mame des Kunden
tuztermanin & Sohn GmbH
I | §|. Yorlage bearbeiten
Beurteilung
| Priifling toleranzhaltig j|
Bemerkungen Protokoll auzgeben
Glas ist stark zerkratzt ;I

% Protakoll drucken
K11 Iz
M achstes Prufdatum
03.08.2003 55 | (4]
Zuriick zum Hauptmeni 3

Bild: Abschluss der Prifung / Erzeugung des Protokolls

Das Prufprotokoll kann mit Bemerkungen versehen werden, die in das dafir vorgesehene Eingabefeld
eingetragen werden kénnen. Des weiteren kann das nachste Prifdatum mit Hilfe der implementierten
Kalenderfunktion festgesetzt (oder geadndert/geldscht) werden.

Bei Bedarf lassen sich die Ubernommenen Messwerte nachtraglich verandern bzw. die Messung
wiederholen, indem der "Zuriick" - Schalter benutzt wird. Dies ist insbesondere bei einer
Messwerteingabe von Tastatur zur Korrektur von Eingabefehlern sinnvoll.

Zur Erzeugung des Protokolls aktivieren Sie die Schaltfliche "Protokoll anzeigen". Das Protokoll
wird jetzt, unter Benutzung der eingestellten Protokollvorlage erzeugt und in den Programmeditor
geladen. Innerhalb des Programmeditors kénnen Sie das Protokoll bearbeiten, ausdrucken bzw. als
Datei abspeichern (vgl. Dokumentation zum Protokolleditor - Anhang B).

Wiederholung einer Priifung:

Wird eine Wiederholung der Auswertung mit den Messwerten des soeben beendeten Ablaufes
gewunscht, so ist im Hauptmenl des Programms die Funktion "Priifung | Priifung wiederholen" zu
wahlen.

Dieser Punkt des Hauptmenus dient zu einer unkomplizierten Wiederholung einer Auswertung ohne
nochmaliges Messen. Dazu wird der bei einer Prifung angelegte Datenfile, der neben den
eigentlichen Messwerten samtliche Priifbedingungen enthalt und dessen Name vom Programmnutzer
anzugeben ist, entsprechend dem Priflingstyp eingelesen und ausgewertet.

Durch Betéatigen der "Weiter" - Schaltflache arbeiten Sie sich (in diesem Fall ohne Eingabe der
Messwerte) durch den Prufablauf bis zur Ergebnisausgabe vor.

+++
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V. Priiffprogramm QM-PLAIN (LEHRM4W) &

Das Programm QM-PLAIN (LEHRM4W) dient zur rechnergestitzten Prufung von glatten Lehren mit
Lehrenabmallen gemal den folgenden DIN-Normen:

- Gutlehrringe nach DIN 2250

- AusschuBllehrringe nach DIN 2254

- Einstellringe nach DIN 2250

- Gutlehrdorne nach DIN 2246

- AusschuBlehrdorne nach DIN 2247

- Grenzlehrdorne nach DIN 2245

- Gutrachenlehre nach DIN 2250

- Ausschulirachenlehre nach DIN 2254
- Grenzrachenlehre nach DIN 2245

Das Programm berechnet auf Tastendruck aus der einzugebenden SollmaRbezeichnung der Lehre
(z.B. 20 H7 oder 20 +0 -21) und dem Lehrentyp (Ring, Dorn, Rachenlehre) die Nennmale und
Lehrenabmafe. Auf Beschrankungen der zugrundeliegenden Normen wird hingewiesen. Des
weiteren ist die freie Eingabe samtlicher Abmalie moglich, so dass selbst die ungebrauchlichsten
Lehrenabmale kein Problem darstellen. Die Prifung selbst erfolgt entsprechend der VDI/VDE/DGQ-
Richtlinie 2618 (Blatt 2, 3 und 4). Die Kenntnis dieser Richtlinie durch den Programmanwender sowie
das Beherrschen der fir die Lehrenpriifung eingesetzten Messverfahren wird bei der Erlauterung der
Bedienaktionen vorausgesetzt.

Die Eingabe von MeRdaten kann wahlweise von einem on-line gekoppelten MeRgerat (siehe Anhang
C, MelRwertanzeigeprogramme) oder Uber Tastatur erfolgen, so dall eine Anpassung an die
individuellen Anforderungen des Anwenders mdglich wird. Die Auswertungsergebnisse lassen sich
wahlweise auf Bildschirm und/oder Drucker ausgeben. Im Ergebnisprotokoll werden die Stammdaten
der Lehre in Verbindung mit den Prifbedingungen und den MeRergebnissen Ubersichtlich aufbereitet.
Toleranziiberschreitungen werden gekennzeichnet und betragsmaRig ausgewiesen.

Das Programm LEHRM4W arbeitet mit Prifmittelverwaltungsprogramm DABAQ4W zusammen, wobei
die vom Programm gewonnenen Prifergebnisse (inklusive Prufprotokoll) dann direkt an die
Prufmitteldatenbank zurtickgegeben werden.

V.1. Programmstart

Der Start des Programms kann entweder direkt aus der QMSOFT - Shell heraus (durch Anklicken des
LEHRM4W-Symbols) bzw. auch durch Ausfiihren der Datei LEHRM4W.EXE mit Hilfe des Programm-
oder Dateimanagers (Windows 3.xx) bzw. des Windows - Explorers (Windows 95) erfolgen. Schlagen
Sie bei Bedarf in lhrer Windows-Dokumentation nach, um mehr Informationen lber den Start eines
Programms zu erhalten.

Das Programm "merkt" sich, welcher Nutzer es zuletzt aufgerufen hat. Um den Nutzernamen neu
einzugeben, klicken Sie bitte auf die Anmeldeschaltflache des Programmfensters von LEHRM4W. Im
daraufhin erscheinenden Dialogfenster kann der Name (und bei Bedarf auch das aktuelle Datum fur
die Protokollausgabe) neu eingetragen werden. Alternativ kénnen Sie den Prifernamen auch als
Kommandozeilenparameter Gbergeben.

Anmerkung: Beim erstmaligen Aufruf des Programms sollten Sie unbedingt die Einstellungen fir
das Messwertanzeigeprogramm sowie fiir den Protokolleditor und die Protokoll-
vorlagedatei (siehe nachfolgender Abschnitt) kontrollieren und bei Bedarf korrekt
einstellen !

Abschnitt V — Seite 1
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V.2. Einstellungen

Im Programm kénnen eine Reihe von Einstellungen vorgenommen werden, die Verzeichnisse,
Hilfsprogramme, Prifanweisungen etc. betreffen. Bitte beachten Sie, dass das Programm nur dann
korrekt arbeiten kann, wenn alle Einstellungen korrekt vorgenommen werden. Lesen Sie deshalb
diesen Abschnitt bitte sehr sorgfaltig !

V.2.1. Einstellungen | Programmeinstellungen

Der Menlpunkt "Einstellungen | Programmeinstellungen" ermdglicht die Anpassung verschiedener
Einstellungen an die vorliegenden Gegebenheiten. Sie sind ahnlich einem Karteikasten in
verschiedene Registerseiten zusammengefasst, die nachfolgend beschrieben werden.

Registerseite "allgemein"

Hier kdnnen einige Standardeinstellungen wie z.B. die Dialogsprache, die Art der Dateneingabe etc.
vorgenommen werden.

Registerseite "Priifanweisungen™

In der dargestellten Tabelle kénnen fir die verschiedenen Prifmitteltypen und Prifverfahren separate
Prifanweisungen in Form von Textdateien angegeben werden, die jeweils einen beliebigen Inhalt
haben und durch den Prifer per Tastendruck eingesehen werden koénnen. Entsprechende
Textbeispiele (Dateien mit der Endung ".TXT") sind im Auslieferungszustand des Programms
enthalten. Sie kénnen mit jedem beliebigen Editor (z.B. NOTEPAD.EXE von Windows) bearbeitet
werden.

Registerseite "Verzeichnisse"

Das Programm stutzt sich bei einigen Funktionen auf sogenannte Messwertanzeige- und
Hilfsprogramme, deren Position auf der Festplatte angegeben werden muss. Im Rahmen der
Programminstallation erfolgt zwar eine Anpassung der Verzeichnisnamen, bei einer Anderung der
Messgeréatekonfiguration bzw. einer nachtraglichen Anderung der Verzeichnisstruktur sind jedoch u.U.
manuelle Anpassungen notwendig.

V.2.2. Einstellungen | Prufbedingungen

Im Programm sind einige Parameter festzulegen, die die Prifbedingungen beschreiben, nach denen
ein bestimmter Prifmitteltyp behandelt werden soll. Neben global wirkenden Einstellungen
(Registerseite "Allgemein") existiert fir jeden Lehrentyp eine Registerseite mit entsprechenden
Einstellmdglichkeiten.

Registerseite "Allgemein”

Prufbedingungen <]

Allgemein T Lehrringe T Einztelringe T Lehrdarne THachenIehren

At der Priifung
| Ubensachungspriifung Lll

Anzahl der Machkormmastellen

bei bk Messung | 4 ;I bei Zoll Meszung =] ;I

8 thowinch [inche1000) ) micro inch [pin.]

”Maﬁ.einheit fur Darstellung der Abweichungen [bei Zolk-Messungl—

Protokollvarlagedatei fiir
metische Messung [C:\OMSOFT 8w\LEHRM4W \METR_043.0w/2 |

Messung inZoll [C-\OMSOFT S LEHRMAWAIMP_D43.0w/2 |

1| B acbruch |
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Setzen Sie hier folgende Einstellungen:

Art der Priifung: Wahlen Sie zwischen Wareneingangs- und Uberwachungsprifung. Je nach
gewahlter  PrUfart werden bei der Bewertung der Lehre die
Abnutzungsgrenzmasse (nur bei GUT Lehren) oder nur die Herstelltoleranzen
berlcksichtigt. Bei einer Wareneingangsprifung erfolgen Ublicherweise
zuséatzliche Prufungen (z.B. Formprifung).

Anzahl der Nachkommastellen: Wahlen Sie fir Messungen in ,mm“ oder ,Zoll“ jeweils die Anzahl
der fur die Messung und Auswertung zu verwendenden Nachkommastellen.

Masseinheit fiir Darstellung der Abweichungen: Bei Messungen, die in der Masseinheit ,Zoll*
ausgefuhrt werden, kann der Wert der Toleranzen und Toleranziberschreitungen
wahlweise in ,Inch/1000“ oder in ,pinch* ausgewiesen werden.

Protokollvorlagedatei fiir: Wahlen Sie hier, jeweils fur die Messung in ,mm“ und ,Zoll*, die zu
verwendende ,Standard“ Protokollvorlage. Diese Protokollvorlage bestimmt den
Inhalt und das Aussehen lhres Prifprotokolls (vgl. Sie bitte Abschnitt 2.3). Sie
kénnen diese Einstellung auch unmittelbar vor der Erzeugung des Prifprotokolls
andern.

Registerseiten fiir die Lehrentypen

Auf den verbleibenden Registerseiten, die fur Lehrringe, Einstellringe, Lehrdorne sowie Rachenlehren
existieren, kénnen die Anzahl der Messebenen und der Messwerte pro Messebene bzw. bei
Rachenlehren die Anzahl der Messwerte jeweils fur Gut- und Ausschussseite der Lehre getrennt
eingestellt werden.

Daruber hinaus ist es moglich, die standardmaRig fir die Berechnung des nachsten Prifdatums zu
verwendenden Priffristen fir die verschiedenen Lehrentypen anzugeben.

Auf der Registerseite "Rachenlehren" kann die Art der Aufbiegungskorrektur fir die Umrechnung
zwischen gemessenem Istmass der Lehre und dem Arbeitsmal} der Lehre eingestellt werden.

V.2.3. Protokollvorlagen

Das Programm ermdglicht die in weiten Grenzen freie Gestaltung des Protokoll-Layouts entsprechend
den Anwendervorstellungen. Grundlage des Layouts bilden sogenannte Protokollvorlagedateien, die
der Anwender bei Bedarf mit Hilfe des Protokolleditors (Hilfsprogramm EDITOR4W) entsprechend
abwandeln kann.

Die Protokollvorlagedatei(en) werden im Normalfall im Programmverzeichnis gespeichert (Datei-
endung "LW2") und mit Hilfe der Menlfunktion "Protokollvorlage | Vorlage anzeigen/bearbeiten”
aktiviert und zur Bearbeitung in den Protokolleditor geladen.

Achtung: Die Auslieferungsinstallation enthalt Vorlagedateien fiir mehrere Sprachen. Die deutschen
Versionen finden Sie in Dateien mit der Bezeichnung ,xxx049.Iw2°“,

Fir die Erstellung einer neuen Protokollvorlage empfiehlt es sich, zunachst eine bestehende
Vorlagedatei zu 6ffnen, diese unter einem neuen Namen abzuspeichern und dann zu bearbeiten.
Nutzen Sie dazu die Menifunktion "Protokollvoriage | Vorlage kopieren".
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V.3. Ablauf der Prifung einer Lehre

Das Programm prasentiert sich auf dem Bildschirm mit einem Programmfenster, welches neun grof3e
Schaltflachen (Buttons) enthalt, die jeweils die Prifung eines Lehrentyps reprasentieren. Die
gewinschte Prifung wird durch Anklicken einer dieser Schaltflichen mit der Maus bzw. durch
Ausflhren der Menlpunkte im Menu "Priifung" aufgerufen. Im Menu ,Prifung® finden Sie weitere
Lehrentypen.

V.3.1. Eingabe der Lehrenparameter

Nach der Auswahl des zu prufenden Lehrentyps im LEHRM4W-Programmfenster erscheint in
Abhangigkeit vom gewahlten Typ ein Eingabefenster zur Erfassung der Lehren-Sollwerte. Die
Eingabefelder dieses Fensters sind mit den entsprechenden Werten zu belegen. Wird im Auswahlfeld
"Lehrenabmalle nach" eine der vorgegebenen Normen (z.B. "DIN", ,ANSI* oder ,BS*) gewahlt, so
kénnen die Lehrenabmalle durch die Betatigung der Funktionstaste F7 bzw. des "Normenwerte"-
Schalters berechnet werden.

Prufling: Grenzlehrdorn

ldentnurmmmer der Lehre |EIEIBEIEI |

Lehre fur Mennmalb Iﬁ |

Lebrmald hach |D|N-|S|:| 205 j|

Mabeinhieit | hillmeter =]

Oberes Abmal dez Mennmales ID.D T |

Unteres Abmal des Mennmalies ID.EI T |

Oberes Abmal Gutseite IEI.EIEI i |

nteres Abmald Gutseite ID.EID i

Abrnal Gutseite abgenutzt ID.EID pm

Oberes Abmab Ausschubseite ID_DD i

Unteres Abmal Ausschubzeite IEI.EIEI prm

‘ E Hormenwerte [F7] ‘ ;‘ﬂ Prifbedingungen [F4] ‘ Prufarwweisung [FE]

‘ 8 Abbruch ‘ eiter

Abbildung: Eingabe der Lehrenparameter

Hier die Beschreibung der Eingabefelder des Nennwertfensters:

Identhummer: Dieses Eingabefeld dient der Kennzeichnung des Pruflings
durch Angabe einer Identnummer. Diese Identhummer erscheint
auf dem Protokoll.

Lehre fir NennmaR: In dieses Eingabefeld ist das Nennmal} der Lehre einzutragen.
Dies kann durch eine einfache Zahlenangabe oder als 1ISO-
NennmaB (MaBRzahl mit nachgestellter Toleranfeldlage und
Qualitét - z.B. "60H6") erfolgen.
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Oberes AbmaR des Nennmales:

Unteres AbmaR des NennmaRes:

Oberes AbmaR Gutseite:

Unteres AbmaR Gutseite:

Oberes AbmaR Ausschullseite:

Unteres AbmaR AusschuBseite:

AbmaR Gutseite abgenutzt:

QMSOFT4W (C)1990-2003 L&W GmbH

Fir den Fall, das Sie im vorhergehenden Feld keine 1ISO-Angabe
verwendet haben, geben Sie hier das obere Abmall des
Nennmalies ein. Bei 1ISO-Nennmallangaben wird dieses Feld
nach Betatigung von F7 automatisch belegt.

Fir den Fall, das Sie fur das Nennmal} keine 1SO-Angabe
verwendet haben, geben Sie hier das untere Abmaf} des
Nennmalies ein. Bei 1ISO-Nennmallangaben wird dieses Feld
nach Betatigung von F7 automatisch belegt.

Dieses Feld enthalt das obere Abmal} der Lehren-Gutseite und
wird bei einer Lehre nach DIN bei Druck auf die Funktionstaste
F7 automatisch ermittelt.

Dieses Feld enthalt das untere Abmal} der Lehren-Gutseite und
wird bei einer Lehre nach DIN bei Druck auf die Funktionstaste
F7 automatisch ermittelt.

Dieses Feld enthalt das obere Abmal der Lehrenausschullseite
und wird bei einer Lehre nach DIN bei Druck auf die
Funktionstaste F7 automatisch ermittelt.

Dieses Feld enthalt das untere Abmaf der Lehrenausschuf3seite
und wird bei einer Lehre nach DIN bei Druck auf die
Funktionstaste F7 automatisch ermittelt.

Dieses Feld enthdlt das Abnutzungsgrenzmal®  der
Lehrengutseite und wird bei einer Lehre nach DIN bei Druck auf
die Funktionstaste F7 automatisch ermittelt.

Nach der Eingabe der Sollwerte ist mit dem "Weiter" - Schalter fortzusetzen. Die ESC - Taste bzw.
der "Abbruch" - Schalter bricht den Vorgang ab und fiihrt zurick zum Programmhauptfenster.
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V.3.2. Messwerterfassung

Die Messwerteingabe erfolgt immer in der Reihenfolge Messwert 1 bis n fur Priflingslage 1 (entspricht
der Messebene 1), Messwert 1 bis n fur Priuflingslage 2 usw. zuerst fur die Lehrengutseite (wenn
diese existiert) und anschlieRend fur die LehrenausschufRseite falls diese vorhanden ist. Dabei wird
fur jede Lehrenseite ein separates Eingabefenster verwendet wird. Die Messung wird durch die
Anzeige der Toleranzgrenzen der Lehre im Bildschirmfenster unterstitzt.

Bei Rachenlehren wird pro Lehrenseite eine (in den Prifbedingungen festgelegte) Anzahl von
Messwerten aufgenommen. Dabei liegt es in der Verantwortung des Programmnutzers (d.h. des
Prifpersonals), die Messwertreihenfolge entsprechend einem einheitlichen Schema einzuhalten (eine
Kontrolle durch das Programm ist nicht méglich !).

QMSOFT / QM-PLAIN Priifung von Lehr- und Einstellringen. Lehrdornen und RBachenlehren O] =]

Messung der Gutseite - Grenzlehrdorn 00899
1. Mefwert Toleranzlage 2. Mefwert Taleranzlage
1. Mebebens 20,0032 mm [remmrmrmnene e t |
2 Mehebene 20,0036 rm e
3. Melebene 20,0041 mm [rememmremeaenaeenes -] 20.0052 mm +0.2 pm
unteres oberes
Lehrengrenzral |1 99970 mm | I2D.DDED i |

tdefverfahren I.&bsolutmessung |

‘ ﬁ Friifbedingungen [Fd] ‘ Priifanweizung [FE]
‘ Zuriick & MeRgerst [F5] ‘ weiter
QMSOFT-MeBwertanzeige [serielle Interfaces] [ _ [ =]
Datei  Einstellungen  Grundenstelungen, Hilfe

Aufenmessung abs AKTIY

20.0049

Abbildung: Eingabe von Messwerten

Die Messwerteingabe von Tastatur erfolgt direkt in die Messwertetabellen, die in den
Eingabefenstern fir Gut- und Ausschussseite angezeigt werden. Die Messwerteingabe von einem
Online gekoppelten Messgerit ist zum Teil abhangig vom jeweils verwendeten Messgeratetyp (siehe
auch entsprechende Herstellerdokumentationen) bzw. dem jeweiligen Messwertanzeigeprogramm.

Vergleichen Sie dazu bitte die Erlauterungen im Anhang C.

Wurde ein Messwert falsch Ubernommen, so kann dieser Messwert durch Positionieren des
Eingabefokus mit Hilfe der Maus (Anklicken des gewlinschten Messwerttabellenfeldes) und erneutes
Auslésen/Eingeben wiederholt werden.

Nach Beendigung der Messung einer Lehrenseite wird wieder mit dem "Weiter" - Schalter fortgesetzt.
Mit Hilfe des "Zuriick" - Schalter kann aber auch zu dem jeweils vorhergehenden Fenster
zurickgegangen werden.
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V.3.3. Ergebnisausgaben

Die Ausgabe der Auswertungsergebnisse erfolgt vom Fenster "AbschluB8 der Priifung" aus und kann
auf Bildschirm und/oder Drucker in Form eines Prifprotokolls erfolgen.

Das Prifprotokoll kann mit Bemerkungstextzeilen versehen werden, die in das dafilir vorgesehene
mehrzeilige Eingabefeld eingetragen werden kdnnen. Des weiteren kann das nachste Prifdatum mit
Hilfe der implementierten Kalenderfunktion festgesetzt (oder geandert/geldscht) werden.

Abszchlub der Prufung E
F.alibrierzchein Mummer Protokollvorlage
(2002020037 | [CAQMSOFT 4w/ \LEHRM /M|
Mame dez Kunden
[Liw |
Beurtziung EI- Yorlage bearbeiten
|F'ri.jfling toleranzhaltig j|
Bemerkungen E Erotakall ausgeben
leichte R ostflecken auf der Auzschuzsseite ﬂ
% Protakoll drucken

hd|
K1l 2
Machztes Prufdatum

avmems |G | ®
‘ Zuriick ‘ zum Hauptmenii E

Abbildung: Abschluss der Priifung / Ausgabe des Prifprotokolls

Bei Bedarf lassen sich die Gbernommenen Messwerte nachtraglich editieren, indem die "Zuriick" -
Schaltflache benutzt wird. Dies ist insbesondere bei einer Messwerteingabe von Tastatur zur
Korrektur von Eingabefehlern sinnvoll.
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VL. Prifprogramm QM-THREAD (GEWIND4W) %

Das Programm QM-THREAD (GEWIND4W) dient zur rechnergestutzten Prifung von Gewinden bzw.
Lehren fur die Gewindeprufung. Dabei wird die Generierung aller erforderlichen Gewinde(lehren)-
Sollwerte fir folgende Normen unterstitzt:

- Metrische ISO-Gewinde nach DIN 13 / ISO 1502

- Lehren fir metrische ISO-Gewinde nach ANSI B1.16M

- Metrische ISO Trapezgewinde nach DIN 103

- ,Unified* Gewinde bzw. Gewindelehren nach ANSI/ASME B1.1 u. B1.2

- Gewindelehren fur ,Unified* Gewinde nach BS 919 (Teil 1)

- Lehren fir Rohrgewinde nach DIN ISO 228

- Lehren fur Rohrgewinde nach DIN 259 (alt)

- Panzerrohrgewinde nach DIN 40430, 40431

- Lehren fur Rundgewinde nach DIN 405

- Whitworth Gewinde bzw. Gewindelehren nach BS 84 bzw. BS 919 (Teil 2)

- NPSM Gewinde nach ANSI/ASME 1.20.1

- Sagengewinde nach DIN 513 / Werksnorm

- MJ Gewinde nach DIN ISO 5855

- Metrische und ,Unified”“ HeliCoil Gewinde nach Bollhoff Werksnorm

- Ventilgewinde nach DIN 7756 und ETRTO V.7

Die Prifung selbst erfolgt fiir die Gewindelehren entsprechend der VDI/VDE/ DGQ - Richtlinie 2618
(Blatt 23 und 24). Dem Nutzer ist es jedoch freigestellt, je nach Bedarf mehr oder weniger Messwerte
als in der genannten Richtlinie angefiihrt, aufzunehmen. Die Kenntnis dieser Richtlinie durch den
Programmanwender, sowie das Beherrschen der fir die Lehrenpriifung eingesetzten Messverfahren
wird bei der Erlauterung der Bedienaktionen vorausgesetzt. Darliber hinaus erfordert die Benutzung
des Programms GEWIND4W nur wenige Kenntnisse tber den Umgang mit Computertechnik, da
besonderer Wert auf die Gestaltung einer Anwender freundlichen Benutzeroberflache gelegt wurde.

Umfangreiche Hilfetexte sowie eine weitestgehende Absicherung gegen Fehlbedienungen
ermoglichen eine schnelle und problemlose Einarbeitung in die Programmbedienung.

Die Eingabe von Messdaten kann wahlweise von einem Online gekoppelten Messgerat oder Uber
Tastatur erfolgen, so dass eine Anpassung an die individuellen Gegebenheiten des Anwenders
moglich wird. Die Kopplung des Messgerates an den Auswerterechner erfolgt dabei Uber eine der
seriellen Schnittstellen des PC's (V.24, RS 232 C, siehe Anhang D).

Das Programm GEWIND4W arbeitet mit dem Prifmittelverwaltungsprogramm DABAQ4W zusammen,
wobei die vom Programm gewonnenen Prifergebnisse (inklusive Prifprotokoll) dann direkt an die
Prifmitteldatenbank zurtickgegeben werden.

Das Programm berechnet nach Auswahl des Lehrentyps (z.B. Gewinde-Gutlehrring) und der Eingabe
der Gewindebezeichnung (z.B. M20x1 ) auf Tastendruck alle erforderlichen Lehrenmafle und
Toleranzen. Auf Beschrankungen der zugrundeliegenden Normen wird hingewiesen.

Das Programm GEWIND4W unterstiitzt dabei die Sollwertgenerierung und Messung sowohl fiir alle
gebrauchlichen Gewindelehren (Gewinde-Lehrringe, Gewinde-Lehrdorne, Gewinde- Einstell- und
Prifdorne etc.) als auch fir die zur Gewindeprifung eingesetzten glatten Lehren (Lehrdorne fir
Kerndurchmesser, Lehrringe und Rachenlehren fiir AuRendurchmesser).

Die Auswertungsergebnisse lassen sich wahlweise auf Bildschirm und/oder Drucker und/oder Datei
ausgeben. Im Ergebnisprotokoll werden die Stammdaten der Lehre in Verbindung mit den
Prifbedingungen und den Messergebnissen Ubersichtlich aufbereitet. Toleranziiberschreitungen
werden gekennzeichnet und betragsmaRig ausgewiesen.
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VI.1. Programmstart

Der Start des Programmes kann entweder direkt aus der QMSOFT-Shell heraus (durch Anklicken des
GEWIND4W-Symbols) oder durch Ausfiihren der Datei GEWIND4W.EXE mit Hilfe des Programm-
oder Dateimanagers (Windows 3.xx) bzw. des Windows-Explorers (Windows 95) erfolgen. Schlagen
Sie bei Bedarf in Ihrer Windows-Dokumentation nach, um mehr Informationen lber den Start eines
Programms zu erhalten.

Das Programm "merkt" sich, welcher Nutzer es zuletzt aufgerufen hat. Um den Nutzernamen neu
einzugeben, klicken Sie bitte auf die Schaltflache "Anmeldung" im Startfenster des GEWIND4W
Programms. Im daraufhin erscheinenden Dialogfenster kann der Name (und bei Bedarf auch das
aktuelle Datum fir die Protokollausgabe) neu eingetragen werden. Alternativ kénnen Sie den
Prufernamen auch als Kommandozeilenparameter Ubergeben.

Anmerkung: Beim erstmaligen Aufruf des Programms sollten Sie unbedingt die Einstellungen fur
das Messwertanzeigeprogramm sowie fir den Protokolleditor und die
Protokollvorlagedatei (siehe nachfolgender Abschnitt) kontrollieren und bei Bedarf
korrekt einstellen !

VI1.2. Einstellungen

Im Programm kdénnen eine Reihe von Einstellungen vorgenommen werden, die den Ablauf und
Umfang der Prufungen, Verzeichnisse, Hilfsprogramme etc. betreffen. Bitte beachten Sie, dass das
Programm nur dann ordnungsgemaf arbeitet, wenn alle Einstellungen korrekt vorgenommen werden.
Lesen Sie deshalb diesen Abschnitt bitte sehr sorgfaltig !

Klicken Sie in der Menlzeile des Programms den Eintrag "Einstellungen" an. Sie erhalten ein Men(
mit zwei Optionen "Prifbedingungen” und "Programmeinstellungen”.

VI.2.1. Einstellungen | Programmeinstellungen

Der Menlpunkt "Einstellungen | Programmeinstellungen" ermoglicht die Anderung verschiedener
Grundeinstellungen des Programms. Sie sind ahnlich einem Karteikasten in verschiedene
Registerseiten zusammengefasst, die nachfolgend beschrieben werden.
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Registerseite "allgemein”

Hier kdnnen einige Standardeinstellungen wie z.B. die Dialogsprache, die Art der Dateneingabe etc.
vorgenommen werden.

Programmeinstellungen

allgemein T Prifanweizungen T Verzeichhisse @ Speichem
¥ Hilfe anzeigen @ Abbrechen

Sprache | Deutsch j|
Berechne "nified" Gewinde nach | Gewinde nach &M51/45ME B1.1a -B1.2 j|
Berechne metiizche Gewinde nach | Gewinde nach DIN 150 1502 [DIN 13] j|
M efwerte von | tefgerdt j|

% Protokolle autamatisch als "RTF-D atei" speichern

Bilde den D ateinamen unter Benutzung der
’7 () Kalibrierschein Murnmer

Abbildung: Grundeinstellungen des Programms

Mit der Programmoption ,Protokolle automatisch als RTF Datei speichern® veranlassen Sie beim
Beenden einer Prifung das automatische Speichern des Prufzertifikates in Form einer ,RTF* — Datei
(diese kann z.B. mit MS-Word weiterverarbeitet werden). Der Name dieser Datei wird automatisch —
wahlweise aus der ldentnummer des Priflings oder aus der Kalibrierscheinnummer — gebildet.
Beachten Sie bitte, da® der Dateinamen zur Zeit nur 8 Zeichen lang sein darf. Falls eine gleichnamige
Datei bereits existiert erhalten Sie eine Warnung.

ACHTUNG: Das Programm QM-THREAD verfugt Uber die Funktion zum automatischen Erkennen
eines Gewindes. Das heif’t, wenn Sie eine Gewindebezeichnung eingeben so wird
automatisch die dazugehdrige Norm ermittelt (vgl. Abschnitt VI.3.1). Bei Eingabe einer
Bezeichnung ,M10“ wird also ublicherweise die Norm ,DIN ISO 1502° gewahlt.
Mittlerweile sind allerdings fur einige Gewindearten mehrere verschiedene Normen im
Programm implementiert, so dass die eindeutige Zuordnung der Norm nicht mehr
mdglich ist. Wahlen Sie deshalb im obigen Programmdialog die bevorzugte Norm
sowohl flr metrische als auch fur die so genannten ,Unified“ (amerikanische) Gewinde
aus.

Registerseite "Priifanweisungen”

In der dargestellten Tabelle konnen fir die verschiedenen Prifmitteltypen separate Priifanweisungen
in Form von Textdateien angegeben werden, die jeweils einen beliebigen Inhalt haben und durch den
Prifer per Tastendruck eingesehen werden kdnnen. Entsprechende Textbeispiele (Dateien mit der
Endung ".TXT") sind im Auslieferungszustand des Programms enthalten. Sie kénnen mit jedem
beliebigen Editor (z.B. NOTEPAD.EXE von Windows) bearbeitet werden.
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Registerseite "Verzeichnisse"

Das Programm GEWIND4W fiihrt einige Funktionen (Mel3wertiibernahme / Protokollerzeugung und -
bearbeitung) tber Hilfsprogramme aus. Der Name dieser Programme und das Programmverzeichnis
auf der Festplatte ist hier anzugeben. Wahrend der Programminstallation erfolgen diese Eintrage
automatisch, jedoch kann bei einer Anderung der MeRgeratekonfiguration bzw. einer nachtraglichen
Anderung der Verzeichnisstruktur eine manuelle Anpassung erforderlich sein.

Auf dieser Seite finden Sie auch den Parameter ,Verzeichnis zum Speichern der Prufprotokolle”.
Legen Sie hier das Verzeichnis fest, in das lhre Prufprotokolle automatisch abgelegt werden sollen.

VI.2.2. Einstellungen | Priifbedingungen

Im Programm sind einige Parameter festzulegen, die bestimmte Vorgaben beschreiben, nach denen
der  Prifablauf  fur  einen bestimmten Prafmitteltyp ~ durchgefihrt  werden  soll.
Neben Einstellungen, die fur alle Typen wirksam sind (Registerseite "Allgemein"), existiert fur jeden
Lehrentyp (bzw. -gruppe) eine Registerseite mit entsprechenden Einstellmdglichkeiten.

VI1.2.21. “Allgemeine” Prufbedingungen

Prufbedingungen
f T Gewindedarne T Gewinderinge _ ]
r glatte Ringe T glatte Dorne ]
Art der Priifung I Ubenmachungzpriifung j|
B erechnungsalgarithmus Iklassische tethode [Prof. Berndt] j|
b alizpstem I Metrizch j|

[ Priifung won Flankenwinkeln, Steigung ...

—Maleinheit der b ebkraft

@ Mewtar ! Pfund [Ib] ! Urzen [oz)
—kalieinheit fur Darstellung der Abweichungen [bei Zoll-tMegsung]

® thouinch [inch1 000 ) micra inch [pin. |
Protokolldateiname [GEW/IND 4w RTF |

Pratakallvarlagedate fiir

metrizche kMezzung tezzung in Zall
CAOMSOFT fwGEWIND SN METR_D4 | |D:HDMSEIFT#WHGEWIND#W'\IMF'_D#EI."E

Ubernehmen | Abbruch

Auf der Registerseite "Allgemein" kdnnen Sie folgende Einstellungen vornehmen:

Art der Priifung: Wahlen Sie hier Uber die Auswahl "Neuprifung" bzw.
"Uberwachungsprifung”, die fir den Soll-Ist-Vergleich
zutreffenden Toleranzgrenzen. Bei "Neuprifung" dienen die
Herstelltoleranzen der neuen Lehre als Vergleichskriterien,
wahrend bei einer "Uberwachungspriifung” die
Abnutzungsgrenze (falls vorhanden) berticksichtigt wird.
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Berechnungsalgorithmus: Mit dieser Einstellung konnen Sie den Algorithmus fur die
Berechnung des Flankendurchmessers auswahlen.
Dabei stellt die "Berechnung nach Prof.Berndt" den allgemein
Ublichen Anwendungsfall dar. Nachteile dieses Verfahrens, die
sich im allgemeinen nur bei extrem steilgdngigen Gewinden
bemerkbar machen, kdnnen Sie durch "Berechnung nach der

Vektormethode" (Dr.Will) umgehen. Far normale
Anwendungsfalle liefern beide Methoden gleichwertige
Ergebnisse.

Dateiname Protokoll: Geben Sie hier einen Namen an, den das nach Durchflihrung

der Messung erzeugte Protokoll standardmaRig erhalt. Falls Sie
das automatische Speichern des Priifprotokolls aktiviert haben,
so ist dieser Eintrag wirkungslos.

MaRsystem: In diesem Feld ist die fur die Auswertung /Protokollierung
gewinschte Mal3einheit auszuwahlen.

Priifung von Flankenwinkel, Steigung.. Falls gewlnscht, kann neben der allgemein Ublichen
Prifung der Gewindedurchmesser auch die Prifung der
Steigung und der Flankenwinkel erfolgen. Klicken Sie in diesem
Fall die entsprechende Option hier an.

Protokollvorlagedatei: Hier ist der Name der Protokollvorlagedatei anzugeben, anhand
derer das Layout des Protokolls gestaltet wird. Je nach
Einstellung des Schalters "MalRsystem" wird entweder die
Vorlag fur ,metrische Messung“ oder die fir ,Messung in Zoll*
benutzt.

V1.2.2.2. Prifmitteltyp abhédngige Priifbedingungen

Auf den verbleibenden Registerseiten, die fir Gewindedorne, Gewinderinge sowie glatte Lehrringe, -
dorne und Rachenlehren existieren, kénnen die Anzahl der Messebenen und der Messwerte pro
Messebene bzw. bei Rachenlehren die Anzahl der Messwerte jeweils fiir Gut- und Ausschussseite
der Lehre getrennt eingestellt werden. Darlber hinaus ist es mdglich, die standardmaRig fir die
Berechnung des nachsten Prifdatums zu verwendenden Priffristen fir die verschiedenen
Lehrentypen anzugeben.

Auf den Seiten "Gewindedorne" und "Gewinderinge" sind zusatzliche Angaben zum MefRverfahren
bei der Gewindemessung einzutragen. Es ist weiterhin zu wahlen, ob die Auflen- bzw.
Kerndurchmesser des Gewindes ebenfalls geprift werden sollen. Wird bei Gewindedornen der
AuBendurchmesser geprift, so kann bei Gewindegrenzliehrdornen die Reihenfolge der Messung
festgelegt werden.

Auf der Registerseite "Rachenlehren” ist die gewiinschte Art der Aufbiegungskorrektur fir die
Umrechnung zwischen gemessenem Istmal der Lehre und dem Arbeitsmalf} der Lehre einzustellen.
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V1.2.3.Protokollvorlagen

Das Programm ermdglicht die in weiten Grenzen freie Gestaltung des Protokoll-Layouts entsprechend
den Anwendervorstellungen. Grundlage des Layouts bilden sogenannte Protokollvorlagedateien, die
der Nutzer des Programms mit Hilfe des QMSOFT-Editors (Hilfsprogramm EDITOR4W) bearbeiten
kann.

Die Protokollvorlagedatei(en) werden in den meisten Fallen direkt im Programmverzeichnis
abgespeichert (Dateiendung "LW2") und mit Hilfe der Menlfunktion "Protokollvorlagen |
anzeigen/bearbeiten" aktiviert und zur Bearbeitung in den QMSOFT Protokolleditor geladen.

Die im Lieferumfang enthaltene(n) Vorlagedatei(en) stellen lhnen Musterdateien zur Verfigung auf
deren Basis Sie lhre eigenen Protokollvorlagen erstellen kdnnen

Hinweis: Das vorliegende Programm enthalt Protokollvorlagen fir verschiedene Sprachen (Deutsch,
Englisch, Franzdsisch, Spanisch ...). Protokollvorlagen mit deutschem Text sind durch die
Bezeichnung “049” im Dateinamen zu erkennen. Zum Beispiel “METR_049.LW2” ist die
deutsche Vorlagedatei fur die Protokollierung einer Gewindelehre in “mm”.

Wenn gewtinscht kénnen Sie alle Uberflissigen Protokollvorlagen mit Hilfe des Windows-
Explorers I8schen.

Fir die Erstellung einer neuen Protokollvorlage empfiehlt es sich, zunachst Uber das Meni
"Protokollvorlage|Vorlage kopieren" eine bestehende Vorlagedatei zu kopieren und unter einem
neuen Namen abzuspeichern. AnschlieRend kann diese Datei bearbeitet werden.
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VI.3. Ablauf der Prufung einer Lehre

Im Programmhauptfenster sind neun groRe und bebilderte Schaltflachen dargestellt, welche die bei
der Gewindeprifung gebrauchlichsten Lehrentypen darstellen. Wird ein anderer Lehrentyp
gewinscht, so ist die Option "Prufung" in der Menlleiste zu aktivieren und der gewilnschte Typ
auszuwahlen. Die Prufung wird durch Anklicken einer dieser Schaltflachen, bzw. des entsprechenden
Menueintrages im Men( "Priifung", mit dem Maus-Cursor aufgerufen.

VI1.3.1. Sollwerteingabe

Nach der Auswahl des zu prifenden Lehrentyps, erscheint in Abhangigkeit vom gewahlten Typ ein
Eingabefenster zur Erfassung der Lehren-Sollwerte. Geben Sie eine Identnummer zur Kennzeichnung
des Priflings ein. Diese Identnummer erscheint auf dem Protokoll.

Die Eingabefelder im unteren Teil des Fensters - Gewindesollwerte- sind mit den entsprechenden
Werten zu belegen. Fur die meisten gebrauchlichen Gewindestandards (vgl. angezeigte Auswahlliste
- Gewindestandard), konnen die LehrenmaRe und Toleranzen durch die Betatigung der
Funktionstaste F7 bzw. des Schalters "AbmaBe berechnen" aus der eingegebenen
Gewindebezeichnung ermittelt werden. Falls die Option "autom. Standard-Erkennung" aktiviert ist,
wird der zugehdrige Gewindestandard selbstandig aus der Bezeichnung ermittelt.

Achten Sie bitte auf eine Standard gerechte Eingabe der Bezeichnung. Fehlende Angaben in der
Bezeichnung, wie z.B. Steigung oder Toleranzlage und Genauigkeitsklasse, werden, soweit mdglich,
durch vom Standard vorgegebene Vorzugswerte erganzt. Durch Abschalten der Option "autom.
Standard-Erkennung"”, kdnnen Sie die Berechnung nach dem vorgegebenen Standard erzwingen.

Gewinde-Grenzlehrdorn =l
Identnummer der Lehre I?EBSEE_IJ!B.S |
Gewindebezeichnung II""I 40:4.5-6H |
autom. Standard-Erkennung [
Gewindestandard |Gewinde nach DIM 150 1502 [DIMN 13) j|
Steigung |4.5000 mrn 1. Teillankerwinkel {30.007
Ganganzahl |1 2. Teilflankenwinkel (20,007
Gutseite AuzzchuBzeite
Aulendurchmeszer-b aximurm |40 0300 rm Aubendurchmesser-bd axirmurm | 33,3130 mm
AuBendurchmesser-Minimurn {40,0020 mm AuBendurchmesser-tMinimum | 38,2850 mm
F.emdurchmesser-taximum | 34,4790 mm k.ermdurchmesser-taximumn | 34,4730 mm
Flankendurchrmeszer-tasimum | 37,1000 mm Flankendurchmeszer-tasimum | 37,4060 mm
Flankendurchmesser-tinimurn |37 0960 mm Flankendurchmesser-Minimum 37,3920 mm
Flankendurchmesser-abgenutzt |37.0720 rmm Flankendurchmesser-abgenutzt | 37,3340 mm
E Abmale berechnen Prufbedingungen Prifarweizung
| §

B] atbrcn Weiter

Abbildung: Eingabe / Berechnung der Lehrenparameter

Nach der Eingabe bzw. Berechnung der Sollwerte ist mit dem "Weiter" - Schalter fortzusetzen. Die
ESC - Taste bzw. der "Abbruch" - Schalter bricht den Vorgang ab und flhrt zurick zum
Programmhauptfenster.
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VI1.3.2. Messwerterfassung

Die Messwerteingabe erfolgt immer in der Reihenfolge Messwert 1 bis n flr Pruflingslage 1 (entspricht
Messebene 1), Messwert 1 bis n fir Priflingslage 2 usw. zuerst fir die Lehrengutseite (wenn diese
existiert) und dann fur die Lehrenausschussseite sofern diese existiert. Dabei wird fir jede
Lehrenseite, wie auch fir Flanken- und AuRendurchmesser, ein separates Eingabefenster verwendet
wird.

Far die Flankendurchmessermessung enthalten die verwendeten Eingabetabellen jeweils Spalten fir
den ubernommenen Messwert und den berechneten Flankendurchmesser. Die Messung wird durch
die Anzeige der Toleranz- und Prifmal3grenzen der Lehre im Bildschirmfenster unterstitzt.

T e
MeRebene  [Melwertnr. | Melwert | Flankendurchmeszer ‘ Toleranzlage |
1 1 404127 mm 39.0271 mm oo |
2 1

Mefverfahren  |DireiDirahtYerfahren |
giinstigster Drahtdurchmesser  |0.2E60 mm

aktueller Drakbtdurchmesser 0.2350 rmm E_ .
AL DrahteKugeln

tefkraft  |1.00N

mirt =D
Priifmale 40,4067 mm 40,4297 mm
Lehrengrenzmalie 29.020% rirn 39,0435 mnn
& Ornline
‘ Zurack ‘ wieiter

OMSO0FT-MeBwertanzeige [senelle Interfaces) M= E3

Datei  Einstellungen  Grundenstelungen,  Hilfe

Abbildung: Erfassung der Messwerte - Aussengewinde

Bei den dargestellten PrifmaBgrenzen wird der aktuell eingestellte Draht- bzw. Kugeldurchmesser
berlicksichtigt, so das bereits vor Ubernahme des Messwertes eine Kontrolle der Toleranzhaltigkeit
moglich ist.

Uber die Schaltflache ,Drahte/Kugeln® kdnnen Sie die vom Programm voreingestellten Draht- bzw.
Kugeldurchmesser verandern. Uber diese Schaltflache erhalten Sie auch Zugriff auf die Kalibrierung
von Tastern, die zur Prifung von Innengewinden benutzt werden. Zur Unterstiitzung der Draht- bzw.
Kugelauswahl wird lhnen im Bildschirmfenster der fir die Messung ginstigste Draht- bzw.
Kugeldurchmesser angezeigt. Dieser Durchmesser wird aus den Werten der Steigung und der
Flankenwinkel des aktuellen Priiflings ermittelt.
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Bei der Prifung von glatten Rachenlehren fir die Prifung von Aussendurchmessern wird pro
Lehrenseite eine (in den Prifbedingungen festgelegte) Anzahl von Messwerten aufgenommen. Dabei
liegt es in der Verantwortung des Programmnutzers, die Messwertreihenfolge entsprechend einem
einheitlichen Schema einzuhalten (eine Kontrolle durch das Programm ist nicht mdglich !).

Die Messwerteingabe von Tastatur erfolgt direkt in die Messwertetabellen, die in den
Eingabefenstern fur Gut- und Ausschussseite angezeigt werden. Die Messwerteingabe vom Online
gekoppelten Messgerat ist zum Teil abhangig vom jeweils verwendeten Messgerat (siehe auch
entsprechende Herstellerdokumentationen) bzw. dem jeweiligen Messwertanzeigeprogramm (vgl.
Anhang C).

Wurde ein Messwert falsch Gibernommen oder soll eine Messung wiederholt werden, so kann dieser
Messwert durch Positionieren des Eingabefokus mit Hilfe der Maus (Anklicken des gewunschten
Tabellenfeldes) und erneutes Auslésen/Eingeben wiederholt werden. Nach Beendigung der Messung
einer Lehrenseite wird mit der "Weiter" - Schaltflache fortgesetzt. Mit Hilfe des Schalters "Zuriick"
kann aber auch zum jeweils vorhergehenden Fenster zurlickgeschaltet werden.

VI.3.2.1. AuBenmessung des Gewinde-Flankendurchmesser

Die AuBenmessung des Gewinde-Flankendurchmessers ist relativ unkompliziert. Je nach
verwendetem Messverfahren werden drei bzw. zwei Messdrahte gleichen Durchmessers in
gegeniberliegende Gewindellicken eingelegt. Nach erfolgter Umkehrpunktsuche kann der Messwert,
der zur Berechnung des Flankendurchmessers dient, Ubernommen bzw. eingegeben werden.
Entsprechend der vorgewahlten Messkraft und dem verwendeten Drahtdurchmesser ist im
berechneten Wert fur den Flankendurchmesser die Abplattungskorrektur enthalten.

|

-l

|
>
<
b

Flankendurchmesser “ \ \ \ \\ Frifmass
\ \ . iMass Uber Drahte)

\ \ \ l‘ \ ;I

i
I
N

Abbildung: Messung von Aussengewinden mittels Drei-Draht Methode
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VI1.3.2.2. Innenmessung des Gewinde-Flankendurchmesser

Bei der Innengewindemessung sind drei Messverfahren anwendbar, die vom erforderlichen
Messablauf her gesehen recht unterschiedlich sind. Eine Empfehlung, wann welches Verfahren zu
benutzen ist kann pauschal nicht gegeben werden.

Fir die Zweipunkt-Messung spricht der geringere technische Aufwand und der schnellere Messablauf.

Die Drei-Punkt-lInnenmessung, fur die eine spezielle Innenmesseinrichtung benétigt wird, ist zwingend
notwendig bei kleinen Gewindenenndurchmessern, bei denen das Einflhren der Messblgel nicht
mehr mdglich ist. Dartber hinaus ist der Einfluss verschiedener Fehlermdglichkeiten bei diesem
Verfahren geringer (kleinerer Messkreis, Verformung der Blgel etc.).

Die Messung mit Kimme- und Spitze kann besonders bei grolen Gewinderingen fir eine effiziente
Messung benutzt werden. Nachteilig ist, dass man je nach Gewindeform (z.B. Metrisch, Trapez,
Rohrgewinde..) und Steigung spezielle Messeinsatze und die dazugehorigen Einstellringe bendtigt.

a) Zwei-Kugel-Innenmessung

Wie schon angedeutet erfolgt diese Messung, nahezu analog der Messung eines glatten Lehrrings,
mittels zweier Messblgel. Es ist darauf zu achten, dass sich in beiden Messbugeln fir die
Gewindeprifung (abhangig von der Gewindesteigung) geeignete Messkugeln gleichen Durchmessers
befinden.

Unter ,Priifbedingungen’ sind folgende Eintrage zu setzen (siehe Abbildung):
e Messverfahren: Zwei-Kugel-Verfahren
e Messkugel-/Tasterdurchmesser: aus Mel3kugeltabelle

Prufbedingungen

[ Allgemein T glatte Ringe T glatte Dome ]
R achenlehren T G ewindedorme T Gewinderinge )

Gut.-Ring Auz.-Ring

Anzahl der Melebenen |2 IEl‘ |'I IEl‘
Mefwerte pro Ebene |'I IE'A |'I IE'A

Mefvertahren | Zwei-Kugelverfahren j| —

efkugel-/T asterdurchmesser | aus Melkugeltabels

[ Eemdurchresser prifen

Priiffrist |'| IE'A | Jahile] j|

Ubernehmen E Abbruch i

Abbildung: Prufbedingungen bei der Zwei-Kugel-Messung

Der Messkugeldurchmesser wir vom Programm automatisch gesetzt. Dazu wird aus der
.Messkugeltabelle® derjenige  Kugeldurchmesser  ausgewahlt, der dem ,glnstigsten®
Kugeldurchmesser am nachsten liegt. Durch den Nutzer ist zu sichern, dass die Durchmesser der
vorhandenen Messkugeln vor der Messung im ,Tasterverwaltungsprogramm® eingetragen wurden.
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Dies kann jedoch auch unmittelbar vor der Messung durch Anklicken der Schaltflache

iﬁ‘f Dirahte ¥ ugeln
,Drahte/Kugeln® erfolgen. Man erhalt folgendes Eingabefenster:

Eingabe des MeBkugel-/T asterdurchmessers

Durchmesservorgabe | auz Mefkugeltabelle

Steigung |'I 00 |

Giinztigzter Durchrmeszser |'I 0103 |

kel-/T astkugeldurchrmesser |'I,'I 000 rmrm j| iﬁ‘f e E;E;azllgsggi
waltung zu
starten
(1] 4 Abbruch

Abbildung: Auswahl des Messkugeldurchmessers

Durch Klicken auf die ,Taster“-Schaltflache kann das Tasterverwaltungsprogramm aufgerufen
werden. Hier kénnen dann, falls erforderlich, weitere Kugeldurchmesser eingegeben oder die
vorhandenen Durchmesser geandert werden.

Vor der Messung des Gewindes mussen die Biigel an einem (glatten) Einstellring eingestellt werden.
Im Regelfall ist dabei die Anzeige des Messgerates (vgl. dazu die geratespezifischen
Bedienungsanleitungen) auf "NULL" zu setzen (bzw. “PRESET” auf den Wert des Einstellringes) .

Danach kann am zu prifenden Gewindering der Messwert durch die entsprechende
Umkehrpunktsuche ermittelt und iibernommen bzw. Gber Tastatur eingegeben werden.

ACHTUNG: Bei der Aufspannung des Gewinderinges auf dem Messtisch muss die freie
Beweglichkeit des Ringes derart gewahrleistet sein, dass die Messkugeln in den jeweils
gegenuberliegenden Gewindellicken anliegen kénnen. Dies wir Ublicherweise durch die
Verwendung eines sogenannten ,Schwimmtisches® gewahrleistet.

Abbildung: Zwei-Kugel-Innengewindemessung
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b) Drei-Kugel-Innenmessung

Die Drei-Kugel-Innenmessung wird mittels einer speziellen Innenmesseinrichtung und Hanteltastern
vorgenommen. Die entsprechenden Kennwerte des Hanteltasters (Durchmesser der Messkugeln di
und die Tasterkonstante c — als Mass Uber die Kugeln) missen dem Programm bekannt sein. Diese
Parameter kdnnen auch unmittelbar vor der Messung durch Kalibrierung des aktuellen Hanteltasters
bestimmt werden.

Unter ,Priifbedingungen” sind folgende Eintrage zu setzen (siehe Abbildung):
e Messverfahren: Drei-Kugel-Verfahren
e Messkugel-/Tasterdurchmesser: aus Melkugeltabelle

Prufbedingungen

f Allgemein T glatte Ringe T glatte Darne ]
Rachenlehren T Gewindedorne T Gewindennge ]
Gut -Ring Az -Ring

Anzahl der MeRebenen |2 IE'A |'I IE'A
tebwerte pro Ebene |'I IE'A |'I IE'A

tefverfahren | DreiKugel/erfahren j| e

Melkugel-/T azterdurchmeszer | auz Hanteltastertabelle

[~ Kemdurchmeszer prifen

Priiffist [1 |5 [Jahle] =
Ubernehmen E Abbruch

Abbildung: Prifbedingungen bei der Drei-Kugel-Messung mittels Hanteltaster

Vor Beginn der Messung wird der zu benutzende Taster vom Programm automatisch gesetzt. Dazu
wird aus der ,Hanteltastertabelle® derjenige Taster ausgewahlt, dessen Kugeldurchmesser dem
~gunstigsten Kugeldurchmesser am nachsten liegt.

Durch den Nutzer ist zu sichern, dass die Parameter der vorhandenen Taster, das heil3t
Kugeldurchmesser und Tasterkonstante, vor der Messung im ,Tasterverwaltungsprogramm®
eingetragen wurden.

Dies kann jedoch auch unmittelbar vor der Messung durch Anklicken der Schaltflache

iﬁ‘f DirahteFugeln

Falls Sie vor dem Start der Messung die im Bild dargestellte Meldung erhalten, so sind die
Tasterwerte nicht korrekt gesetzt. Klicken Sie auf die ,OK“ Schaltflache, um das Programm
fortzusetzen. Klicken Sie anschlieRend auf die Schaltflache ,Drahte/Kugel“ und setzen Sie korrekte
Tasterparameter, wie im folgenden beschrieben.

,Drahte/Kugeln® erfolgen.
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Warnung

& Die Tasterwerte sind unlogisch. Bitte prifen Sie diese, bevor Sie die Messung beginnen!

Eingabe des MeBkugel-/T asterdurchmessers B |

Durchmesservorgabe |

K

aus Hanteltaztertabelle

Steigung |‘I P800 o |

Tasterkonstante
.. . i L E
Giinstigzter Durchmeszzer |'I L0103 | I;!f: SKJ;',';'HEJ'..,?S.J_ er
I MESSEer Sein
: Hier klicken,
teh-/T astkugeldurchmeszer |'|,'| 000 mm j| = |U,UUU|:| i j| iﬁ]-l- - :';1 Iﬂf.EE;:E"_
starten
(119 abbruch

Abbildung: Auswahl des ,Hanteltaster*

Durch Klicken auf die ,Taster“-Schaltflaiche kann das Tasterverwaltungsprogramm aufgerufen
werden. Hier kdnnen dann, falls erforderlich, weitere Tasterwerte eingegeben oder die Kalibrierung
der vorhandenen Taster ausgefihrt werden.

Vergleichen Sie dazu bitte die Hinweise zur Kalibrierung dieser Taster in Anlage E.

Zur Bestimmung des Flankendurchmessers sind insgesamt drei Messpunkte anzutasten (daher der
Name Drei-Kugel-Verfahren) und die entsprechenden Werte zu Ubernehmen. Die Lage dieser
Messpunkte entnehmen Sie bitte der untenstehenden Abbildung. Nach Ubernahme des dritten
Messwertes erfolgt die Berechnung des Flankendurchmessers und die grafische Anzeige des
Ergebnisses im Toleranzfeld. Entsprechend der Kkonfigurierten Anzahl der zu prifenden
Durchmesserwerte ist die Messung zu wiederholen.

|
P Ty : ~_ s
2 ~ = -~
v | 3 =
o~ 7 P
" &
% ® @O
,.-'" - | // 4
~ // -c':{/ o . // r
.-" ""'\-\-.._é - e
- . e -
o v T -
S | P
. -
R - o
,// e T

Abbildung: Drei-Kugel-Innengewindemessung

Abschnitt VI — Seite 13



QMSOFT4W (C)1990-2003 by L&W GmbH

VI1.3.2.3. Messung zusatzlicher Parameter (Steigung, Flankenwinkel..)

Neben der Messung der Gewindedurchmesser wird gelegentlich die Erfassung und Bewertung der
Istmasse fir Steigung und Flankenwinkel gewinscht. Aktivieren Sie dazu unter der Rubrik
“Prufbedingungen | Allgemein” die entsprechende Option, vgl. Abschnitt VI.2.2.1. Sie erhalten dann im
Anschluss an den folgenden Bildschirm zur Eingabe der Istwerte.

Uber die vorhandenen Kontrollschaltflachen lasst sich die Eingabe nicht benétigter Parameter
abschalten.

Auf eine Online Eingabe dieser Werte wurde vorerst verzichtet, da hierzu spezielle
Hardwarevoraussetzungen erforderlich sind.

Priifung von Flankenwinkel & Steigung .. (Gutseite) |
Sollwert |stwert Bewertung
¥ 1. Teiflankenwinkel 20,000 | 2355 | {in Ordhung ~|
2. Teiflankenwinkel  [30.000° | [22.90 | {in Drdrung |
Vit [+ 5000 o | [+5040 mm | {in Drdrung |

[ Einschraubtisfenmarke

I axirnalsert ||l|:||:||:":| i | ||l|:||:||:":| | | |keine Priifung j|

binirnaliwert |EI,EIEIEIEI mnrn | ||:|,EIEIEIEI i | |keine Friifung j|

£urick W eiter
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VI1.3.3. Ergebnisausgaben

Die Ausgabe der Auswertungsergebnisse erfolgt vom Fenster "AbschluB8 der Priifung" aus und kann
auf Bildschirm und/oder Drucker in Form eines Prufprotokolls erfolgen.

Abschlufi der Priifung ) ﬂ

K.alibrierschein Mummer Protokallvarlage

030327 _aws_17 - =

| | |D.HE!MSDFT4W\I3EWIND:1W\|

Mame dez Kunden

Iunl:uekannt |

Beurteilung §|. Yorlage bearbeiten

| Friifling toleranzhaltig j|

Bemerkungen E‘} Protokoll anzeigen
% Frotakall drucken

K1 v

M achstes Priifdatum

atozzond ||| @
E Luriick zum Hauptmenii 3

Das Prufprotokoll kann mit Bemerkungen versehen werden, die in das daflr vorgesehene mehrzeilige
Eingabefeld eingetragen werden kdnnen. Des weiteren kann das nachste Prifdatum mit Hilfe der
implementierten Kalenderfunktion festgesetzt (oder geandert/geldscht) werden.

Bei Bedarf lassen sich die Gbernommenen Messwerte nachtraglich verandern bzw. die Messung
wiederholen, indem der "Zuriick" - Schalter benutzt wird. Dies ist insbesondere bei einer
Messwerteingabe von Tastatur zur Korrektur von Eingabefehlern sinnvoll.

Zur Erzeugung des Protokolls aktivieren Sie die Schaltflache "Protokoll anzeigen". Das Protokoll
wird jetzt, unter Benutzung der eingestellten Protokollvorlage erzeugt und in den Programmeditor
geladen. Innerhalb des Programmeditors kénnen Sie das Protokoll bearbeiten, ausdrucken bzw. als
Datei abspeichern (vgl. Dokumentation zum Protokolleditor - Anhang B). Uber den "Zuriick" - Schalter
kdnnen Sie das Programm GEWINDE fir Windows fortsetzen.

++++

Abschnitt VI — Seite 15






QMSOFT4W (C)1990-2003 L&W GmbH

VII. Priifprogramm QM-MICRO (MESCHR4W) a@

Das Programm QM-MICRO (MESCHR4W) dient zur rechnergestitzten Prifung von MefRschrauben
gemaly der Norm DIN 863 und ist damit fir Blgelmefischrauben in Normalausfihrung, fir
EinbaumeRschrauben, fur Tiefenmelschrauben sowie fur Innenmef3schrauben mit 2-Punkt- bzw. 3-
Linien-Berthrung einsetzbar. Ebenso wird die Prifung von Innenmefischrauben mit 2-Linien-
BertUhrung (Innenmef3schrauben mit MeRschnabeln) sowie von 3-Linien-Innenmeflschrauben mit von
der DIN abweichender Skalenteilung unterstiitzt. Die Benutzung des Programms erfordert nur wenige
Kenntnisse Uber die Computertechnik, da besonderer Wert auf die Gestaltung einer
anwenderfreundlichen Benutzeroberfliche gelegt wurde. Umfangreiche Hilfetexte sowie eine
weitestgehende Absicherung gegen Fehlbedienungen erméglichen eine schnelle und problemlose
Einarbeitung in die Programmbedienung.

Die Eingabe von Messdaten kann wahlweise von einem Online gekoppelten Messgerat oder Uber
Tastatur erfolgen, so dall eine Anpassung an die individuellen Gegebenheiten des Anwenders
moglich wird. Die Kopplung des Messgerates an den Auswerterechner kann sowohl Uber eine der
seriellen Schnittstellen des PC's (V.24, RS 232 C, siehe Anhang D), Uber eine Heidenhain Interface
Karte oder Uber das SIP LMC Programm erfolgen.

Das Programm ermittelt aus den Messdaten entsprechend dem MeRschraubentyp den Extremwert
der Messabweichung G und/oder die Abweichungsspanne des Messelementes G bzw. die
Wiederholprazision r. Die Ergebnisausgabe erfolgt in Form von numerischen Protokolldaten und auf
Wunsch als grafische Darstellung des Abweichungsverlaufes auf Bildschirm und wahlweise auch auf
einen angeschlossenen Drucker. Das Layout des Protokolls kann dabei weitestgehend an die
individuellen Wiinsche des Programmnutzers angepasst werden.

Die erforderlichen Toleranzwerte werden dabei automatisch ermittelt. Fir MeRschrauben nach
Werksnorm wird eine Toleranztabelle hinterlegt, die beliebig viele Toleranzeintrage aufnehmen kann.

Das Programm MESCHR4W kann direkt aus dem ebenfalls von der L&W GmbH angebotenen
Prufmittelverwaltungsprogramm DABAQ4W heraus gestartet und mit Vorgabedaten (wie z.B.
Identnummer, Bauform und Messbereich etc.) versorgt werden, wobei die vom Programm
gewonnenen Prufergebnisse wiederum direkt an die Prufmitteldatenbank zurtickgegeben werden.

VIl.1. Programmstart

Der Start des Programmes erfolgt direkt aus der QMSOFT-Shell heraus (durch Anklicken des
MESCHR4W-Symbols) oder Uber das Prufmittelverwaltungssystem bei Ausfluhrung einer
Uberwachungsprifung durch Aufruf des Mel3programmes.

Beim Programmaufruf wird der Nutzername aus der QMSOFT Shell Ubergeben. Um den
Nutzernamen neu einzugeben, klicken Sie bitte auf die Anmeldeschaltflache des Programmfensters
von MESCHR4W. Im daraufhin erscheinenden Dialogfenster kann der Name (und bei Bedarf auch
das aktuelle Datum fir die Protokollausgabe) neu eingetragen werden

Anmerkung: Beim erstmaligen Aufruf des Programms sollten die Einstellungen fur das
Messwertanzeigeprogramm, fir den Protokolleditor und die Protokollvorlagedatei
(siehe nachfolgende Abschnitte) kontrollieren und bei Bedarf korrekt einstellen !
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VIl.2. Einstellungen

Im Programm kénnen eine Reihe von Einstellungen vorgenommen werden, die Verzeichnisse,
Hilfsprogramme, Prifanweisungen etc. betreffen. Bitte beachten Sie, dal das Programm nur dann
korrekt arbeiten kann, wenn alle Einstellungen korrekt vorgenommen werden. Lesen Sie deshalb
diesen Abschnitt bitte sehr sorgfaltig !

Vil.2.1. Einstellungen | Programmeinstellungen

Der MenUpunkt "Einstellungen | Programmeinstellungen® ermoglicht die Anpassung verschiedener
Einstellungen an die vorliegenden Gegebenheiten. Sie sind ahnlich einem Karteikasten in
verschiedene Registerseiten zusammengefalit, die nachfolgend beschrieben werden.

Registerseite "allgemein"

Hier kdnnen einige Grundeinstellungen des Programms wie z.B. die Dialogsprache vorgenommen
werden.

Ebenso wird hier das ,bevorzugte® Dateneingabegerat (Tastatur oder Online Datenibernahme)
ausgewahlt. Achten Sie bei einer Online Datenlibernahme auf die korrekte Einstellung des
MeRwertanzeigeprogramms. Beachten Sie weiterhin, dal® der Abweichungsparameter f,5x bei
verschiedenen Mefschraubentypen nur an entsprechenden Malverkdrperungen (Endmale,
Einstellringe) ermittelt werden kann. Eine Dateniibernahme vom MeRgerat wird in diesem Fall nicht
ausgefuhrt.

Registerseite "Priifanweisungen™

In der dargestellten Tabelle kénnen fiir verschiedene Bauformen von Meflschrauben separate
Prifanweisungen in Form von Textdateien angegeben werden, die jeweils einen beliebigen Inhalt
haben und durch den Prifer per Tastendruck eingesehen werden kdénnen. Entsprechende
Textbeispiele (Dateien mit der Endung ".RTF") sind im Auslieferungszustand des Programms
enthalten.

Registerseite "Verzeichnisse"

Das Programm MESCHR4W benutzt flr einige Funktionen externe Programme, deren Name sowie
das Verzeichnis auf der Festplatte hier angegeben werden muf3. Es handelt sich dabei um das Editor-
Programm flir die Bearbeitung der Prifprotokolle, einschlieBlich der Protokollvorlagen, sowie um das
Messwertanzeigeprogramm. Weiterhin kann das gewilnschte Verzeichnis flr das Abspeichern von
Prifprotokollen angegeben werden.

Im Rahmen der Programminstallation erfolgt bereits eine Voreinstellung der Verzeichnisse. Bei einer
Anderung der Meligeratekonfiguration bzw. einer nachtraglichen Anderung der Verzeichnisstruktur
sind jedoch u.U. manuelle Anpassungen notwendig.
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VIil.2.2. Einstellungen | Priufbedingungen

Im Programm sind einige Parameter festzulegen, die die Prifbedingungen fir die verschiedenen
Bauformen von MeRschrauben festlegen. Neben einigen allgemein gultigen Einstellungen
(Registerseite "Allgemein") existieren verschiedene Registerseiten fir die Festlegung von Prif-
positionen bzw. zur Angabe der verwendeten Referenznormale.

Registerseite "Allgemein”

Allgemeine Einstellungen
Art der Priifung |Uberwachungspri.jfung j|
MaBeinheit | Milimeter =
Eingabe der Meﬂ-wertel als Abweichung j|

Anzahl der Messungen flr Fw

Giiltigkeitzdauer |1 lzl‘ |M|:unat[e] j|

[ Zuzatzparameter [Ebenheit, Parallelitat. ] als Zahlenwert

X tMelwerte vorgeben X Einstellstiicke priifen

[ Mullposzition priifen

—Protokollvorlagedateien
bei metrizcher Mezsung |C:‘\E!MSEIFT4W\MESEHH4W\METH_D49.LW2 |

bei Messung in Zall [C:\AMS0FT 44/ MESCHR#wAIMP_D49. L2 |

-\.-‘-'Allgemein;{Heferenznurmale;{BUgel-!Tiefen-a’Einbaum. Alrnenm. /Einstellinge Alnnenm. /Langenmesser f

m Abbruch | Ubernehmen

Abbildung: Festlegung der Priifbedingungen

Folgende Einstellungen sind hier vorzunehmen:

Art der Priifung:
MaBeinheit:
Eingabe der MeRwerte als:

Giiltigkeitsdauer:

Wahlen Sie zwischen Wareneingangs- und Uberwachungspriifung.
Stellen Sie die Mal3einheit des Mel3schraube ein.

Fir die Eingabe der MeRwerte kdnnen Sie zwischen den Optionen
Abweichung und MeRwert wahlen. Bei Messungen mit der Option
Abweichung ist dann lediglich die Differenz des MeRwertes zum
vorgegebenen Sollwert einzutragen.

Hier kann eine Priffrist zur Berechnung des nachsten Priifdatums
eingegeben werden.

Anzahl der MeBBwerte fiir fw: Hier geben Sie vor, wieviele MeBwerte bei einer Uberprifung der

Wiederholbarkeit ibernommen werden sollen.

Zusatzparameter ... als Zahlenwert: StandardmaRig werden im Programm spezielle Parameter der

MeRwerte vorgeben:

Messschraube, wie zum Beispiel die Ebenheit der Messflachen, nur Gber
eine ,Gut* / ,Schlecht* — Auswahl bewertet. Falls Sie die Eingabe eines
Zahlenwertes und eine Soll- / Ist- Auswertung fir diese Parameter
wilnschen, so aktivieren Sie diese Programmoption.

Mit Hilfe dieser Option kénnen die MeRwerttabellen vorbelegt werden.
Fir jedes Istmald wird das vorgegebene Sollmal} eingetragen.
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Nullposition priifen...: Ublicherweise wird bei einer Priifung nach DIN bzw.
VDI davon ausgegangen, daf’ die Nullposition der
MeRschraube exakt auf ,NULL® steht. Andernfalls ist
eine Einstellung der MeRschraube vorzunehmen. Die
Nullposition wird in diesem Fall nicht mit ausgewertet.
In der Praxis wird jedoch oftmals auf eine Einstellung
der Nullposition verzichtet, wenn diese nur
geringfigige Abweichungen aufweist. Um diesen
Fehler der ,Null® bei der Auswertung zu
berticksichtigen, kann durch Aktivierung dieser Option
die Prifung mit der Position ,Null“ begonnen werden.

Einstellstiicke priifen/Verldngerungen priifen: Das Programm MESCHR4W ermdglicht zusétzlich
zur Prifung der MeRschraube die Uberpriifung von
Einstellstlicken, Verlangerungen etc. Entscheiden Sie
hier, ob derartige Prifungen ausgefihrt werden
sollen.

Protokollvorlagedateien: Jeweils fur die Messung in mm bzw. Zoll ist eine
Protokollvorlagedatei festzulegen, die das Layout des
Prufprotokolls  bestimmt  (vgl.  Abschnitt  VII.3.
Protokollvorlagen).

Protokolldatei: Hier kdnnen Sie einen Dateinamen angeben, unter
dem das erzeugte Prifprotokoll gespeichert werden
soll.

Registerseite "Referenznormale”

Fir die Ausgabe eines Protokolls ist es oftmals wiinschenswert, das fur die Prifung verwendete
Referenznormal zu dokumentieren. Dies ist vor allem erforderlich um die Rickflhrbarkeit der Priifung
und den Anschlufd an nationale Normale nachzuweisen.

Im Programm MESCHR4W haben Sie hier die Mdglichkeit, die von Ihnen verwendeten
Referenznormale einzutragen. Je nach ausgefiihrter Prifaufgabe kann das genutzte Referenznormal
in das Protokoll eingefiigt werden.

Registerseite Prifpositionen fir ,,Bligel-/Tiefen-/EinbaumeBschrauben”

Fir MeRschrauben mit 25 mm Spindelbereich werden durch die VDI-Richtlinie ungleichmaRige
Prifpositionen vorgegeben, um periodische Steigungsfehler der MefRschraubenspindel erfassen zu
koénnen. Falls Sie diese VDI Vorgaben nicht verwenden wollen bzw. fir MefRschrauben mit anderen
Spindelbereichen, kénnen Sie hier die von lhnen gewiinschten Prifpositionen eingeben. Beachten
Sie bitte, dal® sich die tatsachliche Prifposition jeweils aus dem Melbereichsanfang einer
MeRschraube und den hier eingetragenen Werten ergibt (z.B. bei MeRbereichsanfang = 50 mm liegt
die erste Priifposition bei 52.5 mm falls die Position 2.50 mm eingegeben wird).

Registerseite Priifpositionen fir ,,InnenmeBschrauben / Einstellringe“

InnenmeRschrauben (z.B. 3-Linien-Innenmefschrauben) werden vielfach mit Hilfe von Einstellringen
verschiedenen Durchmessers gepriift. Um dem Nutzer die Mdglichkeit zu geben, die Prifung auf die
vorhandenen Einstellringe abzustimmen, wurde im Programm die Mdglichkeit eingebaut, die fiir einen
MeRbereich benutzten Durchmesser einzugeben und zu speichern.

Beachten Sie bitte, dal die Prifpositionen nur dann dem Prifling zugeordnet werden kénnen, wenn
Anfang und Ende des MeRbereiches in der Tabelle mit den Angaben des Priflings Gbereinstimmen !

Registerseite Prifpositionen ,,InnenmeBschrauben / LangenmeBgerat*

Einige Typen von InnenmeRschrauben (z.B. 2-Punkt-lInnenmeRschrauben) kénnen anstelle mit
Einstellringen auch auf einem Langenmeligerat geprift werden. Zur Eingabe der gewinschten
Prifpositionen wird im Programm eine separate Tabelle angelegt. Wie bei BligelmeRschrauben ergibt
sich die tatsachliche Prifposition jeweils aus dem MeRbereichsanfang einer Mef3schraube und den
hier eingetragenen Werten.
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VII.2.3. Einstellungen | Werkstoleranzen

Wenn Sie MefRschrauben nach Werksnorm prifen wollen, ist zuvor die Eingabe der entsprechenden
Toleranzen erforderlich. Diese Toleranzen sind dabei fir jeden MeRschraubentyp getrennt
einzugeben. Durch die Mdglichkeit vorhandene Toleranztabellen zu kopieren, kann der
Eingabeaufwand daflr wesentlich reduziert werden.

iii Einztellung der Werkztoleranzen
Biaufarm Ei ugelmeBschraube j
| hbis Skalent. frmax frrefi Ebenheit |[Parallelitat| =
0.000 mm 25,000 mim 0,010 raem 2.0 prm 2.0 prn
0.000 mm 25,000 mm 0.050mm (4.0 pm 3.0 pm 3.0 pm 3.0 pm
100,000 125000 rmm 0,001 mm |3 pm 2 um 3.0 pm 3.0 g
100,000 mm 125,000 mm | 0.002 mm 2 pm Jpm 2.0 pm 0.0 pm
100,000 rarn (125,000 (0,010 mm |2 P 2 m 2.0 pm 0.0 pm
100,000 mm 125,000 mm 0,050 mm 99 m 88 fm 0.0 prm 0.0 pm
100,000 rarn (150,000 (0,001 e (4 pm 4m 2.0 pm 2.0 pm
100 000 rara 1E0 OO0 e 0010 mare Ol 01l O0 1 001 -
(1 neu IZE'T andern ﬁ' lozchen
T abelle kopieren T abelle einfligen
8 Abbruch Ubermehmen

Abbildung: Eingabe von Werksnormtoleranzen

Beachten Sie bitte, dal® die Toleranzwerte nur dann dem Prufling zugeordnet werden kénnen, wenn
MeRschraubentyp, Anfang und Ende des Mel3bereiches sowie der Skalenwert in der obigen Tabelle
mit den Angaben des Priflings Ubereinstimmen.

VII.3. Protokollvorlagen

Programm ermoglicht die in weiten Grenzen freie Gestaltung des Protokoll-Layouts entsprechend den
Anwendervorstellungen. Grundlage des Layouts bilden sogenannte Protokollvorlagedateien, die der
Anwender bei Bedarf mit Hilfe des Protokolleditors (Hilfsprogramm EDITOR4W) entsprechend
abwandeln kann.

Die Protokollvorlagedatei(en) werden in der Regel im Programmverzeichnis abgespeichert
(Dateiendung  "LW2") und mit Hilfe der Menifunktion "Protokollvorlage|Vorlage
anzeigen/bearbeiten” aktiviert.

Achtung: Die Auslieferungsinstallation enthalt Vorlagedateien fiir mehrere Sprachen. Die deutschen
Versionen finden Sie in Dateien mit der Bezeichnung ,xxx049.Iw2°“,

Bei Erstellung einer neuen Protokollvorlage empfiehlt es sich, zunachst eine bestehende Vorlagedatei
zu oOffnen, diese unter einem neuen Namen abzuspeichern und dann zu bearbeiten. Sie kdnnen aber
auch selbstverstandlich mit der Menifunktion "Protokollvorlage|Vorlage neu erstellen™ eine neue
(in diesem Fall leere) Vorlagedatei anlegen.
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Vil.4. Ablauf der MeRschraubenpriifung

Vil.4.1. Eingabe der MeRschrauben Parameter

Nachdem im Programm Uber die entsprechende Schaltflache (oder Uber das Menu ,Prifung®) der Typ
der zu prufenden MeRschraube ausgewahlt wurde, sind eine Reihe von Parametern festzulegen, die
den Prufling und die Prifbedingungen beschreiben.

Diese Parametereingabe erfolgt in das nachfolgend dargestellie Eingabefenster. Bei Aufruf des
Programms aus dem Verwaltungssystem heraus sind einige dieser Felder nicht zuganglich, da diese
Werte aus dem Verwaltungssystem Ubernommern werden.

" QMSOFT / QM-MICRO Melischraubenpiifung

Priifanweisungen  Fenskter

HilFe:

Identrummer |5399999 |

Friifpositonen nach | yDIA/DE/DGE 2618 =
Taleranzen nach | DIN 863 1933 ]
Anzeigeyp | Stichskala |
MeRbereich von [0.000 mm | bis [25.000 mm |
MeBbereich (Spindel) (25,000 mm |
Skalenteilung |I:|.|:|1n m j|

Friifung von | bezzabweichung G und Abweichung des Melelementes Gme j|

Priifunag it |EndmaBen£Léngenmesser j|

;_.-ﬁ Frifbedingungen H Werkstoleranzen Prifammeizung

Abbruch Wfeiter E:>
&= =

Identnummer:

Priifpositionen nach:

Toleranzen nach:

Anzeigetyp:

Abschnitt VIII - Seite 6

Abbildung: Eingabe der Priflingsparameter

Dieses Eingabefeld dient der Kennzeichnung des Priflings durch Angabe
einer l[dentnummer.

Hier legen Sie fest, ob Sie die von der VDI/VDE/DGQ vorgeschlagenen
Prifpositionen benutzen wollen oder selbst festgelegte Positionen
(Werksnorm) verwenden. Bei Verwendung von ,Werksnorm® Positionen
achten Sie bitte darauf, daf} diese Positionen zuvor eingegeben wurden (vgl.
Abschnitt VII.2.2).

Hier legen Sie fest, ob Sie die von der DIN 863 vorgegebenen Toleranzen
benutzen wollen oder selbst festgelegte Toleranzen nach Werksnorm
verwenden. Bei Verwendung von ,Werksnorm* Toleranzen achten Sie bitte
darauf, dal®} diese Positionen zuvor eingegeben wurden (vgl. Abschnitt
VII1.2.3).

Wahlen Sie den Anzeigetyp der zu prifenden MefRschraube aus.
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Messbereichsanfang: In dieses Feld ist der Wert des Messbereichsanfangs der Melischraube
einzugeben. Akzeptiert werden dabei bei einer Prufung nach DIN nur Werte
im Bereich von 0 bis 475 mm in einer Stufung von jeweils 25 mm.

Messbereichsende: Hier wird das Ende des MeRbereiches eingetragen. Dieses Feld wird in der
Regel automatisch belegt (Messbereichsanfang + Spindelmessbereich).

Spindelmessbereich: Wahlen Sie den MeRbereich der Spindel aus der vorgegebenen Liste.
Beachten Sie bitte, da® nach DIN oftmals nur ein 25 mm MeRbereich zulassig
ist.

Skalenteilung: Wahlen Sie die Skalenteilung aus der vorgegebenen Liste. Beachten Sie bitte,
daf nach DIN nur 0.01 mm Skalenteilung zulassig sind.

Priifung von: Hier kann der Prufumfang festgelegt werden. In Abhéngigkeit von der
gewahlten Art der Prufung (DIN, VDI oder Werksnorm) und der Bauform der
Melschraube kann die Auswahl eingeschrankt bzw. ganzlich gesperrt sein.
Entsprechend der getroffenen Auswahl gestaltet sich der Umfang der
Messwerteingabe.

Priifung mit: Dieses Feld ist nur bei bestimmten Typen von Innenmefischrauben
zuganglich. Entsprechend der konstruktiven Besonderheiten dieser
MeRschrauben ist die Prifung der Abweichungsspanne G hier sowohl mit
Einstellringen als auch an einem LangenmeRgerat moglich. Wahlen Sie bitte,
auf welche Art Sie die Prifung durchfiihren mochten. Die Prifpositionen
werden dann aus der jeweils zugehdrigen Tabelle (vgl. Abschnitt VI.2.2)
gelesen.

Die Fortsetzung des Programms erfolgt durch Betatigen des ,Weiter*
Schalters.

Achtung: Fur den Fall das der ,Weiter® Schalter nicht freigegeben wird, so fehlen entweder die
notwendigen Prufpositionen (Positionen nach Werksnorm) und/oder die entsprechenden
Werksnormtoleranzen.

Vil.4.2. Messwerteingabe / -libernahme

Messwerte werden in vorgegebene Eingabefenster eingetragen. Dabei kann die Eingabe einzelner
MeRwerte beliebig wiederholt werden (entsprechende Tabellenposition anklicken). Nach Eingabe aller
MeRwerte kann das Programm mit dem ,Weiter* Schalter fortgesetzt werden.

Fir alle Prafungen, bei denen eine Online Datenibernahme sinnvoll ist (z.B. nicht mdglich bei der
Prifung der Abweichungsspanne G bei Blugelmelischrauben), kann das MeRwertanzeigeprogramm
Uber den ,Online” — Schalter gestartet werden. Falls die Messwerteingabe generell auf Online
eingestellt ist (vgl. Abschnitt VII.2.1), so wird das Anzeigeprogramm automatisch gestartet.

Nach Eingabe der Melwerte an den einzelnen Prifpositionen erfolgt die Prifung bzw. Beurteilung
von weiteren Mefschraubenparametern (vgl. Bild). Da hier eine zahlenmaRige Erfassung des
Parameters oftmals gar nicht (z.B. Funktionsprifung) oder nicht exakt mdglich ist (Prifung der
Parallelitdt der Melflachen), erfolgt lediglich eine verbale Beurteilung. Es sind nur diejenigen
Eingabefelder zuganglich, die fur den zu prifenden Mel3schraubentyp relevant sind.
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VIL.5. Ergebnisausgaben

Die Auswertung der MelRwerte umfalt den Vergleich der eingegebenen MeRwerte mit den
entsprechenden Fehlergrenzen.

Die Bewertung auf Toleranzhaltigkeit erfolgt unter nachstehenden Kriterien:

e bei einer Prifung mit Toleranzberechnung nach DIN werden die genormten Toleranzgrenzen
entsprechend vorhandenem MeRbereich und Skalenteilung zur Bewertung herangezogen,

e bei bei einer Priufung mit Toleranzberechnung nach Werkstoleranzen erfolgt die Bewertung
anhand der zugehdrigen Angaben in der nutzerdefinierten Toleranztabelle;
Das Ergebnis der Toleranzbewertung wird auf dem Protokoll ausgewiesen.

Die Ausgabe der Auswertungsergebnisse erfolgt vom Fenster "Abschlu8 der Priifung” aus und
kann auf Bildschirm und/oder Drucker in Form eines Prifprotokolls erfolgen.

Li"QMSOFT 7 QM-MICRO MeBschraubenpiifung =] E3

Frifammeizungen  Fenster  Hilfe

" Beurtellung der Lehre

F.alibrigrschein Murmnmer

Frotokollvarlage
200160 |

|E:\DMSDFT4W\MESEHH4W\|

Mame des Kunden

IMustermanr‘] |
) A
Beurteilung YYorlage bearbeiten
| Friifling toleranzhaltio j|
Bemzluipsn _I E Protakoll ausgeben
% Protokoll drucken

Enl )

nachzter Priiftermin

16.02.2002 | @ ‘ @

‘ Zurlick

nachzte Priifung E

Das Prifprotokoll kann mit Bemerkungstextzeilen versehen werden, die in das dafir vorgesehene
mehrzeilige Eingabefeld eingetragen werden kdnnen. Des weiteren kann das nachste Prifdatum mit
Hilfe der implementierten Kalenderfunktion festgesetzt (oder gedndert/geldscht) werden.

Bei Bedarf lassen sich die dbernommenen MeRwerte nachtraglich editieren, indem der "Zuriick”
Schaltflache benutzt wird. Dies ist insbesondere bei einer MelRwerteingabe von Tastatur zur Korrektur
von Eingabefehlern sinnvoll.

++++
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%
VIIl. Priufprogramm QM-CALIP (MESCHI4W)

Das Programm QM-CALIP (MESCHI4W) dient der rechnergestitzten Prifung von MeRschiebern
wahlweise nach der DIN-Norm 862, nach der VDI/VDE/DGQ-Richtlinie 2618 (Blatt 8) bzw. nach
Werksnorm. Die Benutzung des Programms MESCHI4W erfordert nur wenige Kenntnisse Uber die
Computertechnik, da besonderer Wert auf die Gestaltung einer anwenderfreundlichen
Benutzeroberflache gelegt wurde. Umfangreiche Hilfetexte sowie eine weitestgehende Absicherung
gegen Fehleingaben ermdglichen eine schnelle und problemlose Einarbeitung in die
Programmbedienung.

Die Eingabe von MeRdaten kann wahlweise Uber Tastatur oder direkt (bei Existenz einer
entsprechenden Schnittstelle) vom MeRschieber erfolgen. Das Programm ermittelt aus den Mef3daten
die Fehlergrenze G jeweils fir die Au3en-, Innen- und Tiefenmesseinrichtung. Die fir die Auswertung
benétigten Eingabeparameter werden entsprechend dem Anwendungsbereich der zutreffenden Norm
bzw. Richtlinie auf Plausibilitat gepruft.

Folgende Standards liegen der Auswertung zugrunde:

e DIN 862, Ausgabe Dezember 1988,
e VDI/VDE/DGQ 2618, Ausgabe Januar 1991
e Britisch Standard BS 887 sowie Australian Standard AS 1984

Die Auswertungsergebnisse lassen sich wahlweise auf Bildschirm und/oder Drucker ausgeben. Im
Ergebnisprotokoll werden die Parameter des MeRschiebers in Verbindung mit den Prifbedingungen
und den MeRergebnissen Ubersichtlich aufbereitet.  Toleranziberschreitungen  werden
gekennzeichnet und betragsmafig ausgewiesen.

Das Programm MESCHI4W kann direkt aus dem; ebenfalls von der L&W GmbH angebotenen;
Prafmittelverwaltungsprogramm DABAQ4W heraus gestartet und mit Vorgabedaten (wie z.B.
Identnummer, MeRspanne etc.) versorgt werden, wobei die vom Programm gewonnenen
Prifergebnisse wiederum direkt an die Prufmitteldatenbank zurlickgegeben werden.

VIII.1. Programmstart

Der Start des Programmes erfolgt direkt aus der QMSOFT-Shell heraus (durch Anklicken des
MESCHI4W-Symbols) oder Uber das Prifmittelverwaltungssystem bei Ausflhrung einer
Uberwachungspriifung durch Aufruf des MelRprogrammes.

Beim Programmaufruf wird der Nutzername aus der QMSOFT Shell ubergeben. Um den
Nutzernamen neu einzugeben, klicken Sie bitte auf die Anmeldeschaltflache des Programmfensters
von MESCHI4W. Im daraufhin erscheinenden Dialogfenster kann der Name (und bei Bedarf auch das
aktuelle Datum fiir die Protokollausgabe) neu eingetragen werden

Anmerkung: Beim erstmaligen Aufruf des Programms sollten Sie unbedingt die Einstellungen fir
das Messwertanzeigeprogramm, flir den Protokolleditor und die Protokollvorlagedatei
(siehe nachfolgender Abschnitt) kontrollieren und bei Bedarf korrekt einstellen !
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VIII.2. Einstellungen

Im Programm kénnen eine Reihe von Einstellungen vorgenommen werden, die Verzeichnisse,
Hilfsprogramme, Prifanweisungen etc. betreffen. Bitte beachten Sie, dal das Programm nur dann
korrekt arbeiten kann, wenn alle Einstellungen korrekt vorgenommen werden. Lesen Sie deshalb
diesen Abschnitt bitte sehr sorgfaltig !

VIil.2.1. Einstellungen | Programmeinstellungen

Der Menlpunkt "Einstellungen | Programmeinstellungen ermdglicht die Anpassung verschiedener
Einstellungen an die vorliegenden Gegebenheiten. Sie sind ahnlich einem Karteikasten in
verschiedene Registerseiten zusammengefalt, die nachfolgend beschrieben werden.

Registerseite "allgemein”

Hier kdnnen einige Grundeinstellungen des Programms wie z.B. die Dialogsprache vorgenommen
werden.

Registerseite "Priifanweisungen™

In der dargestellten Tabelle kdnnen fir verschiedene Bauformen von MefRschiebern separate
Prifanweisungen in Form von Textdateien angegeben werden, die jeweils einen beliebigen Inhalt
haben und durch den Prifer per Tastendruck eingesehen werden kdnnen. Entsprechende
Textbeispiele (Dateien mit der Endung ".RTF") sind im Auslieferungszustand des Programms
enthalten.

Registerseite "Verzeichnisse"

Das Programm MESCHI4W benutzt fir einige Funktionen externe Programme, deren Name sowie
das Verzeichnis auf der Festplatte hier angegeben werden muR. Es handelt sich dabei um das Editor-
Programm fir die Bearbeitung der Prifprotokolle, einschlieRlich der Protokollvorlagen, sowie um das
Messwertanzeigeprogramm.

Das Messwertanzeigeprogramm wird jedoch nur dann bendétigt, wenn Sie MeRwerte direkt vom
MeRschieber (bernehmen wollen. Im Rahmen der Programminstallation erfolgt bereits eine
Voreinstellung der Verzeichnisse. Bei einer Anderung der Messgeratekonfiguration bzw. einer
nachtréaglichen Anderung der Verzeichnisstruktur sind jedoch u.U. manuelle Anpassungen notwendig.
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VIIl.2.2. Einstellungen | Priifbedingungen

Im Programm sind einige Parameter festzulegen, die die Prifbedingungen beschreiben, nach denen
die verschiedenen Bauformen von MeRschiebern behandelt werden sollen. Neben einigen allgemein
gultigen Einstellungen (Registerseite "Allgemein") existiert fir jedes Prifmerkmal eine Registerseite
fur spezifische Einstellungen.

Allgemeine Einstellungen
&1t der Priifung |'_|I:-Erl.-'-.la-::l'n.lr'u:s: Lifune j|
Mafeinheit | Milimeter =
‘werteingabe alz |Abweichung j|

Piiffist |1 (3] [Monatle) =
Anzahl der MeRwerte bei - Fehler E| [frz. Horm]: Fehler Ef: E

[ Ergebnizs fiir Ebenheit, Parallelitst.. al: Zahlemwert singeben

X verkiizte Messung
X Mefwerte vorgeben

X grofers Fehlerarenze bei Richtungwechsel der Mefkraft

~Pratokollvorlagedateien

bei metrizcher Messung |E:'\QMSDFT4W\ME SCHISWNMETR_043, w2 |

bei Messung in Zoll [C:\OMSOFT4wME SCHI4WIMP_043 L2 |

‘ ok ‘ E abbruch

-‘\ﬁi‘xllgemein Atultenmalie 4lnnenmale 4 Tiefenmale {Hohenmake /

Auf der Registerseite "Allgemein” sind folgende Einstellungen vorzunehmen:

Art der Priifung: Wiéhlen Sie zwischen Wareneingangs- und Uberwachungspriifung.
MaLeinheit: Stellen Sie die Malieinheit des Melyschiebers ein.
Werteingabe als: Fur die Eingabe der MeRwerte kénnen Sie zwischen den Optionen

Abweichung und MelRwert wahlen. Bei Messungen mit der Option
Abweichung ist dann lediglich die Differenz des MeRwertes zum
vorgegebenen Sollwert einzutragen.

Priiffrist: Hier kann eine Priffrist zur Berechnung des nachsten Prifdatums
eingegeben werden. Bei Aufruf des Programms Uber das
Prafmittelverwaltungssystem DABAQ ist dieser Eintrag unwirksam, da das
nachstes Prifdatum aus dem Verwaltungssystem Ubernommen wird.
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Ergebnis fiir Ebenheit ... als Zahlenwert: StandardmaRig werden im Programm spezielle
Parameter des Messschiebers, wie zum Beispiel die Parallelitat der
Messflachen, nur ber eine ,Gut* / ,Schlecht — Auswahl bewertet. Falls Sie
die Eingabe eines Zahlenwertes und eine Soll- / Ist- Auswertung fir diese
Parameter wiinschen, so aktivieren Sie diese Programmoption.

verkirzte Messung: Wird diese Option aktiviert, so werden die Prifpositionen, die zur Messung
benutzt werden, durch die jeweilige Tabelle Verkirzte Prifung festgelegt.
Andernfalls wird die Tabelle Ausfihrliche Prifung benutzt (vgl nachsten
Abschnitt / z.B. Registerseite Aulkenmalie).

MeRwerte vorgeben: Mit Hilfe dieser Option kdnnen die Messwerttabellen vorbelegt werden. Fr
jedes Istmass wird das vorgegebene Sollmal} eingetragen.

gréBere Fehlergrenze...: Nach DIN 862 ist festgelegt, dall die zulassige Toleranz bei Messungen mit
Richtungswechseln der Mef3kraft um 0,02 mm erhéht werden kann. Diese
ToleranzvergréRerung kann hier ab- oder zugeschaltet werden.

Protokollvorlagedateien: Jeweils fir die Messung in mm bzw. Zoll ist eine Protokollvorlagedatei
festzulegen, die das Layout des Prifprotokolls bestimmt (vgl. Abschnitt IX.3.
Protokollvorlagen).

Protokolldatei: Hier kénnen Sie einen Dateinamen angeben, unter dem das erzeugte
Prifprotokoll gespeichert werden soll.

Registerseite(n) "AuBenmaRe"/ "InnenmaRe” / "TiefenmaRBe™ / "HohenmaRe"

Die Priufung eines MeRschiebers erfolgt, je nach den vorliegenden Gegebenheiten und
Anforderungen, an verschiedenen Stellen des MeRbereiches mit Hilfe geeigneter
Endmalkombinationen bzw. mit Hilfe von Einstellringen. Die Nennwerte dieser Endmale,
Einstellringe oder sonstigen Normale, die jeweils fur die Prifung benutzt werden, werden vom
Programm fiir die Festlegung der Prifpositionen sowie zur Berechnung der Abweichungen bendtigt.

Die Nennwerte der zu verwendenden Normale sind in die jeweiligen Registerseiten einzutragen.
Dabei sind die Werte fiir jeden benétigten MeRschieber - Messbereich getrennt einzugeben. Uber die
Schaltflachen ,Einfligen* und ,L6schen® kdnnen jeweils neue Eintrdge in die Tabellen aufgenommen
bzw. geléscht werden.

Jedem MeRbereich sind jeweils zwei Tabellen - ausfuhrliche Prifung und verkurzte Prufung -
zugeordnet. Falls unter Registerseite "Allgemein” Option verklrzte Prifung aktiviert ist, werden
generell die Prifpositionen/Nennwerte aus der Tabelle verkirzte Priifung benutzt. Andernfalls wird fir
das jeweils erste Priufmerkmal an einem MeRschieber (z.B. fur die Prifung der Auflenmale) die
Tabelle ausfihrliche Prifung und fir alle nachfolgenden Merkmale (z.B. anschlieRende Innen- und
Tiefenmessungen) die Tabelle verkurzte Prifung benutzt.

VIIl.2.3. Einstellungen | Werkstoleranzen

Fir alle Typen von Mefschieber, deren zuldssige Abweichungsparameter abweichend von der
DIN 862 festgelegt werden sollen, ermdglicht das Programm die Eingabe der entsprechenden
Werkstoleranzen.

Eintrag in die Toleranztabelle wird jeweils einer Kombination aus Melspanne und
Skalenteilung/Nonius zugeordnet.
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VIIL.3. Protokollvorlagen

Programm ermoglicht die in weiten Grenzen freie Gestaltung des Protokoll-Layouts entsprechend den
Anwendervorstellungen. Grundlage des Layouts bilden sogenannte Protokollvorlagedateien, die der
Anwender bei Bedarf mit Hilfe des Protokolleditors (Programm EDITOR4W) verandern kann.

Die Protokollvorlagedatei(en) werden i.d.R. im Programmverzeichnis abgespeichert (Dateiendung
"LW2") und mit Hilfe der Menifunktion "Protokollvorlage|Vorlage anzeigen/bearbeiten® aktiviert
und zur Bearbeitung in den Protokolleditor geladen. Die im Lieferumfang enthaltene Vorlagedatei
enthalt eine ausfihrliche Beschreibung des einzuhaltenden Dateiformates. Bitte orientieren Sie sich
an den dort enthaltenen Ausfiihrungen.

Bei Erstellung einer neuen Protokollvorlage empfiehlt es sich, zunachst eine bestehende Vorlagedatei
zu Offnen, diese unter einem neuen Namen abzuspeichern und dann zu bearbeiten. Sie kdnnen aber
auch selbstverstandlich mit der Menifunktion "Protokollvorlage|Vorlage neu erstellen” eine neue
(in diesem Fall leere) Vorlagedatei anlegen.

VIil.4. Ablauf der MeRschieberprifung

Das Programm Hauptfenster enthalt neun grof3e Schaltflachen (Buttons), die jeweils die Priifung einer
bestimmten Melischieber-Bauform reprasentieren. Die gewinschte Prifung wird durch Anklicken
einer dieser Schaltflachen mit dem Maus-Cursor bzw. durch Ausfilhren der Menus "Priifung*
aufgerufen.

VIiIl.4.1. Eingabe der MeRschieber-Parameter

Nach Aktvierung der Melschieberprifung erscheint ein Eingabefenster zur Erfassung der
MeRschieber-Parameter. Die Eingabefelder dieses Fensters sind mit den entsprechenden Werten zu
belegen.

¥ Bauform der Lehre E

[dentrurnrmer |':":'BEIEI |

Prifpositionen nach |"-"DINDE;"DI3IJ 2618 j|
Taleranzberechnung nach |DIN 852 - 1938 j|
B aufarm |.-’-'-.'| -Innen-, Aulen-, Tiefenmabe [Schraube) j|
Anzeigetyp |Slrichskala it M orius j|

Ziffesnschritt {005 o =

MeBbersich |120 mm =

Eﬂ Prifbedingung | ﬁ Werkstoleranzen | Friifanweizung

Abbruch Wweiter
_ & [ e

Abbildung: Eingabe der Priflingsparameter
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Hier die Beschreibung der vorhandenen Eingabefelder :

Identnummer:

Priifpositionen nach:

Eingabefeld dient der Kennzeichnung des Priflings durch Angabe einer
Identnummer. Diese Identnummer erscheint auf dem Protokoll.

Sie, ob die Prifpositionen nach VDI/VDE/DGQ 2618 vorgegeben werden
sollen, oder ob Sie selbst definierte Positionen nutzen wollen. Bei der
Verwendung selbst von definierten Prifpositionen/Nennwerten ist die
Eingabe der Positionen fiir den aktuellen Mefbereich, wie im Abschnitt
Einstellungen | Prifbedingungen fir die Registerseiten Auflenmessung
etc. beschrieben, erforderlich.

Toleranzberechnung nach: Hier legen Sie fest, ob die zulassigen Abweichungen fiir den aktuellen

Bauform:
Anzeigetyp:

Nonius/Skalenwert:

MeBbereich:

Messschieber nach DIN oder nach Werksnorm berechnet werden sollen.
Bei einer Berechnung nach Werksnorm ist die Eintragung der
entsprechenden Toleranz, bezogen auf den aktuellen MeRbereich und
den Nonius-/Skalenwert erforderlich.

Wahlen Sie die Bauform des Messschiebers aus.
Legen Sie den aktuellen Anzeigetyp fest.

Wahlen Sie den Nonius- bzw. Skalenwert des Messschiebers aus der
vorgegebenen Liste aus.

Geben Sie den Messbereich des Messschiebers ein.

ACHTUNG: Bei Toleranzberechnung nach Werksnorm kénnen Sie hier nur aus einer Liste
auswahlen. Enthalt die angezeigte Liste den bendtigten MefRbereich nicht (u.U. ist die
Liste sogar leer), so enthalt die Tabelle fur die Werkstoleranzen keinen entsprechenden
Eintrag fur den gewahlten Nonius-/Skalenwert. Aktivieren Sie in diesem Fall die
Schaltflachen Werkstoleranzen und tragen Sie die bendtigten Werte ein.
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VIIl.4.2. Messwerteingabe

Die Messwerteingabe erfolgt getrennt fir Aufen-, Innen- und Tiefenmalle in separate
Eingabemasken. Dabei wird der zugehorige Sollwert der benutzen Malverkorperung (i.d.R. Endmaf)
automatisch aus der Liste der Prifpositionen {bernommen. Die Eingabe erfolgt entweder
ausschlieBlich per Tastatur oder (bei gewahlter Messwerteingabe vom Prifling) per Tastatur und/oder
per Online-Dateniibertragung. Die Art der Auslosung der Messwertibertragung am Prifling

7 MeBflichen zum Messen von AuBenmaben / 00899

e, solkwert Fehlergr. hdeBwert Abrwreichung Uberschreitung
1 0,00 mm 0.050 mm 0.050 mm 0.050 mm o
2 41.30 mm 0,050 mm 41,300 mm 0,000 rrre| —
3 131,40 mm 0,050 mm 131,400 mm 0,000 mm —

Zuriick Wrlite
| _ G |

entnehmen Sie bitte der Dokumentation des Messschiebers.

WWeiter

Abbildung: Eingabe der Messwerte

Die sich aus den Sollwerten (Prifpositionen) und den am Prifling abgelesenen Messwerten
ergebenden Abweichungen werden in separaten und dem Nutzer nicht zuganglichen Feldern
angezeigt.

Nach der Eingabe der Sollwerte ist mit dem "Weiter” Schalter fortzusetzen. Die ESC - Taste bricht
den Vorgang ab und fiihrt zurlick zum Programmhauptfenster.

Wurde ein Messwert falsch Ubernommen, so kann dieser durch Positionieren des Eingabefokus mit
Hilfe der Maus (Anklicken des gewilnschten Messwerttabellenfeldes) und erneutes
Auslésen/Eingeben wiederholt werden. Nach Beendigung der Messung flir einen Parameter wird
wieder mit dem "Weiter” Schalter fortgesetzt. Mit Hilfe der "Zuriick* Schaltflache kann aber auch zu
dem jeweils vorhergehenden Fenster zuriickgegangen werden.
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VIIL.5. Ergebnisausgaben

Auswertung der Messwerte umfasst den Vergleich der eingegebenen Mellwerte mit den
entsprechenden Fehlergrenzen.

EEHSDFT / QM-CALIP Prifung von MeBschiebern |_ (O] x|
Prufahweizungen  Fenster  Hilfe
i7" Beurteilung der Lehre [X]
K.alibrierschein Mummer Protokollvorlage
[2001-45 | [CAIMSOFT 44/ MESCHI4w |
Mame des Kunden
[4BC GmbH | =
Beurteilung Worlage bearbeiten
| Priifling toleranzhaltig j|

Bemerkungen

% Protokoll drucken

Ad|
l I
nachzter Pruftermin
17.02.2002 |@ |®
‘ Zuriick ‘ Zum Anfang 3

Abbildung: Auswertung / Abschluss der Messung

Die Bewertung auf Toleranzhaltigkeit erfolgt unter nachstehenden Kriterien:

e bei einer Prifung mit Toleranzberechnung nach DIN werden die genormten Toleranzgrenzen
entsprechend Mef3spanne, Skalenteilungs-/Noniuswert zur Bewertung herangezogen,

e bei einer Prifung mit Toleranzberechnung nach Werkstoleranzen erfolgt die Toleranzbewertung
nur dann, wenn MeRspanne und Skalenteilungs-/Noniuswert des Priflings mit den
entsprechenden Angaben in der nutzerdefinierten Toleranztabelle tibereinstimmen,

Ergebnis der Toleranzbewertung wird in den Protokollausgaben ausgewiesen.

Ausgabe der Auswertungsergebnisse erfolgt vom Fenster "AbschluB8 der Priifung” aus und kann auf
Bildschirm und/oder Drucker in Form eines Priifprotokolls erfolgen.

Prifprotokoll kann mit Bemerkungstextzeilen versehen werden, die in das dafiir vorgesehene
mehrzeilige Eingabefeld eingetragen werden kénnen. Des weiteren kann das nachste Prifdatum mit
Hilfe der implementierten Kalenderfunktion festgesetzt (oder gedndert/geldscht) werden.

Bei Bedarf lassen sich die Gibernommenen MeRwerte nachtraglich editieren, indem der "Zuriick*
Schaltflache benutzt wird. Dies ist insbesondere bei einer Messwerteingabe von Tastatur zur
Korrektur von Eingabefehlern sinnvoll.

++++
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IX. Prufprogramm QM-BLOCK (EMP4W)

Das Programm QM-BLOCK (EMP4W) dient zur rechnergestitzten Prifung von Parallelendmalien in
Form von Einzelendmalien bzw. von konfektionierten Endmafsatzen, die als Maldverkoérperungen
insbesondere im Bereich des Maschinenbaus als Bezugsnormal zur Weitergabe von Langen dienen.
Das Programm ermoglicht zugleich die Verwaltung der EndmaBsatzstrukturen in Form einer
Datenbank sowie die Prifdurchfiihrung in verschiedenen Prifscharfen (Mittenmalf3, Mittenmafd und
Abweichungsspannen). Der Prifauswertung liegt die Norm ISO 3650 zugrunde. Dariber hinaus
lassen sich eigene Toleranzsysteme inklusive eigener Genauigkeitsklassen definieren und
hinterlegen.

Die meisten Endmalpriifplatze arbeiten nach dem Prinzip der Unterschiedsmessung zwischen je
einem mallich bekannten Normalendmall und dem zu prifenden Endmaf, welches das gleiche
Nennmall wie das Normalendmall besitzen mull. Die Daten des NormalendmalRes (Nennmal,
MittenmalRabweichung) sind dem Kalibrierschein des Normalsatzes zu entnehmen und kdénnen im
Programm hinterlegt werden. In der Regel werden 5 Mel3positionen (siehe Norm) pro Prifling
angetastet. Die Eingabe von Mefdaten kann dabei wahlweise von einem On-Line gekoppelten
MeRgerat (siehe Anhang C, Melwertanzeigeprogramme) oder Uber Tastatur erfolgen, so dal eine
Anpassung an die individuellen Gegebenheiten des Anwenders mdglich wird. Eine parallele Prifung
mehrerer Endmalisatze zum gleichen Zeitpunkt wird ebenfalls unterstitzt.

Die Ergebnisausgabe erfolgt in Form von numerischen Protokolldaten auf Bildschirm und wahlweise
auch auf einen angeschlossenen Drucker anhand von selbstdefinierbaren Protokollvorlagen, so daf}
das Layout des Protokolls an die verschiedensten Anwendervorstellungen maoglich wird.

IX.1. Programmstart

Der Start des Programmes erfolgt aus QMSOFT® GaugeMan heraus durch Anklicken des QM-
BLOCK - Programmsymbols.

B QMSOFT® 7 QM-BLOCK - EndmaBpriifung und -verwaltung ["DATENBANK" - "c:\qmsoftdwiempdwidbi”] | [O] x|

Datei Yemwallen Messen Protokell Konfiguration Hilfe

O NERORE

Anmerkung: Beim erstmaligen Aufruf des Programms sollten Sie unbedingt die Einstellungen fir
das MelRwertanzeigeprogramm sowie flr den Protokolleditor und die Protokoll-
vorlagedatei (siehe nachfolgender Abschnitt) kontrollieren und bei Bedarf korrekt
einstellen !

Es empfiehlt sich aus Griinden der Ubersichtlichkeit, das Programmfenster nach dem
erstmaligen Programmstart zu maximieren. Es ,merkt” sich seine Grée und Position,
so daf bei den nachfolgenden Programmstarts stets das gleiche Erscheinungsbild
wie beim verlassen des Programms erscheint.
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IX.2. Konfiguration

Im Programm koénnen im Menulpunkt "Konfiguration" eine Reihe von Einstellungen vorgenommen
werden, die Verzeichnisse, Hilfsprogramme, Toleranzen, Mefreihenfolgen etc. betreffen. Bitte
beachten Sie, da das Programm nur dann korrekt arbeiten kann, wenn alle Einstellungen
vorgenommen werden. Lesen Sie deshalb diesen Abschnitt bitte sehr sorgfaltig !

Achtung: Fur die Erzielung korrekter Resultate der EndmaBsprifung ist es unbedingt
erforderlich die Istmale Ihrer verwendeten Referenzendmalfie (Normal) im Programm
einzugeben. Lesen Sie dazu den Abschnitt ,Konfiguration | Normale® |

IX.2.1.Konfiguration | Einstellungen

Der Menipunkt "Konfiguration | Einstellungen" ermoglicht die Anpassung verschiedener
Einstellungen an die vorliegenden Gegebenheiten. Sie sind ahnlich einem Karteikasten in
verschiedene Registerseiten zusammengefalt, die nachfolgend beschrieben werden.

Registerseite "Einstellungen”

Hier kénnen die Grundeinstellungen des Programms wie z.B. die Dialogsprache,die Anzeige von
Hilfetextfahnen am Mauszeiger (Hints) vorgenommen werden.

[ Werzeichnizse ]
T Yorgaben T M aterial
Sprache | Deutzch j|

X Grenzwer Reproduzierharkesit

Spanne fr Mennmazs < 10 mm Spanne fur Mennmazzs > 10 mm

[T Anzeigewert umrechnen [M'mm™ 2u "um'"]
X Einzelgenavigkeitsgrad anzeigen

X Hilietextfahnen anzeigen

‘ L4 ok ” ] abbruch |

Hinweis: Ublicherweise erfolgt die Prifung von EndmaRen mit Hilfe spezieller
Endmafprifstande. In diesem Fall erfolgt bei einer Online Messung die Ubergabe des
MeRwertes (Differenz zwischen dem zu priifenden und dem Referenzendmal?) in der
MaReinheit ,um®. Falls Sie ein MeRgerat angeschlossen haben, dall den Meflwert in
~-mm* Ubergibt so aktivieren Sie die Funktion ,Anzeigewert umrechnen....”
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Registerseite "Vorgaben”

Hier kénnen einige Standardeinstellungen wie z.B. die Maleinheit, Toleranztabelle, Normal,
Messreihenfolge, Material, Prifmitteltyp und Richtung (Richtung der Nennmale bei der Priifung)
angegeben werden. Diese Angaben werden beim Anlegen eines neuen Priflings im Programm als
voreingestellte Default-Werte benutzt.

Einstellungen [ ]
f Yerzeichnizse ]
Einstellungen T ¥orgaben: r I aterial
MaBeinheit | Milimeter =l
Toleranztabelle |150 3550 (metic) |
Nommal | TEST |
Mefireihenfolge |.&bweichungsspanne#MittenmaB j|
Material | Stahl =l
FBrrilifraitteltyp |EinzelendmaB j|
Richtung————————
O aufsteigend
(® absteigend
| W4 ok ” ] abbruch |

Wichtige Einstellungen sind:

Toleranztabelle: Wahlen Sie hier die Uiblicherweise benutzte Toleranztabelle aus.

Normal: Wahlen Sie hier den bei der Prifung zu verwendenden ,Normalsatz“ aus, der als
Referenz flr die Messung dient (siehe auch Abschnitt ,Konfiguration | Normale®)

MeRreihenfolge: Legen Sie hier die MeRreihenfolge fest, die Sie standardmafig verwenden wollen
(siehe dazu ,Konfiguration | MeRreihenfolgen, Mef3zyklen..”)
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Registerseite "Verzeichnisse”

Das Programm stutzt sich bei einigen Funktionen auf sogenannte Messwertanzeige- und
Hilfsprogramme, deren Position auf der Festplatte angegeben werden muf3. Im Rahmen der
Programminstallation erfolgt zwar eine Anpassung der Verzeichnisnamen, bei einer Anderung der
Messgeréatekonfiguration bzw. einer nachtraglichen Anderung der Verzeichnisstruktur sind jedoch u.U.
manuelle Anpassungen notwendig. Auf dieser Registerseite sind die Pfad- und Dateiangaben fir die
vom Programm benutzten Hilfsfunktionen (Protokolleditor, Messwertanzeigeprogramm) anzugeben.
Des Weiteren sind die Verzeichnisangaben fur die vom Programm verwendeten Protokollvorlage-
dateien sowie das Verzeichnis zum Speichern von Protokolldateien einzustellen (bei der Installation
sind diese unterhalb des QM-BLOCK (EMP4W)-Programmverzeichnis) zu finden (siehe
nachstehendes Bild).

Einztellungen

[ Einztellungen T “orgaben T Material
Verzeichnisse. |

Prad zurn Editor IM:k&PPLIK\BMSDFTdW\EDITDHdW

Mefwertanzeigepragrammm IM:"APF‘LIK\QMSDFT MRS ZI2DRVARS 232DRY EXE

Yorlagenverzeichniz fur Priifprotokolle IM:\.&F’F‘LIK\QMSDFT AAAERMP AW

Vorlagenverzeichniz fur Hormale IM SAPPLIESDMSOFT 4w A EMP a2

Yorlagenwerzeichniz fur Eigenkalibriering IM:\APPLIK\QMSDFT PANEMP AW

Werzeichnis fiir Priifprotakolldateien IM:"APF‘LIK\QMSDFT 4aNERPAWAPRE

‘ L4 ok ” ]  abbuch |

Hinweis: Ublicherweise erfolgt die Priifung von EndmaRen mit Hilfe spezieller
EndmaRpriifstande. In diesem Fall erfolgt bei einer Online Messung die Ubergabe des
MeRwertes (Differenz zwischen dem zu prifenden und dem Referenzendmalf?) in der
Maleinheit ,um®. Falls Sie ein MeRgerat angeschlossen haben, dall den Melwert in
~-mm* Ubergibt so aktivieren Sie die Funktion ,Anzeigewert umrechnen....”
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Registerseite "Material”

Das Programm ermdglicht die Kompensation von Temperaturunterschieden zwischen
Normalendmalen und Priflingen sowie eine Korrektion der Abplattungsunterschiede fir die Prifung
unterschiedlicher Materialien. Die entsprechenden Materialkonstanten kdnnen hier eingetragen
werden. Bei der Temperaturkompensation sind das die Ausdehnungskoeffizienten fir die
angegebenen Werkstoffe. Fur die Ermittlung der Werte fur die Abplattungskorrektion werden fir jedes
Material spezielle Probestiicke (Normalendmalie) mit genau bekanntem Mall (Nennmald und
Abweichung) verwendet. Die Abplattungsbetrdge fir die verschiedenen Werkstoffkombinationen
ergeben sich dann durch entsprechende Vergleichsmessungen (siehe Schaltflache ,Korrekturwertfir
Abplattung bestimmen®).

Einstellungen =
[ Verzeichnisee ]
Einztellungen T Yorgaben T

[ Temperaturkompensation [ Abplattungskomektion

*wierkstoff Alpha Probestlick MHennmall Abweichung

Stahl Stahl 0,00 pri

Hartmetall 0,0 E-BAK Hartrnetall 0,0000 mm 0,00 pm

Kerarnik. 0.0E-E/F Kerarnik 00000 rnm 0,00 pm
Mo, /Pl Stahl Hartmetall Kerarnik,
Stahl 0,00 pri 0,00 pri
Hartmetall 0,00 pm 0,00 pm 0,00 pm
Kerarnik 0.00 prm 0,00 pm 0,00 pm

‘ Karrektumsert bl sttung Bestmmen

‘ W4 oK || ] 2bbruch |

Hinweis: Aufgrund der Tatsache, dal} die Materialeigenschaften insbesondere der Priflinge in
der Regel nicht exakt bekannt sind, raten wir von der Verwendung der
Korrekturmoglichkeiten des Programms ab (d.h. prifen Sie mdglichst nahe der
Bezugstemperatur von 20°C, prifen Sie immer gleiche Werkstoffe bei Normal und
Prifling).

Im Auslieferungszustand sind alle Materialwerte mit Null vorinitialisiert. Der Anwender
des Programms ist selbst verantwortlich fiir die Bestimmung dieser Werte !

IX.2.2. Konfiguration | Toleranztabellen

Das Programm bietet die Mdglichkeit, mit eigenen Toleranztabellen im Sinne einer Werksnorm zu
arbeiten, wie es z.B. die VDI/VDE/DGQ-Richtlinie 2618 vorschlagt (Genauigkeitsgrad 3: Werksintern).
Im Auslieferungszustand sind die Toleranzen und Genauigkeitsgrade nach ISO 3650 hinterlegt. Mit
Hilfe der Kopierfunktion (siehe Schaltflache "Kopieren") kdnnen Sie diese Toleranztabelle duplizieren
und anschliefend bearbeiten.

Eine Toleranztabelle besteht aus mindestens einer, Ublicherweise jedoch aus mehreren
Registerseiten (pro Genauigkeitsgrad eine Registerseite, siehe Schaltflache "Aufbau" beim
Bearbeiten einer Toleranztabelle). Sie kdnnen die Wertetabellen selbst ausflllen oder aber auch mit
Hilfe der "Werte berechnen" Funktion gemafl den in der ISO 3650 niedergelegten Formalismen
berechnen lassen.

Naturlich lassen sich die hinterlegten Tabellen auch mittels der "Léschen"-Schaltflache entfernen.
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IX.2.3. Konfiguration | MeRreihenfolgen

Je nach Anwenderphilosophie kann unter diesem Menupunkt eine beliebige Anzahl sogenannter
MeRreihenfolgen abgelegt werden, die dann wahrend der Prifdurchfiihrung abgearbeitet werden.

Die Definition einer Mefreihenfolgen gliedert sich in zwei Teile:

- Reihenfolge der Antastpunkte auf Normal und Prufling fur die Bestimmung der Mittenmal3-
abweichung und

- Reihenfolge der Antastpunkte auf Normal und Prifling fir die Bestimmung der Abweichungs-
spanne.

Beide Reihenfolgen kdnnen zudem noch (mit jeweils unterschiedlicher Zyklenzahl) wiederholt (d.h.
pro Prifling mehrfach ausgefihrt) werden, um eine gréRere Sicherheit in das Prifergebnis zu bringen.
In diesem Falle werden Mittelwerte zwischen den wiederholten Antastungen gebildet.

Mebreihenfolge festlegen
Mame der Mebreihenfalge Mefreihenfolge
I.&bweichungsspannes’Mittenmaﬂl | F efpunkt | o
Zyklen : || 1
-

| 3
—Lage der Melpunkte || 4
|| A
1 1 || 5
2
1 | |
@ @ L4 1
Referenz Endmal
4 5 2
3 g
2
3 6 4 5
Zu meszendes Endmal =
‘ o 0K || 1.9 bbruch | i}

Die Reihenfolge der Messpunkte lasst sich durch Anklicken der stilisiert dargestellten MefRpositionen
am Normal und am Prifling festlegen. Uber die Schaltflache ,Léschen® kdnnen MeRpunkte aus der
Liste entfernt werden.

Jeder Messreihenfolge muss ein eindeutiger Name zugeordnet werden, der dann zur Auswahl im
Menipunkt "Messung" benutzt wird.

Die Bearbeitungsfunktionen "Hinzufiigen', "Andern", "Kopieren" und "Léschen" (siehe
entsprechende Buttons) fiir die Eintrage in die Tabelle der Mefreihenfolgen sind selbsterklarend und
werden deshalb hier nicht ndher erlautert.

IX.2.4.Konfiguration | Normale

Mit Hilfe dieses Menupunktes lassen sich der oder die Normalendmalisatze im Programm hinterlegen
bzw. auch in Form eines Protokolls dokumentieren. Die Arbeitsschritte beim Anlegen eines neuen
Normalsatzes entsprechen dabei weitestgehend denen beim Anlegen eines neuen Priflingssatzes, so
dafd hier auf den Abschnitt VIIl.4.1 verwiesen wird. Im Unterschied zu den abgelegten Priflingen wird
beim Normal(satz) fur jedes Nennmal} eine Abweichung gespeichert, die dem Kalibrierschein des
Normalendmalisatzes entnommen werden muf3.

Die Bearbeitungsfunktionen "Hinzufiigen', "Andern", "Kopieren" und "Léschen" (siehe
entsprechende Schaltflachen) fir die abgelegten NormalendmafRsatze sind selbsterklarend und
werden deshalb hier nicht nadher erlautert.
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IX.2.5. Konfiguration | NennmaRfolgen

Um den Eingabeaufwand bei der Neuaufnahme von EndmaRsatzen zu minimieren, kdnnen im
Programm beliebig viele, als Nennmal¥folgen bezeichnete Satzstrukturen, wie sie die verschiedensten
Hersteller anbieten, hinterlegt werden, so daf® beim Anlegen eines neuen Satzes (Priifling, Normal)
lediglich aus dieser Liste ausgewahlt werden muf und die Generierung der Nennmale der einzelnen
Endmalie eines Priflings- bzw. Normalsatzes automatisch erfolgt.

Im Programm wurden bereits eine Vielzahl von Satzstrukturen hinterlegt, die Sie erweitern oder aber
auch gemal Ilhren Gegebenheiten auf den bendtigten Umfang reduzieren koénnen. Die
Bearbeitungsfunktionen "Hinzufiigen", "Andern", "Kopieren" und "Léschen" (siehe entsprechende
Buttons) sind selbsterklarend und werden deshalb hier nicht naher erlautert.

IX.3. Protokollvorlagen

Das Programm ermdglicht die in weiten Grenzen freie Gestaltung des Protokoll-Layouts entsprechend
den Anwendervorstellungen. Grundlage des Layouts bilden sogenannte Protokollvorlagedateien, die
der Anwender bei Bedarf mit Hilfe des Protokolleditors (Hilfsprogramm EDITOR4W) entsprechend
abwandeln kann.

Die Protokollvorlagedatei(en) werden i.d.R. im Programmverzeichnis abgespeichert (Dateiendung
"LW2") und mit Hilfe der Menufunktion "Protokoll | Vorlage bearbeiten" aktiviert und zur Bearbeitung
in den Protokolleditor geholt. Die im Lieferumfang enthaltenen Vorlagedateien enthalt eine
ausfuhrliche Beschreibung des einzuhaltenden Dateiformates. Bitte orientieren Sie sich an den dort
gemachten Ausfihrungen.

Far die Erstellung einer neuen Protokollvorlage empfiehlt es sich, zundchst eine bestehende
Vorlagedatei zu 6ffnen, diese unter einem neuen Namen abzuspeichern und dann zu bearbeiten. Sie
kénnen aber auch selbstverstandlich mit der MenuUfunktion "Protokoll | Vorlage erstellen" eine neue
(in diesem Fall leere) Vorlagedatei anlegen.
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IX.4. Verwalten @

Mit Hilfe des MenUpunktes "Verwalten" lassen sich einmal die in der programmeigenen Datenbank
abgelegten Priflinge (Einzelendmaflle, Endmalisatze) sowie die fir einen Priifling abgespeicherten
Prifdaten verwalten.

IX.4.1. Verwaltung | Priiflinge

Um einen Endmalfisatz bzw. ein Einzelendmal} prifen zu kdnnen, muf® es zunachst erfal’t und in der
Programm internen Datenbank abgelegt werden. Die Verwaltungsfunktion umfaf3t nun neben der
Médglichkeit zum Anlegen eines Priflings zugleich Funktionen zum Kopieren, Bearbeiten und nattrlich
auch zum Léschen von Priflingen aus dem Datenbestand.

Sie sehen zunédchst ein Dialogfenster, dessen zentrales Dialogelement die Liste der in der QM-
BLOCK (EMP4W)-Datenbank abgelegten Pruflinge (Einzelendmalie, Endmalsatze, siehe links oben
im Fenster) darstellt, auf die sich die nachstehend beschriebenen Aktionen beziehen. Beachten Sie,
daf} ein Prufling, der sich gerade in einer Priifung befindet, nicht bearbeitet werden kann !

IX.4.1.1. Suchen eines Priiflings/Sortierung @ndern

Sie konnen einen bereits angelegten Prifling/Priflingssatz sehr schnell aus dem Datenbestand
heraussuchen, indem Sie zunachst die Sortierreihenfolge ("Sortieren nach:") durch Markieren des
entsprechenden Eintrages auf den Kundennamen oder auf die Identnummer einstellen und dann im
Eingabefeld "Suchen nach:" beginnen, den Suchbegriff einzutragen. Sie kdnnen bei jeder Eingabe
eines Zeichens verfolgen, wie sich der Positionszeiger an die Zielposition annahert. Sie kdnnen
jedoch natirlich auch die Bildlaufleisten des Listenbereiches nutzen, um sich im Bestand zu bewegen.

IX.4.1.2. Anlegen eines neuen Priiflings

Der "Hinzufiigen"- Button dient zum Anlegen eines neuen Priflings. Bitte beachten Sie, dal vor dem
Betatigen dieses Buttons der Prufmitteltyp (d.h. Einzelendmal oder Endmalisatz, siehe links oben im
Dialogfenster) korrekt eingestellt ist.

EndmaBzatz
—Angaben zum Sat
S atznummer |DSS_1 23 |
Beschreibung |F|eferenzsatz K.ontrolle |
Kundenname | |
Bemerkung || ﬂ
Toleranztabellz |ISE| 3650 [metric] j|
Genauigkeitsgrad [zoll] Teile
Angaben zu den | Endmalen j|
taterial | Stahl j|
MennmaB Identnummer |Bemerkung Status - Mennmakfolge
Ld 1,0000 rom aktiv
| 1.0050 rm aktiv [ Endmak hinzufiigen
107100 rm aktiv
: 10200 i kv _I ]i' Endmal lgzchen
1.0300 ram aktiv
: 1.0400 mmn aktiv Identhummern ausfullen
| 1.0500 rm aktiv
| 10600 ram aktiv
| 1,0700 rarn aktiv ﬂ | E rdrmal feehlt
| £ ok ” 1. 2bbiuch |

Zunachst wird das Malisystem (i.d.R. "mm") ausgewahlt, in welchem der Prifling vorliegt. Nun sind
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eine Reihe von Eingaben zu tatigen, die den Priflings und seine Satzstruktur naher beschreiben.

Identnummer Hier ist die Identnummer des Priflings (Einzelendmal}, Satz) anzugeben. Sie dient
in Verbindung mit dem Kundennamen zur eindeutigen Identifizierung des Priiflings.

Beschreibung Hier kann ein kurzer Beschreibungstext angegeben werden, der die Zuordnung bei
der Auswabhl des Priiflings aus dem Datenbestand erleichtert.

Kundenname Der Kundenname ist in Verbindung mit der ldentnummer des Priflings ein
Unterscheidungsmerkmal fur die Priflinge und sollte demzufolge auch eingetragen
werden.

Bemerkung In dieses mehrzeilige Eingabefeld kann ein beliebiger Text eingetragen werden,
der vom Programm jedoch nicht ausgewertet wird.

Toleranztabelle Die Toleranztabelle kann durch den "---"-Button rechts neben dem Eingabefeld aus
der Liste der hinterlegten Toleranztabellen ausgewahlt werden.

Genauigkeitsgrad In Verbindung mit der Toleranztabelle kann hier der Genauigkeitsgrad (d.h.
die Sollvorgabe flr den Prifling) ausgewahlt werden.
Teile Hier trAgt das Programm automatisch die Anzahl der Endmalie eines Satzes ein

(Endmalde + Schutzendmalle, siehe Liste der Endmalie).

Angaben zu den Das Programm unterscheidet zwischen den normalen Endmafen eines Satzes
und sogenannten Schutzendmalfien, die zumeist aus Hartmetall sind und ein
Nennmall von 2 mm besitzen. Sie schalten mit Hilfe dieses Eingabefeldes
zwischen diesen beiden Endmalkategorien um.

Material Hier ist das Material fir die jeweilige Endmalikategorie (Endmalfy, Schutzendmal})
anzugeben.

Nennmaffolge Mit Hilfe dieses Buttons kdnnen Sie die (beim Anlegen eines neuen Satzes
zunachst leere) Liste der Endmalle anhand einer der im Programm hinterlegten
Nennmal} folgen automatisch generieren. Beachten Sie aber, dal} die u.U. bereits
eingegebenen Endmafe (nach einer Rickversicherungsfrage) liberschrieben
werden !

Liste der EndmaBe  Die Liste der Endmale kann manuell oder wie eben beschrieben automatisch
generiert werden. Bewegen Sie sich mit Hilfe der Cursor-Tasten durch die Liste.
Tragen Sie ggf. die Seriennummern der Endmale in die entsprechende Spalte ein.

Nennmah fehlt Mit Hilfe dieses Buttons kann ein im Satz fehlendes Endmal} entsprechend
gekennzeichnet werden.

EndmaR loschen Dieser Button dient zum Ldschen eines Endmales aus der Liste der Endmale,
z.B. um die generierte Nennmalfolge an die tatsachlich vorhandene Satzstruktur
anzupassen.

Fullen Sie die Felder dieses Dialogfensters in Ruhe und mit Sorgfalt aus. Sie vermeiden dadurch
spatere Probleme, wenn sich der Satz bereits in einer begonnenen Prifung befindet.
IX.4.1.3. Andern eines Priiflings

Mit Hilfe des "Andern"- Buttons kénnen die Daten eines Priiflings nachtréglich bearbeitet werden. Bitte
beachten Sie, dalR nach der ersten abgeschlossenen Prufung die meisten Eingabemdglichkeiten
gesperrt werden (z.B. Identnummer, Material, MaRsystem, Nennmalffolge) !

1X.4.1.4. Kopieren eines Priiflings

Die Kopierfunktion mittels "Kopieren"- Button arbeitet &ahnlich wie die eben beschriebe
Anderungsfunktion. Im Unterschied hierzu ist jedoch die Identnummer des Priiflings unbedingt neu
einzutragen, da doppelt vergebene Identnummern fiir den Programmanwender die eindeutige
Zuordnung eines Priiflings sehr erschweren !

1X.4.1.5. Léschen eines Priiflings

Durch Anklicken des "Léschen"- Buttons wird der Prifling nach einer Rickversicherungsfrage aus
dem Datenbestand geldscht, auf dessen Eintrag der Positionszeiger gerade steht. Beachten Sie
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unbedingt, dal® einmal geléschte Daten nicht wiederherstellbar sind !

IX.4.2. Verwaltung | Priifungen

Die Verwaltung der Prifungen beschrankt sich auf das Loschen eines oder mehrerer Priifdatensatze
eines Priflings. Dabei wird durch das Programm abgesichert, dal kein "Loch" in der Folge der
Prifungen entsteht, d.h. es kann immer nur die jeweils letzte Prifung bzw. die letzten Priifungen
geloscht werden. Die Auswahl eines Priflings, dessen Priifdatensatze bearbeitet werden sollen,
erfolgt wie bereits im vorigen Abschnitt beschrieben.

Hinweis:Befindet sich ein Prifling in einer Prifung (d.h. wurde der Arbeitsstand einer begonnenen
Prifung gesichert und nicht vollstandig abgeschlossen), so kann dieser Prifling nicht
bearbeitet werden !

IX.5. Messen f}

Das Programm ermdglicht es dem Anwender, beliebig viele EndmafRsatze "parallel" (d.h. zum quasi
gleichen Zeitpunkt unter Verwendung eines gemeinsamen Normalsatzes) zu prifen. Diese
Arbeitsweise wahlt man, um den Manipulationsaufwand (d.h. Einstellen des Endmal3prifgerates auf
ein Nennmalf, Einlegen des Normalendmafies) mdglichst gering zu halten. Da bei dieser Arbeitsweise
zum Teil sehr viele Endmale gleichzeitig zur Prifung anstehen, kann eine begonnene Prifung auf
der Festplatte des Rechners gesichert und zu einem spateren Zeitpunkt fortgesetzt werden.

Im Menipunkt "Messen" wird deshalb zwischen dem Beginnen einer neuen Messung und dem
Fortsetzen einer bereits begonnenen Messung unterschieden.

IX.5.1. Messung beginnen

Dieser Menupunkt realisiert einen neuen MeRablauf fur einen oder mehrere, sich nicht in einer bereits
begonnenen Prifung befindlichen Endmalsatze bzw. Einzelendmale. Es erscheint ein Dialogfenster
"Einstellungen zur Messung", welches eine zunachst leere Liste der zu prifenden Satze/
EinzelendmalRe enthalt. Durch Anklicken der Schaltflache "Satz/Priifling hinzufiigen" kann diese
Liste dann entsprechend belegt werden. Die Auswahl eines Priflings erfolgt mittels der gleichen
Suchmaske wie im MenUpunkt "Verwaltung|Priiflinge".

Des weiteren sind die abzuarbeitende MefRreihenfolge, der Normalsatz sowie die Richtung der
Nennmalf¥folge einzustellen. Die eigentliche MeR3durchfliihrung beginnt dann durch Betatigen des "OK"
- Buttons im Eingabefenster.

Hinweis: Deckt der eingestellte Normalsatz nicht alle Nennmale der Pruflinge ab, so erscheint ein
entsprechender Hinweis, dem Sie die fehlenden MalRe entnehmen kénnen.
Sie kénnen den MefRablauf erst starten, wenn alle Priflingsnennmafle durch den
Normalensatz abgedeckt werden !

IX.5.2. Messung fortsetzen

Wurde eine begonnene Messung nicht abgeschlossen sondern in Form eines Zwischenstandes auf
der Festplatte gesichert, so kann sie mit Hilfe dieses Menlpunktes fortgesetzt werden. Der
Auswahlmechanismus, d.h. die Bedienablaufe zur Beschreibung der Priflinge sind die gleichen wie
beim Neubeginn einer Prifung. Allerdings werden |hnen fiir die Auswahl nur die Priflinge angezeigt,
fur die eine Prifung begonnen wurde. Die nochmalige Eingabe von Mefireihenfolge und Normalsatz
wird lhnen verwehrt, lediglich die Richtung der Nennmalffolgen kénnen Sie neu einstellen.

Die Fortsetzung der Meldurchfiihrung beginnt dann durch Betatigen des "OK"-Buttons im
Eingabefenster.
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IX.5.3.Messdurchfiihrung

Die MefRdurchfiihrung lauft grundsatzlich immer nach dem folgenden Schema ab:

e Auswahl des zu prifenden Endmalfies aus der Liste der Priflinge (erfolgt automatisch, kann aber
durch den Bediener beliebig beeinflult werden),

e Prifling messen oder als ausgetauscht markieren oder als fehlend markieren (durch Betatigung
der zutreffenden Schaltflache),

e MeRwerte erfassen gemal den eingestellten Prifbedingungen, Bemerkungen eintragen (bei
Bedarf), weiter zum nachsten Prifling (bei Einzelprifung zum nachsten Nennmal, bei
Parallelprifung zum Endmaf mit dem gleichen Nennmaf} aus dem nachsten Endmafsatz)

Messung EndmaBe BE

Satz/Prufling : 1 - EndmaB : {0.0000 mm) :
Abweichung des Mormalz @ 0,00 pm [0,500000 mm]

Antastung

1. Zuklus

Punkt 1 |Punkt2 |Punkt3 |F'unkt4 |F'unkl5 ‘F’unklE ‘F’unklZ ‘F’uﬂkl‘l ‘ Lage der Mebpunkte
[T 0 0 T @

2. Zyklus

o1z 0os | [ @ @
0115 0,035

Mittelwert

Bemerkung

MeRpunkte Mormal

Mittenmalabweichung = 7 [z iz

Abweichung an beliebiger Stelle= | ] [ B 3
Abweichungsspanne = Iz m 7

arobte Abweichung [fa] = || 5

kleinste Abweichung [fu] =
Genauigkeitsgrad: MeBpunkte Priifling

=

‘ ﬂ Zuriick zur Liste

‘ I} Online | [ &chstes Endimaly

Die Bedienaktionen (im Programm) wurden so gestaltet, dal’? der Programmanwender im Normalfall
die Maus bis zum Abschlufd der Messung nicht mehr bendtigt (aul3er bei Eingriffen in den Ablauf wie
MeRwertwiederholung, Eingabe von Bemerkungen 0.4.).

Die Mel3werteingabe von Tastatur erfolgt direkt in die MeRBwertetabellen. Die MelRwerteingabe von
einem Online gekoppelten MeBgerat ist bezlglich einiger Bedienungshandgriffe abhangig vom
jeweils verwendeten MelRgerat (siehe auch entsprechende Herstellerdokumentationen) bzw. dem
jeweiligen MeRwertanzeigeprogramm.

Die Position des anzutastenden Mel3wertes wird Ihnen in der symbolhaften Darstellung in der rechten
Seite des Anzeigefensters dargestellt. Wurde ein Mel3wert falsch Gbernommen, so kann dieser durch
Positionieren des Eingabefokus auf dem betreffenden MeRwert (Anklicken mit der Maus) und
erneutes Auslésen/Eingeben jederzeit wiederholt werden.
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5

IX.6. Protokollausgabe T

Die Ausgabe der Priifprotokolle erfolgt mit Hilfe der MenUfunktion "Protokoll | Anzeigen™" bzw. durch
Anklicken des "Protokoll'- Buttons in der Funktionsleiste des Programms. Zunachst ist der Prifling
selbst sowie die auszugebende Priifung auszuwahlen (Vorgehensweise wie ublich).

Liste der Priifungen
Priifung Mr. Priifdatum | GEG |ABW - Besanalug
1|3001.2003 |2
GKG = Genavigkeitzgrad
ABW = Abweichungzspanine
Protokollvorlage
| RaNGED4S.Lw2 |

[X Einzelgenavigkeitsarad anzeigen

o
g% Anzeigen/Drucken

l

[T B

Durch Betédtigen der "Anzeigen / Drucken" Schaltflaiche wird die Protokollausgabe Uber den
QMSOFT® - Protokolleditor (siehe Anhang B) gestartet. Das Protokoll wird anhand der ausgewéhlten
Protokollvorlage erstellt und angezeigt. Je nach Umfang des Priflingssatzes kann dies einige
Sekunden dauern. Im Editor kann das Protokoll dann noch (beliebig) nachbearbeitet werden.

Der Ausdruck erfolgt wie in QMSOFT® (iblich durch die Meniifunktion "Datei | Drucken".

Verlassen Sie bitte das Editorprogramm grundsatzlich durch Betatigen der "Zuriick" Schaltflache
(rechts oben im Editor Programmfenster). Nur dann "erfahrt" das Endmalfd Prifprogramm, dall es
fortsetzen kann.
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IX.7. Hinweise zur Einbindung der Dostmann- Temperaturmesseinrichtung

Das Programm QM-BLOCK (EMP4W) bietet die Mdglichkeit, TemperaturmeRwerte von Priifling und
Normal fir die Durchflihrung einer Temperaturkompensation entweder per Tastatur einzugeben oder
von einer TemperaturmeReinrichtung zu Gbernehmen.

Bitte beachten Sie, dal® die Temperaturkompensation nur dann ausgefihrt wird, wenn die MeRwerte
iiber das Messwertanzeigeprogramm Online Ubergeben werden, nicht jedoch, wenn diese
MeRwerte per Tastatur in die Messwerttabelle eingetragen oder vorhandene Werte editiert werden.
Damit werden Mehrfachkompensationen der MeRwerte von vornherein ausgeschlossen.

Sollen die TemperaturmeRwerte automatisch (bei Eintreffen eines EndmallmeRwertes) von einer
Temperaturmeleinrichtung Ubernommen werden, so sind zuvor bestimmte Anpassungen an der
"INI" Datei des Endmass Prifprogrammes vorzunehmen.

Hier der betreffende Auszug aus der Datei "EMP4W.INI", die im EMP4W-Programmverzeichnis
(Ublicherweise "C:\QMSOFT4W\EMP4W") zu finden ist:

; automatische Temperaturmessung

[Temperaturmessgeraet]

Status=1

Typ=Dostmann T855

[Dostmann T855]

Temperaturdatei=C:\QMSOFT4W\QM-BLOCK (EMP4WM\1802_KI.TXT
TemperaturPruefling=3

TemperaturNormal=4

Diese Datei kann bei Bedarf mit dem Windows-Editor (Programm NOTEPAD.EXE) bearbeitet werden.
Dabei bedeuten die einzelnen Eintrage:

Status: Hier kann die Ubernahme der TemperaturmeRwerte aus der Ubergabedatei zu-
oder abgeschaltet werden. Durch Eintragen einer "1" nach dem Gleichheits-
zeichen wird sie zugeschaltet, die Eingabe einer "0" schaltet die
Temperaturiibernahme ab.

Typ: Hier kann die verwendete Temperaturmefeinrichtung in Textform hinterlegt
werden. Bitte beachten Sie, dal alle Gerate spezifischen Einstellungen in dem
Abschnitt der INI-Datei zu hinterlegen sind, der mit der hier angegebenen
Typbezeichnung Uberschrieben ist (im Beispiel ist das der Abschnitt [Dostmann
T855]).

Temperaturdatei:  Dieser Parameter muld den vollstdndigen Dateinamen inklusive Zugriffspfad fur
die Datei, welche die Temperaturwerte beinhaltet, enthalten. Diese Datei kann
prinzipiell an beliebiger Stelle auf der Festplatte stehen. Im Beispiel befindet sie
sich im QM-BLOCK (EMP4W)-Programmverzeichnis.

Temperatur Priifling:Hier kann konfiguriert werden, an welcher Position in der Tabellenzeile der
Ubergabedatei der TemperaturmeBwert fiir den Priifling steht.
Im obigen Beispiel wird der dritte Zahlenwert als Temperatur des Priflings
interpretiert.

Temperatur Normal: Hier kann konfiguriert werden, an welcher Position an welcher Position in der
Tabellenzeile der Ubergabedatei der TemperaturmeRwert fiir das Normal steht.
Im obigen Beispiel wird der vierte Zahlenwert als Temperatur des "Normals"
interpretiert.
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Eine Bildschirmtaste mit einem ,Thermometer‘-Symbol ermdglicht das explizite Anfordern der
Temperaturmesswerte. Zu Kontrollzwecken erscheint im Messwertfenster, wenn die Temperatur-
kompensation eingeschaltet und die Geratekopplung aktiviert wurde. Die Temperaturwerte werden
auf jeden Fall angefordert, wenn ein Endmalimesswert vom Messwertanzeigeprogramm eintrifft.

Eine Zeile der Ubergabedatei fiir die Temperatur hat beispielsweise den nachstehenden Aufbau:

18.02.97  11:31:46 22,35 29,95 -7,60

Die Trennung der einzelnen Daten erfolgt durch Tabulator Steuerzeichen, die durch das Programm
QM-BLOCK (EMP4W) als Kennung fir den Beginn eines neuen Datenwertes genutzt werden. Es wird
grundsatzlich immer die letzte Zeile der Ubergabedatei eingelesen und interpretiert. Bitte beachten
Sie, dal® mit wachsender Zeilenanzahl in der Datei natlrlich auch die bendtigte Zeit fur die
Dateniibernahme steigt. Sie sollten deshalb die Ubergabedatei von Zeit zu Zeit leeren, z.B. mit Hilfe
des Windows-Editors.
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X. Priifprogramm MASTAB4W (QM-SCALE) B

Das Programm MASTAB4W dient zur rechnergestitzten Prifung von Prifmalstdben nach DIN 865,
von Arbeitsmalistaben der Formen A und B nach DIN 866, MalRstaben nach Britisch Standard BS
4372 sowie von MaRbandern gemal der Norm DIN 6403 und EG 73362. Ebenso wird die Priufung
nach selbst definierten Werksnormtoleranzen unterstitzt.

Die Benutzung des Programms erfordert nur wenige Kenntnisse Uber die Computertechnik, da
besonderer Wert auf die Gestaltung einer anwenderfreundlichen Benutzeroberflache gelegt wurde.
Umfangreiche Hilfetexte sowie eine weitestgehende Absicherung gegen Fehlbedienungen ermog-
lichen eine schnelle und problemlose Einarbeitung in die Programmbedienung.

Die Eingabe von Messdaten kann wahlweise von einem Online gekoppelten Mel3gerat oder Utber
Tastatur erfolgen, so dall eine Anpassung an die individuellen Gegebenheiten des Anwenders
moglich wird. Die Kopplung des Messgerates an den Auswerterechner kann sowohl Uber eine der
seriellen Schnittstellen des PC's (V.24, RS 232 C, siehe Anhang D), Uber eine Heidenhain Interface
Karte, Uber das TRIMOS WinDHI Programm (in Verbindung mit der Geratereihe LabConcept) oder
Uber das SIP LMC Programm erfolgen.

Das Programm ermittelt aus den einzugebenden Messwerten die Abweichungsspanne fy,gx in der
Gesamtteilungslange und ermdglicht eine grafische Darstellung des Abweichungsverlaufes. Die
Auswertungsergebnisse lassen sich wahlweise auf Bildschirm und/oder Drucker ausgeben. Toleranz-
Uberschreitungen werden gekennzeichnet. Das Layout des Protokolls kann dabei weitestgehend an
die individuellen Winsche des Programmnutzers angepal3t werden.

Die erforderlichen Toleranzwerte werden dabei automatisch ermittelt. Fir Maszstabe und MeRbander
nach Werksnorm wird eine Toleranztabelle hinterlegt, die beliebig viele Toleranzeintrdge aufnehmen
kann.

Das Programm MASTAB4W kann direkt aus dem ebenfalls von der L&W GmbH angebotenen
Prufmittelverwaltungsprogramm DABAQ4W heraus gestartet und mit Vorgabedaten (wie z.B.
Identnummer, Bauform und MeRbereich etc.) versorgt werden, wobei die vom Programm
gewonnenen Prufergebnisse wiederum direkt an die Prufmitteldatenbank zurtickgegeben werden.

X.1. Programmstart

Der Start des Programmes erfolgt direkt aus der QMSOFT-Shell heraus (durch Anklicken des
MASTAB4W-Symbols) oder Uber das Prufmittelverwaltungssystem bei Ausflhrung einer
Uberwachungsprufung durch Aufruf des Messprogrammes.

Beim Programmaufruf wird der Nutzername aus der QMSOFT Shell Ubergeben. Um den
Nutzernamen neu einzugeben, klicken Sie bitte auf die Anmeldeschaltflache des Programmfensters
von MASTAB4W. Im daraufhin erscheinenden Dialogfenster kann der Name (und bei Bedarf auch das
aktuelle Datum fir die Protokollausgabe) neu eingetragen werden

Anmerkung: Beim erstmaligen Aufruf des Programms sollten die Einstellungen fur das
Messwertanzeigeprogramm, flr den Protokolleditor und die Protokollvorlagedatei (siehe nachfolgende
Abschnitte) kontrollieren und bei Bedarf korrekt einstellen !
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X.2. Einstellungen

Im Programm kénnen eine Reihe von Einstellungen vorgenommen werden, die Verzeichnisse,
Hilfsprogramme, Prifanweisungen etc. betreffen. Bitte beachten Sie, dal das Programm nur dann
korrekt arbeiten kann, wenn alle Einstellungen korrekt vorgenommen werden. Lesen Sie deshalb
diesen Abschnitt bitte sehr sorgfaltig !

Hinweis: Diese Einstellungen werden bereits bei der Programminstallation ausgefuhrt, so daf hier im
Normalfall keine Anderungen erforderlich sind:

X.2.1. Einstellungen | Programmeinstellungen

Der MenUpunkt "Einstellungen | Programmeinstellungen® ermoglicht die Anpassung verschiedener
Einstellungen an die vorliegenden Gegebenheiten. Sie sind ahnlich einem Karteikasten in
verschiedene Registerseiten zusammengefasst, die nachfolgend beschrieben werden.

Registerseite "allgemein”

Hier kdnnen einige Grundeinstellungen des Programms wie z.B. die Dialogsprache vorgenommen
werden.

Ebenso wird hier das ,bevorzugte“ Dateneingabegerat (Tastatur oder Online Datenlibernahme)
ausgewahlt. Achten Sie bei einer Online Dateniibernahme auf die korrekte Einstellung des
Messwertanzeigeprogramms.

Registerseite "Priifanweisungen”

In der dargestellten Tabelle kdnnen flr verschiedene Bauformen von MaRstdben und Mef3bandern
separate Prufanweisungen in Form von Textdateien angegeben werden, die jeweils einen beliebigen
Inhalt haben und durch den Prifer per Tastendruck eingesehen werden kdnnen. Entsprechende
Textbeispiele (Dateien mit der Endung ".RTF") sind im Auslieferungszustand des Programms
enthalten.

Registerseite ,,Verzeichnisse*

Das Programm MASTAB4W benutzt fir einige Funktionen externe Programme, deren Name sowie
das Verzeichnis auf der Festplatte hier angegeben werden muf3. Es handelt sich dabei um das Editor-
Programm flir die Bearbeitung der Priifprotokolle, einschlieBlich der Protokollvorlagen, sowie um das
Messwertanzeigeprogramm. Weiterhin kann das gewilnschte Verzeichnis fiir das Abspeichern von
Prifprotokollen angegeben werden.

Im Rahmen der Programminstallation erfolgt bereits eine Voreinstellung der Verzeichnisse. Bei einer
Anderung der Messgeratekonfiguration bzw. einer nachtraglichen Anderung der Verzeichnisstruktur
sind jedoch u.U. manuelle Anpassungen notwendig.

Registerseite ,,Grafikeigenschaften*

Hier kénnen Sie fir die Darstellung der Abweichungsgrafik die Farben einstellen bzw. die GréRe der
Grafik fur den Protokollausdruck definieren.
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Wenn Sie Malstdbe und Messbander nach Werksnorm priifen wollen, ist zuvor die Eingabe der

entsprechenden Toleranzen erforderlich.

Das Programm ermdglicht das Anlegen verschiedener Werksnormtabellen. Damit kénnen zum
Beispiel unterschiedliche Angaben verschiedener Hersteller berlicksichtigt werden.

Beachten Sie bitte, dal3 die Toleranzwerte nur dann einem Prifling zugeordnet werden kénnen, wenn
die ,Geamtteilungslange® und der ,Teilungsschritt in der gewahlten Werksnormtoleranztabelle mit

den Angaben bei der Eingabe des Priflings Gbereinstimmen.

Nach Aufruf des Menus ,Einstellungen | Toleranzen® erhalten Sie das folgende Eingabefenster:

== Werksnormtoleranzen =10l x|
Wherkstandard - Bandmale
Wherkstandard - Malstabe
B Fertig 3 Hinzufiigen Iﬁ Andem
ﬁ' Lozchen @ Umbenennen

Bild: Eingabe Werksnormtoleranzen

Falls mehrere Werksnormtabellen hinterlegt sind, wahlen Sie zuerst die gewunschte Tabelle aus.
Nutzen Sie die Schaltflache ,Andern®, um bestehende Toleranzeintrage zu verandern bzw. um die

gewahlte Tabelle zu erganzen.
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X.3. Protokollvorlagen

Programm ermdglicht die in weiten Grenzen freie Gestaltung des Protokoll-Layouts entsprechend den
Anwendervorstellungen. Grundlage des Layouts bilden sogenannte Protokollvorlagedateien, die der
Anwender bei Bedarf mit Hilfe des Protokolleditors (Hilfsprogramm EDITOR4W) entsprechend
abwandeln kann.

Die Protokollvorlagedatei(en) werden in der Regel im Programmverzeichnis abgespeichert
(Dateiendung "LW2") und mit Hilfe der Menufunktion
"Protokollvorlage | Vorlage anzeigen/bearbeiten” aktiviert.

Achtung: Die Auslieferungsinstallation enthalt Vorlagedateien fir mehrere Sprachen. Die
deutschen Versionen finden Sie in Dateien mit der Bezeichnung ,xxx049.1w2"“.

Bei Erstellung einer neuen Protokollvorlage empfiehlt es sich, zunachst eine bestehende Vorlagedatei
zu 6ffnen, diese unter einem neuen Namen abzuspeichern und dann zu bearbeiten.

Bei der Bearbeitung einer Protokollvorlagedatei kénnen Sie Texte hinzufligen, verandern oder
entfernen sowie Textattribute (Schriftart, GroRe etc.) nach Belieben verandern. Dies erfolgt wie mit
jedem bekannten Textverarbeitungssystem.

Informationen, die sich wahrend der Durchfiihrung einer Prifung verandern, z.B. aktuelle Parameter
des Priflings oder Messergebnisse, werden Uber so genannten ,Platzhalter in das Protokoll
eingefligt. Diese Platzhalter sind grau markiert und in geschweifte Klammern eingeschlossen

(z.B. {Messbereich}. Platzhalter kdnnen Sie bei der Bearbeitung des Protokolls tUber das Menu
,Einfigen | Felder* in das Protokoll einfiigen. Uber dieses Menii bekommen Sie auch alle
vorhandenen Platzhalter aufgelistet und erhalten eine Information Uber den Inhalt des jeweiligen
Platzhalters.

Mit den so genannten Zeilenbedingungen (grau hinterlegte Felder in eckigen Klammern) haben Sie
die Moglichkeit, den Inhalt des Protokolls in Abhangigkeit von aktuellen Prifparametern zu steuern.
Text innerhalb der Protokollvorlage, der nach einer Zeilenbedingung steht, wird nur dann ausgegeben,
wenn diese Zeilenbedingung erflllt ist. Auf die Zeilenbedingungen kénnen Sie im Editor Uber das
Menu ,Einfugen | Zeilenbedingungen® zugreifen.
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X.4. Ablauf der MaRstab- bzw. MaRbandpriifung
X.4.1. Eingabe der Priflings Parameter

Nachdem im Programm Uber die entsprechende Schaltflache (oder Uber das Menu ,Prafung®) der Typ
des zu prufenden Malstabes / MalRbandes ausgewahlt wurde, sind eine Reihe von Parametern
festzulegen, die den Priifling und die Prifbedingungen beschreiben.

Diese Parametereingabe erfolgt in das nachfolgend dargestellte Eingabefenster.
Bei Aufruf des Programms aus dem Verwaltungssystem heraus sind einige dieser Felder nicht
zuganglich, da diese Werte aus dem Verwaltungssystem tbernommen werden.

Priifmalstab DIN 865 ]

| dentrurnmmer ||:IEIEEIEI |

Baufom |Priifmafistab DIN 965 -]

Gesamtteilungslange |5|:"l|:| mim |

Teilungsschitt | 10 mm =] DIN 865

Taleranz frax

Abschhittsweize Prifung [~

Anfang Priifbersich |':| mrm | Lange des Priifabschnittes |'1':| mm j|

Ende Prufbereich |5':":' M | — Anzahl Messwerte: B

Priifschitt | 100 mm |

Datendatei |D:\EMSOFT4wAMASTAB 4w \MASTAB 4w/, DAT] =

ﬂ Abbruch @ Friifariweisung ﬂ Wieiter

Bild: Eingabe der Parameter eines Mal3stabes

Identnummer: Dieses Eingabefeld dient der Kennzeichnung des Priflings durch Angabe einer
Identnummer.

Bauform: Zeigt die Bauform entsprechend der gewahlten Mentoption an.

Gesamitteilungsldnge: In dieses Feld ist die Gesamtlange (bei Mal3staben nur die Lange der Teilung)
des Priflings einzugeben.

Teilungsschritt: Hier ist der Abstand zweier aufeinanderfolgender Skalenstriche in der Maleinheit
"mm" einzutragen bzw. aus der angebotenen Liste auszuwahlen. Beachten Sie den
Geltungsbereich der Norm !

Anfang Priifbereich:  Der Anfang des Prifbereiches entspricht dem einzustellenden Sollwert am zu
prifenden Mafstab (in Millimetern) fir die Eingabe/Ubernahme des ersten Mess-

wertes.

Ende Priifbereich: Das Ende des Prufbereiches entspricht dem einzustellenden Sollwert am zu
prifenden Mafstab (in Millimetern) fir die Eingabe/Ubernahme des letzten Mess-
wertes.

Priifschritt: Der Prifschritt ist der Abstand zwischen zwei aufeinander folgenden Messwerten.
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Datendatei:  Hier konnen Sie den Namen einer Datei angeben, in die die einzelnen Messwerte
wahrend der Prifdurchfiihrung gespeichert werden. Uber das Meni ,Prifung | Prifung
wiederholen® kdnnen Sie auf die hier gespeicherten Werte wieder zugreifen.

Die Fortsetzung des Programms erfolgt durch Betatigen des ,Weiter* Schalters.

Achtung: Bei fehlenden oder fehlerhaften Eingaben kann der ,Weiter” Schalter blockiert werden.
Eine entsprechende Meldung weist Sie auf die erforderlichen Korrekturen hin.

X.4.2. Messwerteingabe / -libernahme

Messwerte werden in vorgegebene Eingabefenster eingetragen. Dabei kann die Eingabe einzelner
Messwerte beliebig wiederholt werden (entsprechende Tabellenposition anklicken). Nach Eingabe
aller Messwerte kann das Programm mit dem ,Weiter“ Schalter fortgesetzt werden.

Far alle Prafungen, bei denen eine Online Datenubernahme gewilnscht wird, kann das
Messwertanzeigeprogramm Uber den ,Online* — Schalter gestartet werden. Falls die Messwert-
eingabe generell auf Online eingestellt ist (vgl. Abschnitt X.2.1) wird das Anzeigeprogramm
automatisch gestartet.

) x|
Priifling Melgerat Abweichung | :
0.0000 rmrm 0.0000 rarm 0.0 prn
100.0000 rmm 100.0450 mm 45.0 pm
200.0000 mm 200.0123 mm 123 pm
300.0000 mm 2599.95950 mm -5.0 pm
400.0000 rmm : E
500.0000 rm

OMSOFT-MeBwertanzeige (s 1 =10} x|
Dratei ImdEmst Hilfe

Einstellungen

Istwert fmax Toleranz fmax
¥ 20,00 prn

20000, 400,00 60000 '

aZur'u'ck ] F J' Ornline I

Bild: Eingabe von Mel3werten
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X.5. Auswertung der Messung

Aus den eingegebenen/ubernommenen Messwerten wird die Abweichungsspanne Uber die
Gesamtteilungslange f,5x berechnet, deren normgerechte Definition hier genannt werden soll:

fmax Abweichungsspanne Uber die Gesamtteilungslange als Ordinatenabstand zwischen dem
hdéchsten und tiefsten Punkt im Abweichungsdiagramm

Die Bewertung auf Toleranzhaltigkeit des gepriften Malistabes / Mallbandes erfolgt unter nach-
stehenden Kriterien:

o bei einem Malstab / Mef3band nach DIN bzw. einer anderen gewahlten Norm, werden die
genormten Toleranzgrenzen entsprechend Gesamtteilungslange und Teilungsschritt zur Bewertung
herangezogen

3 bei Prufung nach Werksnorm erfolgt die Toleranzbewertung nur dann, wenn
Gesamtteilungslange und Teilungsschritt des Priflings mit den entsprechenden Angaben in der
nutzerdefinierbaren Toleranztabelle (bereinstimmen, ansonsten wird keine Toleranzbewertung
vorgenommen

Das Ergebnis der Toleranzbewertung wird im Protokoll in Form einer Textzeile bzw. betragsmafig als
Wert der Toleranziberschreitung ausgewiesen.
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X.6. Ergebnisausgaben

Die Ausgabe der Auswertungsergebnisse erfolgt vom Fenster "Abschlu8 der Priifung” aus und
kann auf Bildschirm und/oder Drucker in Form eines Prifprotokolls erfolgen.

Das Prufprotokoll kann mit Bemerkungstextzeilen versehen werden, die in das dafiur vorgesehene
mehrzeilige Eingabefeld eingetragen werden kdnnen. Des weiteren kann das nachste Prifdatum mit
Hilfe der implementierten Kalenderfunktion festgesetzt (oder gedndert/geldscht) werden.

Bei Bedarf lassen sich die dbernommenen MeRwerte nachtraglich editieren, indem der "Zuriick”
Schaltflache benutzt wird. Dies ist insbesondere bei einer MelRwerteingabe von Tastatur zur Korrektur
von Eingabefehlern sinnvoll.

AbschiuB der Priifung x|
k.alibrierscheinnurnmer Protokallvarlage
[2003-08-37 | | [MasTa0es w2 |

Mame dez Funden

| j' } Yorlage bearbeiten

Beurteilung
|F'r'u'f|ing auPer Toleranz j|

ﬂ Protokoll ausgeben

Bemerkungen

WY
r?\ié Fratakoll drucken

Kl [
Priifdatum Machstes Prufdatum Priifer

{120e2002 |l | ~{) [Meyer ~|
—

Zurick, Zum Anfang

Bild: Ende der Messung

+++
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Xl.  Prifprogramm MEDRA4W (QM-PIN) %

XI.1. Programmcharakteristik

Das Programm QM-PIN (MEDRA4W) dient zur Verwaltung und rechnergestitzten Prifung
zylindrischer Prifstifte sowohl als Einzelprufstift, als auch als Prifstiftkasten sowie von
Gewindemelidrahten, wie sie fir die Gewindemessung nach dem Drei-Draht-Verfahren eingesetzt
werden. Darlber hinaus ist auch die Prifung anderer Prifmittel, bei denen eine Serie gestufter
Langen- oder Dickenmalie zu prufen ist, wie zum Beispiel FUhlerlehrensatze, méglich.

Ein kompletter Satz von GewindemelRdrahten bzw. Prifstiften besteht je nach Hersteller aus einer
bestimmten Anzahl von Drahten oder Stiften mit einer entsprechenden Durchmesserstufung. Alle
Nennmalie sowie die Ergebnisse beliebig vieler Prifungen werden durch die Datenbankfunktionen
des Programms verwaltet. Die Historie eines Prifstiftkastens mit allen Einzelmessdaten ist damit im
Programm verfigbar. Ebenso kann das Prifprotokoll fir eine beliebige Messung jederzeit neu
generiert werden.

Bei der Messung von Prufstiften ermittelt das Programm aus den Mel3daten die Mittelwerte sowie die
Kleinst- und Grofitmale der Istdurchmesser der Prifstifte/MeRdrahte. Der Prifauswertung liegt die
Norm DIN 2269 zugrunde. Eine Auswertung nach Werksnorm ist nach der Eingabe eigener
Toleranzgrenzen moglich. Dabei sind sowohl mafllunabhdngige Toleranzgrenzen als auch
Toleranzen, die sich in Abhangigkeit vom jeweiligen Nennmal berechnen, mdglich.

Alle Ergebnisse kdnnen in tabellarischer Form wahlweise auf Bildschirm oder Drucker ausgegeben
werden. Die Form der Ausgabe ist dabei vom Nutzer weitestgehend frei gestaltbar.

Die Benutzung des Programms erfordert nur wenige Kenntnisse Uber die Computertechnik, da
besonderer Wert auf die Gestaltung einer anwenderfreundlichen Benutzeroberflache gelegt wurde.
Eine weitestgehende Absicherung gegen Fehlbedienungen ermdglicht eine schnelle und problemlose
Einarbeitung in die Programmbedienung.

Die Eingabe von Mel3daten erfolgt dabei wahlweise von einem on-line gekoppelten MelRRgerat oder
Uber Tastatur, so dall eine Anpassung an die individuellen Gegebenheiten des Anwenders mdglich
wird. Die Kopplung des Meligerates an den Auswerterechner erfolgt kann Uber eine der seriellen
Schnittstellen des PC's oder Uber eine spezielle Interfacekarte flir den PC (Heidenhain Karte oder SIP
Maschinen) erfolgen.

Xl.2. Programmstart und -ablauf

Der Start des Programmes kann entweder aus der QMSOFT-Shell heraus (durch Anklicken des
zugehdrigen Symbols) oder direkt Uber den Start des Programm ,MEDRA4W.EXE® Uber den
Windows Dateimanagers bzw. Windows Explorers erfolgen.

Zur Absicherung des Programms gegen unberechtigte Zugriffe ist beim Start eine Nutzername und
ein Palwort einzugeben. Sofern Sie das Programm uber die QMSOFT Shell starten, werden diese
Informationen von dort GUbernommen. Geben Sie beim erstmaligen Start des Programms jeweils
~System® fur Nutzer und PalRwort ein.

Anmerkung: Beim erstmaligen Aufruf des Programms sollten Sie unbedingt die
Grundeinstellungen des Programms Uberprifen und bei Bedarf verdndern (siehe
nachfolgender Abschnitt ) !
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Nach dem Programmstart erhalten Sie das dargestellte Startfenster des Programms.

IfIFliifung von Priifstiften und Priifstiftk asten

Datei Bearbeiten  Ansicht  Protokallvarlagen  Konfiguration  Hilfe

Pritmi K

yp d ame |Id Tol. nachITBiIe IBBmerkung Hersteller [~
[P| Gewindsmehdrahtsatz keinet 008993 DIN 861 630,17 bis 6,35 mm
|| Priifstiftsatz HMS 4034 DIN B61 21 3.00 bis 4.00 mm
[ | Priifstiftzatz. HMS 4056 DIN 881 21 5.00 bis .00 mm
[ | Friifstiftsatz Elbe Flugzeugwerft | LO430001 DIM BE1 91 1-10mm
|| Friifstiftsatz Elbe Flugzeugwerft | LO430028 DIM BE1 21 2-3mm Richard Knauthe KG
|| Fiiifstiftsatz Elbe Flugzeugwerft  L0430023 DIM BR1 21 3-4 mm
| | Priitstiftzatz Elbe Flugzeugwerft | LO430032 DIN 861 21 56 mm
| | Priitstiftzatz Elbe Flugzeugwerft | LO430033 DIN 861 21 B-Trm Richard Knauthe KG
| | Priifstiftzatz Elbe Flugzeugwerft | LO430040 DIN 861 21 9-10mnn Richard Knauthe KG
[ | Priitstiftzatz Elbe Flugzeugwerft  LO430047 DIM 261 21 7-Bmm Richard Knauthe KG
[ | Friifstiftsatz Elbe Flugzeugwerft | LO430042 DIM BE1 21 8-8mm Richard Knauthe KG
|| Friifstiftsatz Elbe Flugzeugwerft | LO430043 DIM BE1 EO 0.1-Emm Paul Fluger
|| Fiiifstiftsatz Elbe Flugzeugwerft  LO430047 DIM BR1 19 0.1-1mm Richard Enauthe KG
| | Priifstiftsatz Elbe Flugzeugwerft  L0430052 DIM 861 21 0.1-0.3mm Paul Fliger
| | Priitstiftzatz Elbe Flugzeugwerft  LO430053 DIN 861 11 15-16mm Schrnalkalden
| | Priifstiftzatz Elbe Flugzeugwerft | LO430054 DIN 861 11 14-15mm Schrnalkalden
[ | Priitstiftzatz Elbe Flugzeugwerft  LO430055 DIM 261 11 1E17mm Schmalkalden
|| Friifstiftsatz Elbe Flugzeugwerft | LO430056 DIM BE1 11 11-12mm Schmalkalden
|| Friifstiftsatz Elbe Flugzeugwerft | LO430057 DIM BE1 11 12-13mm Schmalkalden
|| Fiiifstiftzatz Elbe Flugzeugwerft  LO430055 DIM BR1 11 13-14mm Schmalkalden
| | Priitstiftzatz Elbe Flugzeugwerft  LO430059 DIN 861 11 10-11mm Schrnalkalden
| | Priitstiftzatz Elbe Flugzeugwerft | LO430080 DIN 861 11 19-20mm Schrnalkalden
| | Priifstiftzatz Elbe Flugzeugwertft LO430081 DIN 861 11 1819 mm Schrnalkalden -
o

E

Abbildung: das Prufmittelfenster des Programms MEDRA4W

X1.3. Konfiguration

Im Programm konnen im MenUpunkt "Konfiguration" eine Reihe von Einstellungen vorgenommen
werden, die Verzeichnisse, Hilfsprogramme und anderes betreffen. Bitte beachten Sie, dalR das
Programm nur dann korrekt arbeiten kann, wenn alle Einstellungen korrekt vorgenommen werden.
Lesen Sie deshalb diesen Abschnitt bitte sehr sorgfaltig !

X1.3.1. Konfiguration | Programmeinstellungen

Der Menilpunkt "Konfiguration | Programmeinstellungen" enthalt einige grundlegende
Einstellungen des Programms. Diese werden bei der Programminstallation bereits so vorgenommen,
daR ein korrektes Arbeiten des Programms gewahrleistet wird.

Die mdglichen Einstellungen sind &ahnlich einem Karteikasten in verschiedenen Registerseiten
zusammengefalit:

Registerseite "Allgemein”

Hier kann die Sprache des Programms eingestellt werden. Weiterhin kdnnen Sie die Anzeige von
Hilfetexten an- bzw. abschalten.

Registerseite "Priifanweisungen”

Hier kdnnen die fir jeden Priufmitteltyp (Einzelstift, Kasten etc.) eine selbstdefinierte Prifanweisung in
Form einer Textdatei hinterlegen.

Registerseite "Verzeichnisse"

Diese Einstellungen sind wichtig fir die Funktion des Programms hinsichtlich der Ubernahme von
MelRwerten von einem angeschlossenen MeRgerat bzw. fiur die Funktion des QMSOFT Editor
Programms. Weiterhin kdnnen Sie das Verzeichnis einstellen, in dem sich lhre Protokollvorlagen
befinden.
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X1.3.2. Konfiguration | Priifbedingungen

Der Menupunkt "Konfiguration | Priifbedingungen" enthdlt die Einstellungen, die fur die
Durchfuihrung einer Prifung wesentlich sind.

Folgende Registerseiten existieren dafir:

Registerseite "Allgemeines”

Werteingabe von: Legen Sie fest, ob die MeRwerte Uber Tastatur oder Uber ein angeschlossenes
MeRgerat eingegeben werden.
Priifgerét: Hier kénnen Sie die Bezeichnung lhres Prifgerates flr die Ausgabe auf das

Protokoll eingeben.

MeRBwerte pro Stift:  Legen Sie fest, wie viele Messwerte Sie pro Prifstift / Draht aufnehmen wollen.
Die Anzahl ist auf 10 begrenzt.

Messwertkontrolle:  Bei der Kontrolle von Prifstiftkdsten ist eine Plausibilitatsprifung der
gemessenen Werte sinnvoll. Stellen Sie hier ein, wie diese Prifung
durchgefiihrt werden soll. Mit der Option ,Toleranz + X* kénnen Sie individuell
festlegen, ab welchen Mallabweichungen eine Warnung erfolgen soll.

Protokollvorlage: Wahlen Sie hier die standardmafRige Protokollvorlagedatei, die fir die
Erzeugung lhres Prifprotokolls benutzt werden soll. Sie kénnen die Protokoll-
vorlage auch unmittelbar vor der Erzeugung des Protokolls neu festlegen.

Protokolldatei: Hier kénnen Sie einen Dateinamen angeben, unter dem das erzeugte
Prufprotokoll gespeichert werden soll.

Registerseite "Abplattungskorrektur”

Legen Sie hier fest, ob Sie die bei der Messung von Prifstiften auftretende Abplattung korrigieren
wollen. Falls ja, so geben Sie bitte die MeRkraft und die Breite der Melflachen ein.

Registerseite "MeBablauf"
Prifung erst abschlielien wenn:

alle AusschuB3stifte ersetzt sind: Mit dieser Einstellung kénnen Sie festlegen, daf eine Prifung erst
dann abgeschlossen wird, wenn alle als ,Ausschuly“ deklarierten
Stifte ersetzt wurden.

alle fehlenden Stifte ersetzt sind: Mit dieser Einstellung kénnen Sie festlegen, dafl eine Prifung erst
dann abgeschlossen wird, wenn alle ,fehlenden Stifte* ersetzt
wurden.

Mit den Optionen ,Weitere Prifungen kdnnen Sie die zusatzliche Prifung von ,Rundheit® und
,Rauheit an den einzelnen Priifstiften zu- bzw. abschalten. Uber die MeRreihenfolge legen Sie fest,
ob diese Prifung sofort nach der Durchmesserprifung des jeweiligen Stiftes (parallel) oder erst nach
Abschluf® der Durchmesserpriifung des Kastens (hintereinander) durchgefiihrt wird.

Registerseite "Gewindemessdréhte”

Gewindemessdrahte bestehen im Regelfall aus Satzen zu je drei Mel3drahten. Legen Sie hier fest,
wie der Ergebniswert des Satzes gebildet werden soll. Dieser Wert wird letztendlich als der ,aktuelle
Drahtdurchmesser” bei einer Gewindemessung benutzt.

Uber die Option ,alle MeRdréhte einzeln ausgeben“ legen Sie fest, ob im Protokoll die MeRergebnisse
alle Einzeldrahte oder nur das jeweilige Resultat des Satzes ausgegeben werden soll.
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X1.3.3. Konfiguration | Nutzer

Uber das Menii ,Konfiguration | Nutzer verwalten Sie die Zugangsdaten, der zum Arbeiten mit dem
Programm berechtigten Personen. Hier kdnnen Sie neue Eintrdge vornehmen, Nutzer 16schen bzw.
vorhandene Eintrdge veréndern. Zu jedem aufgenommenen Nutzer werden der Anmeldename, das
Pallwort sowie die vereinbarten Zugriffsrechte gespeichert.

X1.3.4. Konfiguration | Spezielle Stufungen

Im nachfolgenden Abschnitt wird das Vorgehen fir das Anlegen eines neuen Datensatzes, d.h. die
Aufnahme eines neuen Prifmittels in die Datenbank beschrieben. Dabei kommt es gelegentlich vor,
das Sie Prifstiftkadsten mit unregelmafRig gestuften Nennmalien einzugeben haben. Da derartige
"Spezialstufungen" regelmalig wiederkehren kénnen und das wiederholte Eintippen aller
Einzelnennmalle sehr zeitaufwendig ist haben Sie hier die Mdglichkeit derartige Spezialstufungen zu
definieren, um Sie dann bei Bedarf einfach abzurufen.

Nach Auswahl des MenUpunktes ,Konfiguration | Spezielle Stufungen“ werden die, fir bereits
definierten, Spezialstufungen auf dem Bildschirm dargestellt. Beachten Sie bitte die Unterscheidung in
Spezialstufungen fur ,normale Prifstiftkdsten, in Stufungen fir Gewindemessdrahtsatze oder
vordefinierte Satze fir Fihlerlehren und ahnliche Prifmittel.

Hier haben Sie jetzt die Mdglichkeit neue Spezialstufungen zu definieren, alte Stufungen zu andern
bzw. zu I6schen.

Bei der Definition einer neue Spezialstufung sind folgende Eingaben sind auszufuhren:

Bezeichnung: Geben Sie der neu zu definierenden Spezialstufung eine aussagefahige
Bezeichnung. Mit dieser Bezeichnung kann die Spezialstufung spater
identifiziert werden.

MaBeinheit: Wahlen Sie die Maleinheit fir die Spezialstufung aus.

Art der Stufung: Hier wird festgelegt, wie die einzugebenden Einzel-Nennmale interpretiert
werden sollen. Unterschieden werden die Moglichkeiten "absolut" und
"relativ". "Absolut" bedeutet, dafl} die eingegebenen Nennmalie identisch mit
den zu erzeugenden Stift-Nennmafen beim Neuanlegen eines Priflings sind.
Dies ist i.d.R. der Normalfall. Gelegentlich benétigen Sie jedoch Stift-
kombinationen, die relativ zu einem "Grund-NennmaR" definiert sind. In
diesem Fall werden die nachfolgend einzugebenden Male der Spezialstufung
als Abmall zu diesem Grund-Nennmal interpretiert. Das heif3t, wenn Sie
einen Prufstiftkasten mit einer als "relativ" typisierten Spezialstufung in die
Datenbank aufnehmen, wird das Maf} des Bezugs-Nennmales abgefragt und
damit nachfolgend die Male der Einzelstifte generiert.
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#.- Spezialstufung anlegen/bearbeiten [ ¥]
; — Bezeichnung
2 1,0000 mm = |Neue Spezial |
a1 1 gg:g il Walieinheit Art der Stufung
4 ! i
[ 11000 mm |M|II|meter j| |absn|ut j|
B 1,1050 ram —WWerte berechnen
7 1,1950 mim
5 1.2000 mm erstes Mennmall Anzahl Zusatzwerte
] 1,2050 mm {10000 mm | |2 |E|A
10 12950 mm letztes Mennmall Abweichungen
11 1,3000 rarn
12 1,3050 rmrn [2.0000 mm | [+.00um
13 1,3950 rarm Stufung
14 1,4000 mm |D 1000 mm |
15 1,4050 mm '
17 1 5000 mm Berechnen
10 1 EOE0 rere T
Stift einfligen Stift ldschen X Abbruch o OK

Abbildung: Anlegen einer Speziellen Prifstiftstufung

Nachdem Sie diese Informationen eingegeben haben kdnnen Sie jetzt alle zugehdrigen Nennmalle
der Stufung eingeben. Betatigen Sie dazu die Schaltflache ,Stift einfligen®.

Halfig kommt es vor, dall derartige Spezialstufungen nach einem bestimmten Grundmuster
aufgebaut sind. In diesem Fall kdnnen Sie sich die Eingabe der Einzelnennmalie durch die Nutzung
der ,Berechnen® Funktion vereinfachen.

Geben Sie dazu in der rechten Fensterhalfte folgende Informationen ein:

erstes NennmaR: Geben Sie hier das kleinste Nennmaf} der vorhandenen Grundstufung ein.
letztes NennmaR: Geben Sie hier das groRte Nennmal der vorhandenen Grundstufung ein.
Stufung: Geben Sie hier die GroRe der Stufung fir die vorhandenen Grundstufung ein.
Anzahl Zusatzwerte : Geben Sie hier an, wieviele Stifte jeweils zwischen den durch die

Grundstufung definierten Stiften liegen. Falls es derartige Stifte gibt, so geben
Sie die AbmaRe dieser Stifte, bezogen auf das jeweilige Nennmal} der
Grundstufung in das Feld ,Abweichungen“ ein. Achten Sie darauf, dal} Sie
fur jeden Zusatzstift einen Abweichungswert eintragen.

Betatigen Sie nach Abschlul® der Eingaben die Schaltflache ,Berechnen” damit die Werte der Stufung
berechnet und in die zugehdrige Liste eingetragen werden.

In beiden Fallen ist ein nachtréagliches Andern, Hizufiigen oder Léschen von NennmalRen méglich.

Abschnitt XI — Seite 5



QMSOFT © 1990-2003 L&W GmbH

X1.4. Die Arbeit mit Protokollvorlagen

Das Programm ermdglicht die in weiten Grenzen freie Gestaltung des Protokoll-Layouts entsprechend
den Anwendervorstellungen. Grundlage des Layouts bilden sogenannte Protokollvorlagedateien, die
der Anwender bei Bedarf mit Hilfe des Protokolleditors (Hilfsprogramm EDITOR4W) entsprechend
abwandeln kann.

Die Protokollvorlagedatei(en) befinden sich nach der Installation im Programmverzeichnis
(Dateiendung "LW2"), kdnnen jedoch in ein beliebiges Verzeichnis gespeichert werden. Mit Hilfe der
Menufunktion "Protokoll | Vorlage bearbeiten" werden vorhandene Vorlagen zur Bearbeitung in den
Protokolleditor geladen.

Fir die Erstellung einer neuen Protokollvorlage empfiehlt es sich, zunachst eine bestehende
Vorlagedatei zu 6ffnen, diese unter einem neuen Namen abzuspeichern und dann zu bearbeiten. Sie
kénnen aber auch selbstverstandlich mit der Menufunktion "Protokoll | Vorlage erstellen" eine neue
(in diesem Fall leere) Vorlagedatei anlegen.

XI.5. Prifstifte und -Kasten verwalten
X1.5.1. Datenbank bearbeiten

Hier werden die Stammdaten aller Prifmittel aufgenommen, geandert oder geldscht. Dabei werden
Prifstiftkasten; Einzelprifstifte, Kasten mit Gewindemessdrahten sowie einzelne Gewindemessdrahte
unterschieden. Es kdénnen aber auch Fihlerlehrensatze und ahnliche Prifmittel verwaltet werden.
Bei Gewindemessdrahten werden dabei automatisch jedem Nennmalf} drei Einzelstifte zugeordnet.

Die Funktionen zum bearbeiten der Datenbank sind Uber das Menu ,Bearbeiten®, Uber die
entsprechenden Schaltflachen bzw. durch Betatigen der rechten Maustaste im Prufmittelfenster des
Programms zuganglich.

Folgende Funktionen sind verflgbar:
Neues Priifmittel anlegen

Nach Aufruf des entsprechenden Menlpunktes kann ein neues Prifmittel (d.h. ein entsprechender
Stammdatensatz) in die Datenbank aufgenommen werden. Hierzu erscheint eine entsprechende
Eingabemaske auf dem Bildschirm (siehe Abbildung), in deren Eingabefelder die Prifmittel-
stammdaten einzutragen sind.

—Allgemeines —Toleranzen

Priifrmitteltyp: Toleranz nach:
[ Priifstiftsate =l | |]Toteranzen nach Din 851 =
Identhummer: Genauigkeitsklasse:
[po12_Test [N E =]
Kundenname —Mominalwerte
|Mustermann | [~ Spezialstufung
MaReinhait Mennmalie von: bis:

- [2.0000 mm | [p.0000 mm |
|I\r1||||meter j|

- Stufung: Teileanzahl:
LEmg)= [0.0500 rm [
|?El mm |
1 2 BE - :
Herstellar: 2 20500 mrm F QRHEIEEE g
[ | 3 21000 mm 5 Briittel
—— 1 2.1800 mm Neues Prifimitte
& 5 2,2000 rarm _
| | 5 2.2500 mm Priifmittel lschen
7 2,3000 mrm

| o oK | | X  Abbruch | 2 2.3500 mm | /g

Abbildung: Die Stammdateneingabemaske
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Folgende Eingaben sind durchzufiihren:

Priifmitteltyp: Wahlen Sie hier bitte den Prifmitteltyp aus der angebotenen Liste. Beachten Sie
bitte, dal® bei Gewindemefirahten jeweils 3 Drahte einem Nennmald zugeordnet
werden.

Identnummer: Geben Sie hier die Identnummer lhres Priflings ein. Verwenden Sie bitte groRe
Sorgfalt bei der Eingabe der Identnummer des Priifmittels ! Dieses Eingabefeld
wird lhnen nur an dieser Stelle im Dialog zuganglich gemacht, Sie kénnen spater
die Identnummer nicht mehr andern (es sei denn durch Ldschung und
Neueingabe des Prifmittels) !

Kundenname:  Geben Sie den Namen des Kunden ein.

MaBeinheit: Wabhlen Sie die Mal3einheit flr den Prifstift bzw. -kasten.

Weiterhin kénnen Sie bei Bedarf die Felder ,Lange®, ,Hersteller” und Bemerkung ausflllen.
Eingabefelder fir , Toleranzen*

Toleranz nach: Wahlen Sie hier aus, ob die Prifstifttoleranz nach DIN 2269 berechnet werden soll
oder ob Sie Ihre eigene Werksnormtoleranz eingeben mdéchten. Falls als Mal3-
einheit ,Zoll“ gewahlt wurde, so ist nur die Eingabe einer Werksnormtoleranz
moglich.

Je nach Wahl der Toleranzart ist anschliefend entweder die Genauigkeitsklasse anzugeben oder es
sind die entsprechenden Grenzwerte fiir die Werkstoleranz anzugeben.

Eingabefelder ,Nominalwerte*

Spezialstufung: Prifstiftkasten bestehen im Normalfall aus einer Anzahl von Stiften mit einer
gleichmafiigen Stufung. Gelegentlich treten jedoch auch Spezialkasten mit
ungleichmaBiger Stufung auf (z.B. Prifstifte zur Prifung von Rachenlehren). Bei
Messdrahtsatzen fir die Gewindemessung liegt ebenfalls keine kontinuierliche
Stufung vor. Um zu vermeiden, dal} Sie jeweils bei Aufnahme eines solchen
Satzes in die Datenbank alle zugehdrigen Einzelnennmalie eingeben miussen,
erlaubt das Programm derartige Spezialstufungen vorzudefinieren (vgl. Abschnitt
X1.3.4).

Fur den Fall, dal Sie einen Satz mit einer solchen Spezialstufung wiinschen
klicken Sie mit der Maus auf dieses Feld. Anschliefend ist die gewiinschte
Spezialstufung aus der Liste der definierten Spezialstufungen auszuwahlen.

Falls Sie keine Spezialstufung haben, so geben Sie die folgenden Werte ein:

Erstes NennmaR: Geben Sie hier das Nennmal} lhres Prifstiftes bzw. bei Prifstiftkasten das
Nennmal des kleinsten Prifstiftes ein

Letztes NennmaR: Bei der Eingabe von Daten firr einen Prifstiftkasten geben Sie hier das
Nennmal} des grofiten Prifstiftes ein.

Stufung: Geben Sie hier den Wert der Durchmesserstufung fiir einen Prifstiftkasten (z.B.:
0.05 [mm]) ein. Auf der Grundlage des eingegebenen Ersten Nennmales, des
Letzen Nennmales und dem Wert der Stufung wird die Anzahl der Prifstifte lhres
Kastens ermittelt.

Betatigen sie die Schaltflache ,Generieren® um die einzelnen Nenmalle Ihres Prifstiftkastens zu
berechnen. Uber die Schaltflachen ,Hinzufigen® und ,Loschen® kénnen Sie bei Bedarf noch
Anderungen an der Nennmaliliste vornehmen.

Priifmittel kopieren

Uber die Option ,Priifmittel kopieren* kénnen Sie einen vorhandenen Priftift oder Priifstiftsatz
kopieren. Sie missen lediglich eine neue Identnummer eingeben.

Priifmitteldaten bearbeiten

Diese Funktion arbeitet ahnlich wie das Anlegen eines neuen Prifmitteldatensatzes. Sollten fiir das
gewahlte Prifmittel schon Prifungen ausgefiihrt sein, so lassen sich nur noch bestimmte Eintrage
verandern. So kdnnen zum Beispiel die Nennmale nicht mehr verandert werden.
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Priifmittel I16schen

Der Stammdatensatz eines Priifmittels sowie samtliche zugehdrige Prifdatensatze werden geldscht
werden. Dazu ist der Auswahlbalken auf das entsprechende Prifmittel zu stellen.

X1.5.2. Datenbankansicht, Sortieren und Suchen

Anzeige

Uber das Menii ,Ansicht | Anzeige“ kdnnen Sie auswahlen, welche Daten Sie im Ubersichtsfenster
sehen wollen. Setzen Sie dazu lediglich einen ,Haken* an das entsprechende Feld bzw. entfernen Sie
diesen (mit Maus anklicken). Die Reihenfolge der Spalten kénnen Sie verdndern, indem Sie mit der
rechten Maustaste auf den Spaltennamen klicken und die Spalte an die gewunschte Position ziehen.

Sortieren und Suchen

Uber das Meni ,Ansicht | Sortieren“ stehen lhnen vier Moglichkeiten fiir die Sortierung lhres
Datenbestandes zur Verfliigung. Generell konnen Sie aber nach jedem dargestellten Feld in der
Prifmitteltabelle sortieren, indem Sie lediglich mit der linken Maustaste auf die gewiinschte
Tabellenliberschrift klicken. Erneutes klicken bewirkt eine Anderung der Sortierreihenfolge (auf- oder
absteigend).

Uber das Feld ,Suchtext‘ kénnen Sie gezielt nach speziellen Eintrdgen suchen. Geben Sie zum
Beispiel eine bestimmte Identnummer in dieses Feld ein so springt lhr Auswahlcursor sofort auf den
gewinschten Datensatz.

Alle Priifungen anzeigen

Mit dem Menu ,Ansicht | Alle Prifungen“ kénnen Sie eine Liste aller durchgefuhrter Prufungen,
unabhangig von der Identnummer des Priflings®, auf dem Bildschirm anzeigen lassen.

Nach Auswahl aus der Liste kdnnen Sie sich das zugehdrige Prufprotokoll ansehen oder bei Bedarf
einzelne Messungen wiederholen.

Abschnitt XI — Seite 8



QMSOFT © 1990-2003 L&W GmbH

X1.6. Prifung durchfiihren

Wahlen Sie in der Prufmittelliste den Prifstift oder Prifstiftkasten aus, der gemessen werden soll. Fir
den Fall, dal® lhr Prafmittel noch nicht in der Datenbank enthalten ist, fihren Sie zuerst die unter
Abschnitt XI.5.2 ,Neues Priufmittel anlegen” beschriebenen Aktionen aus.

Rufen Sie Uber die Funktion ,Bearbeiten | Neue Prifung ausfuhren® oder Uber die ,Prifung”
Schaltflache eine neue Prifung flr das gewahlte Prifmittel auf. Fir den Fall, dald die letzte Prifung
fur das gewanhlte Prifmittel nicht beendet wurde, erhalten Sie eine entsprechende Meldung auf dem
Bildschirm und die Méglichkeit die abgebrochene Messung fortzusetzen.

Hinweis: Prifmittel mit nicht beendeten Prifungen sind im Prifmittelfenster rot markiert.

Die dargestellte Abbildung zeigt Ihnen den "Kontrollbildschirm" vor Beginn der Priifung. Uber die
Schaltflache ,Prifbedingungen kdnnen Sie hier die vorhandenen Einstellungen korrigieren.

| £1Priifung von Priifstiften und Priifstiftk asten - [Priifdaten]

Pruefling
Prufmittetyp: Friifstiftsatz MaBeinheit: Millimeter
Identnummer: L0<490040 Kundenname: Elbe Flugzeucmwerft
Hersteller: Richard Knauthe KG Teileanzahl: 21
Stiftlange: 40mm Bemerkung: 9-10mm
~Toleranzen
Toleranzen nach: Toleranzen nach DIMN 861
Genauigkeitsklasse: 1 Rundheitstol.: 0,50 pm
zul_ Abweichung: +1.00 pm Rauheitstol : 063 im
Be
Teileanzahl: 21 kleinstes NM: 9.0000 mm
Stufung: 0.0500 mm groBtes NM: 10,0000 mm
~Prifbedingung
MW pro Stift: 3 Abplattungskor.: nein
Rundheit priiffen: nein MeBkraft: 0.00 M
Rauheit prifen: nein MeBflachenbr.: 0.0000 mm
MeBgerat: UL 02-600 Hr.7041
| % Priifbedingungen X Abbruch || o weiter

Abbildung: Start der Messung — Kontrolle der Einstellungen

Nach Bestatigung der Einstellungen beginnt der eigentliche MeRablauf. Die Messwerteingabe erfolgt
immer in der Reihenfolge Mef3wert 1 bis n fur Prifstift 1/Einzelmefdraht, Mel3wert 1 bis n fur Prifstift
2/linker Mefidraht, MeRBwert 1 bis n fir Prifstift 3/ rechter MeRdraht usw. nacheinander fir alle
Nenndurchmesser.
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IfIPliifung von Priifstiften und Priifstiftk 3sten - [Priafung Priifstiftsatz]

i~ Priifling T nach DIN 861 M
Identnummer: 0490040 Durchmesser: 1,00 pm M aximum: 39,4500 mm
MaBeinheit: Milimeter Rundheit: 0,50 um Minimum: 5.4433 mm
’7 Rauheit: 0.63 pm ’7
Nr | Soliw. [MeBw. 1|MeBw. 2|MeBw. 3] Abw-Sp_| Mittelw. | Bew] Bem. E
1 90000 490000 90001 90000 O10pm| 9.0000| 0.
2 90500 490502 90501 90503 020pm| 9.0502| i.0.
3 91000 41000 41001 91002 0.20pm| 91007 1.0
4 91500| 91503 91503 91503 0.00pm| 91503 1.0
5 92000| 92002 92004 92003 Q020pm| 9.2003| i.0.|Kratzer
6 9.2500| 992504 92503 92505 O20pm| 9.2504] i.0.
7 93000 92995 92493 93000 020pm| 9.2999( 0
8 93500 93503 93502 93504 Q20pm| 93503 1.0
9 94000 494000 935999 94001 0.20pm| 9,4000| .0
10| 94500| 944939 94439 94800 (010pm| 9.4493( i.0.|leichte Fostspuren
11 95000 495000 95001 95000 Q10pm| 9.5000( 1.0
12 [ 495500 95500 95505 95505 O0E0pm| 95503 i.0.
13 [ 96000 46000 860000 96001 0D10pm| 86000 1.0
14 [ 96500 496503 96502 96503 010pm| 96503 1.0
16 [ 87000 497005 97004 97005  Q10pm| 9.7005| 1.0 =
online | | Ausschul [F5]| | Fehlt [F&] | | X Abbruch | " weiter

Abbildung: Durchfiihrung der Messung

Mit den Funktionstasten ,F5 Ausschul3* und ,F6 Fehlt* bzw. den zugehdrigen Schaltflachen kénnen
Stifte als ,Ausschuss” deklariert (z.B. wenn durch starke Roststellen ein Messung nicht mehr sinnvoll
ist) bzw. als ,fehlend” markiert werden. Im Protokoll erscheint dann anstelle der MeRwerte der
entsprechende Text. Die Messung fur den entsprechenden Stift wird bersprungen.

Innerhalb der Messwerttabelle kdnnen einzelne Messungen beliebig wiederholt werden, indem man
mit der Maus auf den entsprechenden Mel3wert klickt.

Behandlung von nicht plausiblen MeRBwerten

Im Programm MEDRAA4W ist eine Funktion implementiert, die verhindern soll, dal® Sie versehentlich
falsche Mel3werte Ubernehmen und abspeichern (z.B. wenn Prifstifte im Kasten vertauscht sind). In
Abhangigkeit von lhren Programmeinstellungen (vgl. Abschnitt Prifbedingungen) gibt diese Funktion
bei Uberschreitung der vorgegebenen Warngrenzen eine Meldung auf den Bildschirm. Sie kénnen
jetzt entscheiden, ob der MeRwert wiederholt werden soll, ob Sie die MalRabweichung ignorieren
wollen oder ob der betroffene Stift als ,AuschulR* markiert werden soll.

Abschnitt XI — Seite 10



QMSOFT © 1990-2003 L&W GmbH

XL.7. Ausgabe der Prifergebnisse

Nach Beendigung der Messung erfolgt vom Fenster "AbschluB8 der Priifung" aus die Ausgabe der
Priufergebnisse in Form eines Prufprotokolls.

Das Prufprotokoll kann mit Bemerkungstextzeilen versehen werden. Des weiteren kann das nachste
Prifdatum mit Hilfe der implementierten Kalenderfunktion festgesetzt (oder geandert/geléscht)
werden.

Bei Bedarf lassen sich die Ubernommenen MeRwerte nachtraglich editieren, indem der "Zuriick"-
Schaltflache benutzt wird. Dies ist insbesondere bei einer Messwerteingabe von Tastatur zur
Korrektur von Eingabefehlern sinnvoll.

B QMSOFT / QM-PIN Priifung von Priifstiften und Priifstiftkasten - [Bf_:'::'jf -0 x|

k.alibrierschein Murmmer Protakollvarlage
|2003-06-45 [METR_048 L2 || &

Mame des Funden
[Lews |

Beurteilung %L Yorlage bearbeiten
|F'r'u'stift[e] /-zatz toleranzhaltig j|

% .
== Protokoll anzeigen/drucken

=

Bemerkungen

E Zuriick.

il Ll E Pr. zpeichern/beenden

nachster Priftermin | 12.06.2004 ﬂ ﬁ'

Abbildung: Beenden der Messung / Protokollausgabe

X1.8. Priifhistorie

Fir die Prifmittelverwaltung bedeutet die Durchfiihrung einer Uberwachungspriifung das Anlegen
eines neuen Prifdatensatzes flr das zu prifende Prifmittel. In diesen werden alle Prifdaten des
Prifmittels abgelegt. Die Folge der Prifdatensatze eines Prifmittels entspricht damit der
Beschreibung des Lebenslaufs eines Prifmittels und wird als Prifmittelhistorie bezeichnet. Den
Zugang zur Prifmittelhistorie ermdglicht Ihnen das MenU ,Bearbeiten|Prifhistorie anzeigen®

Nach der Auswahl des entsprechenden Prifmittels bekommen Sie alle zu diesem Prifmittel
vorhandenen Prifdatenséatze (d.h. die Daten der bereits erfolgten Messungen) angezeigt.

Hier kénnen Sie jetzt wahlweise das in der Datenbank abgelegte ,Originalprifprotokoll* ansehen und
ausdrucken oder mit der Funktion ,Prifung ansehen/ bearbeiten“ auf die abgelegten Einzelmelwerte
zugreifen. So ist zum Beispiel durch erneutes Messen einzelner Stifte eine Korrektur von MeRfehlern
moglich.

Die Funktion ,Prifung ansehen/ bearbeiten“ ist auch dann anzuwenden, wenn Sie fur eine bereits
gespeicherte Prifung ein Protokoll mit einem veranderten Layout erzeugen wollen.
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X1.9. Datensicherung / Datenbank komprimieren

Die Funktionen zur Datensicherung, -Wiederherstellung sowie zum komprimieren der Datenbank sind
im Hauptmen( unter dem Menipunkt ,Datei“ zu finden.

Datenbank sichern

Unter diesem MenUpunkt finden Sie sowohl die Funktion zum Sichern lhrer Datenbank als auch zum
Wiederherstellen der Daten, falls diese aus irgendeinem Grund auf Ihrer Festplatte zerstort wurde.

Denken Sie bitte im eigenen Interesse daran eine regelméRige Sicherung lhrer Daten
auszufihren !!

Zur Datensicherung geben Sie lediglich den Namen der Sicherungsdatei ein. Nutzen Sie dazu den
,Offnen* Dialog durch anklicken der Schaltfliche neben der Namenzeile. Betatigen Sie die
Schaltflache ,Sichern“ um die Sicherung zu starten. Achtung: bei Sicherung auf Diskette benétigen
Sie unter Umstand mehrere Disketten.

Datenbank wiederherstellen

Geben Sie den Namen Ihrer Sicherungsdatei ein bzw. wahlen Sie diese tber den Offnen Dialog aus.
Starten Sie die Wiederherstellung der Datenbank durch anklicken der entsprechenden Schaltflache.

Datenbank komprimieren

Im Verlauf der Arbeit mit der Datenbank werden stédndig Datensatze eingefigt und auch
gegebenenfalls wieder geléscht. Dadurch kommt es zu ,Léchern® in Ihren Datenbanktabellen, die
Uber langere Zeit die Arbeit mit dem Programm verlangsamen. Uber die Funktion ,Datenbank
komprimieren® beseitigen Sie diese Effekte.

+++
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Anhang A :

Allgemeine Verkaufs- und Lieferbedingungen
der L&W GmbH
fur Software-Produkte

A.1. Allgemeines

A.1.1. Diese "Allgemeinen Verkaufs- und Lieferbedingungen flir Software" gelten fir alle Lieferungen
von Software durch die obengenannte Gesellschaft, im folgenden "Verkaufer" genannt.

A.1.2. Der Verkaufer liefert ausschlief3lich unter Zugrundelegung dieser "Allgemeinen Verkaufs- und
Lieferbedingungen". Andere Geschéaftsbedingungen, insbesondere Einkaufsbedingungen des Kau-
fers, werden nicht Vertragsinhalt, auch wenn diesen Bedingungen nicht ausdrticklich widersprochen
wird.

A.2. Nutzungsrechte an der Software

A.2.1. Der Verkaufer Ubertrégt dem Kaufer das unbefristete, nicht ausschlieRliche Nutzungsrecht
(Einsatzrecht) an der gelieferten Software.

A.2.2. Das Einsatzrecht ist entsprechend der tatsachlichen Méglichkeit der Benutzung eines Buches
beschrankt: Die Software kann weitergegeben, an einen anderen Ort gebracht sowie auf verschie-
denen Rechnern des gleichen Typs und unter dem gleichen Betriebssystem benutzt werden;
entsprechend der Unmdglichkeit, dall ein Buch an verschiedenen Orten von mehreren Personen
gelesen wird, darf die Software nicht gleichzeitig von verschiedenen Personen, an verschiedenen
Orten und auf verschiedenen Geraten benutzt werden.

A.2.3. Ein Vervielfaltigungsrecht wird nicht Ubertragen. Es durfen Diskettenkopien lediglich zum
Zweck der Datensicherung angefertigt werden. Eine Vervielfaltigung der Dokumentation ist nicht
erlaubt.

A.2.4. Ist der Kaufer Wiederverkaufer, ist er berechtigt, das ihm eingerdumte nicht ausschlieRRliche
Nutzungsrecht an den gelieferten Vervielfaltigungsstiicken unter gleichzeitigem Verzicht auf den
weiteren eigenen Einsatz an Dritte zu Ubertragen. An einen Anwender (Endverbraucher) darf das
nicht ausschlieBliche Nutzungsrecht als solches nur als nicht Ubertragbares Recht weitergegeben
werden.

A.2.5. Das Nutzungsrecht wird erst mit vollstandiger Bezahlung eingerdumt. Die gelieferte Ware bleibt
bis zur vollstandigen Bezahlung samtlicher Forderungen aus der Geschaftsverbindung mit dem
Kéaufer Eigentum des Verkaufers.

A.3. Preise und Zahlungsbedingungen
A.3.1. Die Preise gelten mangels besonderer Vereinbarung ab Verkaufsstelle ohne Verpackung.

A.3.2. Die Zahlungen sind ohne jeden Abzug sofort nach Erhalt der Ware zu leisten. Der Verkaufer
behalt sich vor, Lieferungen im Einzelfall gegen Nachnahme oder Vorkasse durchzufihren.
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A.4. Gewahrleistung, Haftung

A.4.1. Der Verkaufer haftet nur fiir solche Fehler, die die vertragsgemaRe Nutzung nicht nur
unerheblich beeintrachtigen. Ausgenommen von jeder Gewahrleistung sind Schaden, die durch un-
sachgemale Installation, Benutzung bzw. Bedienung oder durch vom Verkaufer nicht ausdriicklich
autorisierte Nachbesserungsarbeiten oder Anderungen entstanden sind.

A.4.2. Soweit erhebliche Programmfehler im Sinne der Ziffer 4.1. auftreten, werden diese nach
eigener Wahl des Verkaufers durch die Installation einer verbesserten Softwareversion oder durch
Hinweise zur Beseitigung oder zum Umgehen der Auswirkungen des Fehlers in angemessener Frist
berichtigt; neben diesem Nachbesserungsrecht sind Gewahrleistungsrechte auf Wandlung oder
Minderung ausgeschlossen.

A.4.3. Der Verkaufer tdbernimmt keine Gewahr dafir, da® die Software unterbrechungs- oder
fehlerfrei lauft und dal® die in der Software enthaltenen Funktionen in einem vom Kaufer und dessen
eventuellem Kunden gewahlten Kombinationen ausfuhrbar sind; fur die Erreichung eines bestimmten
Verwendungszweck wird ebenfalls keine Gewahr tbernommen.

A.4.4. Die Haftung flr unmittelbare Schaden, mittelbare Schaden, Folgeschaden und Drittschaden ist,
soweit gesetzlich zuldssig, ausgeschlossen. Die Haftung bei grober Fahrlassigkeit und Vorsatz bleibt
hiervon unberihrt. In jedem Fall ist jedoch die Haftung beschrankt auf den Kaufpreis.

A.4.5. Die Gewahrleistungsfrist betragt sechs Monate, gerechnet ab dem Zeitpunkt, zu dem die
Software zum Versand gebracht bzw. abgeholt wird. In dieser Zeit verjahren samtliche Anspriiche aus
Gewahrleistung, auch die, die in Ziffer 4.4. genannt sind.

A.5. Erfullungsort, Gerichtsstand
A.5.1. Erflllungsort ist der Sitz des Verkaufers.

A.5.2. FUr samtliche gegenwartigen und zukinftigen Anspriche aus der Geschéaftsverbindung mit
Vollkaufleuten ist ausschlieBlicher Gerichtsstand der Sitz des Verkaufers.

A.5.3. Der gleiche Gerichtsstand gilt, wenn der K&ufer keinen allgemeinen Gerichtsstand in der
Bundesrepublik Deutschland hat, nach Vertragsabschlufd seinen Wohnsitz oder gewohnlichen Aufent-
haltsort aus der Bundesrepublik Deutschland verlegt oder sein Wohnsitz oder gewdhnlicher
Aufenthaltsort zum Zeitpunkt der Klageerhebung nicht bekannt ist.

L&W GmbH, Mai 1993

+++
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Anhang B :

Protokolleditor EDITOR4W

B.1. Allgemeines

Das Hilfsprogramm EDITOR4W realisiert im gesamten Programmsystem QMSOFT die Anzeige,
Bearbeitung, Abspeicherung und Druckerausgabe von Prifprotokollen, die anhand von spezifischen
Protokollvorlagen, die jeweils einem bestimmten Prifprogramm zugeordnet sind, erstellt werden. Im
Normalfall wird man den Protokolleditor kaum auf direktem Wege aufrufen missen, er wird bei Bedarf
von den jeweiligen Prifprogrammen automatisch aktiviert, wenn eine Protokollaktion ausgeflhrt
werden soll.

Der Protokolleditor arbeitet in verschiedenen Betriebsmodi, die sich hinsichtlich der
Programmbedienung in einigen Punkten unterscheiden.

Im sogenannten Vorlagenmodus der grundsatzlich nur aus einem der QMSOFT-Priufprogramme
heraus erreichbar ist, kdnnen die Protokollvorlagedateien des jeweiligen Prufprogramms erstellt und
bearbeitet werden. Diese Protokollvorlagedateien bestimmen den Inhalt und das Layout des zu
erzeugenden Prifprotokolls. In diesem Betriebsmodus ist es moglich Platzhalter flr
Programmvariablen einzufigen sowie bestimmte Bedingungen, die bei der Ausgabe einer
Protokollzeile erfillt sein missen, zu definieren.

Der Protokollmodus wird bendtigt, um aus einer Protokollvorlage und den aktuellen Daten (z.B.
Messergebnissen etc.) ein fertiges Prufprotokoll zu erstellen. Auch dieser Modus wird nur direkt aus
einem QMSOFT-Prifprogramm erreicht.

Im Bearbeitungsmodus kann der Editor wie ein beliebiges Textverarbeitungsprogramm genutzt
werden. Vom Editor erzeugte Dateien werden im RTF-Format gespeichert.

ACHTUNG: Beachten Sie bitte folgendes. Zur Veranderung bestehender Protokollvorlagen muss
das Editorprogramm im ,Vorlagenmodus® arbeiten. Das heil3t, nutzen Sie dafir
immer die Option ,Protokollvorlage | Anzeigen/Bearbeiten* im jeweiligen Mess-
programm.

Offnen Sie die Protokollvorlagen (*.lw2 Dateien) niemals direkt mit dem Editor. Dies
hat zur Folge, dal® programmabhangige Platzhalter aus der Vorlage entfernt
werden.

B.2. Programmbedienung

Die Bedienung des Protokolleditors ahnelt weitestgehend der von allgemein bekannten Editoren unter
MS-Windows (z.B. WordPad oder WinWord). So sind Mdglichkeiten zur Textgestaltung (Schriftart,
Schriftgrofte, Schriftattribute, Tabulatoren, Seitenaufteilung etc. sowie zu Textbearbeitung
(Ausschneiden, Kopieren, Einfligen, Loschen, Suchen/Ersetzen) vorhanden. Sie kénnen Textbereiche
(wie unter Windows Ublich) mit Tastatur und/oder Maus markieren, so dass sich die
Bearbeitungsfunktionen nur auf diesen markierten Bereich beziehen. Nachfolgend werden in
Kurzform die wichtigsten Menupunkte des Editorprogramms beschrieben.

Menliipunkt "Datei" .
dieser Menilpunkt ermdglicht das Offnen, Schliellen, Speichern und Drucken von
Protokolldateien sowie das Beenden des Protokolleditors.

Menliipunkt "Bearbeiten”
mit diesem Menlpunkt sind alle Funktionen zum Bearbeiten eines Textbereiches
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zusammengefasst (Loschen, Ausschneiden, Einfliigen, Kopieren). Diese Funktionen beziehen
sich im Regelfall auf markierte Textbereiche und arbeiten mit der Windows-Zwischenablage
zusammen. Darlber hinaus kann im Menu "Bearbeiten | Tabulatoren" die Position der
verwendeten Tabulatoren fur die Textzeile, in welcher sich der Cursor befindet, exakt
angegeben werden.

Meniipunkt "Suchen”
hier kénnen Textpassagen im Protokoll(vorlagen)text gesucht bzw. auch gesucht und
ausgetauscht werden. Die Anwendung dieser Funktionen erklart sich von selbst und muf
deshalb hier nicht weiter ausgeflhrt werden.

Meniipunkt "Einfiigen”
mit Hilfe dieses MenuUpunktes kann ein Seitenvorschub im Protokoll erzwungen werden.
Daruber hinaus kénnen Bitmap-Grafikdateien (Endung BMP) in der aktuellen Protokollzeile
eingefigt werden. Hierzu erfragt das Programm den Namen der BMP-Datei, der direkt
eingegeben bzw. aus der Verzeichnisstruktur ausgewahlt werden kann.

Meniipunkt "Ansicht”
hier kdnnen die Anzeigen der Seitenrdnder des Lineals sowie aller Ublicherweise versteckten
Zeichen (Alle Zeichen) zu- oder abgeschaltet werden. Insbesondere in der Gestaltungsphase
(Vorlagenmodus) ist es sicherlich sinnvoll, alle Anzeigemdglichkeiten auszuschdpfen. Bei der
Protokollausgabe selbst gentigt die normale Protokollanzeige.

Meniipunkt "Einfiigen"
dieses Menu dient dem Einfiigen von Grafiken, Tabellen sowie manuellen Seitenumbrtichen.

Meniipunkt "Format"
das Menu Format erfolgt die Formatierung von Zeichen und Absatzen, die Festlegung von
Zeilenabstanden und anderes.

Meniipunkt "Tabelle"
das Men( Tabelle erfolgt das Einfigen und die Formatierung von Tabellen.

Achtung: Wollen Sie in eine Tabelle einen Platzhalter einfigen, der unter Umstanden (z.B. bei
mehreren Messwerten fur einen Parameter) fir mehrere Zahlenwerte steht, so
genugt dafir eine Zeile in der Tabelle. Die Zeilenanzahl der Tabelle wird bei der
Protokollausgabe dann automatisch an die tatsachlich vorhandene Anzahl von
Messwerten angepasst. (vgl. B.3 ,Ansicht | Felder*...)

Besonderheiten im Vorlagenmodus

Der Vorlagenmodus dient zum ,Erstellen/Bearbeiten von Protokollvorlagen. Diese werden jeweils fir
ein bestimmtes Prifprogramm erstellt. In diese Protokoll vorlagen werden sogenannte Platzhalter
eingefligt, die bei der Erzeugung bzw. Ausgabe des Prifprotokolls durch die im Prifprogramm
auftretenden aktuellen Werte ersetzt werden. Das Einfiigen eines Platzhalters erfolgt Gber das Menu
.Einfligen|Felder”. Zusatzlich zu den Platzhaltern kdnnen sogenannte Zeilenbedingungen definiert
werden. Zeilenbedingungen legen fest, bei welchem Programmzustand bzw. welcher
Programmeinstellung eine Information auf das Protokoll ausgegeben oder nicht ausgegeben wird. Die
Zeilenbedingung gilt jeweils fur den nachfolgenden Text, einschlieRlich der Platzhalter, und zwar so
lange, bis sie durch eine <Ende> Bedingung oder eine neue Zeilenbedingung aufgehoben wird.

Zeilenbedingungen kénnen Uber das MenlU "Einfiigen | Zeilenbedingungen” in die Protokollvorlage
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eingefligt werden.

Meniipunkt "Einfiigen|Felder (Platzhalterliste)"
Mit diesem MeniU bringen Sie ein Bildschirmfenster zur Anzeige, das eine Liste der vom
jeweiligen Prifprogramm verwendeten Platzhalter enthalt. Diese Platzhalter sind, entsprechend
Ihrer Bedeutung, in einzelne Kategorien unterteilt. Uber die Kategorie ,Alle“ erhalten Sie die
Gesamtliste der Platzhalter.

Die Bedeutung des jeweiligen Platzhalter, d.h. die Zuordnung zu den im Prifprogramm
eingegebenen/ausgewerteten Daten, kdnnen Sie jeweils im Bildschirmfeld ,Beschreibung*
ablesen. Uber den Schalter Einfiigen (oder Doppelklick mit der Maus) wird der markierte
Platzhalter an die aktuelle Cursorposition in der Protokollvorlage eingefligt. Platzhalter kénnen
ebenso in Tabellenfelder eingefiigt werden. Dabei reprasentieren manche Platzhalter unter
Umstande mehrere Einzelwerte, falls der entsprechende Parameter (z.B. Durchmesser
Gutseite) mehrfach gemessen wurde.

Beachten Sie bitte, das bei numerischen Werten (z.B. Meliwerten) die fir die Ausgabe
gewtlinschte Anzahl der Nachkommastellen zuvor festgelegt wurde. Beim Einfiigen von
Grafiken (z.B. Abweichungsgrafik fir Mef3uhr) ist der Faktor fir die BildgréRe anzugeben.
Platzhalter kdnnen, wie jeder andere Text, durch Loschen wieder entfernt werden.

Menliipunkt "Einfiigen | Zeilenbedingungen”

Zeilenbedingungen dienen zur Steuerung der Protokollerzeugung anhand von aktuellen Priif-
und Auswertebedingungen, die im jeweiligen Prifprogramm auftreten. So werden z.B. die
Lehrensollwerte fir eine Lehrenausschufiseite nur dann ausgegeben, wenn der aktuelle
Prifling auch tatsachlich eine Ausschul3seite besitzt.

Durch das Einschalten der Anzeige der Liste der Zeilenbedingungen erhalten Sie ein
Bildschirmfenster mit einer Liste der vom jeweiligen Prifprogramm verwendeten
Zeilenbedingungen. Die Bedeutung der Zeilenbedingungen (d.h. die Zuordnung zu den im
Prufprogramm gesetzten Bedingungen) kdnnen Sie jeweils im Bildschirmfeld Beschreibung
ablesen. Uber den Schalter Einfiigen (oder Doppelklick mit der Maus) wird die markierte
Zeilenbedingung an die aktuelle Cursorposition in der Protokollvorlage eingeflgt.

Zeilenbedingung bleibt solange glltig, bis Sie entweder durch eine <Ende> Bedingung oder
eine andere Zeilenbedingung aufgehoben wird.

Besonderheiten im Protokollmodus

Der Protokollmodus unterscheidet sich vom Vorlagenmodus dadurch, dal® die Anzeige der
Zeilenbedingungen am linken Blattrand unterdrtickt, die Zeilenbedingungen selbst ausgewertet sowie
alle Platzhalter durch die aktuellen, vom Priifprogramm bereitgestellten Werte ersetzt werden. Ebenso
ist eine Bearbeitung der Zeilenbedingungen bzw. das Einfligen von Platzhaltern in diesem Modus
nicht moglich.

Der Erzeugung des Prifprotokolls kann (bei sehr groRen Protokolldateien) je nach
Rechnerausstattung einen kurzen Moment dauern, sie sehen wahrend dieser Zeit den Mauscursor als
Sandubhr.

Das fertige Prifprotokoll kann dann beliebig weiterbearbeitet und gestaltet werden. Die Ausgabe auf
den Drucker erfolgt (wie unter Windows ublich) tiber den Menibefehl Dateil|Drucken. Dabei wird
grundsatzlich der Windows-Systemdrucker benutzt, der tiber die Windows-Systemsteuerung oder
durch den Menibefehl Datei|Drucker einrichten eingestellt werden kann.

+++
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Anhang C :

Messwertanzeigeprogramme
(GPIBDRYV, 1K102021, PU204041, RS232DRV, SIPDRV)

CcA Allgemeines

Die Kopplung zwischen LangenmefRgerat und Rechner erfolgt Uiber verschiedene Interfacetypen. Um
eine Gerateunabhangigkeit der Prifprogramme zu erreichen benutzten die Priifprogramme einen
gemeinsamen, dem Messgeratetyp zugeordneten und als Messwertanzeigeprogramm bezeichneten
Modul, welcher folgende Funktionsmerkmale bietet:

- Moglichkeiten zur Anzeige einer "Y"-Koordinate (Tischseiten- und HOhenverstellung) neben der
eigentlichen Messkoordinate "X"
(nicht in allen Messwertanzeigeprogrammen),

- Unterstitzung von Aussen- und Innenmessungen jeweils als Absolut- oder Unterschiedsmessung
zur Erzielung einer grétmaoglichen Flexibilitat und Gerateunabhangigkeit,

- Setzen von Anzeigewerten, Vorzeichenumkehr, Umkehrpunktsuche (Maximum, Minimum),
Moglichkeiten zur Verwendung eines speziellen Preset - Wertes, Balkengrafik zur Unterstiitzung
der visuellen Umkehrpunktsuche (nicht in allen Messwertanzeigeprogrammen),

- MaRstabsfehlerkorrektur (zuschaltbar), Temperaturkompensation (zuschaltbar, erfordert spezielle
Hardware zur Online-Temperaturerfassung) (nicht in allen Messwertanzeigeprogrammen).

Die Leistungsmerkmale des in lhrer Installation benutzten Messwertanzeigeprogrammes hangen vom
jeweiligen MeRgerate-/Interfacetyp ab und werden auf den nachfolgenden Seiten beschrieben. Dabei
gilt folgende Zuordnung zwischen Messwertanzeigeprogrammen und dem Interfacetyp:

IK102021 Interfacekarte IK110, IK120 und IK121 (Fa. Dr.-Johannes-Heidenhain)

PU224041 Messwertanzeige PU22, PU40 und PU41 (STEINMEYER Feinmess Suhl
GmbH) in Verbindung mit dem Prifprogramm EMP4W (Endmaf-
prufprogramm)

RS232DRYV serielle Interfaces (STEINMEYER Feinmess Suhl, Heidenhain VRZ 480 und
kompatible, Kroeplin, SIP, SYLVAC)

GPIBDRV GPIB (IEEE)-Interfaces (z.B. CARYLABOR fiir CARY-Endmafpriifstand)

SIPDRV Langenmessmaschinen der Fa. SIP mit dem SIP-Anzeigeprogramm LMC
(Windows-Version)

Da es auf dem Geratesektor standig zu Neu- und Weiterentwicklungen kommt, nehmen Sie bitte mit
uns Kontakt auf, wenn Sie Ihr MeRRgerat/Interface nicht in dieser Beschreibung vorfinden. Wir kénnen
nahezu jedes LangenmeRgerat am Markt unterstiitzen und helfen lhnen gern weiter.
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C.2 Messwertanzeigeprogramm 1K102021 m

Das Programm IK102021 ist Bestandteil des Programmsystems QMSOFT fur Windows und fallt unter
die Programmkategorie "Messwertanzeigeprogramme". Es realisiert die Anzeige der aktuellen
Geratekoordinaten eines 1D-LangenmefRgerates (Ladngenmessbank, Universal-Ldngenmesser)
beliebiger Herkunft, welches Uber eine der Interface-Karten 1K110, IK120 bzw. 1K121 der Fa. Dr.-
Johannes-Heidenhain an den PC angeschlossen ist. Dabei werden folgende Funktionen unterstitzt:

- Madglichkeiten zur Anzeige einer "Y" - Koordinate (Tischseiten- bzw. Hohenverstellung) neben der
eigentlichen Messkoordinate "X",

- Unterstitzung von Aussen- und Innenmessungen jeweils als Absolut- oder Unterschiedsmessung
zur Erzielung einer grotmaglichen Flexibilitdt und Gerateunabhéangigkeit,

- Setzen von Anzeigewerten, Vorzeichenumkehr, Umkehrpunktsuche (Maximum, Minimum),
Méglichkeiten zur Verwendung eines speziellen Preset - Wertes, Balkengrafik zur Unterstitzung
der visuellen Umkehrpunktsuche,

- Malstabsfehlerkorrektur (zuschaltbar), Temperaturkompensation (zuschaltbar, erfordert spezielle
Hardware zur Online-Temperaturerfassung),

Die Bedieneroberflache wurde einem fiktiven Anzeigegerat nachempfunden und kann somit auch von
Computerneulingen intuitiv bedient werden.

C.21 Grundeinstellungen

Vor der Arbeit mit dem Anzeigeprogramm mussen einige Grundeinstellung vorgenommen werden, die
das MeRgerat bzw. die Interfacekarte selbst betreffen. Wahlen Sie den Menipunkt
"Grundeinstellungen" und tragen Sie in die verschiedenen Registerseiten die entsprechenden
Parameter ein. Ziehen Sie gegebenenfalls lhre Geratedokumentation zu Rate. Beachten Sie
insbesondere die Einstellungen auf der Registerseite "MeBsysteme" !

Seite "Allgemein”

Hier kann das zu verwendende MaRsystem (mm/Zoll) sowie die Dialogsprache des Programms
eingestellt werden. Dariber hinaus ist es mdoglich, die Gerate-ldentifikation (Geratetyp, -nummer, -
hersteller) abzulegen, die zwecks Ruckfihrbarkeit/Rickverfolgbarkeit an die Prifprogramme
weitergereicht und dort auf dem Prifprotokoll entsprechend ausgewiesen werden kénnen.

Seite "Korrekturverfahren”

Im Programm sind zwei getrennt voneinander wirkende Korrekturverfahren implementiert, die zu-
bzw. abgeschaltet werden kénnen.

Die MaBstabsfehlerkorrektur dient zur rechnerischen Korrektur der durch einen Kalibriervorgang
ermittelten systematischen Abweichungen des verwendeten MelRsystems (ausschlief3lich fir die X-
Achse). Die Korrekturwerte selbst kdnnen i.d.R. nur durch den Geratehersteller bzw. durch einen
qualifizierten Kalibrierdienst ermittelt werden und sind in der Datei ,IK102021.INI* per Editor manuell
zu hinterlegen.

ACHTUNG: Wurden bei Lieferung der Software mit einem MelRgerdt bereits werksseitig
Korrekturwerte hinterlegt, so filhren Sie hier keine Anderungen durch. Sichern Sie die
Datei ,IK102021.INI* (z.B. auf Diskette) so dald bei Bedarf die Original Korrekturwerte
wiederhergestellt werden kénnen !!
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Die Temperaturkompensation ermoglicht (nur bei Verwendung einer entsprechenden
Temperaturmesseinrichtung, die die aktuellen Temperaturwerte von Prifling, Einstellnormal und
Glasmalistab erfaldt) eine Kompensation der durch die unterschiedlichen Warmedehnungen der am
MelRkreis beteiligten Komponenten hervorgerufenen systematischen Abweichungen. Flr eine
sinnvolle Korrektur missen jedoch die Ausdehnungskoeffizienten der verschiedenen Materialien
dieser Komponenten exakt bekannt sein, so dal® dieses Korrekturverfahren sicher nur in
Ausnahmefallen zur Anwendung kommen kann.

Seite "MeBsystem"

Hier ist der Interfacetyp (d.h. der Typ der Heidenhain-Karte) auszuwahlen sowie die Interfaceadresse
(siehe Kartendokumentation) in Verbindung mit MaRstabsteilung und Interpolationsfaktor anzugeben.

Des weiteren ist zu entscheiden, ob die Anzeige der Tischhéhen- bzw. Tischseitenverstellung tber
den zweiten Interface-Kanal der Karte erfolgen soll (nur sinnvoll in Verbindung mit einem
entsprechenden MeRsystem).

Seite "Temperaturmessgerat”

Hier sind die Ubertragungsparameter fiir den AnschluR der Temperaturmesseinrichtung anzugeben.
Schlagen Sie hierzu ebenfalls in lhrer Geratedokumentation nach.

C.2.2 Bedienfeld-Funktionen

Neben den Anzeigebereichen fir die MelRwerte und den Auslenkungsbalken befinden sich im rechten
Bereich des Programmfensters eine Reihe von Schaltflachen, die mit Hilfe der Maus angeklickt
werden kénnen und nachstehend beschriebene Reaktionen auslésen:

NEG - Schaltfliche

Mit Hilfe dieses Schaltflache kénnen Sie die Zahlrichtung der Messgerateanzeige umkehren
(Vorzeichenumkehr).

KAL - Schaltflache

Durch Betatigen des "KAL" - Schalters werden die Temperaturmesswerte fir den Maf3stab sowie das
Einstellnormal neu eingelesen (wenn die Temperaturkompensation aktiviert wurde).

REF - Schaltfliche
Mit Hilfe dieses Buttons kann die Referenzpunktfahrt fir die MeRachsen explizit erzwungen werden.
BAR - Schaltflache

Mit Hilfe dieses Schalters kann der Auslenkungsbalken (siehe linker unterer Bereich im
Programmfenster) zurlickgesetzt (das heil3t auf Null gesetzt) werden. Dies ist erforderlich, da der
Auslenkungsbalken sehr feinfihlig auf Messwertanderungen reagiert.

MIN - Schaltflache

Dieser Schalter aktiviert die Umkehrpunktsuche der Anzeige. Aus den angezeigten Mel3werten wird
das Messwert-Minimum bestimmt. Beim Auslésen eines MelRwertes wird dann dieser Minimalwert
Ubergeben.

MAX-Schaltflache

Dieser Schalter aktiviert die Umkehrpunktsuche der Anzeige. Aus den angezeigten MelRwerten wird
das Messwert-Maximum bestimmt. Beim Ausldsen eines MeRwertes wird dann dieser Maximalwert
Ubergeben.

NULL-Schaltflache

Dieser Schalter setzt die MeRwertanzeige auf NULL. Bitte beachten Sie, da} bei eingeschalteter
PRESET-Funktion die Anzeige auf den eingestellten PRESET-Wert gesetzt wird.

SET-Schaltflaiche

Dieser Schalter dient zum Einstellen von MeRverfahren, Voreinstellungen, Tastern, MeR3kugeln bzw. -
dréhten etc. Fur eine detaillierte Beschreibung der SET-Funktion schlagen Sie bitte im nachsten
Abschnitt nach.

PRE-Schaltflache
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Dieser Schalter aktiviert/deaktiviert die Verrechnung des PRESET-Wertes. Ist diese Schaltflache
aktiviert, so wird das Mall der PRESET-Wertes (in der Regel Mall des eingestellten
Referenznormales) Der Presetwert wird grundsatzlich zum normalerweise abgeschalteten PRESET-
Wert hinzuaddiert.

START-Schaltflache

Dieser Schalter startet die Mewertanzeige (wenn noch nicht erfolgt) bzw. 16st einen MeRwert fir die
Ubergabe an eines der QMSOFT-Prufprogramme aus (wenn die Anzeige bereits l1auft).

STOP-Schaltfléche

Dieser Schalter halt die Anzeige an und erméglicht damit den Zugriff auf die Grundeinstellungen des
Programms die bei laufender Anzeige nicht zuganglich sind.

C.23 SET-Funktion bzw. Menii ,Einstellungen“

Mit Hilfe der SET-Funktion lassen sich eine Vielzahl von die Messung betreffenden Angaben und
Einstellungen bearbeiten und der konkreten MeRaufgabe anpassen. Wird der SET-Button angeklickt
bzw. der Menlpunkt "Einstellungen" aufgerufen, so stoppt die MelRwertanzeige voriibergehend und
es erscheint ein Eingabefenster mit den folgenden Eingabemdglichkeiten:

Anzeigewert Hier kann ein neuer Anzeigewert angegeben werden. Verwenden Sie
jedoch besser die Kalibrier- bzw. die Preset-Funktion, um Einstellnormal-
oder Tasterdaten in die Anzeige zu bringen.

Preset-Wert Hier kann der Preset-Wert vorgegeben werden. Dieser wird (bei
eingeschalteter Preset-Funktion) zum aktuellen Anzeigewert hinzuaddiert.

Art der Messung Dieses Eingabefeld dient zur Auswahl des MeRverfahrens.
Gewindemessung Soll eine Gewindeprifung ausgefihrt werden, so "kreuzen" Sie dieses Feld
an.

Referenznormal auBBen Wurde als MeRverfahren "Aul3en (unterschied)" gewahlt, so kann hier das
Istmal® des Normals eingegeben bzw. aus der hinterlegten Liste der
Normale fiur die AuRenmessung ausgewahlt werden.

Referenznormal innen Wurde als MeRverfahren "Innen (unterschied)" gewahlt, so kann hier das
Istmal? des Normals eingegeben bzw. aus der hinterlegten Liste der
Normale fir die Innenmessung ausgewahlt werden.

Taster (dk, c) Bei einer "Innenmessung (absolut)" kann hier der Taster in Verbindung mit
der Tasterkonstante eingeben bzw. aus der hinterlegten Tastertabelle
ausgewahlt werden.

GewindemeRBdraht Bei einer "Aulienmessung"|"Gewindemessung" kann hier der Durchmesser
des Gewindemelidrahtsatzes eingege ben bzw. aus der entsprechenden
Durchmessertabelle (selbst definiert, ZEISS-Reihe, SIP-Reihe) ausgewahlt
werden.
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Kugeleinsatz Bei einer "Innenmessung (unterschied)"| "Gewindemessung" kann hier der
Durchmesser der benutzten Mellkugel eingegeben bzw. aus der
entsprechenden Durchmessertabelle ausgewahlt werden.

Die rechts neben einigen Eingabefeldern sichtbaren Buttons dienen zum "Ubertragen" der
Eingabewerte aus dem jeweiligen Feld hin zum Feld "Anzeigewert", "Preset-Wert"' bzw. zum Nullen
des Feldes.

C.24  Ausfuhren einer Messung

Die Tatigkeiten bei der Ausfiihrung einer Messung richten sich nach dem gewahlten MeRverfahren.
Dabei wird vorausgesetzt, dal Sie die mefitechnischen Grundlagen fiir das jeweilige Verfahren
beherrschen.

AuBlenmessung (absolut)

Bei einer AuRenmessung im AbsolutmeRverfahren sind die Mef¥flachen zunachst zusammenzufahren
(und bei Bedarf auszurichten) sowie die MeRwertanzeige mittels "Null"-Schalter zu nullen. Der bei
angetastetem und ausgerichtetem Prifling angezeigte MelRwert entspricht dem MefRergebnis.

Unterschiedsmessung (auen, innen)

Beim UnterschiedsmeRverfahren ist zunachst das gewahlte Einstellnormal anzutasten. Die
MeRwertanzeige wird dann mittels "KAL"-Schalters auf den Istwert des Normals gesetzt. Der bei
angetastetem und ausgerichtetem Prifling angezeigte MelRwert entspricht dann dem Melergebnis.

Innenmessung (absolut)

Bei diesem Melverfahren kommen Hanteltaster zum Einsatz, die pro Mel3wert aus zwei (bzw. bei
Gewindemessungen drei) Einzelmelwerten berechnet werden. Sie werden durch die Anzeige im
Statusdisplay des Programms aufgefordert, den entsprechenden Antastwert zu Gbernehmen (links,
rechts bzw. 1. links, 2. links, rechts). Der aus den Antastwerten berechnete Mel3wert wird in einem
separaten Fenster angezeigt und ist mit der Eingabetaste zu bestatigen.
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s
Cc.3 MeRwertanzeigeprogramm PU204041 =

Das Programm PU224041 ist Bestandteil des Programmsystems QMSOFT fur Windows und fallt
unter die Programmkategorie "MelRwertanzeigeprogramme". Es wurde speziell fir den Einsatz mit
dem Endmalprifprogramm EMP4W geschrieben und realisiert die Anzeige der aktuellen
Anzeigewerte der Anzeigeeinheiten PU22, PU40 bzw. PU41 der Fa. STEINMEYER Feinmess Suhl
GmbH.

C.3.1 Grundeinstellungen

Vor der Arbeit mit dem Anzeigeprogramm miuissen einige Grundeinstellung vorgenommen werden, die
die serielle Kopplung zwischen MeRgerateanzeige und Computer betreffen. Wahlen den Menlpunkt
"Grundeinstellungen" und tragen Sie in die verschiedenen Registerseiten die entsprechenden
Parameter ein. Ziehen Sie gegebenenfalls Ihre Geratedokumentation zu Rate. Beachten Sie ins
besondere die Einstellungen auf der Registerseite "MeBsysteme" !

C.3.2 Bedienfeld-Funktionen

Im Programmfenster befinden sich vier Schaltflachen, die mit der Maus angeklickt werden kénnen.

Pfeil-Schaltflichen (auf, ab)

Mit Hilfe der beiden Pfeil-Schaltflachen kann die MeRwertauflésung erhéht bzw. gesenkt werden.
Diese Funktion ist insbesondere bei Einstellvorgdngen am MeRgerat hilf reich, bei denen eine zu
empfindliche Anzeige schnell zu Mel3bereichslberschreitungen fuhren kann.

START-Schaltflache

Dieser Schalter startet die MeRwertanzeige (wenn noch nicht erfolgt) bzw. 16st einen Melwert fir die
Ubergabe an eines der QMSOFT-Prifprogramme aus (wenn die Anzeige bereits lauft). Die
MeRgerateanzeige wird hierfir in den sogenannten Remote-Modus versetzt (REM-Anzeige am Geréat
wird eingeschaltet).

STOP-Schaltfléche

Dieser Schalter halt die Anzeige an und erméglicht damit den Zugriff auf die Grundeinstellungen des
Programms (die bei laufender Anzeige nicht zuganglich sind). Die Melgerateanzeige wird vom
Remote-Modus auf den normalen Betriebsmodus zurilickgeschaltet.
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S
C4 Messwertanzeigeprogramm GPIBDRV e
C.5 Messwertanzeigeprogramm RS232DRV VUL

Das Programm GPIBDRV bzw. RS232DRYV ist Bestandteil des Programmsystems QMSOFT fir
Windows und féllt unter die Programmkategorie "Messwertanzeigeprogramme”. Es realisiert die
Anzeige der aktuellen Geratekoordinaten eines 1D-Langenmeligerates (Ldngenmelibank, Universal-
Langenmesser) beliebiger Herkunft, welches Uber eine serielle (RS232DRV) bzw. GPIB-(GPIBDRYV,
IEEE) Schnittstelle des Computers angeschlossen ist. Dabei wer den folgende speziellen Features
unterstatzt:

e Unterstitzung von Auflen- und Innenmessungen jeweils als Absolut- oder Unterschiedsmessung
zur Erzielung einer grotmaglichen Flexibilitat und Gerateunabhangigkeit,

e Setzen von Vorzeichenumkehr, Mdglichkeiten zur Verwendung eines speziellen Preset-Wertes,

e Datenaustausch mit den QMSOFT-Prufprogrammen.

Die Bedieneroberflache wurde einem fiktiven Anzeigegerat nachempfunden und kann in kiirzester
Zeit auch von Computerneulingen intuitiv bedient werden. Lesen Sie fir die Durchflihrung einer
MeRaufgabe bitte den Abschnitt C.2.3 (die dort angegebenen Strategien zum Ermitteln eines
MeRwertes gelten auch fiir dieses MeRwertanzeigeprogramm).

C.41 Grundeinstellungen

Vor der Arbeit mit dem Anzeigeprogramm mussen einige Grundeinstellung vorgenommen werden, die
das MefRgerat bzw. die Interfacekarte selbst betreffen. Wahlen Sie den MenuUpunkt
"Grundeinstellungen" aus und tragen Sie in die verschiedenen Registerseiten ("Allgemein",
"serieller AnschluB8" bzw. "GPIB") die entsprechenden Parameter ein. Ziehen Sie gegebenenfalls
Ihre Geratedokumentation zu Rate.

C4.2 Bedienfeld-Funktionen

Im Programmfenster befinden sich vier Buttons, die mit Hilfe der Maus angeclickt werden kénnen.

NEG- Schaltfliche

Mit Hilfe dieses Buttons kdnnen Sie die Vorzeichenrichtung der von der MelRgerateanzeige
Ubernommenen MeRwerte umkehren (negieren).

SET- Schaltflache

Dieser Button ist sicher der am haufigsten bendtigte Button und dient zum Einstellen von
MeRverfahren, Voreinstellungen, Tastern, MeRRkugeln bzw. -drédhten etc. Fur eine Beschreibung der
SET-Funktion schlagen Sie bitte im nachsten Abschnitt nach.

START- Schaltfliche

Dieser Schalter startet die MeBwertanzeige (wenn noch nicht erfolgt) bzw. I6st einen MeBwert fur die
Ubergabe an eines der QMSOFT-Prufprogramme aus (wenn die Anzeige bereits 1auft).
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STOP- Schaltfliche

Dieser Schalter halt die Anzeige an und ermdglicht damit den Zugriff auf die Grundeinstellungen des
Programms die bei laufender Anzeige nicht zuganglich sind.

Cc.4.3 SET-Funktion

Mit Hilfe der SET-Funktion lassen sich eine Vielzahl von die Messung betreffenden Angaben und
Einstellungen bearbeiten und der konkreten MefRRaufgabe anpassen. Wird der SET-Button angeklickt
bzw. der Menilipunkt "Einstellungen" aufgerufen, so stoppt die MeRRwertanzeige voriibergehend und
es erscheint ein Eingabefenster mit den nachstehend beschriebenen Eingabemdglichkeiten:

Art der Messung

Gewindemessung

Referenznormal auBBen

Referenznormal innen

Taster (dk, c)

GewindemeBdraht

Kugeleinsatz
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Dieses Eingabefeld dient zur Auswahl des Mef3verfahrens.

Soll eine Gewindeprifung ausgefiihrt werden, so "kreuzen" Sie dieses Feld
an.

Wurde als MeRverfahren "Aufen (unterschied)" gewahlt, so kann hier das
Istmal des Normals eingegeben bzw. aus der hinterlegten Liste der
Normale fir die AuRenmessung ausgewahlt werden.

Wurde als MeRverfahren "Innen (unterschied)" gewahlt, so kann hier das
Istmal® des Normals eingegeben bzw. aus der hinterlegten Liste der
Normale fir die Innenmessung ausgewahlt werden.

Bei einer "Innenmessung (absolut)" kann hier der Taster in Verbindung mit
der Tasterkonstante eingeben bzw. aus der hinterlegten Tastertabelle
ausgewahlt werden.

Bei einer "AuRenmessung” | "Gewindemessung" kann hier der Durchmesser
des GewindemelRdrahtsatzes eingegeben bzw. aus der entsprechenden
Durchmessertabelle (selbst definiert, ZEISS-Reihe, SIP-Reihe) ausgewahit
werden.

Bei einer "Innenmessung (unterschied)"| "Gewindemessung" kann hier der
Durchmesser des GewindemefRdrahtsatzes eingegeben bzw. aus der
entsprechenden Durchmessertabelle (selbst definiert, ZEISS-Reihe, SIP-
Reihe) ausgewahlt werden.
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C.5 Messwertanzeigeprogramm SIPDRV Gﬂ

Dieses Programm realisiert die Unterstitzung der SIP-Messmaschinen neuerer Bauart, die ihrerseits
die Messwertanzeige mit dem SIP eigenen Windows Programm ,LMC® vornehmen. Da das
Programm LMC bereits eine Vielzahl von Mef- und Anzeigeoptionen bietet, beschrankt sich die
Funktion des Messwertanzeigeprogramms SIPDRV auf eine Ubernahme der Maschinenwerte und die
Weitergabe an das entsprechende QMSOFT - Prifprogramm.

C.51 Grundeinstellungen

Vor der Arbeit mit dem Anzeigeprogramm mussen einige Grundeinstellung vorgenommen werden, die
insbesondere die Position der Messwertlibergabedatei fur den aktuellen Anzeigewert auf der
Festplatte betreffen. Wahlen Sie den Menlpunkt "Grundeinstellungen" aus und tragen Sie in die
verschiedenen Eingabefelder die zutreffenden Parameter ein. Ziehen Sie gegebenenfalls Ihre
Geratedokumentation zu Rate !

C.5.2 Bedienfeld-Funktionen

Im Programmfenster befinden sich zwei Buttons, die mit Hilfe der Maus angeklickt werden kénnen.

START - Button

Dieser Button startet die Messwertanzeige (wenn noch nicht erfolgt) bzw. 16st einen Mefwert flr die
Ubergabe an eines der QUISOFT - Prifprogramme aus (wenn die Anzeige bereits lauft).

STOP — Button

Dieser Button halt die Anzeige an und ermdglicht damit den Zugriff auf die Grundeinstellungen des
Programms (die bei laufender Anzeige nicht zuganglich sind).
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Anhang D :

Online-Kopplung zwischen MeRgerat und
Auswerterechner

D.1. Alilgemeines

Die Kopplung zwischen LangenmeRgerat und Rechner erfolgt unabhadngig vom Mel3geratetyp stets
Uber die serielle Schnittstelle des PC's bzw. des MeRgerateinterfaces. Bitte beachten Sie unbedingt
die in den jeweiligen Geratedokumentationen gegebenen Hinweise (z.B. Lage der Anschluf3buchsen,
Einschaltreihenfolge der Geréate, Stellung von DIP-Schaltern etc.). Die nachstehenden Ausfihrungen
geben fir folgende Meligerate bzw. Interfaces einige Hinweise zur Nutzung mit den QMSOFT-
Programme:

® Helios-Langenmelbank mit Mel3wertanzeige Helios-Unitron und Helios Unitron 2CHA bzw. mit
Heidenhain IK121 PC Karte,

® Universal-Langenmesser ULM 01-600 C (Firma Jenoptik Jena GmbH) mit MelRwertanzeige
VRZ 480 / ND 281 (Firma Dr. Johannes Heidenhain GmbH)

® Universal-MeRmittel-Prifgerat UMP bzw. Kleinlangenmesser KLM 60.01 (Firma STEINMEYER
Feinmess Suhl GmbH) mit MeRBwertanzeige AE1IH,

® MeRgerate TULM; TELMA ... der Fa. TRIMOS mit Heidenhain Anzeige ND 281 oder VRZ 480
oder mit PC Karte Heidenhain 1K121;

® MeRuhrenprifgerat MPG 30 mit Kroeplin-Systembus | (Firma Kroeplin GmbH, Schlichtern),

® S|P-Langenmelimaschine mit SIP-Steuerkasten und Karte "SYSTEME" 254186 (Societe
Genevoise d'instruments de physique),

® SIP-Langenmelimaschine 550M
® MelRuhrenprifgerat mit SYLVAC-Interface D100 / D 80.
® Endmalprifgerat CARY mit Anzeige CARYLABOR

In Abhdngigkeit vom Interfacetyp sind in den MeRwertanzeigeprogrammen folgende Parameter
einzustellen:

Anzeigen-bzw. Baud-Rate| Datenbits Stopbits Paritat
Interfacetyp
AE 101 (+ Woineck Interface) 4800 8 1 NONE
STEINMEYER Feinmess Suh AE1IHI 9600 7 1 OoDD
Heidenhain ND 281 / VRZ 480/ 4800 7 2 EVEN
TRIMOS TELMA

Kroeplin Systembus | 300 8 2 NONE

Helios Unitron 2CHA 4800 7 1 EVEN

Helios Unitron 4800 8 1 NONE
CARYLABOR (am Geréat einstellbar) 9600 8 1 NONE

SIP-Steuerkasten 2400 8 2 SPACE

Diese Parameter sind im Programm vor (!) der ersten On-line- Datentibernahme einzustellen. Rufen
Sie dazu in der QMSOFT Programmshell das Anzeigeprogramm auf (Symbol: ,blaues Kabel“) und
gehen Sie in das Menl ,Grundeinstellungen| Serieller Anschluf3*! Sollte das von Ihnen genutzte
MeRgerat in der obigen Auflistung nicht enthalten sein, so informieren Sie sich bitte bei der L&W
GmbH Uber die Mdglichkeiten der Gerateeinbindung.
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D.2. Besonderheiten einiger Interfaces

D.2.1. MeRgerat mit MeBwertanzeige VRZ 480 (Heidenhain)

Aufgrund der abweichenden Ausfiihrung des V.24-Anschlusses an der MeRwertanzeige VRZ 480
macht sich die Verwendung eines modifizierten Verbindungskabels erforderlich. Dieses muf}
rechnerseitig mit einer 25-poligen Cannon-Buchse und auf der Seite der Anzeigeeinheit mit einem 25-
poligen Cannon-Stecker ausgeristet sein. Das nebenstehende Schema zeigt die Beschaltung dieses
Kabels.

25—polige 25-poliger
Cannon—Buchse Cannon—Stecker
{PC—Seitel CURZ 488>

/
/

29900
oo aloa
ooooao
ooooao

= e L [

Iy

28 28

GO ] O L M L DN e

o,

ooooano
ooooao

oooooo
ooaaoao

\
\

Abb. B-1: Kabelbelegung fir die Anzeige VRZ 480

An der Anzeigeeinheit sind zwei Gerateparameter zu setzen, PO und P6. Die Vorgehensweise hierzu
ist der Geratebeschreibung zu entnehmen. Der Parameter PO gibt die Anzahl der zusatzlichen
Leerzeilen fur die Messwertausgabe an. Er ist auf den Wert 0 einzustellen. Parameter P6 legt die
Ubertragungsrate fest, hier ist der Wert 2 einzutragen. Bei Bedarf kann eine niedrigere
Ubertragungsrate gewanhlt werden. Dies kénnte z.B. bei auftretenden Ubertragungsfehlern notwendig
werden. Achten Sie aber unbedingt darauf, daR die Einstellungen der Ubertragungsrate an der
MeRwertanzeige und in den QMSOFT-MeRprogrammen Ubereinstimmen !
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D.2.2. MeRgerat mit MeRBwertanzeige AE 100 und Woineck-Schnittstellen-
konverter
Fir die Sicherstellung einer ordnungsgemafien Funktion der On-line-Kopplung ist eine geringfligige

Modifikation der 25-poligen AnschluBbuchse (Cannon) notwendig. Zwischen den Steckerpins 6 und 8
sowie 6 und 20 sind Kabelbriicken einzufligen. Siehe hierzu auch nachstehendes Schema (Abb. B-2).

25-polige

Cannon—Buchse

{PC—Seitel

1 o3 CHASSIS GHD
2 o0 sTxD

3 - #RxD

4 . CTS

5 o RIS

[

? || o=tz SIGNAL GND
&

ooooano
ooooao

\

Abb. B-2: Modifizierte Anschluf3buchse
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D.2.3. MeRuhrenpriifgerat MPG 30 mit Kroeplin-Systembus

Das MeRuhrenprifgerat wird Uber das vom Hersteller mitgelieferte Verbindungskabel "KSB-PC V.24
(DB 25-Buchse)" (Bestellnummer 2482/75) angeschlossen (Steckerbeschriftung beachten). Die in den
AnschluRsteckern integrierten DIP- Schalter sind wie folgt einzustellen:

1 bis 10 OFF

Terminal (KSB)
Computer (PC)

1 OFF
ON
ON
OFF
OFF
OFF
ON
OFF
ON
10 ON

OCoOoONOOOPRWN

Diese Schalterstellung ist i.d.R. ab Werk voreingestellt.

D.2.4. MeRgerat mit SIP-Steuerkasten

Fir den Anschlull des SIP-Steuerkastens an einen IBM- kompatiblen PC ist die Karte "SYSTEME"
254186 erforderlich. Auf dieser Karte sind folgenden DIP-Schalterstellungen zu konfigurieren:

SW2-1: ON

SW2-2: OFF
SW2-3: OFF
SW2-4: OFF
SW4-8: OFF

SW3-1:
SW3-2:
SW3-3:
SW3-4:
SW3-5:
SW3-6:
SW3-7:
SW3-8:

ON
OFF
ON
OFF
OFF
ON
ON
OFF

Die MelRwertlbertragung wird durch Driicken der PRINT-Taste am Steuerkasten ausgelost.

Anhang D - Seite 4
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