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IX. Priifprogramm QM-BLOCK (EMP4W)

Das Programm QM-BLOCK (EMP4W) dient zur rechnergestiitzten Priifung von Parallelendmafien in
Form von Einzelendmalfien bzw. von konfektionierten EndmaRsatzen, die als Malverkdrperungen
insbesondere im Bereich des Maschinenbaus als Bezugsnormal zur Weitergabe von Langen dienen.
Das Programm ermoglicht zugleich die Verwaltung der Endmafsatzstrukturen in Form einer
Datenbank sowie die Prufdurchfiihrung in verschiedenen Prifscharfen (Mittenmaf3, Mittenmal® und
Abweichungsspannen). Der Prifauswertung liegt die Norm ISO 3650 zugrunde. Darlber hinaus
lassen sich eigene Toleranzsysteme inklusive eigener Genauigkeitsklassen definieren und
hinterlegen.

Die meisten Endmalprifplatze arbeiten nach dem Prinzip der Unterschiedsmessung zwischen je
einem mallich bekannten Normalendmall und dem zu prifenden Endmal, welches das gleiche
Nennmall wie das Normalendmall besitzen muf. Die Daten des Normalendmafles (Nennmaf,
MittenmafRabweichung) sind dem Kalibrierschein des Normalsatzes zu entnehmen und kdnnen im
Programm hinterlegt werden. In der Regel werden 5 Mefpositionen (sieche Norm) pro Prifling
angetastet. Die Eingabe von MelRdaten kann dabei wahlweise von einem On-Line gekoppelten
MeRgerat (siehe Anhang C, MeRwertanzeigeprogramme) oder (ber Tastatur erfolgen, so dal eine
Anpassung an die individuellen Gegebenheiten des Anwenders mdglich wird. Eine parallele Priifung
mehrerer Endmalfisatze zum gleichen Zeitpunkt wird ebenfalls unterstiitzt.

Die Ergebnisausgabe erfolgt in Form von numerischen Protokolldaten auf Bildschirm und wahlweise
auch auf einen angeschlossenen Drucker anhand von selbstdefinierbaren Protokollvorlagen, so dafy
das Layout des Protokolls an die verschiedensten Anwendervorstellungen maéglich wird.

IX.1. Programmstart

Der Start des Programmes erfolgt aus QMSOFT® GaugeMan heraus durch Anklicken des QM-
BLOCK - Programmsymbols.

B OMSOFT® /7 QM-BLOCK - EndmaBpriifung und -verwaltung ["DATENBANK" - "c:\qmsoftdw\empdwidb\"] M=

Datei Yerwalten Meszen Protokell  Konfiguration  Hilfe

©ERORE

Anmerkung: Beim erstmaligen Aufruf des Programms sollten Sie unbedingt die Einstellungen fir
das MeRwertanzeigeprogramm sowie flir den Protokolleditor und die Protokoll-
vorlagedatei (siehe nachfolgender Abschnitt) kontrollieren und bei Bedarf korrekt
einstellen !

Es empfiehlt sich aus Griinden der Ubersichtlichkeit, das Programmfenster nach dem
erstmaligen Programmstart zu maximieren. Es ,merkt* sich seine GréRRe und Position,
so daR bei den nachfolgenden Programmstarts stets das gleiche Erscheinungsbild wie
beim verlassen des Programms erscheint.
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IX.2. Konfiguration

Im Programm konnen im Menipunkt "Konfiguration" eine Reihe von Einstellungen vorgenommen
werden, die Verzeichnisse, Hilfsprogramme, Toleranzen, MefRreihenfolgen etc. betreffen. Bitte
beachten Sie, dall das Programm nur dann korrekt arbeiten kann, wenn alle Einstellungen
vorgenommen werden. Lesen Sie deshalb diesen Abschnitt bitte sehr sorgfaltig !

Achtung: Fir die Erzielung korrekter Resultate der Endmafsprifung ist es unbedingt
erforderlich die Istmafe lhrer verwendeten Referenzendmalie (Normal) im Programm
einzugeben. Lesen Sie dazu den Abschnitt ,Konfiguration | Normale* !

IX.2.1. Konfiguration | Einstellungen

Der Menupunkt "Konfiguration | Einstellungen" ermoglicht die Anpassung verschiedener
Einstellungen an die vorliegenden Gegebenheiten. Sie sind &ahnlich einem Karteikasten in
verschiedene Registerseiten zusammengefallt, die nachfolgend beschrieben werden.

Registerseite "Einstellungen”

Hier kdnnen die Grundeinstellungen des Programms wie z.B. die Dialogsprache,die Anzeige von
Hilfetextfahnen am Mauszeiger (Hints) vorgenommen werden.

Einstellungen

f Werzeichnisse ]
1 T Yaorgabeh T bl aterial

Sprache | Deutsch j|

X Grenzwert Reproduzierbarkeit

Spanne fur Mennmass < 10 mm Spanne fir Mennmazs > 10 mm

[ Anzeigewert umrechnen [M"mm" zu "pm')
X Einzelgenavigkeitsarad anzeigen

X Hilfetextfahnen anzeigen

‘ W4 oK || ] Abbuch |

Hinweis: Ublicherweise erfolgt die Priifung von EndmaRen mit Hife spezieller
Endmalpriifstande. In diesem Fall erfolgt bei einer Online Messung die Ubergabe des
MeRwertes (Differenz zwischen dem zu prifenden und dem Referenzendmal}) in der
MaReinheit ,um“. Falls Sie ein MeRgerat angeschlossen haben, dal® den MeRwert in
~-mm* Ubergibt so aktivieren Sie die Funktion ,Anzeigewert umrechnen....”
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Registerseite "Vorgaben”

Hier konnen einige Standardeinstellungen wie z.B. die MalReinheit, Toleranztabelle, Normal,
Messreihenfolge, Material, Prifmitteltyp und Richtung (Richtung der Nennmafie bei der Priifung)
angegeben werden. Diese Angaben werden beim Anlegen eines neuen Priiflings im Programm als
voreingestellte Default-Werte benutzt.

Einstellungen

[ Werzeichnisse 1
il I Yorgaben, 1 iz

MaBeinheit | Milimeter =

Toleranztabelle |150 3550 (metic) =

Nommal | TEST =

Mefreihenfolge | Abweichungsspanne/Mittenmalt =

Material | Stai =

Prilfmitteltyp. | Einzelendmat =

1 aufsteigend

Richtung
|7@ absteigend

‘ o4 oK ” ]  abbuch |

Wichtige Einstellungen sind:

Toleranztabelle: Wahlen Sie hier die liblicherweise benutzte Toleranztabelle aus.

Normal: Waéhlen Sie hier den bei der Prifung zu verwendenden ,Normalsatz“ aus, der als
Referenz fur die Messung dient (siehe auch Abschnitt ,,Konfiguration | Normale®)

MeRreihenfolge: Legen Sie hier die MeRreihenfolge fest, die Sie standardmafig verwenden wollen
(siehe dazu ,Konfiguration | MefRreihenfolgen, MeRzyklen..*)
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Registerseite "Verzeichnisse"

Das Programm stitzt sich bei einigen Funktionen auf sogenannte MeRwertanzeige- und
Hilfsprogramme, deren Position auf der Festplatte angegeben werden muf3. Im Rahmen der
Programminstallation erfolgt zwar eine Anpassung der Verzeichnisnamen, bei einer Anderung der
MeRgeratekonfiguration bzw. einer nachtraglichen Anderung der Verzeichnisstruktur sind jedoch u.U.
manuelle Anpassungen notwendig. Auf dieser Registerseite sind die Pfad- und Dateiangaben fir die
vom Programm benutzten Hilfsfunktionen (Protokolleditor, MeRwertanzeigeprogramm) anzugeben.
Desweiteren sind die Verzeichnisangaben fir die vom Programm verwendeten Protokollvorlage-
dateien sowie das Verzeichnis zum Speichern von Protokolldateien einzustellen (bei der Installation
sind diese unterhalb des QM-BLOCK (EMP4W)-Programmverzeichnis) zu finden (siehe
nachstehendes Bild).

Einstellungen

[ Einztellungen T Vorgaben T I aterial

Pfad zum Editar |M:\.-’-\F'F'LIK\QMSDFT4W\EDITDH4W

M elwertanzeigeprogramm |M:\.~’-‘«F'F'LI KAAMSOFT MRS 2I2DRVARS232DRY EXE

Yaorlagenverzeichniz fur Priifprotokalle |M:'\.~'-\F'F'LI KAQMSOFT $AEMP 4w

Yorlagenverzeichnis fur Homale |M:'\AF'F'LI KAQMSOFT S0P A2

Vorlagerverzeichnis fur Eigenkalibrierung |M:'\.~’-‘«F'F'LI FAOMSOFT 4 MEMPAWAY3

1

Yerzeichniz fur Prufprotokoldateien |M:\.~’-‘«F'F'LI KAQMSOFT S0AEMPA PRE

‘ W4 oK || ] sbbruch |

Hinweis: Ublicherweise erfolgt die Priifung von EndmaRen mit Hilfe spezieller
EndmaRpriifstande. In diesem Fall erfolgt bei einer Online Messung die Ubergabe des
MeRwertes (Differenz zwischen dem zu prifenden und dem Referenzendmal}) in der
MalReinheit ,um“. Falls Sie ein MeRRgerat angeschlossen haben, dal® den MeRwert in
,mm* Ubergibt so aktivieren Sie die Funktion ,Anzeigewert umrechnen....
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Registerseite "Material"

Das Programm ermdglicht die Kompensation von Temperaturunterschieden zwischen
Normalendmafien und Priflingen sowie eine Korrektion der Abplattungsunterschiede fir die Prifung
unterschiedlicher Materialien. Die entsprechenden Materialkonstanten kénnen hier eingetragen
werden. Bei der Temperaturkompensation sind das die Ausdehnungskoeffizienten fir die
angegebenen Werkstoffe. Flr die Ermittlung der Werte fir die Abplattungskorrektion werden fir jedes
Material spezielle Probestiicke (Normalendmale) mit genau bekanntem MalR (Nennmafld und
Abweichung) verwendet. Die Abplattungsbetrage fiir die verschiedenen Werkstoffkombinationen
ergeben sich dann durch entsprechende Vergleichsmessungen (siehe Schaltflache ,Korrekturwertfiir
Abplattung bestimmen®).

Einstellungen B
|/ YWerzeichnizze ]
Einztellungen T Yorgaben T

[ Temperatutkompensation [~ &bplatiungskomektion

ek staff Alpha Frobestiick Mennmal Abweichung

Stahl Stahl 0,00 prn

Hartmetall 0.0E-E/ Hartmetall 0.0000 rmm 0.00 pm

K.eramik, 0.0E-E4K K.eramik: 00000 rim 0,00 prn
Pl arrr. APrsifl, Stahl Hartrnatall K.eramik,
Stahl 0,00 prm 0,00 pm
Hartmetall 0,00 prm 0,00 prm 0.00 pm
K.erarmik 0,00 pri 0,00 prin 0,00 prin

| Karrektunsert finAbpatun g Bestimnmen

‘ 4 oK ” ] abbuch |

Hinweis: Aufgrund der Tatsache, da® die Materialeigenschaften insbesondere der Priiflinge in
der Regel nicht exakt bekannt sind, raten wir von der Verwendung der
Korrekturmoglichkeiten des Programms ab (d.h. prifen Sie mdglichst nahe der
Bezugstemperatur von 20°C, prifen Sie immer gleiche Werkstoffe bei Normal und

Prifling).

Im Auslieferungszustand sind alle Materialwerte mit Null vorinitialisiert. Der Anwender
des Programms ist selbst verantwortlich fir die Bestimmung dieser Werte !

IX.2.2. Konfiguration|Toleranztabellen

Das Programm bietet die Moglichkeit, mit eigenen Toleranztabellen im Sinne einer Werksnorm zu
arbeiten, wie es z.B. die VDI/VDE/DGQ-Richtlinie 2618 vorschlagt (Genauigkeitsgrad 3: Werksintern).
Im Auslieferungszustand sind die Toleranzen und Genauigkeitsgrade nach ISO 3650 hinterlegt. Mit
Hilfe der Kopierfunktion (siehe Schaltflache "Kopieren") konnen Sie diese Toleranztabelle duplizieren
und anschlieRend bearbeiten.

Eine Toleranztabelle besteht aus mindestens einer, Ublicherweise jedoch aus mehreren
Registerseiten (pro Genauigkeitsgrad eine Registerseite, siehe Schaltflache "Aufbau" beim
Bearbeiten einer Toleranztabelle). Sie kénnen die Wertetabellen selbst ausflllen oder aber auch mit
Hilfe der "Werte berechnen" Funktion gemafl den in der ISO 3650 niedergelegten Formalismen
berechnen lassen.

Natdrlich lassen sich die hinterlegten Tabellen auch mittels der "Léschen"-Schaltflache entfernen.
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IX.2.3. Konfiguration | MeRreihenfolgen

Je nach Anwenderphilosophie kann unter diesem Menupunkt eine beliebige Anzahl sogenannter
MeRreihenfolgen abgelegt werden, die dann wahrend der Prifdurchfiihrung abgearbeitet werden.

Die Definition einer Mef3reihenfolgen gliedert sich in zwei Teile:

- Reihenfolge der Antastpunkte auf Normal und Prifling fir die Bestimmung der Mittenmal-
abweichung und

- Reihenfolge der Antastpunkte auf Normal und Prifling fir die Bestimmung der Abweichungs-
spanne.

Beide Reihenfolgen konnen zudem noch (mit jeweils unterschiedlicher Zyklenzahl) wiederholt (d.h. pro
Prufling mehrfach ausgefiihrt) werden, um eine gréRere Sicherheit in das Prifergebnis zu bringen. In
diesem Falle werden Mittelwerte zwischen den wiederholten Antastungen gebildet.

Mebreihenfolge festlegen
Mame der Melreihentolge Mebreibentalge
|Abweichungsspanne£Mittenmal’.l | MeRpunkt | o
Zyklen : || 1
-

| 3
—Lage der Melpunkte | 4
| ]
1 1 | &
2
‘I |
@ @ Ld 1
Referenz Endmal
4 5 2
3 g
2
5 & 4 ]
Zu messendes Endmalk -
-
| £ ok ” 1. sbbruch | o

Die Reihenfolge der MeBpunkte 1al3t sich durch Anklicken der stilisiert dargestellten Mef3positionen am
Normal und am Prifling festlegen. Uber die Schaltflache ,Ldschen® kbnnen Mel3punkte aus der Liste
entfernt werden.

Jeder Melreihenfolge mufl ein eindeutiger Name zugeordnet werden, der dann zur Auswahl im
MenuUpunkt "Messung" benutzt wird.

Die Bearbeitungsfunktionen "Hinzufiigen", "Andern", "Kopieren" und "Léschen" (siehe
entsprechende Buttons) fur die Eintrage in die Tabelle der Mefireihenfolgen sind selbsterklarend und
werden deshalb hier nicht ndher erlautert.

IX.2.4. Konfiguration | Normale

Mit Hilfe dieses Menipunktes lassen sich der oder die Normalendmalfisatze im Programm hinterlegen
bzw. auch in Form eines Protokolls dokumentieren. Die Arbeitsschritte beim Anlegen eines neuen
Normalsatzes entsprechen dabei weitestgehend denen beim Anlegen eines neuen Priflingssatzes, so
daR hier auf den Abschnitt VII11.4.1 verwiesen wird. Im Unterschied zu den abgelegten Priflingen wird
beim Normal(satz) fir jedes Nennmal} eine Abweichung gespeichert, die dem Kalibrierschein des
Normalendmalisatzes enthommen werden muf.

Die Bearbeitungsfunktionen "Hinzufiigen", "Andern", "Kopieren" und "Léschen" (siehe

entsprechende Schaltflachen) fiir die abgelegten Normalendmalsatze sind selbsterklarend und
werden deshalb hier nicht ndher erlautert.
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IX.2.5. Konfiguration | NennmaRfolgen

Um den Eingabeaufwand bei der Neuaufnahme von Endmafsatzen zu minimieren, kénnen im
Programm beliebig viele, als Nennmalfolgen bezeichnete Satzstrukturen, wie sie die verschiedensten
Hersteller anbieten, hinterlegt werden, so dafl® beim Anlegen eines neuen Satzes (Prifling, Normal)
lediglich aus dieser Liste ausgewahlt werden mul} und die Generierung der Nennmalle der einzelnen
Endmale eines Priflings- bzw. Normalsatzes automatisch erfolgt.

Im Programm wurden bereits eine Vielzahl von Satzstrukturen hinterlegt, die Sie erweitern oder aber
auch gemal I|hren Gegebenheiten auf den bendtigten Umfang reduzieren koénnen. Die
Bearbeitungsfunktionen "Hinzufiigen", "Andern", "Kopieren" und "Léschen" (siehe entsprechende
Buttons) sind selbsterklarend und werden deshalb hier nicht nadher erlautert.

IX.3. Protokollvorlagen

Das Programm ermdglicht die in weiten Grenzen freie Gestaltung des Protokoll-Layouts entsprechend
den Anwendervorstellungen. Grundlage des Layouts bilden sogenannte Protokollvorlagedateien, die
der Anwender bei Bedarf mit Hilfe des Protokolleditors (Hilfsprogramm EDITOR4W) entsprechend
abwandeln kann.

Die Protokollvorlagedatei(en) werden i.d.R. im Programmverzeichnis abgespeichert (Dateiendung
"LW2") und mit Hilfe der MenUfunktion "Protokoll | Vorlage bearbeiten" aktiviert und zur Bearbeitung
in den Protokolleditor geholt. Die im Lieferumfang enthaltenen Vorlagedateien enthalt eine
ausfuhrliche Beschreibung des einzuhaltenden Dateiformates. Bitte orientieren Sie sich an den dort
gemachten Ausfuhrungen.

Fir die Erstellung einer neuen Protokollvorlage empfiehlt es sich, zundchst eine bestehende
Vorlagedatei zu 6ffnen, diese unter einem neuen Namen abzuspeichern und dann zu bearbeiten. Sie
kénnen aber auch selbstverstandlich mit der Menifunktion "Protokoll | Vorlage erstellen" eine neue
(in diesem Fall leere) Vorlagedatei anlegen.
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IX.4. Verwalten @

Mit Hilfe des Menipunktes "Verwalten" lassen sich einmal die in der programmeigenen Datenbank
abgelegten Priflinge (Einzelendmalie, Endmalisatze) sowie die fir einen Prifling abgespeicherten
Prufdaten verwalten.

IX.4.1. Verwaltung | Pruflinge

Um einen Endmalisatz bzw. ein Einzelendmalfd priifen zu kdnnen, mul es zunachst erfal’t und in der
Programm internen Datenbank abgelegt werden. Die Verwaltungsfunktion umfal3t nun neben der
Méglichkeit zum Anlegen eines Priiflings zugleich Funktionen zum Kopieren, Bearbeiten und naturlich
auch zum Ldschen von Priflingen aus dem Datenbestand.

Sie sehen zunéchst ein Dialogfenster, dessen zentrales Dialogelement die Liste der in der QM-
BLOCK (EMP4W)-Datenbank abgelegten Priflinge (Einzelendmale, Endmafsatze, siehe links oben
im Fenster) darstellt, auf die sich die nachstehend beschriebenen Aktionen beziehen. Beachten Sie,
dafd ein Prufling, der sich gerade in einer Priifung befindet, nicht bearbeitet werden kann !

IX.4.1.1 Suchen eines Priiflings/Sortierung andern

Sie koénnen einen bereits angelegten Prifling/Priflingssatz sehr schnell aus dem Datenbestand
heraussuchen, indem Sie zunachst die Sortierreihenfolge ("Sortieren nach:") durch Markieren des
entsprechenden Eintrages auf den Kundennamen oder auf die Identnummer einstellen und dann im
Eingabefeld "Suchen nach:" beginnen, den Suchbegriff einzutragen. Sie kdénnen bei jeder Eingabe
eines Zeichens verfolgen, wie sich der Positionszeiger an die Zielposition annahert. Sie kénnen jedoch
naturlich auch die Bildlaufleisten des Listenbereiches nutzen, um sich im Bestand zu bewegen.

IX.4.1.2 Anlegen eines neuen Priiflings

Der "Hinzufiigen"- Button dient zum Anlegen eines neuen Priflings. Bitte beachten Sie, dal} vor dem
Betatigen dieses Buttons der Prifmitteltyp (d.h. Einzelendmal oder Endmalisatz, siehe links oben im
Dialogfenster) korrekt eingestellt ist.

EndmaBszatz [ =]
—Angaben zum Sat
S atznummer |DSS_'I 23 |
Beschreibung |Heferenzsatz Kontrolle |
Kundenname | |
Bemerkung || ;I
Toleranztabelle | 150 3650 [metric) j|
Genauigkeitsgrad [zoll] Teile
Angaben zu den | Erdmalen jl
Material | Stahl jl
Mennmab Identnummer |Bem3lkung Status - Mennmakfolge
L 1.0000 rmm aktiv
| 1,0050 rom akliv (1 Endmalt hinzufiigen
10700 mm aktiv
: 1.,0200 mm aktiv _I ﬁ' Endral lazchen
10300 rmm aktiv
: 1.0400 rom akliv |dentrurmmern ausfiillen
| 1.0500 rmm aktiv
| 10600 rmm aktiv
| 10700 mm aktiv j ‘ E rdral® Fehlt
‘ £ o H | sbbruch |

Zunachst wird das MaRsystem (i.d.R. "mm") ausgewahlt, in welchem der Prufling vorliegt. Nun sind
eine Reihe von Eingaben zu tatigen, die den Priflings und seine Satzstruktur ndher beschreiben.
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Identhummer Hier ist die Identhummer des Priflings (Einzelendmal3, Satz) anzugeben. Sie dient
in Verbindung mit dem Kundennamen zur eindeutigen Identifizierung des Pruflings.

Beschreibung Hier kann ein kurzer Beschreibungstext angegeben werden, der die Zuordnung bei
der Auswahl des Priiflings aus dem Datenbestand erleichtert.

Kundenname Der Kundenname ist in Verbindung mit der ldenthummer des Pruflings ein
Unterscheidungsmerkmal fiir die Priflinge und sollte demzufolge auch eingetragen
werden.

Bemerkung In dieses mehrzeilige Eingabefeld kann ein beliebiger Text eingetragen werden,
der vom Programm jedoch nicht ausgewertet wird.

Toleranztabelle Die Toleranztabelle kann durch den "---"-Button rechts neben dem Eingabefeld aus
der Liste der hinterlegten Toleranztabellen ausgewahlt werden.

Genauigkeitsgrad In Verbindung mit der Toleranztabelle kann hier der Genauigkeitsgrad (d.h.
die Sollvorgabe fur den Prifling) ausgewahlt werden.
Teile Hier tragt das Programm automatisch die Anzahl der Endmale eines Satzes ein

(Endmale + Schutzendmalle, siehe Liste der Endmale).

Angaben zu den Das Programm unterscheidet zwischen den normalen Endmafen eines Satzes
und sogenannten Schutzendmalien, die zumeist aus Hartmetall sind und ein
Nennmald von 2 mm besitzen. Sie schalten mit Hilfe dieses Eingabefeldes
zwischen diesen beiden Endmalikategorien um.

Material Hier ist das Material fir die jeweilige Endmaflkategorie (Endmald, Schutzendmaf})
anzugeben.

NennmaRfolge Mit Hilfe dieses Buttons kdonnen Sie die (beim Anlegen eines neuen Satzes
zunéachst leere) Liste der Endmalie anhand einer der im Programm hinterlegten
Nennmalf folgen automatisch generieren. Beachten Sie aber, dal3 die u.U. bereits
eingegebenen EndmafRe (nach einer Rickversicherungsfrage) tiberschrieben
werden !

Liste der EndmaBe Die Liste der Endmalie kann manuell oder wie eben beschrieben automatisch
generiert werden. Bewegen Sie sich mit Hilfe der Cursor-Tasten durch die Liste.
Tragen Sie ggf. die Seriennummern der Endmalie in die entsprechende Spalte ein.

NennmaR fehlt Mit Hilfe dieses Buttons kann ein im Satz fehlendes Endmall entsprechend
gekennzeichnet werden.

EndmaR I6schen Dieser Button dient zum Ldschen eines Endmales aus der Liste der Endmale,
z.B. um die generierte Nennmalf¥folge an die tatsachlich vorhandene Satzstruktur
anzupassen.

Fillen Sie die Felder dieses Dialogfensters in Ruhe und mit Sorgfalt aus. Sie vermeiden dadurch
spatere Probleme, wenn sich der Satz bereits in einer begonnenen Prifung befindet.

IX.4.1.3 Andern eines Priiflings

Mit Hilfe des "Andern"- Buttons kénnen die Daten eines Priiflings nachtréglich bearbeitet werden. Bitte
beachten Sie, da® nach der ersten abgeschlossenen Prufung die meisten Eingabemoglichkeiten
gesperrt werden (z.B. Identnummer, Material, Maflsystem, Nennmaffolge) !

1X.4.1.4 Kopieren eines Priiflings

Die Kopierfunktion mittels "Kopieren"- Button arbeitet ahnlich wie die eben beschriebe
Anderungsfunktion. Im Unterschied hierzu ist jedoch die ldentnummer des Priflings unbedingt neu
einzutragen, da doppelt vergebene Identnummern fiir den Programmanwender die eindeutige
Zuordnung eines Priflings sehr erschweren !

1X.4.1.5 Loschen eines Priiflings

Durch Anklicken des "Léschen"- Buttons wird der Prufling nach einer Ruckversicherungsfrage aus
dem Datenbestand geldscht, auf dessen Eintrag der Positionszeiger gerade steht. Beachten Sie
unbedingt, dall einmal geléschte Daten nicht wiederherstellbar sind !
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IX.4.2.Verwaltung | Prifungen

Die Verwaltung der Prifungen beschrankt sich auf das Loschen eines oder mehrerer Prifdatenséatze
eines Priflings. Dabei wird durch das Programm abgesichert, dal3 kein "Loch" in der Folge der
Prifungen entsteht, d.h. es kann immer nur die jeweils letzte Prifung bzw. die letzten Prifungen
geléscht werden. Die Auswahl eines Priflings, dessen Priifdatensatze bearbeitet werden sollen,
erfolgt wie bereits im vorigen Abschnitt beschrieben.

Hinweis: Befindet sich ein Prifling in einer Prifung (d.h. wurde der Arbeitsstand einer begonnenen
Prifung gesichert und nicht vollstandig abgeschlossen), so kann dieser Priifling nicht
bearbeitet werden !

IX.5. Messen .f‘}

Das Programm ermdglicht es dem Anwender, beliebig viele Endmalsatze "parallel" (d.h. zum quasi
gleichen Zeitpunkt unter Verwendung eines gemeinsamen Normalsatzes) zu prifen. Diese
Arbeitsweise wahlt man, um den Manipulationsaufwand (d.h. Einstellen des Endmalpriifgerates auf
ein Nennmal, Einlegen des Normalendmafes) mdglichst gering zu halten. Da bei dieser Arbeitsweise
zum Teil sehr viele Endmalie gleichzeitig zur Prifung anstehen, kann eine begonnene Prifung auf der
Festplatte des Rechners gesichert und zu einem spateren Zeitpunkt fortgesetzt werden.

Im Menupunkt "Messen" wird deshalb zwischen dem Beginnen einer neuen Messung und dem
Fortsetzen einer bereits begonnenen Messung unterschieden.

IX.5.1.Messung beginnen

Dieser MenUpunkt realisiert einen neuen MefRablauf fiir einen oder mehrere, sich nicht in einer bereits
begonnenen Prifung befindlichen EndmalRsatze bzw. Einzelendmalie. Es erscheint ein Dialogfenster
"Einstellungen zur Messung", welches eine zunachst leere Liste der zu prufenden Satze/
Einzelendmale enthalt. Durch Anklicken der Schaltflache "Satz/Priifling hinzufiigen" kann diese
Liste dann entsprechend belegt werden. Die Auswahl eines Priflings erfolgt mittels der gleichen
Suchmaske wie im MenUpunkt "Verwaltung|Priiflinge".

Des weiteren sind die abzuarbeitende Melreihenfolge, der Normalsatz sowie die Richtung der
Nennmalffolge einzustellen. Die eigentliche MeRdurchfihrung beginnt dann durch Betatigen des "OK"
- Buttons im Eingabefenster.

Hinweis: Deckt der eingestellte Normalsatz nicht alle Nennmalie der Pruflinge ab, so erscheint ein
entsprechender Hinweis, dem Sie die fehlenden Malie entnehmen kdénnen.
Sie konnen den MeRablauf erst starten, wenn alle Priflingsnennmale durch den
Normalensatz abgedeckt werden !

IX.5.2. Messung fortsetzen

Wurde eine begonnene Messung nicht abgeschlossen sondern in Form eines Zwischenstandes auf
der Festplatte gesichert, so kann sie mit Hilfe dieses MenlUpunktes fortgesetzt werden. Der
Auswahlmechanismus, d.h. die Bedienablaufe zur Beschreibung der Priflinge sind die gleichen wie
beim Neubeginn einer Priifung. Allerdings werden lhnen fir die Auswahl nur die Priflinge angezeigt,
fur die eine Prifung begonnen wurde. Die nochmalige Eingabe von MeRreihenfolge und Normalsatz
wird lhnen verwehrt, lediglich die Richtung der Nennmalfolgen kénnen Sie neu einstellen.

Die Fortsetzung der MefRdurchfiihrung beginnt dann durch Betatigen des "OK"-Buttons im
Eingabefenster.
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IX.5.3.MeRdurchfiihrung

Die MeRdurchfiihrung lauft grundsatzlich immer nach dem folgenden Schema ab:

e Auswahl des zu priifenden Endmalies aus der Liste der Priiflinge (erfolgt automatisch, kann aber
durch den Bediener beliebig beeinflul3t werden),

e  Prifling messen oder als ausgetauscht markieren oder als fehlend markieren (durch Betatigung
der zutreffenden Schaltflache),

e MeRwerte erfassen gemal den eingestellten Prifbedingungen, Bemerkungen eintragen (bei
Bedarf), weiter zum nachsten Prifling (bei Einzelprifung zum nachsten Nennmalf, bei
Parallelprifung zum Endmal mit dem gleichen Nennmal aus dem nachsten Endmalsatz)

Messung Endmabe

Satz/Priifling : 1 - EndmaB : {0.0000 mm) -
Abweichung des Normals 0,00 pwm [0,500000 mm]

Antastung  Punkt 1 ‘F’unklE ‘F’unle ‘Punkld |F'unkl5 |F'unkl8 |Funkl2 |Funm | [T —
1. Zpklus 011 oo o0tz of 01z 010 o o T

M
2 Zpklus 012 0.03 |

~ | & (B
Mittelwert 0115 0095

Mefpunkte Normal

MittenmaBabweichung = = 7 iz
Abweichung an beliebiger Stelle= ] g . ,
Abweichungsspanne = 2 Y .
ariifte Abweichung (fo] = | | &

kleinste Abweichung (fu) =
Genauigkeitsgrad: Mefpunkte Priifing

=

Bemerkung

|

‘ ﬂ Zuriick zur Liste:

‘ /) Online | HEchstes Brdmat

Die Bedienaktionen (im Programm) wurden so gestaltet, da® der Programmanwender im Normalfall
die Maus bis zum Abschluf der Messung nicht mehr bendtigt (aulder bei Eingriffen in den Ablauf wie
MeRwertwiederholung, Eingabe von Bemerkungen 0.3.).

Die MeRwerteingabe von Tastatur erfolgt direkt in die MeRwertetabellen. Die Meliwerteingabe von
einem Online gekoppelten MeBgerat ist bezlglich einiger Bedienungshandgriffe abhangig vom
jeweils verwendeten MeRgerat (siehe auch entsprechende Herstellerdokumentationen) bzw. dem
jeweiligen MeRwertanzeigeprogramm.

Die Position des anzutastenden MeRwertes wird Ihnen in der symbolhaften Darstellung in der rechten
Seite des Anzeigefensters dargestellt. Wurde ein MeRwert falsch ibernommen, so kann dieser durch
Positionieren des Eingabefokus auf dem betreffenden MeRwert (Anklicken mit der Maus) und erneutes
Auslosen/Eingeben jederzeit wiederholt werden.
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IX.6. Protokollausgabe T

Die Ausgabe der Prifprotokolle erfolgt mit Hilfe der Menufunktion "Protokoll | Anzeigen" bzw. durch
Anklicken des "Protokoll'- Buttons in der Funktionsleiste des Programms. Zunachst ist der Prifling
selbst sowie die auszugebende Prifung auszuwahlen (Vorgehensweise wie Ublich).

Lizte der Priifungen

Priifung Mr. Priifdaturn  |GKG A -~ Eleselielhe

1130.00.2003 |2

GEG = Genauigkeitzgrad
ABYW = Abweichungsspanne

Frotokollvorlage

| FANGED4S.Lw2 =

X Einzelgenavigkeitsarad anzeigen

2
E:é Anzeigenf/Drucken

ol

[T i

Durch Betéatigen der "Anzeigen / Drucken" Schaltflache wird die Protokollausgabe Uber den
QMSOFT® - Protokolleditor (siehe Anhang B) gestartet. Das Protokoll wird anhand der ausgewahlten
Protokollvorlage erstellt und angezeigt. Je nach Umfang des Priflingssatzes kann dies einige
Sekunden dauern. Im Editor kann das Protokoll dann noch (beliebig) nachbearbeitet werden.

Der Ausdruck erfolgt wie in QUSOFT® iiblich durch die Meniifunktion "Datei | Drucken".
Verlassen Sie bitte das Editorprogramm grundsatzlich durch Betatigen der "Zuriick" Schaltflache

(rechts oben im Editor Programmfenster). Nur dann "erfahrt" das Endmal} Prifprogramm, dal® es
fortsetzen kann.
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IX.7. Hinweise zur Einbindung der Dostmann- Temperatur
meReinrichtung

Das Programm QM-BLOCK (EMP4W) bietet die Méglichkeit, Temperaturmef3werte von Prifling und
Normal fiir die Durchflihrung einer Temperaturkompensation entweder per Tastatur einzugeben oder
von einer TemperaturmeReinrichtung zu dbernehmen.

Bitte beachten Sie, dal die Temperaturkompensation nur dann ausgefiihrt wird, wenn die MeRwerte
iiber das MeBwertanzeigeprogramm Online lbergeben werden, nicht jedoch, wenn diese MeRwerte
per Tastatur in die Messwerttabelle eingetragen oder vorhandene Werte editiert werden. Damit
werden Mehrfachkompensationen der MeRwerte von vornherein ausgeschlossen.

Sollen die TemperaturmeRBwerte automatisch (bei Eintreffen eines EndmalmeRwertes) von einer
TemperaturmelReinrichtung GUbernommen werden, so sind zuvor bestimmte Anpassungen an der
"INI" Datei des Endmass Priifprogrammes vorzunehmen.

Hier der betreffende Auszug aus der Datei "EMP4W.INI", die im EMP4W-Programmverzeichnis
(ublicherweise "C:\QMSOFT4W\EMP4W") zu finden ist:

; automatische Temperaturmessung

[Temperaturmessgeraet]
Status=1
Typ=Dostmann T855

[Dostmann T855]

Temperaturdatei=C:\QMSOFT4W\QM-BLOCK (EMP4W)\1802_KI.TXT
TemperaturPruefling=3

TemperaturNormal=4

Diese Datei kann bei Bedarf mit dem Windows-Editor (Programm NOTEPAD.EXE) bearbeitet werden.
Dabei bedeuten die einzelnen Eintrage:

Status: Hier kann die Ubernahme der TemperaturmeRwerte aus der Ubergabedatei zu-
oder abgeschaltet werden. Durch Eintragen einer "1" nach dem Gleichheits-
zeichen wird sie zugeschaltet, die Eingabe einer "0" schaltet die
Temperaturiibernahme ab.

Typ: Hier kann die verwendete Temperaturmefeinrichtung in Textform hinterlegt
werden. Bitte beachten Sie, daR alle Gerate spezifischen Einstellungen in dem
Abschnitt der INI-Datei zu hinterlegen sind, der mit der hier angegebenen
Typbezeichnung Utberschrieben ist (im Beispiel ist das der Abschnitt [Dostmann
T855]).

Temperaturdatei: Dieser Parameter muf den vollstdndigen Dateinamen inklusive Zugriffspfad fur
die Datei, welche die Temperaturwerte beinhaltet, enthalten. Diese Datei kann
prinzipiell an beliebiger Stelle auf der Festplatte stehen. Im Beispiel befindet sie
sich im QM-BLOCK (EMP4W)-Programmverzeichnis.

Temperatur Priifling:Hier kann konfiguriert werden, an welcher Position in der Tabellenzeile der
Ubergabedatei der TemperaturmeRwert fiir den Priifling steht.
Im obigen Beispiel wird der dritte Zahlenwert als Temperatur des Priflings
interpretiert.

Temperatur Normal: Hier kann konfiguriert werden, an welcher Position an welcher Position in der
Tabellenzeile der Ubergabedatei der TemperaturmeRwert fir das Normal steht.
Im obigen Beispiel wird der vierte Zahlenwert als Temperatur des "Normals"
interpretiert.
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Eine Bildschirmtaste mit einem ermdglicht das explizite Anfordern der TemperaturmefRwerte zu
Kontrollzwecken erscheint im MeRwertfenster, wenn die Temperaturkompensation eingeschaltet und
die Geratekopplung aktiviert wurde. Die Temperaturwerte werden auf jeden Fall angefordert, wenn ein
EndmaRmefwert vom MeRwertanzeigeprogramm eintrifft.

Eine Zeile der Ubergabedatei fir die Temperatur hat beispielsweise den nachstehenden Aufbau:

18.02.97  11:31:46 22,35 29,95 -7,60

Die Trennung der einzelnen Daten erfolgt durch Tabulator Steuerzeichen, die durch das Programm
QM-BLOCK (EMP4W) als Kennung fir den Beginn eines neuen Datenwertes genutzt werden. Es wird
grundsatzlich immer die letzte Zeile der Ubergabedatei eingelesen und interpretiert. Bitte beachten
Sie, dal mit wachsender Zeilenanzahl in der Datei natlrlich auch die bendtigte Zeit fir die
Dateniibernahme steigt. Sie sollten deshalb die Ubergabedatei von Zeit zu Zeit leeren, z.B. mit Hilfe
des Windows-Editors.
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